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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
elementéw betonowych, umozliwiajacy skrdcenie
okresu dojrzewania betonu i wyeliminowanie jego
obrébki termicznej po uformowaniu, oraz urzgdze-
nie do stosowania tego sposobu.

Najbardziej efektywna znana metoda przyspiesza-
nia dojrzewania betonu, zwana formowaniem z go-
racej masy betonowej, polega na podgrzewaniu parg
skladnik6w betonu podczas ich mieszania w beto-
niarce. Metoda ta stwarza jednak duze trudnosci
technologiczne ograniczajgce jej stosowanie, a mia-
nowicie: konieczno$¢ mieszania masy betonowej
w hermetycznie zamknietym bebnie ze wzgledu na
wydobywanie sie pary dostarczanej do betoniarki
pod ciSnieniem powyzej 1 atmosfery, oraz znaczne
straty koncowej wytrzymalosci betonu dochodzace
do 40%, spowodowane przesuszeniem betonu i nie-
dostatecznym uwodnieniem ziarn cementu wywo-
tane zaré6wno wysokg temperaturg jak roéwniez
szybkim wigzaniem,

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodnosci, a zadaniem wynalazku opracowanie
sposobu nie wymagajgcego stosowania hermetycz-
nie zamknietych bebnéw do podgrzewania parg
skladnikéw betonu w czasie ich mieszania przy
réwnoczesnym zapewnieniu zwiekszenia wytrzyma-
losci betonu przez glebsze uwodnienie ziarn ce-
mentu.

Spos6b produkcji elementéw betonowych wedlug
wynalazku polega na tym, ze elementy betonowe
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formowane sg z gorgcej masy betonowej otrzyma-
nej przez ogrzanie parg skladnikéw betonu podczas
ich mieszania, przy rownoczesnym poddaniu mie-
szanej masy dzialaniu wibracji.

Jednoczesne polgczenie tych trzech procesow,
a mianowicie: mieszania, ogrzewania parg i wibra-
cji daje nastepujgce efekty techniczne: wibrowanie
mieszanki betonowej przy réwnoczesnym ogrzewa-
niu i uwadnianiu jej parg powoduje przejscie sklad-
nikdw betonu w procesie mieszania z postaci masy
betonowej zblizonej do wlasciwosci ciala stalego do
postaci ciala uplynnionego procesem wibrowania,
co powoduje powierzchniowe zageszczenie i zaskle-
pienie sie masy, dzieki czemu ilo$¢é pary wydoby-
wajgcej sie z mieszanki znacznie sie zmniejsza,
umozliwiajge produkcje tej masy w bebnach bez
hermetycznych zamknieé; poddane jednoczesnemu
dzialaniu pary i wibracji ziarna cementu, w czasie
ich mieszania wraz z innymi skladnikami betonu,
uwadniajg sie lepiej i glebiej, tak ze beton staje sig
bardziej urabialny mimo dostarczenia mu mniejszej
ilosci wody, w zwigzku z czym stosunek cementu
do wody wzrasta wplywajac na zwiekszong wytrzy-
malo$é betonu, wtéornym efektem jednoczesnego
dziatania Wibracji i pary na ziarna cementu jest
znaczne przyS$pieszenie wydzielania sie ciepla hy-
dratacji cementu. Temperatura betonu podczas
dojrzewania nie obniza sie, a w niektérych przy-
padkach nawet znacznie wzrasta.

Przykladowe rozwigzanie urzgdzenia do stosowa-
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- nia sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze
znang betoniarke przeciwbiezng wyposazono w prze-
wody doprowadzajace pare tuz nad dnem bebna
betoniarki za stalymi, nieruchomymi lopatkami do
zgarniania betonu oraz w wibratory pograzalne,
ktérych bulawy umieszczono nad wylotem pary,
wzglednie w urzadzenia wibracyjne poddajace
drganiom caly beben betoniarki. Po wsypaniu skla-
dnikéw betonu w czasie mieszania betonu wlgczony
jest doplyw pary.

Dzialajgce wibratory pograzalne wibrujg przesu-
wajgce sie stale skladniki betonu, co zapewnia sku-
teczniejsze ich przemieszanie z parg wodng wydo-
bywajacg sie z konncéwek przewodéw pary umiesz-
czonych pod wibratorami.

Przyklad rozwigzania konstrukecji urzgdzenia do
przygotowania gorgcego betonu przedstawiono na
rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia przekrdj piono-
wy przez begben, w ktérym odbywa sie mieszanie
i podgrzewanie skladnikéw betonu, za$ fig. 2 przed-
stawia widok z géry bebna. Znang betoniarke prze-
ciwbiezng skladajgcg sie z bebna 1, mieszalnika 2
z ruchomymi lopatkami 3, oraz stalych nierucho-
mych zgarniaczy 4 wyposazono dodatkowo w prze-
wody 5 doprowadzajgce pare nad ruchome dno be-
bna betoniarki, orazw bulawowe urzgdzenia wibru-
jace 6 umieszczone za nieruchomym zgarniaczem,
nad wylotami przewodéw doprowadzajgcych pare.

Powyzszym sposéb ogrzewania i mieszania be-
tonu daje bardzo korzystne wyniki. Beton osigga

65721

10

15

20

25

30

4

réwnomierng temperature 50 do 90°C w ciggu paru
minut i jest bardziej urabialny niz beton o analo-
gicznej zawarto$ci wody bez wibrowania. Czas doj-
rzewania goragcej masy betonowej po ulozeniu
w formie zalezy od temperatury betonu i grubosci
elementu, stosunku powierzchni elementu do jego
objetosci oraz izolacji formy. Przykladowo elementy
0 grubosci powyzej 10 ecm formowane z masy beto-
nowej o temperaturze 60—95°C osiggajg wytrzy-
malosé umozliwiajgcg rozformowanie elementu juz
po 4—6 godzinach, przy czym nie wymagajg sto-
sowania dodatkowej obrébki cieplnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw betonowych
z gorgcej masy betonowej z zastosowaniem wibra-
cji, znamienny tym, ze przed zaformowaniem ele-
mentéw skladniki masy betonowej poddaje sie pod-
czas ich mieszania w betoniarce dzialaniu wibracji
przy réwnoczesnym ogrzewaniu para.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 zlozone z betoniarki posiadajgcej beben (1),
mieszalnik (2) z ruchomymi lopatkami (3) oraz stale
nieruchome zgarniacze (4), znamienne tym, Ze be-
ben (1) wyposazony jest w przewody (5) doprowa-
dzajace pare nad dno bebna betoniarki, oraz w urza-
dzenia wibracyjne (6) dzialajgce na mieszany beton
poprzez bulawe wibracyjng lub wprowadzajgce
w drgania beben betoniarki.
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