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¢ PROCEDEU DE FABRICARE A HIDROGENULUI SULFURAT, iN
~ SISTEM DISCONTINUU

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a
hidrogenului sulfurat din sulfura de sodiu cu o con-
centratie de 14 - 16% si acid sulfuric cu o concen-
tratie de 28 -32%, caracterizat prin aceea ci separa-
rea gazului format se realizeaza in doua trepte, pri-

ma direct din reactor, a doua din decantor, urmata
de spilarea gazelor in coloane, in contracurent cu
apa pulverizatd, dupd care are loc separarea picatu-
rilor si condensarea gazelor,
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Inventia se refera la un procedeu
de fabricare a hidrogenului sulfurat, in sis-
tem discontinu, utilizat la fabricarea apei
grele.

Sunt cunoscute astazi mai multe
metode pentru obtinerea hidrogenului sul-
furat, de exemplu, prin sinteza directa din
S si H, sau din sulfura de sodiu cu o con-
centratie de 14...16% si acid sulfuric de
concentratie 28...32% intr-un reactor tubu-
lar, Tn care ambii reactanti sunt alimentati
printr-o conducta comuna, iar amestecul
de reactie, evacuat intr-un vas separator,
este supus separarii fazei gazoase care
este spalata si racita, apa de spalare si
solutia limpede de sulfat de sodiu sunt
stripate, iar dupa aceea neutralizate.

Prin acest procedeu, se obtine un
hidrogen sulfurat mai putin pur si cu un
pret de cost mai ridicat.

Inventia inldturd dezavantajele
mentionate, prin aceea ca separarea ga-
zului se realizeaza in doua trepte, prima
direct din reactor, a doua din decantor, ur-
matd de spalarea gazelor in coloane in
contracurent cu apa pulverizata, dupa
care are loc separarea picaturilor si con-
densarea gazului.

Se da, In continuare, un exemplu
de realizare a inventiei si in legatura cu
figura care reprezinta instalatia in care se
realizeaza procedeul.

Intr-un reactor 1 prevazut cu agita-
tor 2 se introduce sulfura de sodiu de con-
centratie 14...16% dintr-un vas de dozare
3 si acid sulfuric de concentratie 28...32%
dintr-un vas de dozare 4, prevazute cu sti-
cla de nivel 5. Gazul rezultat din reactie
este trecut intr-o coloana 6 de spalare si
racire cu apa, prevazuta cu umplutura din
inele Rasching ceramice 7 gi demister 8.
Gazul din coloana 6 este dirijat mai de-
parte trecand printr-un vas separator de
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picaturi 9, prevazut cu demister 10 si sticla
de nivel 5, intr-un compresor 11 si apoi
este refulat intr-un condensator 12.

in continuare, gazul este din nou
aspirat de un compresor 13, pana la
30...35 at, dupa ce a trecut intai printr-un
vas separator de picaturi 14, dupa care
este racit si condensat Tn doua condensa-
toare 15 si 16.

Hidrogenul sulfurat lichid care re-
zulta astfel, este dirijat spre un vas de de-
pozitare 17.

Lichidul din reactorul 1 este trecut
intr-un decantor 18 de unde solutia lim-
pede este trecutd intr-o coloana de stri-
pare 19 prevazuta cu umplutura ceramica
cu ajutorul unei pompe 20, iar reziduul
este evacuat la un bazin de neutralizare
21, prevazut cu aerator mecanic 22 tip
agitator, unde neutralizarea apei reziduale
se face in functie de pH-ul acesteia, cu hi-
droxid de sodiu sau acid sulfuric, iar in
final apele tratate sunt evacuate la re-
teaua de canalizare.

Gazele rezultate din coloana de
stripare 19 sunt divizate intr-o coloana de
spalare si racire 6 dupa care sunt intro-
duse n circuit, iar lichidul rezultat de la
spalarea acestora este adus la un bazin
de neutralizare 21 dupa ce a fost intai tre-
cut prin coloana de stripare 19.

Inventia prezintd urmatoarele
avantaje:

- obtinerea unui hidrogen sulfurat
de concentratie 99,4...99,8%;

- pretul de cost al produsului este
mult mai mic.

Revendicare
Procedeu de fabricare a hidroge-

nului sulfurat din sulfurd de sodiu cu o
concentratie de 14...16% si acid sulfuric
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Ccu o concentratie de 28...32%, caracteri-
zat prin aceea ca separarea gazului for-
mat se realizeaza in doua trepte, prima,
direct din reactor, a doua din decantor, ur

mata de spalarea gazelor in coloane, in
contracurent cu apa pulverizatd, dupa
care are loc separarea picaturilor si con-
densarea gazelor.
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