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1

Vyndlez Yedi poddvaci a vyhazovaci za¥izeni na kotoudovych vdlcovadkdch pro sou-
dasné oboustranné vdlcovéni zdvrtnych Sroubd a jim podobnfch vyrobkd ne pevném, podpdr-

ném pravitku,

, Dosud zndmy zplisob oboustranného vdlcovdni zdvrtnych Sroubl se/provédi pomoci kro=
kujicich bubnd s vytezy, které slou?i zdroven Jjako podpérné meavitke p¥i védlcovéni zd-
vitd a také jako podavad polotoveru Sroubu mezi zdvitové vélce. Pootdleni bubnu je pro-
vddéno zdpadkovym mechanismem, ktery je ovlddén vadkou, kterd je umisténa stejnd jako
bubny s vyrezy na vietenu vdloovadky. Po vyvdlcovdni zdvitu se buben pootodi o jeden
vyPez & vyrobek padd do sbérné néddoby. Vyhodou tohoto zaiizeni je, Ze umoiﬁuje védlcovéni
zadvitd zdvrtnych Sroubd na obou koncich,éouéasné, oproti vdlcovéni ruéniﬁu, pPi kterém
se musi zdvit ne keZdém konci vyrobku vélcovat zvldd¥. Tento zplisob vdlcovdni piedsta-
vuje zkrdceni Sasu operace védlcovdni zdvitu na polovinu, [Zevnim nedostatkem tohoto
za¥izeni je nepYesnost vdlcovdni, rychlé opot¥ebeni opdrného pravitke, pracnd & ndkladnd
vyroba celého zarizeni, zejména krokujicich bubni a mald tuhost tohoto za¥izeni. Na tom=
to za¥{zeni neni moZno vdlcovat zdvity u vyrobku z pevnostnich mgteriélﬁ pro velky pre=-

tvdrny odpor a g pFesnym uloZenim,

Vyse uvedené nedostatky jsou odstrandny za¥izenim podle vyndlezu, jehoZ podstata

spoivd v tom, %e sastdvd ze zdsobniku, posunovale uloZeného posuvné v drZdku posuno-
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vade uloZeného posuvné v drZdku posunovade a ovliddaného bubnovou vadkou, hydraulickym
védlcem, popripad& klikovym mechanismem, mezi dridkem posunovade a posunovadem je uspo-
Féddédna pruZina & vnit¥ni 8deti posunovade prochézi tdhlo koncového spinade & koncovym

spinadem,

PouZitim tohoto za¥izeni je moZno vdlcovat nep¥iklad i zdvity &roubld z pevnosfnich
materidld a s pfesnym uloienim; Toto za¥{zen{ plné umofhuje automatizovat oboustranné
védlcovdni zdvitd zévrtnjgh Spoubl a jim podobnych vyrobkd na kotoudovych vdlecovadkdch
a umo¥nuje nékolikastrojovou obsluhu jednim pracovaikem. Zivotnost tohoto zaFizeni je

ndkolikandsobnd a ndklady na jeho vyrobu jsou velmi nizké,

Schéma poddveciho & vyhazovaciho za¥izeni je zndzornino na p¥ipojeném vykrese, Po=-
ddvaci a vyhazovaci za¥izeni sestdvd ze zdsobniku 1, ktery je upevndn na stroji p¥ed,
nebo za zdvitovymi védlel 2, z posouvajiciho elementu nap¥iklad z bubnové vadky 3, upev-
néné na vietenu vdlcovadky, posunovale 4, uloZeného ve‘dvou loZiskéch 5, v drZdku 6
posunovade 4, ktery je upevndn na Zepu stojdnku podpdrného pravitka 15, tdhle 7 konco-
vého spinade 8 a koncového spinade 8. Posunoval 4 sleduje drdhu bubnové vadky 3,prostied=
nibtvim hornfho lo#iske 9, Reakce od bubnové valky 3, které plsobi na posunovaed 4 jsou
zachyceny dolnim ToZiskem 10, které se odvaluje na podpd¥e 1ll. Proti pootoSeni je po-
sunovad 4 zajistén zardfkou 12, kterd se pohybuje v drdZce posunovade 4. Spojeni poau-
novade 4 8 bubnovou vedkou 3 a koncovym spinaem 8 zajiZfuje taind pruZina 13, pies
spojku 14 a tdhlo ] koncového spinade 8, P¥esné ustaveni polotovaru sroubu mezi zdvito-
vymi vdlei 2, na pevném podpérném pravitku 15 se provddi stavécim dorazem 16 v posuno-
vadl 4.

Na p¥ipojendm vykresu je zndzorndno provedeni tohoto zaiizeni,

Princip funkce poddvaciho & vyhazovaciho za¥izeni spo&ivd v odbrdni polot overu vy-
J robku napFiklad zdvrtného Sroubu ze zdsobniku 1, umiaténého pred, nebo zé zdvitovymi
védlei 2 a posunuti polotovaru Sroubu v axidlnim sméru po'pevném podpérném pravitku 1§
do pracovni polohy mezi zdvitové vdlce 2 a vyvédlcovdni zdvitu na upravendm podpdrném
pravitku 15, Piesnd védlcovaci poloha Sroubu je ddna posunovadem 4 a stavioim dorazem 16.
P¥i posunut{ ¥roubu vpied, tj. do pracovni polohy je sepnut koncovy spinad 8, ktery
dé impuls k p¥ibliZeni zdvitovich vdled 2, Jakmile se zdvitové vdlce 2 vzdjemn& pribli%d
a seviou polotovar Sroubu, vrdti se posunovad 4 zpét do vychozi polohy., Po vyvdlcovéni
groubu se zdvitové vdlce 2 o0dddlf a vyvélcovany &roub je vysunut z pracovniho‘proétoru
do sbhérné hédoby delsim polotovarem ¥roubu, ktery je opdt poddn posunovadem 4 do mra-
covni polohy mezl zdvitové vdlce 2, ze zésobnfku 1., Cely cyklus se opdt opakuje. Pribéh
rthlosti poddn{ polotovaru Sroubu je dén pribshem drdhy bubnové vadky 3. Rychlost po-
dén{ je moZno regulovat zmdnou otddek vietena pbmoci varidtoru zabudovaného ve sfrqai.
Zménou otd¥ek je moino také regulovat vykon vdlcovédni. Za jedmu otd¥ku vietena je vy~
vdloovdn jeden Sroub, '

Tohoto poddvaciho & vyhezovaciho za¥izeni lze pou¥it u viech typd kotoudovych vdle~

covadek ne rizné druhy vyrobkd bud k poddvéni mebo vyhazovdni vyvdlcovanych virobki.
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" PREDMET VYNLLEZU

Podévaci a vyhazovaci za¥izeni na kotou&ovych vdlcovadkdch se zdsobnikem, vyzna-
Sujici se tim, ¥e zdsobniku (1) je pri¥azen posunovad (4), uloZeny posuvnd v dr#dku (6)
posunovade (4) a ovlddany bubnovou vadkou (3), hydraulickym vélcem, popfipadﬁ klikovym
mechanizmem, piidemi mezi drZdkem (6) posunovade (4) a posunovadem (4) je uspbiédéna

—

AN
pru¥ina (13) a vnit¥ni 8dsti posunovade (4) prochdzi tdhlo (7) koncového spinade }81\\)

~—

8 koncovym spinadem (8),

1 vykres,
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