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(48) running in the longitudinal direction.

(57) Zusammenfassung:

(57) Abstract: The invention relates to an incontinence diaper
(2) with a main part (4), which comprises a front region (12),
a rear region (16), and a crotch region (20) arranged between
the front region and the rear region, and with rear lateral
sections (22) which are joined to the rear region (16) on both
sides, which extend outwards in the transverse direction (10)
of the incontinence diaper (2) over the rear lateral
longitudinal edges (18) of the main part (4), and each of
which has at least one closure means (28), whereas no lateral
sections (22) are joined to the front region (14). Each of the
rear lateral sections (22) can be placed around the body of the
user in order to close the incontinence diaper (2) and can be
brought into overlapping arrangement with a front region (12)
exterior, to which the lateral sections can then be removably
adhered via the respective closure means (28). The rear lateral
sections (22) have an extension (Q) in the transverse direction
(10) over the respective rear lateral longitudinal edge (18) and
an elastic or elasticized region (42) which extends in the
transverse direction (10) and in the longitudinal direction (8).
The invention is characterized in that the rear lateral sections
(22) are folded together about at least two lateral section
folding axes (46, 48) running in the longitudinal direction (8)
by the manufacturer, and folded together sub-regions (50, 52,
54) of the rear lateral sections (22) are defined and delimited
by means of the lateral section folding axes (46, 48). An outer
sub-region (54) in the transverse direction (10) is designed to
be substantially unstretchable, and at least 50% of the surface
of a sub-region (52) which adjoins the outer sub-region (54)
inwards is unstretchable starting from the outer folding axis

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, Veriffentlicht:
CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD,
TG).

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Erfindung betrifft eine Inkontinenzwegwerfwindel (2), mit einem Hauptteil (4), umfassend einen Vorderbereich (12), einen
Riickenbereich (16) und einen dazwischen angeordneten Schrittbereich (20), und mit beidseits an den Riickenbereich (16)
angefligten hinteren Seitenabschnitten (22), welche sich in der Querrichtung (10) der Inkontinenzwegwerfwindel (2) liber die
hinteren seitlichen Langsrander (18) des Hauptteils (4) hinaus erstrecken und jeweils wenigstens ein Verschlussmittel (28) tragen,
wohingegen an den Vorderbereich (14) keine Seitenabschnitte (22) angefiigt sind, wobei die hinteren Seitenabschnitte (22) zum
Schlieen der Inkontinenzwegwerfwindel (2) jeweils um den Kérper des Benutzers herumlegbar und in iiberlappende Anordnung
mit einer Aullenseite des Vorderbereichs (12) bringbar sind, an der sie dann {iber das jeweilige Verschlussmittel (28) jeweils
l6sbar anhaftbar sind, wobei die hinteren Seitenabschnitte (22) eine Erstreckung (Q) in der Querrichtung (10) {iber den jeweiligen
hinteren seitlichen Léngsrand (18) hinaus aufweisen und einen in der Querrichtung (10) und in der Léngsrichtung (8) erstreckten
clastischen oder elastifizierten Bereich (42) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die hinteren Seitenabschnitte (22)
herstellerseitig um wenigstens zwei in der Langsrichtung (8) verlaufende Seitenabschnitt-Falzachsen (46, 48) auf sich selbst
gefaltet sind und durch diese Seitenabschnitt-Falzachsen (46, 48) aufeinander gefaltete Teilbereiche (50, 52, 54) der hinteren
Seitenabschnitte (22) detiniert und begrenzt werden, und dass ein in der Querrichtung (10) auenliegender Teilbereich (54) im
wesentlichen undehnbar ausgebildet ist und dass ein an den auflenliegenden Teilbereich (54) nach innen anschlielender
Teilbereich (52) ausgehend von der dulleren in der Langsrichtung verlaufenden Falzachse (48) mit wenigstens O % seiner Fldche
undehnbar ausgebildet ist.
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Titel: Inkontinenzwegwerfwindel

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Inkontinenzwegwerfwindel, mit
einem einen Saugkorper aufweisenden Hauptteil mit einer
Langsrichtung und einer Querrichtung, umfassend einen
Vorderbereich mit vorderen seitlichen Langsrandern, einen
Rickenbereich mit hinteren seitlichen Langsrandern und
einen dazwischen angeordneten, zwischen den Beinen eines
Benutzers zu liegen kommenden Schrittbereich, und mit
beidseits an den Rickenbereich angefiigten hinteren
Seitenabschnitten, welche sich in der Querrichtung der
Inkontinenzwegwerfwindel iber die seitlichen hinteren
Langsrander des Hauptteils hinaus erstrecken und im RBRereich
ihres in Querrichtung freien Endes jeweils wenigstens ein
Verschlussmittel tragen, wohingegen an den Vorderbereich
keine Seitenabschnitte angefiigt sind, sondern die vorderen

seitlichen La@ngsradnder des Hauptteils einen frei endenden
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Langsrand der Windel bilden, wobei die hinteren
Seitenabschnitte zum Anlegen und Schliellen der
Inkontinenzwegwerfwindel an einen Benutzer jeweils entlang
einer Umfangsrichtung um den Korper des Benutzers
herumlegbar und in Uberlappende Anordnung mit einer
AuBenseite des Vorderbereichs bringbar sind, an der sie
dann Uber das jeweilige Verschlussmittel jeweils losbar
anhaftbar sind, wobei die hinteren Seitenabschnitte in eben
ausgebreitetem jedoch nicht gedehnten Zustand eine
Erstreckung (Q) in der Querrichtung Uber den jeweiligen
hinteren seitlichen Langsrand hinaus aufweisen und
innerhalb dieser Erstreckung (Q) in der Querrichtung
elastisch dehnbar sind und hierfiir einen in der
Querrichtung und in der Langsrichtung erstreckten

elastischen oder elastifizierten Bereich aufweisen.

Bei einer derartigen Inkontinenzwegwerfwindel handelt es
sich um eine so genannte T-Form-Windel, die sich von
anderen Windelkonzepten grundlegend unterscheidet. Bei
derartigen T-Form-Windeln, wie sie beispielsweise in WO
2007/035903 Al beschrieben sind, sind nur im Rickenbereich
Seitenabschnitte an den Hauptteil angefiigt, wahrend die
Windel im Vorderbereich keine zusatzlichen angefiigten
Seitenabschnitte aufweist sondern durch jeweilige seitliche
Langsrander des Hauptteils begrenzt ist. Die hinteren
Seitenabschnitte sind in der Langsrichtung der Windel
zumeist ausladend, jedoch in der Regel klurzer als die
Erstreckung der seitlichen Langsrander des Hauptteils im
Rickenbereich. In der Querrichtung sind die hinteren
Seitenabschnitte von T-Form-Windeln derart erstreckt, dass
sie in Uberlappung mit der AuBenseite des Vorderbereichs
des Hauptteils gebracht werden kénnen, damit die im BRereich

der jeweiligen freien Enden der hinteren Seitenabschnitte
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vorgesehenen Verschlussmittel auf die Aulenseite des

Hauptteils der Windel geschlossen werden konnen.

Im Unterschied hierzu sind sogenannte Glrtelwindeln in
groRem Umfang bekannt geworden, bei denen sich beidseits
vom Rickenbereich des Windelhauptteils in Querrichtung sehr
lange Gurtelabschnitte weg erstrecken, die derart bemessen
sind, dass sie um den gesamten Bauchumfang des Benutzers
herum auf sich selbst geschlossen werden kdnnen. Bei
Anlegen einer Glirtelwindel wird das Produkt von hinten
gegen den HUft- oder Riickenbereich des Benutzers gelegt,
und es werden sodann die beiden Gilirtelabschnitte auf der
Bauchseite des Benutzers direkt aufeinander geschlossen.
Hierbei werden keinerlei Schréagzugkrafte auf den Girtel
oder den Hauptteil eingeleitet, sondern es wird eine
lediglich in Huftumfangsrichtung wirkende Kraft auf die
beiden Girtelabschnitte ausgeiibt. Danach wird der
Windelhauptteil zwischen den Beinen des Benutzers
hervorgeholt und mittels weiterer Verschlusselemente
zumeist gegen die AuBenseite des zuvor geschlossenen
Girtels positioniert und fixiert. Es wurden auch bereits
Bereiche der Glrtelabschnitte elastisch ausgebildet, =z.B.
EP 2 029 079 BIl.

Bei hier in Rede stehenden T-Form-Windeln, bei denen die
hinteren Seitenabschnitte auf die AuBenseite des
Vorderbereichs des Windelhauptteils geschlossen werden,
werden beim Schlielen hdufig starke Zugkrafte in die
Seitenabschnitte und in den Windelhauptteil eingeleitet,
weil der Benutzer oder eine Pflegeperson beim Anlegen der
Windel bestrebt ist, eine deutliche Uberlappungssituation
zwischen den hinteren Seitenabschnitten und dem
Vorderbereich des Hauptteils herzustellen und hierbei

gleichzeitig die fiir einen Festsitz der Windel
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erforderliche Zugkraft in das Gesamtsystem einzubringen, so
dass die Windel auch dauerhaft am Benutzer gehalten wird.
Hierbei kommt es in der Pflegesituation auch zur Ausiibung
von Schragzugkraften, also von Zugkraften, die neben einer
Komponente in Querrichtung eine Komponente in Langsrichtung
aufweisen und im Figebereich der hinteren Seitenabschnitte
an den Hauptteil zu kritischen Zustanden fiithren. Es kommt
dort haufig zum EinreiRen der Seitenabschnitte oder zum
Auftrennen der Flgeverbindung. Dieses Problem stellt sich
bei Girtelwindeln und auch bei Windeln mit hinten und vorn
angefliigten Seitenabschnitten in bedeutend geringerem Umfang
und AusmaB. Bei Glrtelwindeln ist die Kinematik des
Anlegens eine vollig andere, und bei Windeln mit hinteren
und vorderen Seitenabschnitten wird eine typische
Anlegesituation bereits durch das Uberlappen der jeweiligen

hinteren und vorderen Seitenabschnitte hergestellt.

Der vorliegenden Erfindung liegt indessen die Aufgabe zu
Grunde, eine T-formige Inkontinenzwegwerfwindel der
eingangs genannten Art vorzuschlagen, bei der die
Seitenabschnitte sowohl wdahrend der Herstellung als auch
beim Anlegen der Windel durch den Benutzer oder eine
Pflegeperson gut handhabbar sind, also insbesondere nicht
unkoordiniert vorliegen, wobei gleichwohl eine
kostenglinstige Herstellbarkeit der Windel realisiert werden
soll.

Diese Aufgabe wird bei einer Inkontinenzwegwerfwindel der
genannten Art erfindungsgemall dadurch geldst, dass die
hinteren Seitenabschnitte herstellerseitig um wenigstens
zwel in der Langsrichtung verlaufende Seitenabschnitt-
Falzachsen auf sich selbst gefaltet sind und durch diese
Seitenabschnitt-Falzachsen aufeinander gefaltete

Teilbereiche der hinteren Seitenabschnitte definiert und
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begrenzt werden, und dass ein in der Querrichtung
auBenliegender Teilbereich im wesentlichen undehnbar
ausgebildet ist und dass ein an den auBenliegenden
Teilbereich nach innen anschlieBender Teilbereich ausgehend
von der auBeren in der Langsrichtung verlaufenden Falzachse
mit wenigstens 50 % seiner Flache undehnbar ausgebildet
ist.

Dadurch, dass ein in der Querrichtung auBenliegender
Teilbereich im wesentlichen undehnbar ausgebildet ist,
lasst sich dieser vom Renutzer sicher greifen und beim
Losen der gefalteten Konfiguration der Seitenabschnitte bei
Ingebrauchnahme der Inkontinenzwegwerfwindel einfacher

handhaben.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn die gefaltete
Konfiguration der Seitenabschnitte herstellerseitig fixiert
ist, etwa durch einzelne Figestellen, insbesondere Klebe-,
Thermo- oder Ultraschallschweillstellen, die gleichwohl zum
Entfalten der Seitenabschnitte durch den Benutzer
verhaltnismédRig leicht manuell, insbesondere in einem Zug
l6sbar sind. Vorzugsweise in diesem Fall erweist sich ein
einziges in der Langsrichtung ungefahr mittig an den
Seitenabschnitten positioniertes Verschlussmittel als
vorteilhaft, wobei dann die Figestellen das eingefaltete
Verschlussmittel nicht erfassen, sondern in der
Langsrichtung auBerhalb des Verschlussmittels angeordnet

sind.

Durch die Faltung der Seitenabschnitte werden die
Ergreifbarkeit und Handhabbarkeit sowohl der
Seitenabschnitte als auch des eingefalteten

Verschlussmittels verbessert.
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Weiter erweist sich als vorteilhaft, dass erfindungsgemal
ein an den auBenliegenden Teilbereich nach innen
anschlielender Teilbereich ausgehend von der &duleren in der
Langsrichtung verlaufenden Falzachse mit wenigstens 50 %
seiner Flache undehnbar ausgebildet ist. Diese wenigstens
50 % der Flache werden also ausgehend von der
auBenliegenden Falzachse bestimmt, indem man hiervon
ausgehend eine gedachte parallele Linie zur der Faltachse
quasi scannend in der Querrichtung nach innen bewegt bis
sie auf einen dehnbaren Bereich stoRt. Es wird dann die
gescannte Flache ermittelt und ins Verhaltnis zu der
Gesamtaufsichtsfldche des Teilbereichs gesetzt. Hierdurch
wird erfindungsgemdl erreicht, dass der in der Querrichtung
auBlen liegende Teilbereich und der daran nach innen
anschlieBende Teilbereich iiber eine sehr groBe undehnbare
Flache (von wenigstens 50 % der Flache des letztgenannten
Teilbereichs), die demzufolge frei von elastischen oder
elastifizierenden Elementen ist, flaAchenhaft aneinander
anliegen. Dies erdffnet die Mdglichkeit, die undehnbaren
Teilbereiche durch die vorgenannten MaBnahmen 1ldsbar in der
gefalteten Konfiguration gegeneinander zu fixieren, wobei
durch die vorgenannten Fixier-MaBnahmen elastische oder
elastifizierende Elemente in geringerem Umfang in ihrer
intendierten Wirkung beeintrdchtigt werden. Aulerdem lassen
sich die Figestellen im Bereich undehnbarer Abschnitte
durch den Benutzer leichter 6ffnen im Vergleich zu
Fligestellen, welche elastisch dehnbare Abschnitte

miteinander verbinden.

Die Erstreckung (U) eines jeweiligen undehnbaren Bereichs
des an den auBenliegenden Teilbereich nach innen
anschlieBRenden Teilbereichs betradgt ausgehend von der
auBeren in der Langsrichtung verlaufenden Falzachse in

Querrichtung bis zum Beginn eines dehnbaren Bereichs
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vorzugsweise mindestens 15 mm, insbesondere mindestens 20
mm, weilter insbesondere mindestens 25 mm, weiter
vorzugsweise mindestens 30 mm, vorzugsweise jedoch

hoéchstens 100 mm, weiter vorzugsweise hdchstens 70 mm.

Wenn die gegeneinander anliegenden Teilbereiche um das
wenigstens eine nach innen eingeschlagene Verschlussmittel
herum oder in der Langsrichtung oberhalb oder unterhalb des
eingeschlagenen Verschlussmittels durch die vorgenannten
MaBnahmen losbar fixiert sind, so bildet das eingeschlagene
Verschlussmittel einen gut ergreifbaren Anfalbereich zum
Entfalten des jeweiligen Seitenabschnitts. Auch in diesem
Fall erweist es sich als vorteilhaft, wenn genau ein
Verschlussmittel vorgesehen ist, welches solchen Falls in
der Langsrichtung etwa mittig an dem jeweiligen
Seitenabschnitt angeordnet ist, weil dann in der
Langsrichtung an das Verschlussmittel angrenzend ausladende
Bereiche zum 1l6sbaren Fixieren der gegeneinander

anliegenden Teilbereiche gegeben sind.

Wenn in der vorliegenden Anmeldung von den Eigenschaften
"elastisch dehnbar", "dehnbar" oder "undehnbar" die Rede
ist, so ist die jeweilige Eigenschaft stets in der
Querrichtung der Inkontinenzwegwerfwindel gemeint. Im
Hinblick auf eine gquantifizierbare Abgrenzung elastisch
dehnbarer Rereiche von undehnbaren oder nicht elastisch
dehnbaren BRereichen wird auf die weiter unten beschriebenen

Mess—- oder Testmethoden verwiesen.

Es wird weiter vorgeschlagen, dass eine jeweilige im
ausgefalteten Zustand innenliegende, also dem hinteren
seitlichen Langsrand des Hauptteils benachbarte
Seitenabschnitt-Falzachse innerhalb des elastischen oder

elastifizierten Bereichs des betreffenden Seitenabschnitts
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verlauft. Hierdurch kann die versteifende und an sich
unerwinschte Wirkung einer jeden Faltung bei einem

Flachmaterial reduziert werden.

Hingegen erweist es sich als vorteilhaft, wenn eine
jeweilige im ausgefalteten Zustand in der Querrichtung
weiter auBen liegende Seitenabschnitt-Falzachse innerhalb
des undehnbaren Bereichs der hinteren Seitenabschnitte
verlauft. Dort kann namlich die versteifende Wirkung der
Falzachse durchaus erwlinscht sein, da sich hierdurch die
Einleitung der Zugkraft tber die Verschlussmittel

gleichmaRiger auf die Seitenabschnitte verteilt.

Es wird weiter vorgeschlagen, dass die hinteren
Seitenabschnitte herstellerseitig um genau zweili in der
Langsrichtung verlaufende Seitenabschnitt-Falzachsen auf
sich selbst gefaltet sind, so dass genau drei Teilbereiche
der Seitenabschnitte gebildet werden, und dass der mittlere
Teilbereich ausgehend von der duBeren in der Langsrichtung

verlaufenden Falzachse mit wenigstens 50 % seiner Flache

undehnbar ausgebildet ist.

Fir die eingefaltete Konfiguration der hinteren
Seitenabschnitte gilt vorzugsweise, dass eine Erstreckung
(A) der auf sich selbst gefalteten hinteren
Seitenabschnitte in der Querrichtung iber den jeweiligen
hinteren seitlichen Langsrand hinaus und eine Erstreckung
(B) der auf sich selbst gefalteten hinteren
Seitenabschnitte in der Langsrichtung derart bemessen ist,
dass das Verhaltnis der Erstreckungen (A/B) zueinander 0,5
< A/B <1 betragt.

Es wird weiter vorgeschlagen, die Inkontinenzwegwerfwindel

so auszubilden, dass die Erstreckung (Q) der hinteren
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Seitenabschnitte in der Querrichtung eine an den hinteren
seitlichen Langsrand anschlieBende proximale Halfte und
eine frei endende distale Halfte umfasst und dass der
jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich der
hinteren Seitenabschnitte wvollstandig innerhalb der
proximalen Halfte angeordnet ist. In vorteilhafter
Weiterbildung dieses Erfindungsgedankens reicht der
jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich an den
zugeordneten hinteren seitlichen Langsrand heran oder weist
einen Abstand von dem hinteren seitlichen Langsrand in der
Querrichtung von hochstens 30 mm auf. Weiter vorzugsweise
sind die jeweiligen hinteren Seitenabschnitte in der
gesamten distalen Halfte im wesentlichen undehnbar

ausgebildet.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn der jeweilige
elastische oder elastifizierte Bereich der hinteren
Seitenabschnitte an den zugeordneten hinteren seitlichen
Langsrand heranreicht, jedoch ohne den hinteren seitlichen
Langsrand zu iiberlappen. In Weiterbildung dieses
Erfindungsgedankens betragt der Abstand eines jeweiligen
elastischen oder elastifizierten Bereichs der hinteren
Seitenabschnitte von dem hinteren seitlichen Langsrand in
der Querrichtung hochstens 20 mm, insbesondere hoéchstens 10
mm. Dies erdffnet die Mdglichkeit, dass im unmittelbaren
Ubergang des auBerhalb des Hauptteils liegenden Bereichs
des Seitenabschnitts zu einem mit dem Hauptteil
iberlappenden Bereich des Seitenabschnitts keine dehnbaren
Seitenabschnittmaterialien vorgesehen sind, was die

Stabilitat der Flugeverbindung erhoht.

Daher erweist es sich auch als vorteilhaft, wenn die beiden

hinteren Seitenabschnitte mit einem undehnbaren, den



WO 2017/114721 PCT/EP2016/082205

10

Hauptteil iiberlappenden Bereich an den Hauptteil unlédsbar

angefiigt sind.

Es wird weiter vorgeschlagen, die Seitenabschnitte so
auszubilden, dass bei Einleitung Ublicher die
Gebrauchssituation simulierender Krafte in der Querrichtung
der jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich in der
Querrichtung um wenigstens 70 %, insbesondere um wenigstens
80 %, weiter insbesondere um wenigstens 90 % dehnbar ist.
Hierbei ist eine Dehnbarkeit gemeint, die nicht einhergeht
mit einer dauerhaften signifikanten plastischen Verformung
oder gar Materialschadigung sondern eine elastische
Zurickstellung der gedehnten Seitenabschnitte zulasst und
bewirkt. Die Werte werden durch entsprechende Anwendung der
weiter unten beschriebenen Mess- oder Testmethoden

bestimmt.

Die hinteren Seitenabschnitte sind im einfachsten und
bevorzugten Fall rechteckfdrmig ausgebildet, d.h. sie
werden durch in der Querrichtung und in der La@ngsrichtung
der Inkontinenzwegwerfwindel verlaufende Rander begrenzt.
Vorzugsweise wird zumindest die proximale Halfte der
Erstreckung (Q) der Seitenabschnitte von in der

Querrichtung verlaufenden Randern begrenzt.

Vorteilhaft ist auch ein jeweiliger elastischer oder
elastifizierter Bereich rechteckfimig ausgebildet, das
heilt sie werden durch in der Querrichtung und in der
Langsrichtung der Inkontinenzwegwerfwindel verlaufende
Rander begrenzt. Weiter vorzugsweise erstreckt sich ein
jeweiliger elastischer oder elastifizierter Bereich tber
die volle Laénge der Seitenabschnitte (in der Langsrichtung

der Inkontinenzwegwerfwindel).
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Die Erstreckung eines jeweiligen elastischen oder

elastifizierten Bereichs in der Querrichtung betragt

ungedehnt vorzugsweise 40 bis 120 mm, insbesondere 60 -
100 mm.

Die Erstreckung (Q) der eben ausgebreiteten jedoch nicht
gedehnten hinteren Seitenabschnitte in der Querrichtung der
Inkontinenzwegwerfwindel iber den hinteren seitlichen
Langsrand des Hauptteils hinaus betradgt vorzugsweise 130

bis 280 mm, insbesondere 170 bis 250 mm.

Die Erstreckung (B) der hinteren Seitenabschnitte in der
Langsrichtung betragt im Bereich der Anfligung an den
Hauptteil 100 bis 200 mm, insbesondere 120 bis 170 mm.

Vorzugsweise ist eine Erstreckung (QE) eines jeweiligen
elastischen oder elastifizierten Bereichs in der
Querrichtung und eine maximale Erstreckung (Q) der hinteren
Seitenabschnitte liber den jeweiligen hinteren seitlichen
Langsrand hinaus derart bemessen ist, dass das Verhaltnis
der Erstreckungen (QE/Q) =zueinander 0,20 < QE/Q < 0,50,
insbesondere 0,30 < QE/Q < 0,45 betragt.

Es hat sich bei der erfindungsgemdlen T-fdrmigen
Inkontinenzwegwerfwindel als besonders vorteilhaft
erwiesen, wenn die Erstreckung (Q) der hinteren
Seitenabschnitte in der Querrichtung iber den jeweiligen
hinteren seitlichen Langsrand hinaus und eine maximale
Erstreckung (B) der hinteren Seitenabschnitte in der
Langsrichtung derart bemessen ist, dass das Verhaltnis der
Erstreckungen (Q/B) zueinander 1,0 < Q/B < 2,0 betragt.
Dieses Verhdltnis ist bei Glrtelwindeln um ein Vielfaches

groRer.
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Es wird weiter vorgeschlagen, dass die beiden hinteren
Seitenabschnitte in der Langsrichtung einen Abstand zu
einem hinteren Querrand des Hauptteils von wenigstens 1 mm,
insbesondere von wenigstens 5 mm, insbesondere wvon
wenigstens 10 mm, insbesondere von wenigstens 15 mm,
insbesondere von hochstens 50 mm aufweisen. Hierdurch ist
gewadhrleistet, dass die beim Anlegen iber die
Verschlussmittel ausgelibten und dabei in den Riickbereich
des Hauptteils eingeleiteten Querzugkradfte auf einen

groReren Abschnitt des Hauptteils ,verteilt™ werden.

Weiter erweist sich als vorteilhaft, wenn eine in der
Querrichtung erstreckte und das jeweilige Verschlussmittel
auf der schrittzugewandten Seite tangierende gerade Linie
den Saugkorper schneidet. Dies kann vorzugsweise dann
realisiert werden, wenn die beiden hinteren
Seitenabschnitte wie vorstehend erwdhnt einen Abstand in
der Langsrichtung zum hinteren Querrand des Hauptteils
aufweisen. Insbesondere ist vorgesehen, dass eine in der
Querrichtung erstreckte und die Seitenabschnitte in der
Langsrichtung, im Bereich der Anfigung an den Hauptteil
halbierende gerade Linie den Saugkdrper schneidet. Es
stabilisiert die Anlage des Saugkdrpers und unterstitzt

einen korrekten Sitz der Windel.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn jeder hintere
Seitenabschnitt genau ein Verschlussmittel aufweist. Es
handelt sich bei den Verschlussmitteln typischerweise um
eine Lasche aus einem ein- oder mehrschichtigen
Flachmaterial, welches ausgehend von einer in der Regel um
einen distalen Langsrand des betrachteten Seitenabschnitts
nach innen auf den Seitenabschnitt eingefalteten
Konfiguration in eine nach aullen ausgefaltete

Betriebsstellung entfaltbar ist. In an sich bekannter und
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daher nicht ndher zu beschreibender Weise ist ein
Jewelliges Verschlussmittel mit klebenden und/oder
mechanisch haftenden Bereichen, Schichten oder Elementen
ausgestattet, wie zum Beispiel Haken/Schlaufen-Materialien.
Sofern der Seitenabschnitt genau ein Verschlussmittel
aufweist, so erweist es sich als vorteilhaft, wenn dieses
Verschlussmittel in der Langsrichtung ungefdhr mittig in
einem distalen Bereich des Seitenabschnitts vorgesehen ist.
Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn das
betreffende Verschlussmittel eine Erstreckung in der
Langsrichtung zwischen 25 % und 75 % der Erstreckung B des
Seitenabschnitts in der Langsrichtung betragt. Ferner sind
die jeweiligen Verschlussmittel vorzugsweise im ein- und
ausgefalteten Zustand rechteckfdrmig ausgebildet. Sie sind
in der herstellerseitigen nicht aktiven Konfiguration

vorzugsweise nach innen auf sich selbst eingefaltet.

Hinsichtlich der Abmessungen des Hauptteils der
Inkontinenzwegwerfwindel hat es sich als vorteilhaft
erwiesen, wenn die Erstreckung des Hauptteils in der
Querrichtung im Riuckenbereich und/oder im Vorderbereich 250
bis 550 mm, insbesondere 300 bis 520 mm betragt.
Vorzugsweise weisen der Vorderbereich und der
Rickenbereiche des Hauptteils dieselbe Quererstreckung

(gemessen in mm) auf.

Die Erstreckung des Hauptteils in der Langsrichtung betragt
vorzugsweise 700 bis 1200 mm, insbesondere 800 bis 1100 mm.
Der Hauptteil kann im Schrittbereich mit einer Verengung in
Querrichtung mithin mit einer Beindffnungskontur versehen
sein. In einer alternativen Ausfihrungsform ist der

Hauptteil rechteckfdrmig ausgebildet.
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Die elastischen oder elastifizierten Bereiche kénnen durch
dem Fachmann an sich gelaufige Mittel realisiert werden. So
kénnen beispielsweise Abschnitte per se elastischer
Materialien, wie elastische Folien oder elastische
Vliesstoffe, durch Figeverfahren wie Kleben oder
Thermoschweillen oder Ultraschallschweilen, an undehnbare

Abschnitte der Seitenabschnitte angefiigt werden.

Eine weitere Moglichkeit, eine bereichsweise
Elastifizierung zu erreichen, besteht darin, dass die
Seitenabschnitte bereichsweise vorzugsweise durch eine als
"ring rolling" bekannt gewordene Technologie

saktiviert™ werden. Diese Technologie ist beigspielsweise

in EP 0 650 714 Al beschrieben. Durch "ring rolling" wird
ein an sich nicht dehnbares Material, beispielsweise ein
Vlies/Folien-Laminat durch tUbermidBige Auslenkung zwischen
gegeneinander kammenden Walzen iiberdehnt. In diesem
iberdehnten Zustand bringt das zuvor an sich nicht dehnbare
Material des Laminates einer Langung im Wesentlichen keinen
Widerstand entgegen. Durch Kombination mit einem elastisch
dehnbaren Element innerhalb eines derartigen Laminates kann
somit eine elastische Dehnbarkeit in dem entsprechend
behandelten BRereich erreicht werden. Alternativ hierzu
kénnen bereichsweise elastifizierende Mittel wie elastische
Folienabschnitte oder Faden, insbesondere Lycra- oder
Spandex-Faden im vorgespannten Zustand mit den die
Seitenabschnitte im Ubrigen bildenden Flachmaterialien,
insbesondere Vliesstoffmaterialien verbunden werden

(stretch-bonding) .

In der Gebrauchssituation werden die hinteren
Seitenabschnitte in Uberlappung mit der AuBenseite des
Vorderbereichs des Hauptteils gebracht, damit die im

Bereich der jeweiligen freien Enden an beiden hinteren
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Seitenabschnitten vorgesehenen Verschlussmittel auf die
AulBenseite des Hauptteils der Windel geschlossen werden
kénnen. Hierzu sind die Verschlussmittel und mindestens ein
Bereich der AuBenseite des Hauptteils als Verschlusssystem
ausgebildet. Insbesondere weisen die Verschlussmittel
hierzu mechanische Verschlusselemente wie
Kletthakenelemente auf, insbesondere auch in Kombination
mit haftklebenden Bereichen, vermittels derer die
Verschlussmittel 16sbar haftend mit der AuBRenseite des
Hauptteils in Eingriff bringbar sind. Hierzu hat es sich
als vorteilhaft erwiesen, wenn die AulBenseite des
Hauptteils zumindest bereichsweise, vorzugsweise
vollstandig durch einen entsprechend ausgebildeten
Vliesstoff gebildet ist. Alternativ ist mdglich, ein
separates Klettflauschelement auf der AuBenseite des
Hauptteils im Vorderbereich vorzusehen, welche als
Landezone fir die Verschlussmittel der Seitenabschnitte

dient.

Fir die eingefaltete Konfiguration der hinteren
Seitenabschnitte gilt vorzugsweise, dass eine Erstreckung
(A) der auf sich selbst gefalteten hinteren
Seitenabschnitte in der Querrichtung iber den jeweiligen
hinteren seitlichen Langsrand hinaus und eine Erstreckung
(B) der auf sich selbst gefalteten hinteren
Seitenabschnitte in der Langsrichtung derart bemessen ist,
dass das Verhaltnis der Erstreckungen (A/B) zueinander 0,5
< A/B <1 betragt.

Vor der herstellerseitigen Verpackung der
Inkontinenzwegwerfwindeln wird vorzugsweise der Hauptteil
herstellerseitig mitsamt den auf sich selbst gefalteten
hinteren Seitenabschnitten um eine erste und eine zweite

jeweils in der Langsrichtung verlaufende Hauptteil-
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Falzachse nach innen auf sich selbst gefaltet, derart dass
die beidseitigen hinteren Seitenabschnitte in
Dickenrichtung, also orthogonal zu einer die Langsrichtung
und die Querrichtung einschlielBenden Ebene, in wenigstens
teilweiser Uberlappung zueinander zu liegen kommen. Weiter
vorzugsweise wird vor der herstellerseitigen Verpackung der
Inkontinenzwegwerfwindeln der Hauptteil herstellerseitig
mitsamt den auf sich selbst gefalteten hinteren
Seitenabschnitten und vorzugsweise im Anschluss an die
zuvor beschriebene Faltung um in der Langsrichtung
verlaufende Hauptteil-Falzachsen zusatzlich um eine oder
zwel in der Querrichtung verlaufende Hauptteil-Falzachsen

nach innen auf sich selbst gefaltet.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den beigefiigten Patentanspriichen und aus
der zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden
Beschreibung einer bevorzugten Ausfihrungsform der
erfindungsgemalen Inkontinenzwegwerfwindel. In der
Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemialie
Inkontinenzwegwerfwindel im eben ausgebreiteten, jedoch

nicht gedehnten Zustand;

Figur 2 eine Schnittansicht der Windel nach Figur eins mit
Schnittebene II-II;

Figur 3 eine schematische Darstellung der Windel im

angelegten Zustand;

Figuren 4a, b, ¢ jeweils eine vergroRerte und teilweise
Darstellung der Windel nach Figur 1 im Bereich eines
hinteren Seitenabschnitts in eben ausgebreitetem, jedoch

nicht gedehnten Zustand mit BemalBungen bzw. mit Falzachsen;
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Figur 5 eine vergroRerte Darstellung der Windel nach Figur
1 im Bereich eines hinteren Seitenabschnitts in auf sich

selbst gefalteter Konfiguration;

Figur 6 eine Schnittansicht mit Schnittebene VI-VI Figur 5;

Figuren 7 und 8 eine Darstellung der Windel entsprechend
Figur 4 mit Klemmen einer Vorrichtung zur Bestimmung der

Dehnbarkeit.

Die Figuren zeigen eine erfindungsgemidlle insgesamt mit dem
Bezugszeichen 2 bezeichnete Inkontinenzwegwerfwindel in der
sogenannten T-Form. Die Windel 2 umfasst einen insgesamt
mit dem Bezugszeichen 4 bezeichneten Hauptteil mit einem
Korperfllissigkeiten absorbierenden Saugkdrper 6. Der
Saugkdorper 6 umfasst vorzugsweise Zellulosefasern und
superabsorbierende Polymerpartikel (SAP). Bei der Windel 2
ist eine Langsrichtung 8 und einer Querrichtung 10
unterscheidbar, wobei letztere im angelegten Zustand der
Windel der HUftumfangsrichtung des Benutzers entspricht.
Der Hauptteil 4 umfasst einen Vorderbereich 12 mit vorderen
seitlichen Langsrandern 14, einen Riickenbereich 16 mit
hinteren seitlichen Langsrandern 18 und einen dazwischen
angeordneten Schrittbereich 20. Bei der T-férmigen Windel 2
sind nur im Rickenbereich 16 des Hauptteils 4 in
Querrichtung 10 seitlich iber die hinteren seitlichen
Langsrander 18 hinaus erstreckte hintere Seitenabschnitte
22 vorgesehen, die im Bereich der hinteren seitlichen
Lingsrander 18 in einem Uberlappungsbereich 24 unlésbar an
den Rickenbereich 16 des Hauptteils 4 angefigt sind. Die
hinteren Seitenabschnitte 22 haben im Bereich ihres in
Querrichtung 10 freien Endes 26 jeweils wenigstens ein

Verschlussmittel 28. Das Verschlussmittel 28 ist in Form
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einer vorzugsweise rechteckigen Lasche ausgebildet und auf
sich selbst eingefaltet. In der Gebrauchssituation lasst
sich das Verschlussmittel 6ffnen, das heilt wieder
auffalten, um die Inkontinenzwegwerfwindel 2 an einen
Benutzer anzulegen, wobei die Seitenabschnitte 22 in
Uberlappung mit dem Vorderbereich 12 des Hauptteils 4
gebracht werden und die Verschlussmittel losbar haftend auf
der AuBenseite des Vorderteils des Hauptteils festgelegt

werden (schematisch dargestellt in Figur 3).

Die Seitenabschnitte 22 sind - wie am besten aus Figur 4a
ersichtlich ist - vorzugsweise rechteckfdrmig ausgebildet,
wobei sie durch in der Querrichtung 10 verlaufende Rander
30, 32 und durch in der Langsrichtung 8 verlaufende Rander
34, 36 begrenzt werden. In dem in Figur 4a dargestellten
eben ausgefalteten oder ausgebreiteten jedoch nicht
gedehnten Zustand haben die hinteren Seitenabschnitte 22
eine Erstreckung Q von 200 mm in der Querrichtung 10 dber
den hinteren seitlichen Langsrand 18 hinaus. Diese
Erstreckung Q der Seitenabschnitte 22 in Querrichtung 10
auBerhalb des Hauptteils 4 umfasst eine an den hinteren
seitlichen Langsrand 18 anschlieRende proximale Halfte 38
und eine frei endende distale Halfte 40 der
Seitenabschnitte 22. Die Seitenabschnitte 22 haben in der
Langsrichtung 8 einen Abstand d von vorzugsweise 5-50 mm
von einem hinteren Querrand 35 der Windel. Die Erstreckung
(B) der Seitenabschnitte in der Langsrichtung betradagt im
dargestellten Fall 140 mm.

Die Seitenabschnitte 22 sind in Querrichtung 10 aulerhalb
des Hauptteils 4 elastisch dehnbar ausgebildet. Sie
umfassen hierfiir einen elastischen oder elastifizierten
Bereich 42. Dieser elastische oder elastifizierte BRereich

42 der hinteren Seitenabschnitte 22 ist vollstandig
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innerhalb der proximalen Halfte 38 der hinteren
Seitenabschnitte 22 angeordnet. Er weist im beispielhaft
dargestellten Fall in der Querrichtung 10 einen geringen
Abstand von wenigen Millimetern von dem hinteren seitlichen
Langsrand 18 auf. Der elastische oder elastifizierte
Bereich 42 ist rechteckfdrmig ausgebildet und seine
Erstreckung (QE) in der Querrichtung ist durch in der
Langsrichtung 8 erstreckte Rander 44 begrenzt, wobei die
Rander 44 sich iber die gesamte Langserstreckung der

hinteren Seitenabschnitte 22 erstrecken.

In der distalen Halfte 40 der Erstreckung Q der hinteren
Seitenabschnitte 22 sind die hinteren Seitenabschnitte in

der Querrichtung 10 undehnbar ausgebildet.

Typischerweise kann der jeweilige elastische oder
elastifizierte BRereich 42 der hinteren Seitenabschnitte 22
durch Zwischenordnung eines elastisch dehnbaren oder eines
elastifizierten Materials in die Seitenabschnitte 22
erreicht werden. Die Seitenabschnitte 22 sind dann durch in
der Querrichtung 10 hintereinander angeordnete und
miteinander gefiigte Materialabschnitte verschiedener
Dehnbarkeit ausgebildet. Alternativ hierzu kdénnen
elastifizierende Mittel im vorgespannten Zustand mit
Flachmaterialien der hinteren Seitenabschnitte 22 verbunden
werden. Weiter alternativ ist es mdglich, dass an sich
undehnbare Flachmateriallaminate, wie beispielsweise
Laminate umfassend undehnbare Vliesstoffe und daran
fldchenhaft angefligte elastische Folien der hinteren
Seitenabschnitte 22 durch im Stand der Technik bekannte
MaBnahmen, etwa durch das sogenannte "RingRolling",
bereichsweise "aktiviert", das heilt elastisch dehnbar

gemacht werden.
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Die hinteren Seitenabschnitte 22 sind weiter derart am
Riickenbereich 16 des Hauptteils 4 angeordnet, dass eine in
der Querrichtung 10 erstreckte und das jeweilige
Verschlussmittel 28 auf der schrittzugewandten Seite

tangierende gerade Linie 45 den Saugkérper 6 schneidet.

Wie in Figuren 1, 2 (jeweils links) und Figuren 4b, 5 und 6
dargestellt sind die hinteren Seitenabschnitte 22
herstellerseitig um wenigstens zwei in der Langsrichtung 8
verlaufende Seitenabschnitt-Falzachsen 46, 48 auf sich
selbst gefaltet. Die Seitenabschnitt-Falzachsen 46, 48
definieren und begrenzen dabei aufeinander gefaltete
Teilbereiche 50, 52, 54 der hinteren Seitenabschnitte 22
(Figur 4b). Man erkennt, dass die dem hinteren seiltichen
Langsrand 18 benachbarte, also innenliegende
Seitenabschnitt-Falzachse 46 innerhalb des elastischen oder
elastifizierten Bereichs 42 verlauft, wadhrend die in der
Querrichtung 10 weiter auBen liegende Seitenabschnitt-
Falzachse 48 auBRerhalb des elastischen oder elastifizierten
Bereichs 42, also innerhalb eines undehnbaren Bereichs der
Seitenabschnitte 22 verlauft. Der Teilbereich 52, welcher
sich an den in der Querrichtung 10 auBenliegenden
Teilbereich 54 nach innen anschlieBt, ist ausgehend wvon der
auBeren in der Langsrichtung 8 verlaufenden Falzachse 48
mit wenigstens 50 % seiner Flache undehnbar ausgebildet.
Zur Bestimmung dieser undehnbaren Flache wird von der
auBeren Falzachse 48 ausgehend und parallel hierzu eine
gedachte Linie 55 gquasi scannend in der Querrichtung 10 in
Richtung auf den Hauptteil 4 nach innen bewegt (dies ist in
Figur 4c durch Pfeile veranschaulicht) bis sie auf einen
dehnbaren Bereich 58 stoBt. Die so gescannte Flache betragt
wenigstens 50 % der gesamten Aufsichtsflache des
Teilbereichs 52 im nicht gedehnten Zustand. Der Teilbereich

52 weist hier einen rechteckfdrmigen in der Querrichtung 10
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auBeren undehnbaren Bereich 56 einer Quererstreckung U und
einen rechteckfdrmigen in der Querrichtung 10 inneren
elastisch dehnbaren Bereich 58 auf, die durch eine in der
Langsrichtung 8 verlaufende gedachte Linie voneinander
abgegrenzt sind. Dabei umfasst der rechteckfdérmige auBere
undehnbare Bereich 56 - wie ausgefiihrt - wenigstens die
Halfte der gesamten Aufsichtsfliache des Teilbereichs 52 im
nicht gedehnten Zustand. Es ist auch denkbar, dass der sich
an den auBen liegenden Teilbereich 54 nach innen
anschlieBende Teilbereich 52 iber seine gesamte Erstreckung

undehnbar ausgebildet ist.

Die Figuren 5 und 6 zeigen schematisch die auf sich selbst
gefaltete Konfiguration der hinteren Seitenabschnitte 22.
Die gegeneinander gefalteten Teilbereiche 50, 52, 54 sind
an in Figur 5 dargestellten Fligestellen 59 lésbar
aneinander fixiert. Diese Flgestellen 59 sind durch
eingangs beschriebene Malnahmen ausgebildet. Es erweist
sich als vorteilhaft, dass im Bereich der Uberlappung der
Teilbereiche 52, 54 zu einem wesentlichen Anteil undehnbare
Bereiche miteinander ldsbar gefiigt sind. Man erkennt in
Figur 6 auch in schematischer Darstellung die Anfiigung des
Verschlussmittels 28 beispielhaft an die korperabgewandte
AulBenseite des Seitenabschnitts 22 und die Umfaltung auf
die kodrperzugewandte Seite des Seitenabschnitts 22. Ferner
erkennt man die schematisch dargestellte Anfiigung der
hinteren Seitenabschnitte 22 beispielhaft zwischen zwei
Flachmaterialien, beispielsweise eine
fliissigkeitsdurchlassige Deckschicht 60 (Topsheet) und eine
flliissigkeitsundurchlassige Rickschicht 62 (BRacksheet) des
Windelhauptteils 4.

Die Abmessung A der gefalteten Konfiguration der hinteren

Seitenabschnitte 22 in der Querrichtung 10 auBerhalb des
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Hauptteils 4 und die Abmessung B in der Langsrichtung 8
sind in Figur 5 dargestellt. Das Verhdltnis A/B betrégt
vorzugsweise 0,5 < A/B < 1. Das entsprechende Verhaltnis
Q/B der Seitenabschnitte 22 im eben ausgebreiteten jedoch
nicht gedehnten Zustand betridgt vorzugsweise 1,0 < Q/B <
2,0 und ist in Figur 4a dargestellt. Das Verhdltnis wvon QE,
also der Erstreckung des elastischen oder elastifizierten
Bereichs 42 in der Querrichtung, zu Q betragt vorzugsweise
0,20 < QE/Q < 0,50, insbesondere 0,30 < QE/Q < 0,45.

Sofern es sich im Einzelfall als nicht offensichtlich
erweisen sollte, ob ein Seitenabschnittsbereich elastisch
dehnbar oder undehnbar ist, wird zur quantitativen
Abgrenzung der Begriffe undehnbar, dehnbar bzw. elastisch
dehnbar das nachfolgende

Testverfahren angegeben:

Die Dehnbarkeit kann hierbei direkt am Seitenabschnitt 22
der Windel bestimmt werden. Hierfir wird ein betreffender
Bereich eines Seitenabschnitts 22 zwischen zwei Klemmbacken
70, 72 von definierter, gleicher Klemmbackenbreite b wvon

50 mm eingespannt, wobei der Klemmbackenabstand a 30 mm
betragt. Dabei erstreckt sich die Klemmbackenbreite b in
der Langsrichtung 8 und der Klemmbackenabstand a in der
Querrichtung 10, wobei sich der Seitenabschnitt 22 in eben
ausgebreitetem jedoch nicht gedehnten Zustand befindet.
Sofern der zu erfassende Bereich in der Querrichtung 10
eine Erstreckung von weniger als 30 mm haben sollte, wird
der Klemmbackenabstand a entsprechend geringer gewahlt. Die
Prifung erfolgt ausgehend von einer Vorkraft von 0,2 N
zwischen den Klemmbacken 70, 72. Die Klemmbacken 70, 72
werden hiervon ausgehend mit einer konstanten
Geschwindigkeit von 100 mm/min bis zum Erreichen einer

Kraft von 15 N in der Querrichtung 10 voneinander weg
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bewegt und im wesentlichen unmittelbar nach Erreichen der
Kraft von 15 N wieder aufeinander zu bewegt, und zwar
wiederum mit einer konstanten Geschwindigkeit wvon 100
mm/min bis zum Erreichen des Werts der Vorkraft von 0,2 N.
Es wird zum einen der initiale Klemmbackenabstand L0 in mm
bei Erreichen der Vorkraft von 0,2 N notiert. Des Weiteren
wird der Klemmbackenabstand L1 in mm bei Erreichen der
Kraft von 15 N notiert (vorzugsweise erfolgt dies jeweils
automatisiert iUber die Auswerteeinheit der
Prifvorrichtung). Ferner wird am Ende der Prifung der
verbleibende Klemmbackenabstand L2 in mm nach Zurltcknahme
der Kraft auf den Wert der Vorkraft von 0,2 N notiert.

Im Falle der Prifung der Dehnbarkeit im BRereich der
distalen Halfte 42 der hinteren Seitenabschnitte 22 werden
die Klemmbacken 70, 72 vorzugsweise derart positioniert,
dass sie auBerhalb von Verschlussmitteln angeordnet sind.
Hierfiir kann wie in Figur 7 dargestellt das
Verschlussmittel nach auBen ausgefaltet werden. Die Prifung
der von dem Verschlussmittel {berfangenen Fl&che ist nicht
erforderlich, da die Seitenabschnitte dort aufgrund der

Verschlussmittel in der Regel ohnehin undehnbar sind.

Im Falle der Prifung der elastischen Dehnbarkeit innerhalb
der proximalen Halfte 38 der Seitenabschnitte 22 werden die
Klemmbacken 70, 72 vorzugsweise in der Langsrichtung 8
mittig beziiglich der La@ngserstreckung der Seitenabschnitte
22 angeordnet, so wie dies in Figur 8 dargestellt ist. Es
wird dann die vorstehende Priifung ausgefiihrt. Im Anschluss
daran werden die Klemmbacken 70, 72 in der Langsrichtung 8
versetzt (in der Figur 8 nach oben bzw. unten versetzt), so
dass in der Langsrichtung 8 angrenzende Bereiche des

Seitenabschnitts erfasst werden koénnen und der
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Seitenabschnitt somit lber seine gesamte Erstreckung in der

Langsrichtung 8 getestet werden kann.

Fir die Auswertung wird unter dem Begriff der Dehnung das
Verhdaltnis zwischen einer Zunahme des Klemmbackenabstands
bei Erreichen von 15 N und dem Klemmbackenabstand bei der
Vorkraft von 0,2 N verstanden, also gedehnter
Klemmbackenabstand bei 15 N L1 in mm minus LO in mm geteilt
durch LO in mm, also Dehnung [%] = (L1 - LO0) / LO.

Fir die Ermittlung der bleibenden Dehnung (permanent set)
wird das Verhdltnis der Zunahme des Klemmbackenabstands
nach Zurltcknahme der Kraft auf den Wert der Vorkraft von
0,2 N gegeniiber dem initialen Klemmbackenabstand (L2 - LO)
und des initialen Klemmbackenabstands L0 verstanden, also
bleibende Dehnung [%] = (L2 - LO) / LO.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird die distale
Halfte 40 oder ein beliebiger Bereich eines jeweiligen
hinteren Seitenabschnitts 22 als undehnbar angesehen, wenn
bei Ausfiithrung des vorstehenden Tests jeder in der
Langsrichtung 8 50 mm und in der Querrichtung 10 30 mm
erstreckte Bereich der distalen Halfte 40 bei kurzzeitiger
Einwirkung einer Kraft von 15 N eine Dehnung von weniger

als 50 % zulasst.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird die proximale
Halfte 38 oder ein Bereich 42 der proximalen Halfte 38 oder
ein beliebiger Bereich eines jeweiligen hinteren
Seitenabschnitts 22 als elastisch dehnbar angesehen, wenn
bei Ausfiithrung des vorstehenden Tests der von den
Klemmbacken erfasste Bereich bei 15 N eine Dehnung von

wenigstens 60 % zuldsst und nach Zuriicknahme der Kraft auf

den Wert der Vorkraft von 0,2 N eine bleibende Dehnung
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(permanent set) wvon hochstens 15 % verbleibt, und zwar auch
bei Ausfihrung des Tests mit in der Langsrichtung 8
versetzten Klemmbacken. Es wird also der Seitenabschnitt 22
Uber seine gesamte Erstreckung in der Langsrichtung 8

getestet.

Im Falle, dass das zwischen den Klemmbacken eingespannte
Material eines Seitenabschnitts bei der Ausfithrung des
vorstehenden Tests bricht, bevor die maximale Kraft wvon
15 N erreicht ist und die Bruchkraft somit weniger als
15N/50mm betriagt, wird das Material als nicht zur

Ausfiihrung der Erfindung geeignet angesehen.
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Patentanspriiche

1. Inkontinenzwegwerfwindel (2), mit einem einen
Saugkorper (6) aufweisenden Hauptteil (4) mit einer
Langsrichtung (8) und einer Querrichtung (10),
umfassend einen Vorderbereich (12) mit vorderen
seitlichen Langsrandern (14), einen Rickenbereich (16)
mit hinteren seitlichen Langsrandern (18) und einen
dazwischen angeordneten, zwischen den Beinen eines
Benutzers zu liegen kommenden Schrittbereich (20), und
mit beidseits an den Rickenbereich (16) angefiigten
hinteren Seitenabschnitten (22), welche sich in der
Querrichtung (10) der Inkontinenzwegwerfwindel (2)
ilber die hinteren seitlichen Langsrander (18) des
Hauptteils (4) hinaus erstrecken und im Bereich ihres
in der Querrichtung (10) freien Endes (26) Jjeweils
wenigstens ein Verschlussmittel (28) tragen,
wohingegen an den Vorderbereich (14) keine
Seitenabschnitte (22) angefiigt sind, sondern die
vorderen seitlichen Langsrander (14) des Hauptteils
(4) einen frei endenden Langsrand der Windel bilden,
wobei die hinteren Seitenabschnitte (22) zum Anlegen
und Schlielen der Inkontinenzwegwerfwindel (2) an
einen Benutzer jeweils entlang einer Umfangsrichtung
um den Koérper des Benutzers herumlegbar und in
Uberlappende Anordnung mit einer AuBenseite des
Vorderbereichs (12) bringbar sind, an der sie dann
iber das jeweilige Verschlussmittel (28) jeweils
lo6sbar anhaftbar sind, wobei die hinteren
Seitenabschnitte (22) in eben ausgebreitetem jedoch
nicht gedehnten Zustand eine Erstreckung (Q) in der

Querrichtung (10) iber den jeweiligen hinteren
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seitlichen La@ngsrand (18) hinaus aufweisen und
innerhalb dieser Erstreckung (Q) in der Querrichtung
(10) elastisch dehnbar sind und hierfiir einen in der
Querrichtung (10) und in der Langsrichtung (8)
erstreckten elastischen oder elastifizierten Bereich
(42) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die
hinteren Seitenabschnitte (22) herstellerseitig um
wenigstens zwei in der Langsrichtung (8) verlaufende
Seitenabschnitt-Falzachsen (46, 48) auf sich selbst
gefaltet sind und durch diese Seitenabschnitt-
Falzachsen (46, 48) aufeinander gefaltete Teilbereiche
(50, 52, 54) der hinteren Seitenabschnitte (22)
definiert und begrenzt werden, und dass ein in der
Querrichtung (10) auBenliegender Teilbereich (54) im
wesentlichen undehnbar ausgebildet ist und dass ein an
den auBenliegenden Teilbereich (54) nach innen
anschlieBRBender Teilbereich (52) ausgehend von der
auBeren in der Langsrichtung verlaufenden Falzachse
(48) mit wenigstens 50 % seiner Flache undehnbar

ausgebildet ist.

2. Inkontinenzwegwerfwindel nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass gegeneinander anliegende
Teilbereiche (50, 52, 54) der hinteren
Seitenabschnitte (22) durch auBerhalb des
Verschlussmittels (28), insbesondere durch in der
Langsrichtung (8) aulBerhalb des Verschlussmittels (28)
angeordnete Filigestellen losbar miteinander fixiert

sind.

3. Inkontinenzwegwerfwindel nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass eine jeweilige im
ausgefalteten Zustand innenliegende, also dem hinteren

seitlichen Langsrand (18) des Hauptteils (4)
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benachbarte Seitenabschnitt-Falzachse (46) innerhalb
des elastischen oder elastifizierten Bereichs (42) des
betreffenden Seitenabschnitts (22) wverlauft.

4., Inkontinenzwegwerfwindel nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass eine jeweilige im
ausgefalteten Zustand in der Querrichtung (10) weiter
auBen liegende Seitenabschnitt-Falzachse (48)
innerhalb eines undehnbaren Rereichs der hinteren

Seitenabschnitte (22) verlauft.

5. Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die hinteren Seitenabschnitte (22) herstellerseitig um
genau zwel in der Langsrichtung (8) verlaufende
Seitenabschnitt-Falzachsen (46, 48) auf sich selbst
gefaltet sind, so dass genau drei Teilbereiche (50,
52, 54) der Seitenabschnitte (22) gebildet werden, und
dass der mittlere Teilbereich (52) ausgehend von der
auBeren in der Langsrichtung (8) verlaufenden

Falzachse (48) mit wenigstens 50 % seiner Flache

undehnbar ausgebildet ist.

6. Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
jeder hintere Seitenabschnitt (22) genau ein
Verschlussmittel (28) aufweist und dass das
Verschlussmittel auf eine kdrperzugewandte Seite der
jeweiligen hinteren Seitenabschnitte eingefaltet ist
(und dabei hochstens bis an die daran anschlieBende

Seitenabschnitt-Falzachse heranreicht).

7. Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

eine Erstreckung (A) der auf sich selbst gefalteten
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hinteren Seitenabschnitte (22) in der Querrichtung
(10) Uber den jeweiligen hinteren seitlichen Langsrand
(18) hinaus und eine Erstreckung (B) der auf sich
selbst gefalteten hinteren Seitenabschnitte (22) in
der Langsrichtung (8) derart bemessen ist, dass das
Verhdltnis der Erstreckungen (A/B) zueinander 0,5 <
A/B < 1 betragt.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Erstreckung (Q) der hinteren Seitenabschnitte (22)
in der Querrichtung (10) eine an den hinteren
seitlichen Langsrand (18) anschlieBende proximale
Halfte (38) und eine frei endende distale Halfte (40)
umfasst und dass der jeweilige elastische oder
elastifizierte Bereich (42) der hinteren
Seitenabschnitte (22) wvollstandig innerhalb der

proximalen Halfte (38) angeordnet ist.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich
(42) der hinteren Seitenabschnitte (22) an den
zugeordneten hinteren seitlichen Langsrand (18)
heranreicht oder einen Abstand von dem hinteren
seitlichen Langsrand (18) in der Querrichtung wvon

hdchstens 30 mm aufweist.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

die jeweiligen hinteren Seitenabschnitte (22) in der

gesamten distalen Halfte (40) im wesentlichen

undehnbar ausgebildet sind.
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Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich
der hinteren Seitenabschnitte (22) an den zugeordneten
hinteren seitlichen Langsrand (18) heranreicht, jedoch

ohne den hinteren seitlichen La&ngsrand zu Uberlappen.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden hinteren Seitenabschnitte (22) mit einem
undehnbaren den Hauptteil (4) Uberlappenden Bereich

(24) an den Hauptteil (4) unlésbar angefiigt sind.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige elastische oder elastifizierte Bereich
(42) in der Querrichtung (10) um wenigstens 70 %,
insbesondere um wenigstens 80 %, weiter insbesondere

um wenigstens 90 % dehnbar ist.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Erstreckung (Q) der hinteren Seitenabschnitte (22)
in der Querrichtung (10) Uber den jeweiligen hinteren
seitlichen Langsrand (18) hinaus und eine maximale
Erstreckung (B) der hinteren Seitenabschnitte (22) in
der Langsrichtung (8) derart bemessen ist, dass das
Verhdaltnis der Erstreckungen (Q/B) zueinander 1,0 <
Q/B < 2,0 betragt.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden hinteren Seitenabschnitte (22) in der
Langsrichtung (8) einen Abstand (d) zu einem hinteren

Querrand (35) des Hauptteils (4) von wenigstens 1 mm,
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insbesondere von wenigstens 5 mm, insbesondere wvon
wenigstens 10 mm, insbesondere von wenigstens 15 mm,

insbesondere von hoéchstens 50 mm aufweisen.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine in der Querrichtung (10) erstreckte und das
Jjeweilige Verschlussmittel (28) auf der
schrittzugewandten Seite tangierende gerade Linie (45)

den Saugkorper (6) schneidet.

Inkontinenzwegwerfwindel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Hauptteil (4) herstellerseitig mitsamt den auf
sich selbst gefalteten hinteren Seitenabschnitten (22)
um eine erste und eine zweite jeweils in der
Langsrichtung (8) wverlaufende Hauptteil-Falzachse nach
innen auf sich selbst gefaltet ist, derart dass die
beidseitigen hinteren Seitenabschnitte (22) in
Dickenrichtung in wenigstens teilweiser Uberlappung

zueinander zu liegen kommen.
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