socmsners| POP1S VYNALEZU | 226 868

K AUTORSKEMU OSVEDCGEN] [®  ®

(61)

(23) Vystavni priorita :
(22) Prihlsteno 18 06 81 (51) tnt. QI
(21) PV 4588-81 H 01 S 3/09

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zverejnéno 29 OT 83

A OBJEVY (45) Vydino o1 10 85

(75)
Autor vynalezu KOVKR JAROSLAV dr.ing.,
ROHLICEK FRANTISEK RNDr.,

SADILEK JIRf, PRAHA

(54) Zpisob upevndni zrcaedlici vrstvy ne nosné plochy zrcadel a zarfzeni k jeho provédéni

Vynélez se tyké zpisobu upevn&ni zrcadlici vrstvy na nosné plochy zrcsdel, zej-
ména na segmenty opticky budicich dutin laserd, a za¥izeni k jeho provédéni.

Lasery buzené zéfenim vybojky, at uz tc jsou lasery pracujfci s aktivnim materis-
lem pevné féze, jako je nepfiklad rubin, hlinitoyttrity granédt, neodymové sklo, nebo
lasery pracujici s roztoky organickgch berviv, jako je rhodamin B apod., maji budict
dutinu, tj. systém zrcadlicich nebo difuzné odréiejicich ploch uspo¥éddanych tak, aby
-pienos 2étivé energie do aktivnfiho materiAlu laseru byl co nejvétdi.,

Nejufivan&js{m typem budici dutiny je zrcadlo tvaru eliptického védlce, ktery
je obvykle vytvoFen ze dvou segmentl. Zékladnim meteridlem dutiny bjvé mdd, mosasz,
bronz nebo ocel. Vnit¥ni povrch dutj.ny, Jje vyleStén a opatien dokonale odrdZejici zr-
cadlici vrstvou, obvykle vytvorenou ze zlata, st¥ibra, hlin{ku nebo syst émem dielek-
trickych vrstev se selektivni~odrazivosti odpovidajifc{ absorpinim pésim aktivniho

materidlu laseru.

‘zrcadlfci vrstva na segmentech budic{ dutiny miZe byt vytvorena galvanickym
nané3enim kovovych vrstev kombinovanym s mechenickym ledt&nim povrchd pfed pokrytim
a po ném. Nevyhodou tohoto zplisobu je narudeni tvarové presnosti v disledku chemickych
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operac{ a \Yb¥ru materidlu pti lesténi.

Jinym zndmym zplsobem je vakuové napatfovéni odraznfch nebo dielektrickfch vrstev
na le3t&ny povrch, které vyZaduje sloZité zaPfizeni, je Zasov& nédrol&né a pokud se mé
docilit definované tloudfky pokryté velmi sloZitfch tvard segmentd dutiny, vyZaduje
to zvléstn{, technologicky obtiZiné postupy.

Tyto obti%e odstranuje zpisob upevnéni zrcadlic{ vrstvy na nosné plochy zrcadel,
zejména na segmenty optickych budicich dutin laserid, podle vyndlezu, jeho%Z podstatou
je to, e zrcadlici vrstva tvorené £0lif s odrazevymi vlastnostmi se ulo%{ spolu s
nosnymi segmenty zrcadel a tvarovym trnem v pld3ti, nale? se trvale spoji s nosnymi
segmenty zrcadel zvySenim teploty o 200 °C mezi t¥mito afly vyvozovanym potfebnym
tlakem vy33im ne% 0,1 MPa.

Ze¥izeni k provédd&ni zplisobu upevnéni zrcadlici vrstvy na nosné plochy
zrcadel zejména segmenty optickych budicich dutin laserd podle vyndlezu, jeho% pod-
statou je to, Ze se sklddé z tvarovaného trnu z hliniku nebo jiného materidlu s
teplotnim sou¥initelem délkové roztaZnosti vy33im ne2 180.10‘7grad-1 obklopenym
nosnymi segmenty zrcadel z m&di nebo jejich slitin aZ do 20 % vdhového obsahu m&di
(Cu), na nich% je umist&na folie, prifem’ celd koaxisdlni sestava je t&sné spojena
nalisovdnim do vn&jS8fho pla3td z oceli nebo jiného materidlu s teplotnim soudini-
telem délkové roztafnosti men3im nei 21.60.10"7 grad—l. Fdlie s odrazovou plochou je
tvorena z m&di (Cu), zlata (Au), st¥ibra (Ag), platiny (Pt) niklu (Ni) nebo ze
slitiny o obsahu 20 % véhovych d118 alespon jednoho z t¥chto kovd a 80 % véhovych

df11ld jednoho ze zbyvajicich kovi nebo jejich sm&si o libovolném poméru.

Ulinek vyu¥it{ vyndlezu se projevi jednak v dokonalejdim v§robku zvydenim jeho
uzitnych parsmetrd a jednak v jednodu33i technologii vyroby zrcadel pro optické buzeni
laserld, coZ p¥inese vyrazné sniZeni vyrobnich nékladl t&chto za¥rizeni.

Na vykresa je schematicky znézorn&no provedeni podle vynédlezu.

V trubce 4 jsou umistdny dva segmenty J, na jejich%Z vnit¥ni plo3e je upevnina

filie 2 z odrazného materiélu pomoci tvarovaného trau 1.

VyuZit{ vyndlezu spolivéd v tom, Ze na vnit¥ni plochy segmentd 3 se pFilo%{
napfiklad zlatd £olie 2, které je na segmenty pritladovéna tvarovanym trnem l, jehoZ
povrch je eloxovén. Segment 3 spolu 8 f£6lif 2 s tvarovanym trnem 1 se zasunou do
ocelové trubky 4. Celd tato koaxidlni sestava se ve vakuové peci zahieje na 500 .
V ddsledku rozdilngch sou¥initeld tepelné roztaZnosti materidlt ze¥izeni se vyvodi

pot¥ebny tlak k difuznimu spojeni odrazové fdlie 2 s povrchem segmentd 3
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PEEDMET VYNLLEZU

Zpisob upevnéni zrcadlici vrstvy na nosné plochy zrcadel, zejména na segmenty
optickfch budicich dutin laserd, vyzna¥eny tim, Ze zrcadlici vrstva tvorend £31if
s odrezovymi vlastnostmi se ulo%Z{ spolu s nosnymi segmenty zrcadel s tvarovanym
trnem v trubce, nafei se trvale spoji s nosnymi segmenty zrcadel zvy3enim teploty

nad 200 °C mezi t&mito dily vyvozovanym pot¥ebnym tlakem vy33im ne% 0,1 MPa.

Za¥{zeni k provddéni zplsobu podle bodu 1, vyznafené tim, %e se skléd4 z tvaro-
vaného trnu (1) z hliniku nebo jiného materidlu s teplotnim soudinitelem délkové
roztaZinosti vy33im neZ 180.10'7 grad‘l, obklopeného nosnymi segmenty zrcadel (2)
z m&di nebo jejich slitin aZ do 20 % véhového obsahﬁ mddi (Cu), na nich% je umis-
téna f6lie (3), ptilem? celd sestava je ulofena t&sn& za ulelem spojen{ nalisové-
nim ve vndj3im plé3ti (4) z oceli nebo jiného materidlu se socudinitelem délkové

roztaZnosti mendim ne% 160.107 7 grad-l.

Za¥izeni podle bodu 2, vyznaené tim, ¥e folie (3) s odraznou plochou je z m¥di
(Cu), zlata (Au), st¥ibra (Ag), platiny (Pt), niklu (Ni) nebo jejich slitiny

o obsahu 20 % véhovych d{ld alespon jednoho z t&chto kovd a 80 % véhovych dfld
jednoho ze zbyvajicich kovid nebb Jejich sm&s{ v libovolném poméru.

1 vykres
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