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(54) Rozvod tlakového vzduchu vysokotlakého zafizeni pro sttikani
natérovych hmot

_ predmdtem vyndlezu je konstrukdni uspo-
¥4dan{ pneumatického rozvodu vysokotlakého
za¥izeni{ pro st¥fké4ni naté&rovych hmot.
Uspofddani rozvodu zajistuje spolehlivy
bezporuchovy provoz zaffzeni i p¥i maximdl-
nim povoleném pracovnim tlaku i vykonu
za¥izenf{. Provedeni jednotlivych elementi
jsou vyrobn& i materidlov& nendro&na.

Do rozvodovych kan&lkd jsou v dsti do
pneumatického motoru vloZeny p¥esuvné dvou-
&inné ventily pro zkraceni vyfukovych
kandlkd a pro zv&tfeni prifezu vyfukovgch
otvoru.
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Vynélez se tyk& uspo¥idddnf{ rozvodu tlakového vzduchu pneumatického motoru za¥fzeni pro
vysokotlaké st¥fk&ni natdrovych hmot.

Doposud znémé& provedeni rozvodd tlakového vzduchu pro pohon pneumatickych motord vysoko-
tlakych st¥ikacich za¥{zeni, poufivajf usporaddni, kterd jsou konstruk&né sloZitd a v§robné&
ndro¥nd. 2 hlediska funkce nezarudujf p¥i trvalém provozu a max. tlakovém zati¥en{ spolehlivy
provoz. Vlivem malych prifezi a dlouhych vyfukovych kanidld dochdzi k intenzivnimu proud&ni
vzduchu a p¥i velké rychlosti vzduchu dochdzf k silnému podchlazeni a zamrzdni vyfukovych
kandla.

Dal3im nedostatkem pouffvanych Zoupitkovych rozvodi je zdvislost na dokonaldm stavu
té&snicich prvkd. V pf¥ipad® opotfebeni t&snicich prvkfi, v&tfinou "O" krouZkd, ovlddaci pneuma-
ticky vdlelek pracuje nespolehliv& a dochdzi k poruse funkce celého za¥fzen{., Vym&na t&sni-
cich prvkd je ndro¥nd a obvykle vy¥aduje z&sah kvalifikovaného Gdribite.

V¢Se uvedené nedostatky odstrafuje rozvod tlakového vzduchu vysokotlakého za¥izeni pro
st¥ikédn{ ndt&rovych hmot podle vyndlezu, jeho¥ podstatou je, Ze do rozvodovych kandld jsou
v Gst{ do pneumatického motoru vlo¥eny p¥esuvné dvoudinné ventily, zajléﬁujici zkrdcenf vyfu-
kovych kandld a umoZnujic{ zv&tZeni prifezu vyfukovych otvort.

Podstatou vyndlezu je také to, %e v rozvodu je poufito p¥esuvnych dvoudinngch ventild
kruhového prifezu, které majf{ v t&lese vytvofenou po obvod® drdfku pro t&snd&nf{ a v podélné
ose télesa je vytvofen prichozi odstupfiovany otvor, pfiem? nejmen3f prifez v otvoru je mini-
‘m&lnd 1/4 plochy pfivodnfho kandlku. Podle vyndlezu je podstatné i provedeni p¥esuvnych dvou-
ginngch ventild kruhového prifezu s prichozimi otvory, v jejichZ podélné ose je umisténa
zpétnd kuZelka, dotladovand na tésnici plochu pruZinou.

Soutasn& vyndlez fe3{ i zabezpe¥enf{ dokonalé funkce p¥esuvného pneumatického v&ledku,
do kterého jsou vytvofeny spojovaci otvory, které jsou jednotlivd propojeny s dislokadnimi
kandly a jsou st¥fdav& uzavirdny posuvnou objimkou, kterd ovli4dd soudasn& rozvodnou kostku.

Podle vyndlezu je Glelné, jestliZe pneumatické vale&ky kruhového prifezu jsou umistény
co nejbli%e k pracovnimu vdlci pneumatického motoru, &fmf se dosdhne maximdlniho zkréceni
i zvét¥eni prufezu vyfukovych kandld. Toto uspofddénf vyhovuje pracovnimu refimu pneumatic-
kého motoru vysokotlakého st¥fkaciho za¥fzeni, protofe plndni vilce probih4 postupnd v deldim
Casovém intervalu, ktery je ur&en vykonem za¥fzenf, p¥i st¥fkani byv4d Sasto i p¥erudeno.

P¥i reverzaci pracovniho pistu pneumatického motoru s ohledem na poZadovany minim&lni
pokles tlaku nét&rové hmoty ve vysokotlaké &4dsti za¥izenf{, je podmindno okamZitym odv&trdnim
‘celého obsahu pneumatického vélce. Tento problém se poda¥ilo vy¥e$it pomoci p¥esuvngch dvou-
&¢innych ventilld, které p#¥i plnéni pneumatického valece zakryvajf vyfukové kandly, naopak p¥i
vyfuku se presunou do vychozi polohy a otev¥ou zv&t¥end vyfukové kandly.

Pfesuvny pneumaticky véle&ek, ktery ovl&d4 rozvodovou kostku, pf¥i dopln&n{ dvou spojo-
vacich otvorld zabezpeduje je i p¥i opot¥ebeni t&sn&nf{ a dniku tlakového vzduchu z akén{ strany
véledku, Ze je doplhovéan tlakovy vzduch z tlakové komory.

'Na p¥ipojengch vgkresech jsou zndzorn&ny p¥iklady provedeni rozvodu podle vynélezu,
kde na~obr. 1 je schematicky znézorné&no uspo¥&ddéni vysokotlakého stiikacfiho za¥fzeni pro
nand¥enf nété&rovych hmot, umist&ni p¥esuvnych dvoudinnych ventild a rozvodni kostky ovlidané
ptesuvnym pneumatickfm véletekem s otvory pro dopliovéni pracovniho tlakového vzduchu. Na
obr. 2 a 3 jsou zndzorn&na p¥ikladni proveden{ p¥esuvného ventilu provedenf{ 1 a 2 a na obr.4
je znédzorn&no provedeni p¥esuvného pneumatického viledku.

. Na obou pracovnich strandch pneumatického motoru 1 (obr. 1) jsou umist&ny v rozvodovych
kandlech 2 p¥esuvné dvou&inné ventily 3, které p¥i plné&ni pneumatického motoru 1 uzaviraji
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vy fukové otvory 4 zndzorn&no v horni &&sti motoru a naopak pfi vyfuku jsou pfesunuty tlakovym
vzduchem do polohy, kdy je pln& otevien vyfukovy otvor, zndzornéno u spodni &4sti motoru.

P¥ivod 5 tlakového vzduchu je umistén na t&lese § rozvodu, ve kterém je uloZena rozvodnd
kostka 7, ovladdan& presuvnym pneumatickym védleZkem 8. Cinnost pneumatického vélelku 8 je
iniciovan& v jednotlivych dvratich pfstu 9 pneumatického motoru 1 p¥i odv&trdn{ kandlkd 10
ptes kontaktni ventil 11. K pneumatickému motoru 1 je pfipojena vysokotlakd dvoudinnd pumpa
12, s kferou je pomoci vysokotlaké hadice 13 propojena vysokotlakd st¥f{kaci pistole 14.
Zbytek tlakového vzduchu z odv&trané strany rozvodu je odpouftén pfes rozvodnou kostku 7
vyfukem 15.

Na obr. 2 a 3 jsou zndzorn&na p¥ikladni provedeni p¥esuvného ventilu 3. Na obr. 2 je.
zndzorn&n presuvny ventil 3, ktery je kruhového pru¥ezu a md do t&lesa 20 po obvodé vytvofenu
dra¥ku pro t&sndni 17. V podélné ose télesa gg je vytvo¥en priichozi odstuphovany otvor 18,
ktery na odvrdcené strand privodu vzduchu, kanilkem 2, m4 minim&ln& 1/4 plochy piivodniho
kandlku 2. P¥ivodni otvor 19, prochizejic{ ventilem 3, je s vyhodou zhotoven v max. mo¥%ném
prifezu a navazuje na otvor 18. Pln&ni i vyfuk pneumatického motoru 1 je provédéno otvorem
1.

N

Na obr. 3 je zndzorn&no p¥ikladné proveden{ pF¥esuvného ventilu 3, ktery vyuiivd zp&tné
kuZelky 22 k dplnému uzav¥eni prichoziho otvoru 33 p¥i vyfuku, otvorem 4 z odv&trané strany
pneumatického motoru 1. V télese pfesuvného ventilu 3 je posuvn& uloZena zpé&tnéd kuZelka 22,
kter4d je prufinou 23 dotla®ovdna na kuZelovou t&snici plochu 24.

P¥i pln&n{ vdlce pneumatického motoru 1 pEivodnim kandlkem 2 je tlakem vzduchu kuZelka
22 posunuta do spodni polohy, pfigemZ pro utlumeni r&zu je dosedaci plocha dutiny vybavena
nard¥ec{ podloZkou 25 a pruinym elementem 26. T&sn&ni 27 zajistuje p¥i pfesunhti pneumatického
ventilu 3 do spodn{ polohy p¥i pln&n{ t¥snost a soufasnd i utlumen{ rdzu. Vn&j$i prim&r ku-
felky 22 je upraven na &ty¥hranny profil, &f{m¥ jsou vytvoteny priduchy a soudasné& jsou zajis-
té&ny podminky dobrého vedeni p¥i posuvu kuZelky 22.

Na obr. 4 je znizorn&n pneumaticky p¥esuvny valedek 8, ktery je umistén v t&lese 6 roz-
vodu a p¥esouvé rozvodnou kostku 7, kterd st¥idavé rozvadi tlakovy vzduch z komory 28 do
p¥ivodnich kan&lkt 2 nebo propojuje kandlky 2 s vyfukem 15. Komora 28 je napojena na p¥ivod
‘5 vzduchu. Na pneumatickém pf¥esuvném véleku 8 je posuvné umistena objimka 29, kterd st¥idavé
otvira nebo uzavird otvory 30, kterymi se doplfiuje a vyrovndva tlak vzduchu p¥fi netésnosti
t&snicich elementdi 31 pfesuvného valedku 8, pfipadné i netdsnosti kontaktniho ventilu 11.

Vyndlez umo¥fiuje vytvoFeni funk&n& spolehlivého, vykonného zafizeni s minimdInfimi néroky -
na obsluhu a ddrZbu. Rovn&% z hlediska vyrobnich ndkladi je provedeni podle vyndlezu dsporné.

PREDMET VYNALEGZU

1. Rozvod tlakového vzduchu vysokotlakého za¥izeni pro st¥ikdni n&té&rovych hmot, vyzna-
&ujici se tim, %e do rozvodovych kandlkd (2) jsou v Gsti do pneumatického motoru (1) vloZeny
pfesuvné dvoudinné ventily (3), pro zkréceni vyfukovych kandld (21) a pro zv&tSeni pra¥ezu

vy fukovych otvord (4).

2. Rozvod tlakového vzduchu podle bodu 1, vyznaeny tim, Ze pEesuvny ventil (3) je kru-
hového prifezu a md v tdlese (20) vytvofenu po obvod& drdZfku pro t&sn&ni (17) a v podélné
ose té&lesa (20) je vytvo¥en pruachozi 6dstupﬂovany otvor (18) navazujici na p¥ivodni otvor
(19), jehoi‘prﬁfez koresponduje s p¥ivodnim kandlkem (2), p¥icemZ nejmenZi- prifez otvoru
(18) je minimélné 1/4 plochy p¥ivodniho kandlku (2).

3. Rozvod tlakového vzduchu podle bodu 1 a 2, vyznaleny tim, %e pfesuvny ventil (3) je




243867 4

kruhového priifezu s prichozimi otvory (32, 33), v jejichZ podélné ose je umistdna zp&tnd
kuZelka (22) dotladovand na t&snici plochu (24) pruZinou (23).

4. Rozvod tlakového vzduchu podle bodu 1 a¥ 3, vyznadeny tim, Ze do pneumatického vale&-
ku (8) jsou vytvo¥eny spojovaci otvory (30), které jsou jednotliv& propojeny s disloka&nimi
kandlky (10) a jsou st¥fdavé uzaviratelné posuvnou objimkou (29), ovlddajicf soudasn& rozvod-
nou kostku (7).

4 vykresy
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Severografia, n. p., MOST
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