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Sposéb wytwarzania kuli zaworu drenazowego i kula zaworu
dla studzienek drenazu opaskowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kuli zaworu drenaZowego stosowanego w studzienkach
drenazowych instalacji odwadniajacej, zwtaszcza teren wokdt budowli, oraz kula zaworu dla studzienek drenazu
opaskowego.

~ Instalacja odwadniajaca, w postaci drenazu opaskowego, ma za zadanie odprowadzanie nadmiaru wody
z gruntu, zwtlaszcza otaczajacego budowle w celu zabezpieczenia jej przed nawilgoceniem i agresywnym dziata-
niem wéd gruntowych na jej fundamenty. Odprowadzenie wody z drenazu opaskowego do przewod6éw kanaliza-
cji miejskiej ma miejsce w studzienkach drenazowych, w ktérych koricowy element drenazu, usytuowany ponad
osig przewodu kanalizacji miejskiej, zakoriczony jest zaworem drenaowym. Zawdr drenaZzowy uniemozliwia,
w przypadku podniesienia si¢ poziomu wody w kanalizacji miejskiej, przedostawanie si¢ tej wody do drenazu
opaskowego, co mogloby spowodowaé, poza nawodnieniem gruntu woké6t budowli, réwniez jego skaZenie Scie-
kami kanalizacji miejskiej. Wtasciwe dziatanie zaworu drenazowego zapewnia przede wszystkim zasadniczy ele-
ment konstrukcyjny takiego zaworu, ktérym jest swobodnie zawieszona w koszu kula o stalym cigzarze wyno-
szacym 2740 G. Taki ciezar kuli gwarantuje zamknigcie przez nia we wiasciwym czasie otworu wylotowego
drenazu w przypadku podnoszenia si¢ poziomu wody w przewodzie kanalizacji miejskiej wiaczonym do studzien-
ki drenazowe;. :

Sprawno$é dziatania zaworu drenaZzowego wymaga, aby kula zaworu charakteryzowata si¢ gtadka powierz-

" chnig o duzej trwatosci, wodoodpornoscia oraz odpowiednig sprezystoscig. Powyzsze cechy tacznie ze statym
cigzarem kuli decyduja o eksploatacyjnych walorach catego drenazu opaskowego. Dotychczas znane i stosowane
zawory drenazowe maja kule wykonywane z réznych materiatéw, najczeéciej z materiatéw sztywnych. Kon-
strukcja kuli taczonej z pétkul poprzez spawanie czy zgrzewanie nie zapewnia wtasciwej geometrii kuli zaworu
iw czasie eksploatacji nastgpuje czeste odksztatcenie jej powierzchni.

Technologia wytwarzania kul zapewniajaca wymagane walory techniczno—eksploatacyjne dotychczas nie
zostala opanowana. Stosowane w zaworach kule wykazuja mata trwato$¢ powierzchni charakteryzujacg si¢ jej
nieréwnoscia, ubytkami w czasie eksploatacji oraz matg elastycznoscig. Jest to powodem niedoktadnosci zamy-
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kania otworu wylotowego drenazu. Wymiana kul w zaworach jest ucigZliwa z uwagi na cz¢sto utrudniony dostgp
do studzienek drenazowych. Ponadto najczesciej uzywane do produkcji kul materiaty, przyktadowo drewno,
styropian, guma, powoduja znaczne trudnosci technologiczne, jak dotychczas uniemozliwiajace uzyskanie statego
cigzaru kul przy wymaganych jej wymiarach eksploatacyjnych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyzszych wad eksploatacyjnych, a zadaniem technicznym opra-
cowanie takiego sposobu wytwarzania kul, ktéry przy uzyciu znanych i dostgpnych materiatéw, gwarantowatby
przede wszystkim wymagany cigzar kuli zaworu, trwato$¢ jej ksztattu i odporno$¢ powierzchni kuli na dziatanie
wody oraz trwalg sprezystosé jej warstwy powierzchniowej. Opracowanie sposobu wytwarzania jest scisle zwigza-
ne z konstruqu kuli i stad zadaniem technicznym jest réwniez taka konstrukcja kuli, ktdrej budowa nie sprawia-
taby trudnoscirtechnologicznych i gwarantowalaby uzyskanie w procesie produkcyjnym statego cigzaru kuli.

\ ++ » -Stwierdzoho praktycznie, Ze cel zostaje osiagnigty gdy na wytoczone z drewna pétkule naktada si¢ war-
stwe plastycznégo tworzywa, korzystnie kauczuku syntetycznego ipo uksztattowaniu, znanymi sposobami
W prasie hydra’u icznej, warstwy zewnetrznej w ksztatcie czaszy potkulistej, stabilizuje sie te¢ warstwe przez

;o mlmmum_lu,g zin w celu jej utwardzenia. Nastepnie ustala si¢ réwne cigzary pStkul poprzez wypetnienie

mecek uprzednio wydrazonych w rdzeniach p6tkul materiatem sypkim, po czym taczy si¢ ze sobg obie potkule
plaszczyznami srodkowymi, uktadajac réwng warstwe plastycznego tworzywa, korzystnie kauczuku syntetycz-
nego, na ptaszczyZnie srodkowej jednej potkuli. Tak potaczone pétkule utrzymuje si¢ w warunkach normalnych
otoczenia przez okres kilkunastu dni, przy czym nieréwnosci poltaczenia usuwa si¢ znanymi sposobami
mechanicznymi.

Poza tym stwierdzono, Ze sposéb wytwarzania kuli zaworu dla studzienek drenazowych zdaje praktyczny
egzamin, gdy kula sktada si¢ z rdzenia kulistego, korzystnie z drewna ize spreZystej warstwy zewngtrznej
korzystnie z kauczuku syntetycznego trwale potaczonej z rdzeniem, przy czym rdzen stanowia dwie pélkule,
réwniez trwale potaczone ze soba, majace kazda wydrazone centrycznie w plaszczyZnie srodkowej niecki,
w ktérych lub w jednej z nich jest umieszczony materiat sypki w ilosci ustalajacej jednakowe cigZary obu pétku].

Spos6b wytwarzania kuli zaworu drenzzowego, wedtug wynalazku, zapewnia wyinagane w praktyce walory
eksploatacyjne wytworzonego wyrobu, a tym samym wtasciwa prace categ) zaworu w studzience drenazu opas-
kowego. W procesie wytwarzania uzyskuje si¢ trwate potaczenie zewnetrznej, elastycznej warstwy kuli z jej
rdzeniem, wymagana idealng geometri¢ kuli, réwnomierne rozmieszczenie catego materialu oraz, co jest bardzo
istotne, okreslony z géry i wymagany przez warunki eksploatacyjne ciezar kuli o wartosci 2740 G. Ponadto
sposéb, wedtug wynalazku, umozliwia wytworzenie zewnetrznej, odpornej i nieprzepuszczajacej wody, warstwy
o réwnej grubosci co w potaczeniu z réwnomiernym roztozeniem ciezaru rdzenia pozwala kuli na swobodne jej
zachowanie si¢ jako ptywaka korzystne w pracy zaworu drenazowego.

Natomiast kula, wedtug wynalazku, dzigki wytworzeniu w potéwkach rdzenia niecek usytuowanych cen-
trycznie, umozliwia uzyskanie wymaganego statego cigzaru catej kuli oraz gwarantuje jej symetrie.

Przedmiot wynalazku jest blizej przedstawiony w przyktadzie wykonania jak ponizej.

Z drewna iglastego lub lisciastego wytacza sig na obrabiarce dwie pétkule o érednicy 188 mm i wysokosci
93 mm kazda. W plaszczyZnie srodkowej kazdej pétkuli nastgpnie wytacza si¢ niecke, w postaci czaszy, o nie-
wielkiej gtebokosci. Z kolei, po przygotowaniu kitu tiokolowego dwusktadnikowego, znanego jako elastyczny
material uszczelniajacy, naktada si¢ go na powierzchnie wypukte p6tkul w postaci warstwy grubosci okoto
8 mm. Tak uformowane pdtkule stabilizuje si¢ w warunkach otoczenia przez 70 godzin w celu umozliwienia
przebiegu procesu samowulkanizacji kitu.

Po uzyskaniu czesciowego utwardzenia warstwy zewnetrznej potkul formuje si¢ ostatecznie ich powierz-
chnie znanymi metodami za pomoca prasy hydraulicznej w odpowiednio przygotowanych formach. Nadmiar
wycisnigtego kitu usuwa si¢ i po okresie kilkunastodniowego suszenia w celu catkowitego utwardzenia zewneg-
trznej warstwy potkul, ustala sie réwny cigzar pétkul poprzez wypelnienie maczka wapienna niecki jednej
potkuli. Nastgpnie péikule taczy si¢ ze soba ptaszczyznami srodkowymi umieszczajac pomigdzy nimi warstwe
swiezego kitu tiokolowego uzupelniajaca cigzar catej kuli do Zadanej wartosci 2740 G. Po utwardzeniu warstwy
taczacej p6tkule i potaczeniu jej z zewnetrznymi warstwami potkul oczyszcza sig¢ drobne nieréwnosci spojenia
kuli znanymi sposobami. Tak wytworzona i uksztattowana kula moze by¢ wprowadzona do zaworu drenazu
opaskowego.

Zaréwno geometria kuli, staty jej cigZar, sprezystos¢ warstwy powierzchniowej jak trwalos¢ i nienasigkli-
wos¢é pozwalajg na sprawng prace zaworu drenaZowego, a tym samym calego drenazu opaskowego ultoZonego
wokot budowli. Dzigki wymienionym walorom kule wedtug wynalazku nie wymagaja Zadnych czynnosci zwiaza-
nych z konserwacja, ktére w przypadku studzienek drenazu opaskowego s3 trudne do wykonywania.
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1. Spos6b wytwarzania kuli zaworu drenazowego, znamienny tym, Ze na wytoczone z drewna
potkule naktada si¢ warstwe uprzednio przygotowanego plastycznego tworzywa, korzystnie kauczuku syntetycz-
nego i po uksztattowaniu znanymi sposobami w prasie hydraulicznej warstwy zewnetrznej w ksztatcie czaszy
potkulistej stabilizuje si¢ t¢ warstwe przez minimum 70 godzin, a nastepnie ustala si¢ réwne cigzary p6tkul
poprzez wypelnienie jednej z niecek, uprzednio wydrazonych w rdzeniach pétkul materiatem sypkim, po czym
taczy si¢ ze sobg obie pétkule ptaszczyznami srodkowymi za pomocy plastycznego tworzywa, korzystnie kau-
czuku syntetycznego uktadajac réwng warstwe na powierzchni srodkowej jednej z pétkul i powtdrnie stabilizuje
si¢ w warunkach normalnych przez okres kilkunastu dni, przy czym nieréwnosci potaczenia usuwa si¢ znanymi
sposobami mechanicznymi.

2. Kula zaworu dla studzienek drenazu opaskowego,znamienna ty m,Ze sktada sig z rdzenia kuliste-
go korzystnie wykonanego z drewna i ze sprezystej warstwy zewnetrznej, korzystnie z kauczuku syntetycznego,
trwale pofaczonej z rdzeniem, przy czym rdzen stanowia dwie pStkule, réwniez trwale potaczone ze soba za
pomocy korzystnie kauczuku syntetycznego, majace kazda w ptaszczyZnie srodkowej wydrazone centrycznie
niecki, a w jednej z nich jest umieszczony materiat sypki, w ilosci ustalajacej cigzar kuli.
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