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(57)摘要

本发明公开了一种PVC电力管挤出设备，涉

及PVC电力管加工技术领域，包括挤出料筒和安

装在所述挤出料筒上的加料斗，所述加料斗的内

部固定安装有分筛板，所述加料斗的内部通过分

筛板分隔成上腔室和下腔室，所述上腔室的内部

转动设置有搅拌杆，所述下腔室的内部竖向滑动

设置有加压板。本发明提供的一种PVC电力管挤

出设备，通过利用加压板以及两个滑动挡板，不

仅起到了能够防止物料堵塞在加料口位置处的

情况发生，而且使得在某一时间段内，对添加到

挤压料筒中的物料总量能够把控的效果，进而起

到了能够克服所谓架桥现象的发生，以及避免了

物料在加料口处形成堵塞的情况发生，进而在一

定程度上提高了挤出机上物料的添加效果。
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1.一种PVC电力管挤出设备，包括挤出料筒（3）和安装在所述挤出料筒（3）上的加料斗

（4），其特征在于，所述加料斗（4）的内部固定安装有分筛板（5），所述加料斗（4）的内部通过

分筛板（5）分隔成上腔室和下腔室，

所述上腔室的内部转动设置有搅拌杆（605），所述下腔室的内部竖向滑动设置有加压

板（613），所述加压板（613）与所述分筛板（5）之间设置有多个弹性件（615）；

所述加料斗（4）的底端共线逆向滑动设置有两个滑动挡板（624）；

还包括驱动组件，所述驱动组件用于同时驱动所述搅拌杆（605）进行转动、加压板

（613）上下往复滑动以及两个滑动挡板（624）逆向相对滑动；

所述加料斗（4）的侧壁上转动设置有第一转杆（603），所述第一转杆（603）的一端固定

连接有第一锥形齿轮（604），所述搅拌杆（605）转动设置在所述分筛板（5）的顶面上，且所述

搅拌杆（605）上固定安装有与所述第一锥形齿轮（604）相啮合的第二锥形齿轮（606）；

所述加料斗（4）的侧壁上还转动设置有第二转杆（608），所述第二转杆（608）的一端固

定连接有凸轮（611），所述凸轮（611）的截面呈椭圆形，且所述凸轮（611）的周面滑动设置在

所述加压板（613）的顶端上；

所述加料斗（4）上转动设置有丝杆（622），所述丝杆（622）的周面上开设有两段旋向相

反的螺纹段，各所述滑动挡板（624）分别螺纹连接在各所述螺纹段的周面上；

所述驱动组件包括固定安装在所述加料斗（4）侧壁上的安装架（601），所述安装架

（601）上固定安装有第二电机（602），所述第二电机（602）的输出端固定连接在所述第一转

杆（603）的另一端上；

所述第一转杆（603）的周面上固定安装有第一皮带轮（607），所述第二转杆（608）的另

一端上固定安装有第二皮带轮（609），所述第二皮带轮（609）与第一皮带轮（607）之间通过

第一联动带（610）传动连接；

所述第二转杆（608）的周面上固定安装有第三皮带轮（617），所述加料斗（4）的侧壁上

转动设置有第三转杆（618），所述第三转杆（618）的一端固定安装有第四皮带轮（619），所述

第四皮带轮（619）与所述第三皮带轮（617）之间通过第二联动带（620）传动连接；

所述第三转杆（618）的另一端固定安装有第一平面齿轮（621），所述丝杆（622）的一端

上固定安装有与所述第一平面齿轮（621）相啮合的第二平面齿轮（623）；

加料斗（4）的顶端转动设置有两个盖板（638），两所述盖板（638）的转动方向相反；

所述加料斗（4）与所述第二电机（602）之间设置有用于驱动两所述盖板（638）进行转动

的传动组件，所述传动组件包括固定安装在所述第一转杆（603）周面上的第五皮带轮

（626），所述加料斗（4）的侧壁上转动设置有第六皮带轮（627），所述第六皮带轮（627）与所

述第五皮带轮（626）之间通过第三联动带（628）传动连接，所述第六皮带轮（627）上固定安

装有电动推杆（629），所述电动推杆（629）的输出端固定安装有多个插销（630）；

所述加料斗（4）的侧壁上转动设置有第三平面齿轮（631），所述第三平面齿轮（631）上

固定安装有第一连杆（632），所述第一连杆（632）远离加料斗（4）的一侧开设有多个与所述

插销（630）相配合的插槽（633）；

所述加料斗（4）的侧壁上固定安装有导轨（634），所述导轨（634）上滑动设置有与所述

第三平面齿轮（631）相啮合的齿条（635），所述加料斗（4）的侧壁上还转动设置有与所述齿

条（635）相啮合的第四平面齿轮（636），所述第四平面齿轮（636）上固定安装有第二连杆
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（637），所述第一连杆（632）和第二连杆（637）的另一端分别滑动设置在两所述盖板（638）的

侧壁上；

所述加料斗（4）上固定安装有计时传感器（642），所述计时传感器（642）与所述电动推

杆（629）之间通过导线（643）电性连接，使得计时传感器（642）能够通过导线（643）对电动推

杆（629）进行命令传输，从而使得加料斗（4）顶端上的两个盖板（638）能够在传动组件的作

用下自动进行打开。

2.根据权利要求1所述的一种PVC电力管挤出设备，其特征在于，所述凸轮（611）的周面

上固定安装有多个凸棱（612），所述加压板（613）的顶端上固定安装有凸块（614）；

多个所述弹性件（615）均为弹簧，所述弹簧的两端分别固定连接在所述分筛板（5）和加

压板（613）上；

所述分筛板（5）的底端固定安装有多个伸缩杆（616），多个所述伸缩杆（616）的输出端

均固定连接在所述加压板（613）的顶端上，且多个所述弹簧分别套设在各所述伸缩杆（616）

的周面上。

3.根据权利要求1所述的一种PVC电力管挤出设备，其特征在于，两所述盖板（638）的侧

壁均开设有滑槽（639），两所述滑槽（639）的内部均滑动设置有滑块（640），所述第一连杆

（632）和第二连杆（637）分别转动设置在两所述滑块（640）上。

4.根据权利要求1所述的一种PVC电力管挤出设备，其特征在于，所述搅拌杆（605）上还

固定安装有连接件，所述连接件上固定安装有多个刮板（644），各所述刮板（644）的尖端均

抵接在所述上腔室的侧壁上。

5.根据权利要求1所述的一种PVC电力管挤出设备，其特征在于，所述挤出料筒（3）的一

端固定安装有第一电机（2），所述第一电机（2）的底端固定安装有机座（1），所述机座（1）的

侧壁上固定安装有控制台（7）。
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一种PVC电力管挤出设备

技术领域

[0001] 本发明涉及PVC电力管加工技术领域，具体涉及一种PVC电力管挤出设备。

背景技术

[0002] PVC‑C电力管以耐热、绝缘性能优异的PVC‑C树脂为主要材料，  PVC‑C制品是目前

公认的绿色环保产品，其优异的物化性能正越来越受到行业的重视。PVC‑C电力管是硬直实

壁管，内、外壁光滑平整，颜色呈桔红色，色泽明亮、醒目。而对于PVC‑C电力管，整个加工过

程则离不开挤出机的使用。

[0003] 螺杆挤出机是依靠螺杆旋转产生的压力及剪切力，能使得物料可以充分进行塑化

以及均匀混合，通过口模成型。塑料挤出机可以基本分类为双螺杆挤出机，单螺杆挤出机以

及不多见的多螺杆挤出机以及无螺杆挤出机等多种型号。

[0004] 如公告为CN111873369B，名称为《一种PVC管挤出加速装置及其控制方法》的中国

专利，包括机架、设置于机架上的料筒、设置于料筒内的双螺杆、加料器、减速器以及用于驱

动螺杆转动的电机，所述料筒内设有多段式加热装置,该多段式加热装置主要由反馈电路、

套管和位于该套管中的若干加热器组成，加热器由若干个加热管通过设有连接件连接而

成，所述加热管由内管和外管组成，内管和外管之间为注有工质的真空间隙结构,各加热管

和料筒之间均配有温度检测器。上述专利解决了传统的PVC管挤出装置对于物料的出料时，

由于加热的温度是一致的，因此使得物料在流动时，会因为带走的热量，导致物料的流动速

度变缓，从而影响成品挤出速度的问题。

[0005] 而在使用上述专利所提出的挤出机对PVC电力管进行加工时，整个加工过程是需

要一直对物料进行添加的，而使用上述专利所提出的挤出机在对物料进行添加时会出现架

桥现象（架桥现象是因为挤出机的加料口附近料斗的直径是逐渐减小的，但是变化太快就

导致材料形成压实的固体，这就是所谓的架桥现象），而架桥现象会阻止原料进入挤出机，

因此很容易造成物料在加料口附近形成堵塞的情况发生，因此在一定程度上降低了挤出机

上物料的添加效果。

发明内容

[0006] 本发明的目的是提供一种PVC电力管挤出设备，以解决现有技术中的上述不足之

处。

[0007] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种PVC电力管挤出设备，包括挤

出料筒和安装在所述挤出料筒上的加料斗，所述加料斗的内部固定安装有分筛板，所述加

料斗的内部通过分筛板分隔成上腔室和下腔室，所述上腔室的内部转动设置有搅拌杆，所

述下腔室的内部竖向滑动设置有加压板，所述加压板与所述分筛板之间设置有多个弹性

件；所述加料斗的底端共线逆向滑动设置有两个滑动挡板；还包括驱动组件，所述驱动组件

用于同时驱动所述搅拌杆进行转动、加压板上下往复滑动以及两个滑动挡板逆向相对滑

动。
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[0008] 进一步地，所述加料斗的侧壁上转动设置有第一转杆，所述第一转杆的一端固定

连接有第一锥形齿轮，所述搅拌杆转动设置在所述分筛板的顶面上，且所述搅拌杆上固定

安装有与所述第一锥形齿轮相啮合的第二锥形齿轮；所述加料斗的侧壁上还转动设置有第

二转杆，所述第二转杆的一端固定连接有凸轮，所述凸轮的截面呈椭圆形，且所述凸轮的周

面滑动设置在所述加压板的顶端上；所述加料斗上转动设置有丝杆，所述丝杆的周面上开

设有两段旋向相反的螺纹段，各所述滑动挡板分别螺纹连接在各所述螺纹段的周面上。

[0009] 进一步地，所述凸轮的周面上固定安装有多个凸棱，所述加压板的顶端上固定安

装有凸块；多个所述弹性件均为弹簧，所述弹簧的两端分别固定连接在所述分筛板和加压

板上；所述分筛板的底端固定安装有多个伸缩杆，多个所述伸缩杆的输出端均固定连接在

所述加压板的顶端上，且多个所述弹簧分别套设在各所述伸缩杆的周面上。

[0010] 进一步地，所述驱动组件包括固定安装在所述加料斗侧壁上的安装架，所述安装

架上固定安装有第二电机，所述第二电机的输出端固定连接在所述第一转杆的另一端上；

所述第一转杆的周面上固定安装有第一皮带轮，所述第二转杆的另一端上固定安装有第二

皮带轮，所述第二皮带轮与第一皮带轮之间通过第一联动带传动连接；所述第二转杆的周

面上固定安装有第三皮带轮，所述加料斗的侧壁上转动设置有第三转杆，所述第三转杆的

一端固定安装有第四皮带轮，所述第四皮带轮与所述第三皮带轮之间通过第二联动带传动

连接；所述第三转杆的另一端固定安装有第一平面齿轮，所述丝杆的一端上固定安装有与

所述第一平面齿轮相啮合的第二平面齿轮。

[0011] 进一步地，所述加料斗的顶端转动设置有两个盖板，两所述盖板的转动方向相反；

所述加料斗与所述第二电机之间设置有用于驱动两所述盖板进行转动的传动组件。

[0012] 进一步地，所述传动组件包括固定安装在所述第一转杆周面上的第五皮带轮，所

述加料斗的侧壁上转动设置有第六皮带轮，所述第六皮带轮与所述第五皮带轮之间通过第

三联动带传动连接；所述第六皮带轮上固定安装有电动推杆，所述电动推杆的输出端固定

安装有多个插销；所述加料斗的侧壁上转动设置有第三平面齿轮，所述第三平面齿轮上固

定安装有第一连杆，所述第一连杆远离加料斗的一侧开设有多个与所述插销相配合的插

槽；所述加料斗的侧壁上固定安装有导轨，所述导轨上滑动设置有与所述第三平面齿轮相

啮合的齿条，所述加料斗的侧壁上还转动设置有与所述齿条相啮合的第四平面齿轮，所述

第四平面齿轮上固定安装有第二连杆；所述第一连杆和第二连杆的另一端分别滑动设置在

两所述盖板的侧壁上。

[0013] 进一步地，两所述盖板的侧壁均开设有滑槽，两所述滑槽的内部均滑动设置有滑

块，所述第一连杆和第二连杆分别转动设置在两所述滑块上。

[0014] 进一步地，所述加料斗上固定安装有计时传感器，所述计时传感器与所述电动推

杆之间通过导线电性连接。

[0015] 进一步地，所述搅拌杆上还固定安装有连接件，所述连接件上固定安装有多个刮

板，各所述刮板的尖端均抵接在所述上腔室的侧壁上。

[0016] 进一步地，所述挤出料筒的一端固定安装有第一电机，所述第一电机的底端固定

安装有机座，所述机座的侧壁上固定安装有控制台。

[0017] 在上述技术方案中，本发明提供一种PVC电力管挤出设备，具备以下有益效果：通

过利用上腔室的搅拌杆，起到了能够将物料进行充分混合的作用，而充分混合后的物料则
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会透过分筛板掉落至下腔室中，而掉落至下腔室中的物料则会在加压板的挤压下，使得物

料能够被强制推进至挤出料筒中，而在使用加压板对下腔室中的物料进行挤压的过程中，

能够使得加料斗底端的两个滑动挡板能够往复性地进行滑动，从而使得在某一时间段内，

对添加到挤压料筒中的物料总量能够把控的效果，进而起到了能够克服所谓架桥现象的发

生，以及避免了物料在加料口处形成堵塞的情况发生，进而在一定程度上提高了挤出机上

物料的添加效果。

附图说明

[0018] 为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例中所

需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明中记载的一

些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0019] 图1为本发明实施例提供的整体的结构示意图；

[0020] 图2为本发明实施例提供的图1中A处的结构示意图；

[0021] 图3为本发明实施例提供的图1的背部结构示意图；

[0022] 图4为本发明实施例提供的图3的局部结构示意图；

[0023] 图5为本发明实施例提供的图4中B处的结构示意图；

[0024] 图6为本发明实施例提供的图4中C处的结构示意图；

[0025] 图7为本发明实施例提供的图4中D处的结构示意图；

[0026] 图8为本发明实施例提供的图4中E处的结构示意图；

[0027] 图9为本发明实施例提供的图1的正视结构示意图；

[0028] 图10为本发明实施例提供的图9的局部结构示意图；

[0029] 图11为本发明实施例提供的图10中F处的结构示意图；

[0030] 图12为本发明实施例提供的图10中第一锥形齿轮的结构示意图；

[0031] 图13为本发明实施例提供的图1的部分拆解结构示意图；

[0032] 图14为本发明实施例提供的图13的局部结构示意图；

[0033] 图15为本发明实施例提供的图14中G处结构示意图；

[0034] 图16为本发明实施例提供的图14中H处的结构示意图。

[0035] 附图标记说明：

[0036] 1、机座；2、第一电机；3、挤出料筒；4、加料斗；5、分筛板；601、安装架；602、第二电

机；603、第一转杆；604、第一锥形齿轮；605、搅拌杆；606、第二锥形齿轮；607、第一皮带轮；

608、第二转杆；609、第二皮带轮；610、第一联动带；611、凸轮；612、凸棱；613、加压板；614、

凸块；615、弹性件；616、伸缩杆；617、第三皮带轮；618、第三转杆；619、第四皮带轮；620、第

二联动带；621、第一平面齿轮；622、丝杆；623、第二平面齿轮；624、滑动挡板；625、限位挡

板；626、第五皮带轮；627、第六皮带轮；628、第三联动带；629、电动推杆；630、插销；631、第

三平面齿轮；632、第一连杆；633、插槽；634、导轨；635、齿条；636、第四平面齿轮；637、第二

连杆；638、盖板；639、滑槽；640、滑块；641、密封件；642、计时传感器；643、导线；644、刮板；

7、控制台。
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具体实施方式

[0037] 为了使本领域的技术人员更好地理解本发明的技术方案，下面将结合附图对本发

明作进一步的详细介绍。

[0038] 请参阅图1‑16，本发明实施例提供的一种PVC电力管挤出设备，包括挤出料筒3和

安装在挤出料筒3上的加料斗4，加料斗4的内部固定安装有分筛板5，加料斗4的内部通过分

筛板5分隔成上腔室和下腔室，上腔室的内部转动设置有搅拌杆605，下腔室的内部竖向滑

动设置有加压板613，加压板613与分筛板5之间设置有多个弹性件615；加料斗4的底端共线

逆向滑动设置有两个滑动挡板624；还包括驱动组件，驱动组件用于同时驱动搅拌杆605进

行转动、加压板613上下往复滑动以及两个滑动挡板624逆向相对滑动；通过利用上腔室的

搅拌杆605，起到了能够将物料进行充分混合的作用，而充分混合后的物料则会透过分筛板

5掉落至下腔室中，而掉落至下腔室中的物料则会在加压板613的挤压下，使得物料能够被

强制推进至挤出料筒3中，而在使用加压板613对下腔室中的物料进行挤压的过程中，能够

使得加料斗4底端的两个滑动挡板624能够往复性地进行滑动，从而使得在某一时间段内，

对添加到挤压料筒中的物料总量能够把控的效果，进而起到了能够克服所谓架桥现象的发

生，以及避免了物料在加料口处形成堵塞的情况发生，进而在一定程度上提高了挤出机上

物料的添加效果。

[0039] 在本实施例中（图中未画出），加料斗4的侧壁上固定安装有两个观察视窗；通过利

用观察视窗，起到了能够对上腔室以及下腔室内部的料位及上料情况进行实时观察监测的

作用。

[0040] 具体的，加料斗4的侧壁上转动设置有第一转杆603，第一转杆603的一端固定连接

有第一锥形齿轮604，搅拌杆605转动设置在分筛板5的顶面上，且搅拌杆605上固定安装有

与第一锥形齿轮604相啮合的第二锥形齿轮606；通过利用第一转杆603上的第一锥形齿轮

604，使得第一锥形齿轮604能够与搅拌杆605上的第二锥形齿轮606之间进行相互配合，从

而使得第一转杆603在转动的同时能够带动着上腔室内部的搅拌杆605进行转动，进而起到

了能够对添加至加料斗4中的物料进行充分搅拌，使得物料能够充分混合的效果；加料斗4

的侧壁上还转动设置有第二转杆608，第二转杆608的一端固定连接有凸轮611，凸轮611的

截面呈椭圆形，且凸轮611的周面滑动设置在加压板613的顶端上；通过利用第二转杆608上

的凸轮611，使得凸轮611在转动的同时，能够驱使着下腔室中的加压板613能够向下进行滑

动，进而起到了能够将下腔室中的物料强制添加至挤压料筒中的效果，而通过利用弹性件

615，使得加压板613在凸轮611的作用下，滑动至某一位置之后，能够使得加压板613在弹性

件615的作用下进行快速复位，从而使得第二转杆608上的凸轮611在持续进行转动的过程

中，能够带动着下腔室中的加压板613能够上下往复地进行滑动的作用；加料斗4上转动设

置有丝杆622，丝杆622的周面上开设有两段旋向相反的螺纹段，各滑动挡板624分别螺纹连

接在各螺纹段的周面上；通过利用丝杆622，由于丝杆622上开设有两段旋向相反的螺纹段，

并且两个滑动挡板624分别螺纹设置在两个螺纹段上，因此通过利用丝杆622的转动，则起

到了能够使得两个滑动挡板624在丝杆622的作用下能够逆向的相对进行滑动，进而起到了

能够对加料口的开口大小进行连续调节的作用。

[0041] 在本实施例中（见附图2），丝杆622的另一端固定安装有限位挡板625，限位挡板

625的截面呈圆形；通过利用限位挡板625，起到了能够对两个滑动挡板624的逆向相对滑动
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距离进行限制的效果。

[0042] 具体的，凸轮611的周面上固定安装有多个凸棱612，加压板613的顶端上固定安装

有凸块614；多个弹性件615均为弹簧，弹簧的两端分别固定连接在分筛板5和加压板613上；

分筛板5的底端固定安装有多个伸缩杆616，多个伸缩杆616的输出端均固定连接在加压板

613的顶端上，且多个弹簧分别套设在各伸缩杆616的周面上；通过利用固定安装在凸轮611

周面上的多个凸棱612，使得凸轮611在第二转杆608的作用下进行转动，使得凸轮611的周

面沿着加压板613的顶端进行滑动的过程中，能够使得凸轮611上的多个凸棱612与加压板

613上的凸块614之间进行相互配合，使得凸轮611在转动的过程中，使得加压板613能够借

助凸棱612、凸块614以及多个弹性件615之间的相互配合，从而使得加压板613能够进行细

微竖向滑动的作用，从而起到了能够在一定程度上提高了加压板613底端缓冲效果的作用，

尽量避免了当使用加压板613将物料强制加入至挤压料筒中时，由于加压板613对物料的挤

压，使得加压板613底端物料发生变形，或者使得加压板613底端物料在挤压的作用下相互

粘接的情况发生，可在一定程度上提高了加压板613对物料进行强制加料的效果。

[0043] 具体的，驱动组件包括固定安装在加料斗4侧壁上的安装架601，安装架601上固定

安装有第二电机602，第二电机602的输出端固定连接在第一转杆603的另一端上；第一转杆

603的周面上固定安装有第一皮带轮607，第二转杆608的另一端上固定安装有第二皮带轮

609，第二皮带轮609与第一皮带轮607之间通过第一联动带610传动连接；第二转杆608的周

面上固定安装有第三皮带轮617，加料斗4的侧壁上转动设置有第三转杆618，第三转杆618

的一端固定安装有第四皮带轮619，第四皮带轮619与第三皮带轮617之间通过第二联动带

620传动连接；第三转杆618的另一端固定安装有第一平面齿轮621，丝杆622的一端上固定

安装有与第一平面齿轮621相啮合的第二平面齿轮623；通过利用安装架601上的第二电机

602，使得第一转杆603能够在第二电机602的作用下进行转动，从而使得通过第一锥形齿轮

604与第二锥形齿轮606之间的相互配合，进而起到了能够驱动上腔室中的搅拌杆605进行

转动的作用，而通过利用第一转杆603上的第一皮带轮607与第二转杆608上的第二皮带轮

609，使得第一皮带轮607与第二皮带轮609能够在第一联动带610的传动作用下，使得第一

转杆603在转动的同时能够带动着第二转杆608进行转动，进而使得凸轮611的周面能够沿

着加压板613的顶端进行滑动的效果；而通过第二转杆608上的第三皮带轮617与第三转杆

618上的第四皮带轮619，使得第三皮带轮617与第四盘皮带轮能够在第二联动带620的传动

作用下，使得第三转杆618上的第一平面齿轮621进行转动，而通过第一平面齿轮621与丝杆

622一端上的第二平面齿轮623之间的相互配合，从而使得丝杆622能够在第一平面齿轮621

与第二平面齿轮623的联动下进行转动，进而起到了能够驱动两个滑动挡板624逆向相对进

行滑动。

[0044] 在另一实施例中（图中未画出），加料斗4上固定安装有用于驱动搅拌杆605进行转

动的第一驱动电机，分筛板5的底端固定安装有用于驱动加压板613进行上下往复滑动的气

缸，加料斗4上还固定安装有用于驱动两滑动挡板624逆向相对滑动的第二驱动电机，第二

驱动电机的输出端固定连接有驱动杆，驱动杆的周面上开设有两段旋向相反的螺纹段，各

滑动挡板624分别螺纹连接在各螺纹段上；通过利用第一驱动电机，起到了能够通过驱动上

腔室中的搅拌杆605进行转动，从而起到了能够对添加至加料斗4中上腔室内的物料进行搅

拌，从而使得添加至上腔室中的物料能够充分混合；通过利用气缸，起到了能够驱动加压板
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613进行上下往复地滑动的作用，从而将下腔室中混合后的物料能够强制添加至加压料筒

中；通过利用第二驱动电机，使得驱动杆能够在第二驱动电机的作用下能够进行转动，由于

驱动杆上是开设有两段旋向相反的螺纹段的，因此当驱动杆在转动的过程中，使得两个滑

动挡板624能够逆向的相对进行滑动，进而起到了能够对加料口处的开口大小进行调节的

作用，因此通过上述实施例，同样能够解决现有技术中挤出机的架桥现象。

[0045] 具体的，加料斗4的顶端转动设置有两个盖板638，两盖板638的转动方向相反；加

料斗4与第二电机602之间设置有用于驱动两盖板638进行转动的传动组件；通过利用加料

斗4顶端的两个盖板638，起到了能够对加料斗4顶端进行密封的作用，可尽量避免在挤出机

作业时，能够防止空气中的灰尘、湿气以及杂质落入到加料斗4中，从而对物料造成影响的

情况发生，而通过利用传动组件，当在需要对加料斗4中的物料进行添加时，使得两个盖板

638能够在传动组件的作用下往彼此相反的方向进行翻转，使得方便对加料斗4上的两个盖

板638进行开闭，从而方便对加料斗4中的物料进行添加的作用。

[0046] 在本实施例中（见附图4），两盖板638靠近加料斗4的一侧均固定安装有密封件

641，密封件641为橡胶材质；通过利用密封件641，起到了能够增大两个盖板638与加料斗4

之间密封性的作用。

[0047] 在另一实施例中（图中未画出），上腔室的内部固定安装有加热板；通过利用加热

板，起到了能够在将物料添加至加料中的上腔室内部时，在通过搅拌杆605在对上腔室中的

物料进行混合搅拌时，起到了能够对物料做干燥处理的效果。

[0048] 具体的，传动组件包括固定安装在第一转杆603周面上的第五皮带轮626，加料斗4

的侧壁上转动设置有第六皮带轮627，第六皮带轮627与第五皮带轮626之间通过第三联动

带628传动连接；第六皮带轮627上固定安装有电动推杆629，电动推杆629的输出端固定安

装有多个插销630；加料斗4的侧壁上转动设置有第三平面齿轮631，第三平面齿轮631上固

定安装有第一连杆632，第一连杆632远离加料斗4的一侧开设有多个与插销630相配合的插

槽633；加料斗4的侧壁上固定安装有导轨634，导轨634上滑动设置有与第三平面齿轮631相

啮合的齿条635，加料斗4的侧壁上还转动设置有与齿条635相啮合的第四平面齿轮636，第

四平面齿轮636上固定安装有第二连杆637；第一连杆632和第二连杆637的另一端分别滑动

设置在两盖板638的侧壁上；当在需要往加料斗4中添加物料使得，通过利用电动推杆629，

使得多个插销630能够在电动推杆629的作用下往靠近第一连杆632的方向进行移动，从而

使得多个插销630能够插进至第一连杆632上相应位置的插槽633中，而通过利用第五皮带

轮626、第六皮带轮627以及第三联动带628的传动，使得第三平面齿轮631能够进行转动，而

通过利用滑动在导轨634上的齿条635，使得齿条635通过与第三平面齿轮631之间的啮合作

用，从而使得齿条635能够沿着导轨634的方向进行滑动，而当齿条635在沿着导轨634进行

滑动的同时，能够使得与齿条635相啮合的第四平面齿轮636进行往与第三平面齿轮631相

反的方向进行转动，从而起到了能够使得两个盖板638能够往彼此相反的方向进行翻转的

效果，而当两个盖板638翻转至适当的位置之后，便可往加料斗4中添加物料。

[0049] 具体的，两盖板638的侧壁均开设有滑槽639，两滑槽639的内部均滑动设置有滑块

640，第一连杆632和第二连杆637分别转动设置在两滑块640上；通过利用滑块640，起到了

能够使得第一连杆632与第二连杆637能够分别与两个盖板638进行相互连接的作用，而通

过利用滑槽639，则起到了能够对滑块640的滑动方向以及滑动的最大距离进行限制的作
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用。

[0050] 具体的，加料斗4上固定安装有计时传感器642，计时传感器642与电动推杆629之

间通过导线643电性连接；通过利用计时传感器642，在经过一端时间（加料斗4中物料的容

量一般为挤出机1～1.5h的挤出量，因此每隔一端时间便需要工作人员对加料斗4顶端上的

两个盖板638进行打开，从而往加料斗4中添加物料）之后，使得计时传感器642能够通过导

线643对电动推杆629进行命令传输，从而使得加料斗4顶端上的两个盖板638能够在传动组

件的作用下自动进行打开，并通过利用计时传感器642上的蜂鸣装置，使得加料斗4顶端上

得了两个盖板638在被打开之后，能够发出警报，从而能够提醒工作人员对加料斗4中的物

料进行添加。

[0051] 具体的，搅拌杆605上还固定安装有连接件，连接件上固定安装有多个刮板644，各

刮板644的尖端均抵接在上腔室的侧壁上；通过利用刮板644，起到了能够对黏着在上腔室

内部上的物料进行刮除处理的效果，尽量避免了对物料造成浪费的情况发生。

[0052] 具体的，挤出料筒3的一端固定安装有第一电机2，第一电机2的底端固定安装有机

座1，机座1的侧壁上固定安装有控制台7；通过利用机座1上的第一电机2，使得挤出料筒3能

够在第一电机2的作用下，对物料进行挤出的作用；而通过利用控制台7，则起到了能够方便

工作人员对挤出料筒3的各项参数以及加料斗4的使用进行调整的作用。

[0053] 以上只通过说明的方式描述了本发明的某些示范性实施例，毋庸置疑，对于本领

域的普通技术人员，在不偏离本发明的精神和范围的情况下，可以用各种不同的方式对所

描述的实施例进行修正。因此，上述附图和描述在本质上是说明性的，不应理解为对本发明

权利要求保护范围的限制。
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