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Elekralizer do elektrolizy stopionych soli,
zwlaszcza uzywany do otrzymywania alumi-
nium, pracuje przy niskim napieciu czasem
w zakresie 4—4,5 wolta. Z tego wiec wzgledu
korzystnie jest jak najbardziej zmniejszyé na-
piecie w elektrolizerze bez niekorzystnego
wplywu na przebieg elektrolizy. W patencie
francuskim nr 953361 opisano juz sposéb umo-
zliwiajacy zapewnienie polgczenia elektrycz-
nego pomiedzy blokami weglowymi tworzacymi
dno elektrolizera i pretami metalowymi do do-
prowadzania.i odprowadzania pradu (zaleznie od
tego, czy elektrolier jest stosowany do elek-
trolitycznego otrzymywania aluminium, czy tez
do jego rafinowania). Wedlug tego sposobu pre-
ty stalowe, zwykle o przekroju prostokatnym,
sg zamknigte w rowkach, wykonanych w blo-
kach weglowych przez nalanie Zeliwem o spec-
jalnych wlasciwosciach, ktére sprzyjaja uayska-
nu maozliwie jak najwigkszego spadku napigecia
ptzy dnie. elektrolizera. _

§posoby takie.sg bardzo zadawnlniamce, lecz
postep techniczny wymaga obecnie utrzymywa-

nia na calym obwodzie dna elektrolizera pochy-
loSci skrzepnietego kryolitu, ktéra ogranicza
powierzchnie dna do wartoSci w przyblizeniu
odpowiadajgcej powierzchni ukiadu anod. Przy-
czynia sie to réwniez do zmniejszenia znaczenia
zmian pomiaréw ruchéw roztopionego alumi-
nium, znajdujqcego si¢ na dnie elektrolizera;
otrzymuje sie przy tym bardzo duzg sprawnosé
elektrolizy, - dochodzacq a niekiedy przekracza-
jacag 90%o.

W przecilwnym razie, gdy czynna pow1erzchma
dna elektrolizera zostaje zmniejszona wskutek
istnienia -pochylofci, spadek napiecia zwigksza
sie i osigga czesto 0,40 wolta. Jest wiec bardzo
korzystne zmniejszenie takiego spadku napiecia
bez modyfikac}i nowych sposob6w prowadzenia
elektrolizy. ‘

- Wynalazek, jak wynika z badafi Paul Mo-
rela, pozwala na rozwiszanie tego zagadnienia.
Jest on oparty na fakcie, ze wicksza czefé spad-
ku napiecia w poblizu -dna -elektiolizera - jeat
odpowiednia- do wielkofci uporu elekirycanego
pretéow stalowych, zapewniajacych polaczenie
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pomiedzy blokami weglowymi i przewodami
zewnetrznymi. Wynalazek pozwala wigc na po-
"'leplzenie prxewodno&ci elektrycznej tego pola-
czenin. ¢0 mozna uzyskaé prawdopodobnie we-
diug: nastepujacych sposobéw,

Wedlug pierwszej postaci wykonania wyna-
lazku stosuje sie przeprowadzanie pradu przez

wigkszy przekréj dzieki zastosowaniu pretéw

stalowych o wigkszej gruboéei lub tez przez
przyspawanie do preta stalowego, przynajmniej
do jednej jego powierzchni, preta miedzianego.
Nie wplywa to na zmiane calkowitej dlugosci
preta.

Pret miedziany moze by¢ przyspawany do
powierzchni preta stalowego, nie stykajacego
_ sle z zamknigciem Zeliwnym. Moze on byé przy-
spawany réwniéZz do powierzchni bocznej preta
stalowego, tak iz pret miedziany jest cze$ciowo
zanurzony w roztopione zeliwo, gdy pret stalo-
wy jest przykrywany w rowkach, wykonanych
w blokach weglowych. Teraz prad moze prae-
plywaé bezposrednio z blokéw de miedzi.

Wedlug drugiej postaci wykonywania wyna-

lazku dlugo$é pretéw stalowych jest skrécona,’

co jest mozliwe przez odpowiednie zwezenie
dolnej cze$ci wewnetrznej elektrolizera. Zmniej-
szenie dlugosci pretéw stalowych moze byé
uzyskane przez zastgpienie ich przewodami alu-
miniowymi, ktérych przewodnictwo elekiryczne
jest lepsze. Stosowane prety stalowe moga po-
siadaé wiegkszy przekréj poprzeczny lub tez mo-
g3 one byé wzmocnione za pomoca preta mie-
dzianego.

Wedlug trzeciej postaci wykonania wynalaziku
nie ulega zmianie szeroko§é dolnej cze$ci elek-
trolizera, natomiast polgczenie pretéw przecho-
dzi przez jego dno, przy czym albo stosuje sie
prety zagiete pod katem prostym na poziomie
zewnetrznego brzegu blokéw weglowych 1lub
nadaje sie im finny ksztalt. ’

Rysunki pozwalaja na lepsze zrozumienie
przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przedstawia pro-
fil znanego elektrolizera, ktéry bedzie ulep-
szony, fig. 2, 3 i 4 przedstawiajg elektrolizery
wedlug pierwsze] postaci wykonania wynalazku,
fig. 5 i 8 — elektrolizery wedtug drugiej postact
wykonania wynalazku, a fig. 7 i 8 — elektroli-
zery wedlug trzeciej postaci wykonania wyna-
lazku.

Na wszystkich figurach podane cyfry ozna-
czajg: 1 — oslone metalowy otaczajgcy elektro-
lizer, 2 — warstwe izolacyjng, 3 — écianki
weglowe elektrolizera, 4 — bloki weglowe, two-
rzgce dno elektrolizera i posiadajgce w ich dol-

nej czeéci rowek, w ktérym jest zamkniety
pret stalowy 5 przez zalanie go roztopionym ze-
liwem, a cyfra 6 oznacza izolacyjng warstwe
cegiel ogniotrwalych, podtrzymujaca dno elsk-
trolizera.

Z fig. 1 widaé, ze stalowy pret 5 nie siega
poza dolng cze$é blokéw weglowych, przez co
ogranicza sie ich wymiary. Przy zimnym prze-
biegu procesu i przy bocznym pochyleniu po-
wierzchni skrzepnictego kriolitu, spadek napie-
cia przy dnie elektrolizera osiaga 04 wolta
(fig. 1).

Na fig. 2 pret 5 posiada przekr6j poprzeczny
trzykrotnie wiekszy niz pret na fig. 1, wskutek
czego spadek napiecia przy dnie elektrolizera
zmniejsza sie do 0,3 wolta, Prety te siegaja gle-
biej do warstwy 6, co komplikuje konstrukeje:
z drugiej za§ strony musza onme -byé szeroko
weigte przy przechodeeniu przez ostone 1 ze
wzgledu na to, Ze wytrzymalo$é ostony nie moze
byé zmniejszona.

Powyzsze niedogodnoéci moga byé wyelimi-
nowane za pomocg urzgdzenia, przedstawionego
na fig. 3; pret 5 zachowuje swoje wymiary po-
przednie, a do jego dolnej cze§ci przyspawana
jest taSma miedziana 7, przy czym taéma jest
przyspawana albo na calej dtugosci preta stalo-
‘wego lub przy zachowaniu pewnej przerwy po-
nizej Srodkowego bloku weglowego, jak poka-
zano na fig. 3. TaSma miedziana o przekroju
100X20 mm jest réwnowazna przy réwno-
wadze temperatury pretéw, przekrojowi stali
200X120 mm, dwunastokrotnie wiekszemu, niz
przekr6j taSmy miedzianej. Spadek napecia jest
taki sam jak w przypadku wedlug fig. 2 i wy-
nosi 0,3 wolta.

Na fig. 4 przedstawiono w podzialce powigk-
szonej przekréj czeSciowy elektrolizera w pobli-
zu zamkniecia bloku weglowego 4 w plaszczysnie
prostopadlej do przekroju na fig. 3.

Jak widaé pret miedziany 7, przyspawany do
bocznej powierzchni preta stalowego 5, jest oto-
czony zeliwem zamkniecia 8. Pret miedziany
moze byé perforowany np. w miejscu 9 w celu
zapewnienia lepszego polaczenia miedzy zZeli-
wem i miedzig. W ten sposéb mozna uzyskaé
dalszy spadek napiecia o 0.03 wolta w poréw-
naniu z elektrolizerem na fig. 3. Uzyskuje sie
wigc spadek napigcia 0,27 wolta.

Aluminium wykazujgc réwnowazne przewod-
nictwo- jest przewodnikiem tarszym niz stal;
druga postaé¢ wykonania wynalazku pozwala na
skrécenie dlugosci pretéw stalowych (fig. 5)
przez zastapienie wystajacych koficdéw pre-



téw stalowych pretami aluminiowymi 8. W tym
przypadku zachodzi konieczno§é zmniejszenia
szeroko$ci dolnej czeSci oslony, poniewaz alu-
minium nie moze wytrzymywaé temperatury
panujgcej wewnatrz ostony i dlatego musi znaj-
dowa¢ sie na zewnatrz ostony.

Fig. 5 przedstawia takie urzgdzenie przy za-
stosowaniu pretéw stalowych o wiekszym prze-
kroju poprzecznym, wystajgcych na dét z row-
kéw w blokach weglowych.

Fig. 6 przedstawia te samg oslone zwezona
w jej dolnej cze$ci, lecz z pretami stalowymi
nie wystajgcymi z rowka w blokach weglowych,
ktére sa wzmocnione za pomocg przyspawanych
tasm miedzianych 7.

W elektrolizerach przedstawionych na fig. 5
i 6 uzyskuje sie przy dnie elektrolizera spadek
napiecia 0,25 wolta.

Wedlug trzeciej postaci wykonania wynalazku
pominieto zmniejszenie dolnej cze$ci oslony,
podczas gdy prety stalowe zostaly skrécone. Wy.
niki takie uzyskuje sie¢ dzigki wprowadzeniu
koncéw pretow na zewnatrz przez dno elektro-
lizera,

Na fig. 7 prety sa zagiete pod katem prostym
na poziomie blokéw weglowych, a przewody alu-
miniowe 8 zastosowano dluzsze, niz w elektrolize-
rze na fig. 4 i 5. W tym pfzypadku przewody 9
moga byé umieszczone ponizej elektrolizera
i sluzg do zbierania pradu elektrycznego z pre-
tow stalowych. Wygiete prety moga byé wzmoc-
nione za pomoca taSmy miedzanej 7. W ten spo-
s6b mozna uzyskaé spadek napiecia nieco mniej-
szy niz 0,25 wolta, np. 0,24 wolta.

Wedtug fig. 8 pret stalowy 5 posiada dlugo$é
dokladnie taka samg, jak uklad blokéw den-
nych, przy czym prad jest odprowadzany przez
pionowe prety stalowe. Pret posiada, og6lnie
biorac, ksztalt greckiej litery ,pi”. Taki ksztalt
preta mozna uzyskaé przez kucie lub spawanie.

Przy dnie elektrolizera mozna latwo osiagnaé
spadek napiecia do 0,24 wolta.

Jest oczywiste, ze przyspawanie do preta sta-

lowego ta$my miedzianej jest bardzo wazne, co
pozwala jeszcze bardziej zmniejszyé spadek na-
piecia przy dnie elektrolizera; przedstawiono to
w trzech opisanych wyzej postaciach wykonania
wynalazku. Jednak zbyt mala warto§¢ spadku
napiecia wymaga polejszenia izolacji cieplnej,
co zwigzane jest ze wzrostem kosztéw insta-
lacji. Wybér najbardziej odpowiedniego prze-
kroju poprzecznego i dtugo$ci pretéw stalowych
i miedziaynch woraz przewodéw aluminiowych
zalezny jest od kosztéw tych materiatéw i od

kosztow energii elektrycznej w danym kraju.
W kazdym poszczegblnym przypadku specjalista
w danej dziedzinie moze okre§li¢é powyzsze dane
nie wykraczajac poza zakres wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zmniejszania spadku napiecia, spo-
wodowanego przez przeplyw pradu w poblizu
dna elektrolizera do elektrolizy stopionych
soli, znamienny tym, Ze zmniejsza sie opér
elektryczny caltego zespolu przewodéw, 13-
czacych dno weglowe elektrolizera z zew-
netrznymi przewodami elektrycznymi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zwieksza sie przekréj poprzeczny pretéw: sta-
lowych, zamknietych zeliwem w blokach
weglowych tworzacych dno.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie plaskie prety miedziane przyspa-
wane przynajmniej do jednej powierzchni
pretow stalowych, zamknietych w blokach
weglowych tworzgeych dno tak, iz przekréj,
przez ktory przeplywa prad, zostaje zwiek-
szony.

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
stosuje sie plaski pret miedziany przyspa-
wany przynajmniej do jednej powierzchni
preta stalowego, zanurzonej w zamknieciu
zeliwnym.

5. Sposéb wedug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
stosuje sie elektrolizer posiadajacy dolng
cze$é zwezong tak, iz diugo$é pretéw stalo-
wych zostaje skrécona.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
stosuje sie pret stalowy o skréconej dlugoSci,
posiadajgcy przyspawany na calej dlugoSci
przynajmniej na jednej z jego powierzchni
plaski pret miedziany.

7. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
prety stalowe, zamkniete za pomoca zZeliwa
w rowkach blokéw weglowych tworzacych
dno elektrolizera stosuje sie¢ uksztaltowane
tak, iz staje sie mozliwe zastosowanie pio-
nowego.doprowadzania pradu przez dno elek-
trolizera.

8. Spos6b wedlug zastrz. 7, znamienny tym, ze
stosuje sie prety stalowe o specjalnym ksztal-
cie przyspawane przynajmniej jedng z ich
powierzchni do plaskiego preta miedzia-
nego.
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