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(54) VERFAHREN ZUR KONTINUIERLICHEN ERZEUGUNG VON GEFXLLTEM KALZIUMKARBONAT
(57) Das Vertahren arbeitet entsprechend der Forme!

Ca(OH), +CO, ,CaCOj3 + H,0

Die hier beanspruchte Erfindung besteht je nach gewiinsch-
ter Leistung aus einem bis mehreren Zellblécken von je min-
destens 12 quadratischen Zellen mit wenigstens 340 Liter
Inhait. Jede Zelle ist mit einem speziellen Rihrwerk zur
Dispergierung und dem integrierten Zufihrungsrohr fur
Hydratslurry und COE ausgestattet.

Die so konzipierte Anlage arbeitet vollautomatisch
und kontinuierlich, womit das fir die industrielle Verwen-
dung geforderte, gefilite Kalziumkarbonat (PCC) in den
wesentlichen Kristalformen und KorngrdBen hergestelit
werden kann.
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Die Erfindung bezieht sich auf die kontinuierliche Herstellung eines Weipigmentes (Kalziumkarbonat)
unter Verwendung von Kalziumhydrat und Kohlendioxidgas, entsprechend der Formel

Ca(OH), +CO, - CaCOz + H,0

Der bisherige Stand der Technik beschréinkt sich auf die Mahlung natiirlichen Karbonates (Marmor, Kreide)
bzw. auf Erfindungen zur Herstellung von gefilitem Kalziumkarbonat in chargenweisen Prozessen.

Ein weiteres Verfahren stelit stufenweise gefilites Kalziumkarbonat her, indem eine nieder konzentrierte,
wiBrige Kalziumhydrat-Suspension in einen CO: Gasstrom, welcher sich innerhalb der hintereinander
geschalteten Sprihtlirme befindet, gespriht wird.

Die technische Aufgabe, mit weicher die Erfindung zur kontinuierlichen Hersteliung gelSst wird, ist
gekennzeichnet durch ein Verfahren der fortschreitenden Karbonisierung in seriell geschaiteten Zellen, bis
zur Erreichung eines stabilen Kalziumkarbonates, wobei die Zufiihrung von Gas und Slurry sowie deren
Dispergierung (Figur 1) in der Weise erfolgt, daB je Zelle eine Gas- (2) und Slurryzufuhreinrichtung (1) mit
integriertem Rihrwerk (RW) vorgesehen ist.

Ein ebenso entscheidender Teil der Erfindung ist die Ausflihrung der Einrichtung zur Dispergierung des
Kalziumhydrates mit dem COz des Rauchgases.

Zur umfassenden industriellen Verwendung des prézipitierten Kalziumkarbonates (PCC) ist neben der
Stabilitit auch die Erreichung gewiinschter KorngréBen und deren Verteilung, sowie die Herstellung
bestimmter Kristallformen von besonderer Bedeutung.

Das Verfahren erlaubt die Herstellung der von den Anwendern vorwiegend geforderten Kristallformen:

Kalzit - rhombohedral und scalenohedral

Aragonit - acicular
Kalzit erfordert, wie aus der Literatur bekannt, Reaktionstemperaturen unter 30 C, wobei der scalenohedrale
Kalzit bei Temperaturen von 25-28°C und der rhombohedrale Kalzit nur bei sehr niederen Temperaturen
entsteht. Aragonit benstigt hthere Temperaturen, vorzugsweise 30-36 ° C.

Eine Beschleunigung der Startzeiten wird dadurch erreicht, da8 die erste Zelle mit Karbonat der
angestrebten Kristallform zu 2/3 geflilit und mit Beginn des Hydratdurchflusses sofort das Rauchgas
eingeleitet wird.

Die Karbonisierung gelingt schon ab einer CO, Konzentration im Rauchgas von 10%. Die Leistung der
Zellblscke ist proportional der CO, Konzentration. Die Korngré8e wird von der Konzentration der Hydratsu-
spension, der DurchfluBmenge und dem Rauchgasiiberschu8 beeinfiut.

Die hier beanspruchte Erfindung, dargestelit in Fig.1, besteht - je nach gewlnschter Leistung - aus
einem bis mehreren Bidcken mit quadratischen Zellen mit wenigstens 340 Liter Inhalt je Zelle.

Jede Zelle ist mit einem speziellen Rihrwerk zur Dispergierung des Hydratslurrys mit dem Rauchgas
ausgestattet.

Dazu ist ein offenes, kombiniertes Gas- und Slurryrohr iiber der Rihrwerkswelle am Motor zentrisch
angeflanscht.

Das Riihrorgan erzeugt einen bestimmten Unterdruck, der einerseits die Einbringung des Gases (2) unter
minimalem Druck erlaubt und andererseits die Zirkulation innerhalb der Zelle verstérkt.

Diese Kombination ergibt eine Dispergierung, welche die Reaktion zwischen Hydrat und Gas bei kleinster
Riihrwerksleistung (1,5 kW) ermdglicht.

Das Hydrat gelangt von einer Zelle (3) Uber ein geneigtes Rohr (1.4) drucklos in das kombinierte Gas- und
Slurryrohr (2) der nichsten Zelle. Die Karbonisierung wird Uber die Rauchgas- bzw. DurchfluBmenge, sowie
die eingestelite Konzentration der Hydratsuspension gesteuert.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur kontinuierlichen Erzeugung von gefélitem Kalziumkarbonat, dadurch gekennzeichnet,
daB die Karbonisierung in seriell geschalteten Zellen erfolgt, wobei die Zufilhrung von Gas und Slurry
sowie deren Dispergierung (Figur 1) in der Weise erfolgt, daB je Zelle eine Gas- (2) und Slurryzufuhr-
einrichtung (1) mit integriertem Ruhrwerk (RW) vorgesehen ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Zellen eingesetzt werden, deren GroBe
mindestens 700 x 700 x 1000 mm betragt.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine Blockanordnung der
Zellen vorgesehen ist, wobei sich die Anzahl der Zellen und Bidcke durch die Anlagenkapazitdt ergibt.
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4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 scalenohedraler Kalzit bei
Temperaturen von unter 28°C, rhombohedraler Kalzit bei Temperaturen von unter 15°C, acicularer
Aragonit bei Temperaturen von Uber 30 ° C hergestellt wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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Figur 1
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