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(54) Vlaknovy zasobnik psaci tekutiny

Vlidknovy zdsobnik psaci tekutiny je
uréen do psacich prostfedkiu zndm§ych jako
popisovale nebo zanackovade. K optimalizaci’
prutoku psaci tekutiny zdsobnikem je 24~
sobnik tvoren smé&si polyesterovych, poly-
amidovjch, polyakrylmnitrilovjch, acetéto-
vych nebo vigkozdvych vlaken s vldkny po-
lyolefinovymi, &imZ se vyhodn& kombinuji
adhezni u8inky vlaken s vysokym a mini-
malnim povrchovym nap&tim, respektive
s vysokou a minimdlni smadivosti.
Vléknovy zéasobnik psaci tekutiny je mozno
pogiit také pro vjrobu cigaretovych £il-
tri. )
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Vyndlez se tykd vldknového zédsobniku psaci tekutiny
ureného pro pouZiti v psacich prostredcich, znémych pod
nézvy popisovade nebo znalkovadle.

Dosud znémé vléknové zdsobniky psacich tekutin Jsou
tvofeny svazkem polyesterovych, polyamidovych, polyakryl-
nitrilovych, acetétovych nebo viékézovjch vldken jedniéné
jemnosti 1,5 - 15,0 dtex a délky fezu 60-150 mm. Nejlastéji
se v3ak u%ivé jemnosti 3,0 - 6,0 dtex a délky 85-120 mm.
Celkové jemnost svazku je déna primérem vlidknového zdsobniku.
Nejdestéji se uiZivaji vldknové zédsobniky priméru 6 - 12 mm,
coZ nep?r. v pripadé pouZiti polyesterovych vldken odpovidé
celkové jemnosti svazku cca 60,000 &% 120 000 dtex.

Nevyhodou dosud znémych vléknovych zédsobnikd psaci
tekutiny Je vysoké adheze psacich tekutin k pouZivanym vldk-
ndm, zplisobend vysokym povrchovym nap&tim mezi psaci tekuti-
nou a vlédknem. V1dkno se psaci tekutinou velmi dob¥e & snadno
smé¥i, ale psaci tekutina je pak k povrchu vlékne velmi
pevné vézéne a obti¥nd se od n&ho uvolnuje. Tim je megativn¥
ovlivnovén pritok psaci tekutiny vléknovym zdsobnikem a pii
pouZivédni popisovald a znalkovadl dochdzi k pritoku psaci
tekutiny pouze kapildremi a pory zdésobnikd s relativnd velkym
rozmérem, zatimco kapilédry e pory mendich rozm&rd zistdvaji
psaci tekutinou zeplné&ny. Vysledkem je, Ze se urdité mnoZstvi
do vléknového zésobniku vnesené psaci tekutiny pifi psani
nespotrebuje a uzitnéd hodnota psacich prostfedkd je -sniZena.

Zlep8eni pritoku psaci tekutiny vldknovym zdsobnikem

lze teoreticky zajistit n&kolike cestami. Zv&t3eni rozméru
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kapildr & port sniZenim po&tu vldken ve svazku pri zachovéni
jedni&né jemnosti vlékna a stejného primé&ru vléknového
zésobniku vede ke vzniku nerovnomérné, nedefinovatelné a tim
i nereprodukovatelné kapilérné& porézni struktury zésobniku,
maejici za ndsledek nadmérné uvolnovédni psaci tekutiny, pro-
jevujici se rozpijenim stopy pisma a v krajnim prfipad& aZ
samovolnym vytékénim psaci tekutiny ze zdsobniku. SniZeni
jedni&né jemnosti p¥i stejném podtu vldken a stejném primé&ru
zdsobniku zptsobuje, %e dojde ke zmendeni celkového primé&ru
kapildr a pord zésobniku, ke zhordeni pritoku psacich teku-
tin zdsobnikem & k del3imu zvy3eni podilu psaci tekutiny,
kteréd se pri psani nespotfebuje. Zv&iZeni primé&ru vléknového
zésobniku pPi stejnyeh parametrech pouZitych vldken je tech-
nicky neproveditelné, jelikoZ vn&jsdi prim&r vldknového zésob-
niku je zévisly na vnitfnim priméru pléd3té& popisovale nebo
znackovade.

Dal¥im mo%nym FPedenim je zlep8eni pritoku psaci tekuti-
ny sniZenim adheznich sil mezi vlékny a psaci tekutinou
pouZitim polyolefinovych t.j. polypropylemovych nebo polyé
etylenovych vldken s minimdélnim povrchovym napétim mezi psa-
ci tekutinou a vldknem. Toto opat¥eni vede k minimélni smé-
¢ivosti vlédken tekutinou a tim k velmi injenzivnimu prdtoku
psaci tekutiny zdsobnikem, co mé op&t za nédsledek rozpijeni
stopy pisma, tvorbu kan&k & v krajnim piipadé samovolné vy-
tékdni psaci tekutiny z vldknového zésobniku.

Uvedené nevyhody dosud zndmych zésobnikd jsou odstra-
n&ny vléknovym zdsobnikem psaci tekutiny podle vynélezu, kte-
ry je tvoien svazkem vldken ze sm&si polyesterovych, poly-
amidovych, polyakrylnitrilovych, acetétovych nebo wiskozo-
vych vldken s vldkny polypropylenovymi nebo polyetylenovymi,
pri %em¥ celkovy podil polypropylenovych nebo polyetylenovych
vlidken &ini 10 - 90% Vv zévislé%i na fyzikélnich vlastnostech
pouZ?ité psaci tekutiny a kapilérn& poréznich vlastnotech
pou¥itého psaciho hrotu. Vldknovy zdsobnik psaci tekutiny
podle vyndlezu tak vyhodn& kombinuje adhezni vlastnosti
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vldken s vysokym povrchovym nap&tim mezi psaci tekutinou

a vléknem a tim vysokou smé&ivosti povrchu jakymi jsou nap?.
polyesterovd, polyamidové, polyekrylnitrilové, acetdtova
nebo viskdzov4 vldkna s udinky vldken s nepatrnym povrcho-
vym nap&tim mezi psaci tekutinou & vlédkem,a tim nizkou
smé&ivosti povrchu jekymi jsou vlékne polyolefinové.

Optimélni pritok dené psaci tekutiny lze pritom s
vyhodou regulovat podilem polypropylenovych nebo polyetyle-~
novych vléken ve sm&si tek, eby byl védybzaruéen stejnomérny
pritok psaci tekutiny jak kapilédremi a pory relativng vel-
kych rozmérd, tek kapildrami a pory, jejich%Z rozm&ry jsou
malé. Psaci tekutina se tak bude spotiebovévat plynule a
rovnomérng, &im¥ dojde k prodlouZeni vysledné stopy pisma
popisovadl a znalkovadl a ke zvySeni jejich uZitné hodnoty.
Optimalizace pritoku psaci tekutiny vldknovym zésobnikem
pak déle umoznuje rychlejsi a dokonalej¥i prosyceni psacich
hrotd popisovadd a znadkovadl v prib&hu jejich montdZe, coiZ
umo¥nuje zvyseni produktivity jejich vyroby.

Provedeni vléknového zésobniku psaci tekutiny podle
vyndlezu je bli%e osv&tleno na déle uvedenych prikladech;
procenta Jjsou min&éna hmotnostné.
Priklad 1 ‘
Pro vyrobu vldknového zésobniku psaci tekutiny urleného do
znatkovade, opatreného psacim vldknovym hrotem priméru
5,0 mm & urdeného k plnéni permanentni psaci tekutinou na
bdzi orgenickych rozpoustddel byl pouZit svazek vldken tvo-
Yeny smési 10% polyamidovych vléken jemnosti 3,75 dtex,
délky 90 mm a 90% polypropylenovych vldken jemnosti 3,9 dtex,
délky 90 mm. Celkové jemnost svazku vldken t.Jj. pramene je
225 000 dtex. Rozmér vyrobeného vldknového zésobniku &ini
12 x S0 mm.

Priklad 2

Pro vyrobu vldknového zdsobniku psaci tekutiny urceného do
popisovade, opatfeného psecim vldknovym hrotem priméru 2,dmm
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a ur&eného k plné&ni psaci tekutinou na vodni bdzi byl
pouzit svazek vléken tvoreny sm&si 90% wiskdzovych vldken
jemnosti 3,3 dtex délky 65 mm a 10% polyetylenovych vlédken
jemnosti 6,7 detex délky 110 mm. Celkovd jemnost svazku
vléken t.j. pramene je 115 000 dtex. Rozm&r vyrobeného
vldknového zésobniku &ini 8 mm x 90 mm.

Prikled 3

Pro vyrobu vldknového zésobniku psaci tekutiny ur&eného do
popisovade opatfeného specidlnim jemné& pificim hrotem

a urdeného pro pln&ni psaci tekutinou na vodni ¥wdzi byl
pou%it svazek vldken tvoreny smé&si 50 % poly-
esterovych vldken jemnosti 4,4 dtex délky 85 mm a 50 % poly-
propylenovych vldken jemnosti 3,9 dtex délky 90 mm, Celkova .
jemnost premene &ini 62 000 dtex. Rozm&r vyrobeného vlékno-
vého zésobniku &ini 6 mm x 85 mm.

Viechny uvedené vléknové zdsobniky vykazuji v kone&-
nych vyrobeich kvalitni stopu pisma v celém prib&hu pouZivéni.

V1ldknovy zdsobnik psaci tekutiny podle vyndlezu je
mo¥no pou?it té3 v tabdkdi¥ském primyslu a to pro vyrobu
cigaretovych filtrd. -

PREDMET VYNALEZU

Vléknovy zdésobnik psaci tekutiny, vyznadujici se tim,
e je tvoren svazkem vldken ze smési polyesterovych, poly-
smidovych, polyakrylnitrilovych, acetdtovych nebo viskdzo-
vych vldken s vlékny polypropylenovymi nebo polyetylenovymi,

pri &emZ podil polypropylenovych nebo polyetylenovyeh vldken
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