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DESCRIPCION
Elemento de accionamiento para la transmision de un par de torsién a un casquillo de inserto roscado
Campo técnico

La presente invencién se inscribe en el campo de la técnica de anclaje y comprende un elemento de accionamiento
para la transmision de un par de torsion a un casquillo de inserto roscado. Concretamente, se refiere a un inserto
roscado que comprende el elemento de accionamiento y un casquillo de inserto roscado.

Antecedentes

En el estado de la técnica, se utilizan insertos roscados como elementos de unidn para el establecimiento de uniones
entre componentes. Los componentes que se han de unir pueden ser de los mismos o de distintos materiales.
Ejemplos de tales uniones son uniones entre acero y plastico, entre acero y aluminio, entre acero y madera y entre
madera y hormigén. En la practica son especialmente importantes los insertos roscados con rosca exterior
autocortante o rosca exterior de surcado para el enroscado en mamposteria u hormigén. Los insertos roscados pueden
instalarse con fines de fabricaciéon o incrustarse en los respectivos componentes. Sin embargo, también pueden
introducirse posteriormente con fines de reparacion.

Los insertos roscados presentan habitualmente una rosca interior y una rosca exterior. Para la fabricacion de una
unién, el inserto roscado se enrosca por medio de su rosca exterior en un orificio de perforaciéon. A continuacion, puede
enroscarse un perno de union en el inserto roscado introducido para establecer la unién con otro componente.

Del estado de la técnica se conocen distintos insertos roscados y anclajes de rosca interior con una rosca interior y
una rosca exterior. Del documento EP1085220B1, por ejemplo, se conoce un inserto roscado en forma de anclaje de
perno que esta fabricado a partir de una pieza maciza.

Del documento DE102007054798B3 se conoce un inserto roscado en forma de casquillo de inserto roscado que esta
enrollado a partir de una banda perfilada. La rosca interior y la rosca exterior estan formadas por correspondientes
perfiles a ambos lados de la banda perfilada. Tales casquillos de inserto roscado enrollados requieren solo poco
material y ofrecen la ventaja de una fabricacion relativamente econdmica. El inserto roscado anteriormente
mencionado, sin embargo, solo resulta apropiado en determinadas condiciones para el surcado de la rosca, ya que el
par de torsién de enroscado no se puede transmitir sin mas desde un accionamiento en el extremo posterior a través
de la banda perfilada enrollada a la zona de surcado de la rosca en el extremo delantero del inserto roscado.

Otro factor de complicacion es que para el surcado de la rosca se requiere una determinada dureza de la rosca para
el surcado, que, cuando se utiliza una rosca de acero, solo puede lograrse con un alto contenido de carbono. En el
caso de un inserto roscado enrollado de acero, el alto contenido de carbono conduce, sin embargo, a una fragilidad
que dificulta o impide una transmision del par de torsibn de enroscado en direccion axial. Dado el grosor
comparativamente pequefio del inserto roscado enrollado, el material enrollado tampoco puede ser endurecido
exclusivamente en la superficie, sino que es endurecido durante el endurecimiento por toda la seccion transversal de
la banda perfilada.

Para resolver este problema, en el documento DE102013109987A1 se ha propuesto una espiral de accionamiento
que se puede anclar en una zona delantera de un casquillo de inserto roscado enrollado por medio de un perfil exterior.
Por medio del perfil exterior, el par de torsion puede transmitirse directamente en la zona delantera desde la espiral
de accionamiento al casquillo de inserto roscado sin que sea necesaria una transmisién de par de torsion en direccion
axial por medio del casquillo de inserto roscado.

El documento US 5,549,431 divulga un elemento de fijacién con forma tubular de una sola pieza con un perfil interior,
asi como una herramienta rotatoria accionada manualmente que puede encajarse con el perfil interior para enroscar
el elemento de fijacion. El perfil interior esta configurado en la pared interior del elemento de fijacion y comprende
ranuras axiales en las que pueden encajarse nervaduras axiales de la herramienta rotatoria.

El documento US 2012/0183372A1 divulga un perno de anclaje de una sola pieza con forma de casquillo con un
cuerpo cilindrico en el que esta configurada una rosca exterior. En el interior del casquillo, estan configuradas muescas
que se extienden a lo largo de todo el perno de anclaje y forman un perfil interior de accionamiento en el que se
introduce una herramienta de accionamiento. Ademas, esta prevista una rosca interior en una zona parcial del perno
de anclaje con forma de casquillo que se solapa con el perfil interior de accionamiento. El perno de anclaje con forma
de casquillo esta fabricado a partir de una pieza bruta con forma tubular.

El documento US 7 731 464 B2 divulga un inserto roscado de dos piezas compuesto por una parte hueca interior que
esta hecha de metal y una parte hueca exterior hecha de resina sintética. La parte interior hueca se introduce en la
parte hueca exterior y se fija en ella curvandose secciones flexibles en el extremo delantero de la parte interior hueca.
La parte interior hueca tiene en un extremo trasero un espacio hueco que constituye un receptaculo con un perfil de
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accionamiento en el que, a lo largo de un eje longitudinal de la parte interior hueca, se puede alojar una herramienta
de accionamiento en la forma de un hexagono para la transmisiéon de un par de torsion de la herramienta de
accionamiento a la parte interior hueca. Ademas, la parte interior hueca tiene una seccion hexagonal que puede
engranarse con un orificio hexagonal en la parte exterior hueca, de tal modo que se establece unién con encaje de
fuerza entre la parte interior huecay la parte exterior hueca.

El documento DE 20 2016 100 643 U muestra una herramienta de montaje para insertos roscados con un husillo que
esta provisto al menos por secciones de una rosca exterior, un casquillo, en el que se guia el husillo de manera giratoria
y axialmente desplazable, un casquillo distanciador, que esta unido de manera rigida con el husillo y lo rodea
configurando un espacio libre anular entre el lado exterior del husillo y el lado interior del casquillo distanciador, y con
una pieza de presion que esta unida de manera giratoria y axialmente firme en el casquillo, asi como de manera
resistente al giro y axialmente desplazable con el husillo.

El documento US 2007/0053764 Al divulga un elemento de fijacion con un casquillo en el que esta configurada una
rosca autocortante. En el extremo delantero, el casquillo tiene una seccién no roscada previa a la rosca en la que esta
formado un punto de aplicacion fuerza con el que se puede transmitir un par de torsion al casquillo.

Resumen de lainvencién

La presente invencidn se basa en el objetivo de proporcionar una solucién alternativa y ventajosa para la insercion de
un casquillo de inserto roscado.

Este objetivo se resuelve mediante un inserto roscado segun la reivindicacién 1, segun la reivindicacion 2 o segin la
reivindicacion 3. En las reivindicaciones dependientes se definen formas de realizaciéon y perfeccionamientos
ventajosos.

La presente invencién se refiere a un inserto roscado para la insercion en un orificio de perforacion, que comprende
un casquillo de inserto roscado con una rosca exterior y un elemento de accionamiento para la transmisiéon de un par
de torsion al casquillo de inserto roscado que comprende un receptaculo y una seccién de conexién axial. El
receptaculo presenta un perfil de accionamiento. En el receptaculo, a lo largo de un eje longitudinal del elemento de
accionamiento, se puede recibir una herramienta de accionamiento para la transmision de un par de torsion de la
herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento, discurriendo el eje longitudinal a través del centro del
perfil de accionamiento y correspondiéndose con un eje de rotaciéon del elemento de accionamiento en torno al cual
gira el elemento de accionamiento durante la transmision de par de torsién de la herramienta de accionamiento al
elemento de accionamiento. La seccion de conexién axial tiene una superficie exterior para formar una conexién por
unién material, por encaje de forma y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado, pudiendo transmitirse
por medio de la superficie exterior, cuando se configura una unién con un casquillo de inserto roscado, un par de
torsion del elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado. El elemento de accionamiento presenta al
menos por secciones una superficie de seccién transversal en la que se puede inscribir una linea circular con un centro
por el que pasa el eje de rotacién. Dicho con otras palabras, el eje longitudinal discurre a través del punto central del
circulo que se define por medio de la linea circular. El centro o el punto central no tiene por qué estar situado
necesariamente también en la superficie de seccién transversal.

A este respecto, la seccion de conexion esta dispuesta dentro del casquillo de inserto roscado en la mitad delantera
del casquillo de inserto roscado, preferentemente en su extremo delantero, y esta unida mediante una unién por encaje
de forma, por unién material y/o por encaje de fuerza, con el casquillo de inserto roscado de tal modo que un par de
torsion transmitido por medio del perfil de accionamiento al elemento de accionamiento es transmitido por el elemento
de accionamiento al casquillo de inserto roscado.

De acuerdo con un primer aspecto de la invencién, el mencionado par de torsién es transmitido por el elemento de
accionamiento al casquillo de inserto roscado en una zona delantera, estando presente la rosca exterior del casquillo
de inserto roscado en la zona delantera.

De acuerdo con un segundo aspecto, la longitud de la seccion de conexién0 corresponde a entre una y tres veces su
diametro.

De acuerdo con un tercer aspecto, el elemento de accionamiento presenta ademas un tramo de rosca axial con una
rosca exterior, estando dispuesto el tramo de rosca mas cerca del extremo delantero del elemento de accionamiento
que la seccion de conexién, y siendo el didmetro interior de rosca del tramo de rosca mayor que un diametro exterior
de la seccién de conexion.

Dado que la superficie exterior de la seccion de conexion es apropiada para una conexion por unién material, por
encaje de forma y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado, el elemento de accionamiento puede
unirse por medio de una unién correspondientemente configurada en la zona de un extremo delantero del casquillo de
inserto roscado con el casquillo de inserto roscado o anclarse en él. Con ayuda de una herramienta de accionamiento
que puede recibirse en el receptaculo del elemento de accionamiento y puede encajar en el perfil de accionamiento,
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se puede transmitir un par de torsién de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento. Por medio
de la unién, se puede transmitir el par de torsion del elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado en la
zona delantera del casquillo de inserto roscado.

La transmision de par de torsion del elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado puede efectuarse
exclusivamente o al menos principalmente en direccién radial y no tiene por qué efectuarse en direccion longitudinal
a lo largo del casquillo de inserto roscado hacia el extremo delantero del casquillo de inserto roscado. Por ello, el
elemento de accionamiento de acuerdo con la invencién es apropiado también para la insercion de casquillos de
inserto roscado endurecidos y fragiles, pudiendo efectuarse la insercién con ayuda de un surcado de rosca o corte de
rosca mediante la propia rosca exterior del casquillo de inserto roscado.

A diferencia de la espiral de accionamiento mencionada al principio, el elemento de accionamiento de acuerdo con la
invencion presenta al menos por secciones una superficie de seccion transversal en la que se puede inscribir una linea
circular por cuyo centro o punto central discurre el eje de rotacién. La superficie de seccién transversal se corresponde
con la superficie que esta dispuesta en un plano de corte a través del elemento de accionamiento perpendicularmente
al eje longitudinal del elemento de accionamiento y define la disposicién de material del elemento de accionamiento
en este plano de corte. En otras palabras, al menos en una seccion del elemento de accionamiento, una parte del
material del elemento de accionamiento esta dispuesta con circularmente en una forma anular cerrada en torno al eje
de rotacién, sin que la linea perimetral de la forma externa de esta seccion deba tener necesariamente una forma
circular. Esto ofrece una estabilidad particularmente buena para una transmision de par de torsion y una rotacién en
torno al eje de rotacion. En particular, se puede evitar relativamente bien una torsién, una tensiéon axial o una
deformacion del elemento de accionamiento, en particular para una transmision de par de torsion sobre la base de
una rotacion en torno al eje de rotacion con el fin de una insercién o un surcado de rosca.

Ademas, debido a la mencionada superficie de seccidn transversal, el elemento de accionamiento también tiene una
superficie exterior cerrada en torno al eje de rotacién por medio de la cual es posible formar la unién anteriormente
mencionada con el casquillo de inserto roscado. Para una unién por medio de una superficie cerrada que discurra con
forma anular en torno al eje de rotacion, el casquillo de inserto roscado puede quedar particularmente bien reforzado
y estabilizado. Esto permite enroscar también casquillos de inserto roscado con una menor estabilidad o estabilidad
dimensional, en particular también casquillos de inserto roscado finos, fragiles, enrollados, de manera segura en
perforaciones o "enroscarlos" por medio de su extremo delantero en las perforaciones.

La superficie exterior de la seccidon de conexién puede ser lisa y/o estar perfilada. Una superficie lisa resulta
particularmente apropiada para una conexion por unién material o union con ayuda de un agente de unién, por ejemplo,
pegamento o soldadura, ya que el agente de union puede distribuirse y extenderse bien a lo largo de una superficie
lisa o de una seccion de superficie lisa. Una superficie perfilada es particularmente apropiada para una unién por
encaje de forma con una superficie con un correspondiente perfil complementario. La superficie exterior también puede
estar perfilada y presentar al mismo tiempo secciones superficiales lisas. De esta manera se pueden combinar las dos
ventajas anteriormente mencionadas para configurar una unién que sea tanto por unién material como por encaje de
forma. Estas uniones anteriormente mencionadas permiten una transmision de elevados pares de torsidon contra
elevadas resistencias como las que se pueden producir, por ejemplo, durante el surcado de la rosca.

Preferentemente, el elemento de accionamiento esta fabricado de una pieza maciza. A diferencia de la espiral de
accionamiento mencionada al principio, que se dobla a partir de una tira perfilada o de chapa, el elemento de
accionamiento puede fabricarse en consecuencia con un procedimiento de fabricacion apropiado a partir de un
material macizo. Esto permite una estabilidad y rigidez particularmente buenas.

De acuerdo con el segundo aspecto anteriormente mencionado, la longitud de la seccidn de conexion es de entre una
y tres veces su diametro, por ejemplo, 1,5 veces. En caso de una menor longitud, se dispone de una mayor longitud
dentro del casquillo de inserto roscado que se ha de unir, que se puede aprovechar para una construccién de conexion,
por ejemplo, con ayuda de una rosca interior portante. Una mayor longitud permite por el contrario una unién mas
fuerte entre el elemento de accionamiento y el casquillo de inserto roscado, por medio de lo cual se pueden transmitir
mayores pares de torsion, en particular contra resistencias durante el surcado de la rosca. El intervalo de longitud
anteriormente mencionado ofrece una buena solucién para muchas aplicaciones ventajosas.

En una forma de realizacidon ventajosa, la superficie exterior de la seccién de conexion presenta salientes que
sobresalen radialmente hacia el exterior para una transmision de par de torsion por medio de una union por encaje de
forma con el casquillo de inserto roscado. Esto permite una unién por encaje de forma entre el elemento de
accionamiento y el casquillo de inserto roscado en la que los salientes encajan en un perfil complementario o en
hendiduras complementarias en la zona de un extremo delantero del casquillo de inserto roscado. De esta manera,
puede tener lugar una transmisién de fuerza por encaje de fuerza. La superficie exterior con los salientes que
sobresalen hacia el exterior puede presentar, por ejemplo, la forma de un perfil dentado o de un poligono.

En la forma de realizacion anteriormente mencionada, los salientes se extienden preferentemente por la seccién de
conexién en direccion longitudinal. Asi se pone a disposiciéon mas superficie para una transmision de fuerza por encaje
de forma en direccién circunferencial perpendicularmente al eje de rotacion.
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En una o varias de las formas de realizacion anteriormente mencionadas, la forma exterior de la seccién de conexion
puede presentar simetria de traslacién en direccion longitudinal. En otras palabras, el perfil de la linea perimetral de la
seccion de conexion no cambia a lo largo de la direccion longitudinal de tal modo que la forma exterior de la seccion
de conexidn es cilindrica independientemente de si el receptaculo se extiende a través de la seccion de conexion vy,
en caso de hacerlo, en qué medida. Esto permite que la seccién de conexidn axial, es decir, en direccidn longitudinal,
se pueda insertar en un casquillo de inserto roscado cilindrico o esencialmente cilindrico, siendo posible un encaje por
encaje de forma uniforme a lo largo de la seccion de conexién en un correspondiente perfil complementario y/o
proporcionandose un intersticio de unién uniforme a lo largo de la seccién de conexion o un apoyo uniforme para una
conexién por uniéon material.

Notese que el elemento de accionamiento de acuerdo con la invencion se utiliza preferentemente con casquillos de
inserto roscado que presentan una superficie exterior esencialmente cilindrica y una superficie interior cilindrica o
esencialmente cilindrica. La divergencia respeto a una forma cilindrica exacta en la que no varie el perfil exterior o
interior en direccion longitudinal y en la que la forma exterior o interior tenga simetria de traslacion se produce
preferentemente de manera principal debido a la presencia de la rosca exterior y - en caso de haberla - de la rosca
interior del casquillo de inserto roscado. Cabe sefialar que un "cilindro” en el sentido de la presente divulgacion también
comprende cuerpos cilindricos que no sean cilindricamente circulares y tengan secciones transversales que diverjan
de la forma circular.

El perfil de accionamiento del receptaculo puede ser un perfil hexagonal interno, un perfil interno con una pluralidad
de aristas o un perfil poligonal interno. Estos son perfiles habituales que se pueden utilizar para la transmision de un
par de torsion.

El receptaculo del elemento de accionamiento de acuerdo con la invencién puede estar formado por un orificio pasante
o un orificio ciego, en donde el orificio pasante se estrecha preferentemente al menos por secciones a lo largo de la
direccién longitudinal y/o presenta un escal6n. Mediante un orificio ciego, mediante un estrechamiento en un orificio
pasante, asi como mediante un escalon en un orificio pasante, se puede formar en cada caso un tope que impida que
una herramienta de accionamiento, cuya forma tenga simetria de traslacion en direccién longitudinal, no pueda ser
empujada por el elemento de accionamiento. En formas de realizacion alternativas, el orificio pasante puede tener una
seccion transversal constante a lo largo de la direccién longitudinal o puede tener simetria de traslacion en la direccion
longitudinal. En tales formas de realizacion, puede hacerse tope mediante un estrechamiento o un escaldén de una
correspondiente herramienta de accionamiento que no tenga simetria de traslacion.

En una o varias de las formas de realizacion anteriormente mencionadas o en otra forma de realizacion, la superficie
exterior de la seccidon de conexion presenta dos o mas lineas de canto que discurren en direccion longitudinal y que
estan dispuestas sobre una superficie virtual envolvente con forma de cilindro perpendicular. La superficie exterior
esta separada de la superficie virtual envolvente en secciones superficiales, cada una dispuesta entre dos de las lineas
de canto radialmente adyacentes, de tal modo que entre la superficie virtual envolvente y la superficie exterior de la
seccioén de conexion hay formados canales virtuales. Tal forma resulta ventajosa en particular para una conexion por
uniéon material uniforme con una superficie interior cilindrica o esencialmente cilindrica de un casquillo de inserto
roscado. A este respecto, la seccién de conexién a lo largo de las lineas de canto, que discurren en direccién
longitudinal, dentro del casquillo de inserto roscado puede asegurarse contra un desplazamiento transversal y contra
un vuelco y ser sujetada en una posicion definida. Entre las secciones superficiales y la pared interior del casquillo de
inserto roscado se forman canales en los que se puede aplicar o se puede introducir por medio de un efecto de
capilaridad un agente de unién.

En la forma de realizacion anteriormente mencionada, la superficie exterior de la seccion de conexion puede presentar,
por ejemplo, un perfil poligonal exterior.

En un perfeccionamiento ventajoso, el elemento de accionamiento presenta una seccién de bloqueo axial que limita
con la seccion de conexion y que, en la zona adyacente a los canales virtuales, presenta una menor distancia o
ninguna distancia con respecto a la superficie virtual envolvente prolongada. La seccion de bloqueo puede impedir
gue, al formarse una conexion por unién material, un agente de union, por ejemplo, soldadura o adhesivo, o un fundido
entre en una zona interior del casquillo de inserto roscado. Asi puede evitarse que una rosca interior o zona interior
del casquillo de inserto roscado, que se requiere para una posterior construccion de conexion, quede cerrada o quede
inutilizable.

De acuerdo con el tercer aspecto anteriormente mencionado, el elemento de accionamiento comprende, ademas, un
tramo de rosca axial con una rosca exterior, estando dispuesto el tramo de rosca mas cerca del extremo delantero del
elemento de accionamiento que la seccién de conexidn, y siendo un diametro interior de rosca del tramo de rosca
mayor que un diametro exterior de la seccién de conexién. La rosca exterior del tramo de rosca puede hacer posible
un surcado de la rosca. Este elemento de accionamiento puede utilizarse, por tanto, para insertos roscados surcantes
en los que el surcado de la rosca es efectuado por el elemento de accionamiento y no tiene que efectuarse por medio
de la rosca exterior del casquillo de inserto roscado. Asi, también pueden utilizarse casquillos de inserto roscado de
materiales resistentes a la corrosion, por ejemplo, de aceros inoxidables, que por regla general no pueden endurecerse
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y, por tanto, no resultan apropiados para el surcado. Asimismo, para los casquillos de inserto roscado también pueden
utilizarse otros materiales no apropiados para el surcado como, por ejemplo, plastico.

En una forma de realizacién anteriormente mencionada, el didmetro exterior maximo del tramo de rosca puede
reducirse en direccion del extremo delantero del elemento de accionamiento. Esto facilita la insercién en un orificio de
perforacion y simplifica el surcado de la rosca.

En una de las formas de realizacion mencionadas o en ambas, la rosca exterior puede comprender al menos un medio
paso de rosca, en particular preferentemente al menos un paso de rosca completo. De esta manera, la rosca exterior
del tramo de rosca es suficientemente larga para poder ranurar una rosca.

En una o varias de las formas de realizacion anteriormente mencionadas, la rosca exterior del tramo de rosca puede
comprender dientes de surcado. Esto conlleva una simplificacion del surcado de la rosca.

En una o varias de las cuatro formas de realizacion anteriormente mencionadas, el elemento de accionamiento puede
estar formado de dos 0 mas piezas con un elemento interior con la seccién de conexion y con un elemento exterior
para configurar el tramo de rosca, en donde el elemento exterior rodea el elemento interior al menos por secciones.
De esta manera, para endurecer la rosca exterior del tramo de rosca, se puede endurecer Gnicamente el elemento
exterior. Ademas, el elemento interior y el elemento exterior pueden fabricarse independientemente entre si con
diferentes procedimientos de fabricacion y unirse entre si a continuacion.

En algunas de las formas de realizacion anteriormente mencionadas, la longitud de la seccién de conexién puede
corresponderse con la longitud del elemento de accionamiento. En estas formas de realizacion, el elemento de
accionamiento puede insertarse por completo en un casquillo de inserto roscado, pudiendo establecerse una conexion
por unién material, una unién por encaje de fuerza y/o una union por encaje de forma entre el casquillo de inserto
roscado y el elemento de accionamiento por toda la longitud del elemento de accionamiento.

En una forma de realizacion preferente, el elemento de accionamiento esta formado de una sola pieza. Esto permite
una mejor estabilidad y posibilidad de fabricacién, ya que no se deben unir entre si elementos individuales.

En una o en varias de las formas de realizacion anteriormente mencionadas, el elemento de accionamiento esta
formado completa o parcialmente por un metal endurecible. Una vez que el metal endurecible se ha endurecido, puede
tener una dureza, por ejemplo, de = 50 HRC, refiriéndose HRC a la dureza Rockwell segun ISO 6508-1 (1997). Esto
resulta particularmente ventajoso cuando el elemento de accionamiento se emplea para el surcado de la rosca. Si el
elemento de accionamiento esta configurado de varias piezas y presenta una rosca exterior, también puede estar
configurada de un metal endurecible solo la pieza que constituye la rosca exterior.

En una forma de realizacién ventajosa, el lado interior del casquillo de inserto roscado comprende varias Hendiduras
gue estan formadas y dispuestas correspondientemente a los salientes que sobresalen radialmente hacia el exterior
de la seccion de conexién, estando alojados los salientes en las Hendiduras de tal modo que se establece una union
por encaje de forma. Esta union por encaje de forma permite una transmisién de fuerza en direccién circunferencial.

Adicional o alternativamente, entre la superficie exterior de la seccion de conexion y el casquillo de inserto roscado,
puede establecerse una conexiéon por uniéon material que esté formada por soldadura blanda, adhesién o soldadura
fuerte.

En una o en varias de las formas de realizacion anteriormente mencionadas, el casquillo de inserto roscado puede
estar formado al menos parcialmente de un material diferente al del elemento de accionamiento, estando compuesto
el casquillo de inserto roscado preferentemente de un metal resistente a la corrosion, en particular preferentemente
de acero inoxidable o de plastico o comprendiendo uno de estos materiales. Dado que un casquillo de inserto roscado
resistente a la corrosion no resulta apropiado para el surcado de la rosca, este puede utilizarse de una manera
particularmente ventajosa en combinacién con un elemento de accionamiento que sea apropiado para el surcado y
que, por tanto, se componga forzosamente de otro material.

El casquillo de inserto roscado puede comprender tiras metalicas enrolladas o estar compuesto de ellas y/o puede
presentar una rosca interior. Un casquillo de inserto roscado enrollado requiere en particular poco consumo de material
y se puede fabricar de manera econdmica. Una rosca interior puede utilizarse para la fabricacién de un anclaje.

En una o en varias de las formas de realizacién anteriormente mencionadas, la rosca exterior en el tramo de rosca
puede prolongar la rosca exterior del casquillo de inserto roscado, presentando preferentemente el mismo paso que
la rosca exterior del casquillo de inserto roscado. De esta manera, la rosca exterior del elemento de accionamiento se
puede utilizar para el surcado de una rosca exterior en un orificio de perforacion, pudiendo entrar y enroscarse o
apretarse de manera relativamente sencilla la siguiente rosca exterior del casquillo de inserto roscado en la rosca
interior ranurada.

En un perfeccionamiento ventajoso, la seccion de conexién presenta una rosca exterior que se corresponde con la
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rosca interior del casquillo de inserto roscado, y establece entre la seccién de conexién y el casquillo de inserto roscado
una unién roscada con encaje de forma. En esta forma de realizacion, en consecuencia, no es necesario insertar un
perfil complementario adicional en el casquillo de inserto roscado. En lugar de ello, la unién por encaje de forma se
puede establecer con ayuda de una rosca interior ya presente del casquillo de inserto roscado.

Breve descripcion de las figuras

Otras ventajas y caracteristicas se desprenden de la siguiente descripcién, en la que se explican con mas detalle a
modo de ejemplo formas de realizacién con ayuda de las figuras adjuntas. En las figuras, elementos iguales estan
provistos de las mismas referencias.

Las Figuras 1a - e muestran diferentes vistas de un elemento de accionamiento de acuerdo con una primera forma
de realizacion.

Las Figuras 2a - ¢ muestran diferentes vistas de un casquillo de inserto roscado que se puede emplear con el
elemento de accionamiento de la figura 1.

Las Figuras 3a - ¢ muestran diferentes vistas de un inserto roscado que comprende el elemento de accionamiento
de la figura 1y el casquillo de inserto roscado de la figura 2.

Las Figuras 4a - d muestran diferentes vistas de un elemento de accionamiento de acuerdo con la invencion de
acuerdo con una segunda forma de realizacion.

Las Figuras 5a, b muestran diferentes vistas de un casquillo de inserto roscado que se puede emplear con ayuda
del elemento de accionamiento de la figura 4.

Las Figuras 6a - ¢ muestran diferentes vistas de un inserto roscado de acuerdo con la invenciéon que comprende
el elemento de accionamiento de la figura 4 y el casquillo de inserto roscado de la figura 5.

Las Figuras 7a - d muestran diferentes vistas de un elemento de accionamiento de acuerdo con un tercera forma
de realizacion.

Las Figuras 8a - i muestran un primer perfeccionamiento del elemento de accionamiento de la figura 4.
Las Figuras 9a - h muestran un segundo perfeccionamiento del elemento de accionamiento de la figura 4.
Descripcion detallada de formas de realizacion a modo de ejemplo

Las figuras 1la a e muestran diferentes vistas de un elemento de accionamiento 10 de acuerdo con una primera forma
de realizacion. La figura 1a muestra el elemento de accionamiento 10 en una vista en perspectiva oblicuamente desde
arriba, la figura 1b muestra el elemento de accionamiento 10 desde un lado, la figura 1c muestra el elemento de
accionamiento 10 en una vista superior, la figura 1d muestra una vista de una seccion longitudinal del elemento de
accionamiento 10 a lo largo del plano A-A representado en la figura 1c y la figura 1e muestra una seccion transversal
del elemento de accionamiento 10 a lo largo del plano B-B representado en la figura 1d.

El elemento de accionamiento 10 presenta un receptaculo 12 con un perfil de accionamiento 14. En la forma de
realizacién de la figura 1, el perfil de accionamiento 14 tiene la forma de un hexagono interior. En otras formas de
realizacion, el perfil de accionamiento 14 presenta otra forma, por ejemplo, la forma de un perfil redondo hexagonal o
de un perfil poligonal interior que no tiene por qué ser un perfil hexagonal interior. Como se puede ver en la figura 1d,
el receptaculo 12 esta formado por un orificio ciego que se extiende hasta cierta profundidad en el interior del elemento
de accionamiento 10, pero que no atraviesa totalmente el elemento de accionamiento 10.

El elemento de accionamiento 10 comprende ademas una seccion de conexion axial 16 que se extiende en la forma
de realizacion de la figura 1 por toda la longitud del elemento de accionamiento 10.

En la presente divulgacion, una "longitud" de un elemento de accionamiento se refiere a una dimensién del elemento
de accionamiento en una direccion longitudinal del elemento de accionamiento. La direccién longitudinal del elemento
de accionamiento 10 se define por la direccién del eje longitudinal L, correspondiéndose el eje longitudinal L a un eje
de rotacion en torno al cual rota el elemento de accionamiento durante una transmisién de par de torsién desde una
herramienta de accionamiento apropiada (no mostrada) al elemento de accionamiento 10 y del elemento de
accionamiento 10 a un casquillo de inserto roscado. La dimension del elemento de accionamiento en direccion
longitudinal no tiene por qué ser necesariamente mayor que la dimensién del elemento de accionamiento en direccion
transversal. El eje longitudinal L discurre a través del centro o del punto central del perfil de accionamiento 14.

El eje longitudinal L es un eje de simetria del perfil de accionamiento 14, siendo la simetria para el ejemplo del perfil
hexagonal interior del elemento de accionamiento 10 de la figura 1 una simetria séxtuple. En otras formas de
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realizacién la simetria puede ser otra que se corresponda con el respectivo recuento del respectivo perfil de
accionamiento.

El elemento de accionamiento 10 tiene una forma cilindrica con el eje longitudinal L como eje central, presentando la
forma exterior del elemento de accionamiento 10 simetria de traslacion en direccion longitudinal, como se puede
observar en la figura la.

La seccién de conexion 16 presenta una superficie exterior 18 por medio de la cual se puede formar la unién con un
casquillo de inserto roscado. En la forma de realizacién de la figura 1, la superficie exterior 18 esta perfilada y presenta
varios salientes 20 que sobresalen radialmente hacia el exterior o que se extienden radialmente hacia el exterior. La
direccion "radialmente hacia el exterior" designa una direccion que es perpendicular al eje longitudinal L y apunta en
direccion contraria al eje longitudinal L. En la forma de realizacion de la figura 1, los salientes 20 se extienden ademas
en direccion longitudinal, de tal modo que cada uno de los salientes 20 proporciona a lo largo de la seccién de conexién
16 una superficie que apunta al menos parcialmente en direccién circunferencial y, por tanto, es apropiada para una
transmisién de par de torsion durante una rotacion en torno al eje longitudinal L. La direccion circunferencial es
perpendicular al eje longitudinal L y perpendicular a la direccién radial en la ubicacién de la respectiva superficie.

La superficie de seccidn transversal mostrada en la figura 1e, que se obtiene en un corte de la seccion de conexion
16 transversal o perpendicularmente al eje longitudinal L, esta limitada hacia el interior por el perfil de accionamiento
14 y, hacia el exterior, por el perfil de la superficie exterior 18. En esta superficie de seccion transversal, puede
inscribirse una linea circular virtual K por cuyo centro discurre el eje longitudinal L. Dado que la superficie de seccion
transversal esta definida por la distribucién de material presente y la disposicion concreta del material, debido a ello,
una parte del material del elemento de accionamiento 10 esta dispuesto circularmente en una forma anular cerrada
en torno al eje longitudinal L. Tal disposicion del material cerrada, continua y circular en torno a un eje longitudinal L,
que puede utilizarse como eje de rotacion, ofrece una estabilidad dimensional y una rigidez particularmente buenas
que resulta muy resistente contra una deformacion.

Como se puede reconocer a partir de las figuras 1a y 1d, en el elemento de accionamiento 10 de la figura 1, en cada
seccion transversal se puede inscribir una linea circular K en torno a su correspondiente centro, a través del cual
discurre el eje longitudinal L.

En otras formas de realizacion, no mostradas, puede ser que una linea circular K en torno al eje longitudinal L pueda
inscribirse solo por secciones en las secciones transversales de la correspondiente seccién, no pudiendo inscribirse
en las secciones transversales de una o varias secciones axiales lineas circulares con un correspondiente centro a
través del cual discurra en cada caso el eje longitudinal L. En tales secciones de estas otras formas de realizacién no
mostradas, no se encuentra, por tanto, material que esté dispuesto en una forma circular cerrada en torno al eje
longitudinal L.

Las figuras 2a a ¢ muestran un casquillo de inserto roscado 22 en una vista lateral exterior (figura 2a), en una vista de
seccion longitudinal de una seccion longitudinal a lo largo del plano A-A (figura 2b) mostrado en la figura 2a y en una
vista de seccion transversal para una seccion transversal a lo largo del plano B-B mostrado en la figura 2a (figura 2c).

El casquillo de inserto roscado 22 presenta una rosca exterior 24 y una rosca interior 26. El casquillo de inserto roscado
22 mostrado en la figura 2 esta formado por una banda perfilada enrollada que se compone preferentemente de acero.
La rosca exterior 24 y la rosca interior 26 estan formadas por un correspondiente perfilado de la banda perfilada. El
casquillo de inserto roscado 22 tiene un extremo delantero 28 y un extremo trasero 30 que esta dispuesto frente al
extremo delantero 28 en direccion longitudinal. El extremo delantero 28 es el extremo que, al insertarse el casquillo
de inserto roscado 22, esta dirigido a una perforacion y que, a este respecto, apunta hacia el interior de la perforacion.

El casquillo de inserto roscado 22 de la figura 2 es un casquillo de inserto roscado que esta disefiado para una union
con el elemento de accionamiento 10 de la figura 1. Para esta union, en una zona axial delantera 32 del casquillo de
inserto roscado 22 estan practicadas hendiduras 33 que forman un perfil complementario con la forma de un perfil
interior para el perfil de la superficie exterior 18 del elemento de unién 10 de la figura 1. Las hendiduras 33 son
escotaduras en los pasos de rosca de la rosca interior 26 que se alinean con otras hendiduras 33 de otras posiciones
longitudinales en direccion longitudinal.

La longitud de la zona delantera 32 en la que estan practicadas las hendiduras 33 se corresponden con la longitud del
elemento de accionamiento 10. De esta manera, el elemento de accionamiento 10 del extremo delantero 28 puede
ser insertado en direccion longitudinal en el casquillo de inserto roscado 22 sin que el elemento de accionamiento 10
tenga que rotar en torno a su eje longitudinal L o tenga que rotar en relacion con el casquillo de inserto roscado 22.
Cuando el elemento de accionamiento 10 esta insertado en el casquillo de inserto roscado 22 en toda su longitud, se
impide por encaje de forma un posterior desplazamiento hacia el extremo trasero 30, porque las correspondientes
hendiduras 33 solo estan practicadas en la zona delantera 32. En el extremo trasero de la zona delantera 32, hay asi
un tope para el correspondiente elemento de accionamiento 10.

Las figuras 3a a ¢ muestran un inserto roscado 34 de acuerdo con la invencion que comprende el elemento de
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accionamiento 10 de la figura 1 y el casquillo de inserto roscado 22 de la figura 2, estando dispuesto el elemento de
accionamiento 10 en la zona delantera 32 dentro del casquillo de inserto roscado 22 y estando unido con este. A este
respecto, la figura 3a muestra una vista lateral desde fuera; la figura 3b, una vista de una seccion longitudinal a lo
largo del plano B-B representado en la figura 3a; y la figura 3c, una vista de una seccion transversal a lo largo del
plano A-A representado en la figura 3a.

Cuando el elemento de accionamiento 10, como ya se ha descrito anteriormente, esté insertado en el casquillo de
inserto roscado 22, los salientes 20 estan engranados en cada caso en correspondientes hendiduras 33, de tal modo
que se impide por encaje de forma una rotacion relativa entre el elemento de accionamiento 10 y el casquillo de inserto
roscado 22 en torno al eje longitudinal L. Una rotacion en torno al eje longitudinal L del elemento de accionamiento 10
se transmite, por tanto, por medio de la superficie exterior perfilada 18 al casquillo de insercion 22.

En el inserto roscado 34, en el que estan unidos el elemento de accionamiento 10 y el casquillo de inserto roscado 22,
coinciden el eje longitudinal L del elemento de accionamiento 10 y el eje longitudinal del casquillo de inserto roscado
22 y forman un eje longitudinal L del inserto roscado 34 que, al mismo tiempo, es un eje de rotacion del inserto roscado
34 y del casquillo de inserto roscado 22.

La union entre el elemento de accionamiento 10 y el casquillo de inserto roscado 22 puede ser exclusivamente por
encaje de forma, pero también puede ser una combinacion de una unién por encaje de formay una conexion por union
material.

En conexién con el casquillo de inserto roscado 22, el elemento de accionamiento 10 también puede estar asegurada
contra un desplazamiento en direccion axial a lo largo del eje longitudinal L, de tal modo que el elemento de
accionamiento 10 no pueda ser extraido en direccion del extremo delantero 28 fuera del casquillo de inserto roscado
22. Tal unién exclusivamente por encaje de forma, en la forma de realizacion de la figura 3, por ejemplo, puede
conseguirse si se deforma ligeramente el inserto roscado 34 en la zona delantera 32 del casquillo de inserto roscado
22.

En otras formas de realizacion en las que los salientes 20 del elemento de accionamiento no presentan simetria de
traslacion en direccién longitudinal, una unién exclusivamente por encaje de forma también se puede conseguir si la
banda perfilada se enrolla alrededor del elemento de accionamiento para formar el casquillo de inserto roscado 22 o
para formar el inserto roscado 24, estando practicado en la banda perfilada un perfil complementario configurado
correspondientemente a los salientes que no tienen simetria de traslacion. La union por encaje de forma que se genera
puede impedir un desplazamiento axial tanto hacia el extremo trasero 30 como hacia el extremo delantero 28 del
elemento de accionamiento.

Una unién adicional por unién material entre el elemento de accionamiento 10 y el casquillo de inserto roscado 22
puede formarse, por ejemplo, mediante soldadura fuerte, soldadura blanda o mediante adhesién. Como se muestra
en la figura 1a, la superficie exterior 18 presenta entre salientes adyacentes 20 secciones superficiales lisas 36 que
se extienden entre 2 salientes 20 en cada caso en direccion longitudinal. A lo largo de estas secciones superficiales
36, se puede distribuir bien un agente de union, por ejemplo, soldadura blanda, adhesivo o un fundido en direccion
longitudinal y distribuirse por las secciones superficiales 36 para fabricar una conexién por unién material adicional
entre la superficie exterior 18 y el casquillo de inserto roscado 22 o una parte de su superficie interior. Una conexion
por unién material de este tipo puede impedir que el elemento de accionamiento 10 se salga en direccion longitudinal
del extremo trasero 30 al extremo delantero 28. Adicionalmente, la conexion por unién material puede contribuir a la
transmisién de par de torsion del elemento de accionamiento 10 al casquillo de inserto roscado 22.

Para insertar o enroscar el inserto roscado 34 de la figura 3 en una pieza, el inserto roscado 34 se coloca en primer
lugar con su extremo delantero 28 en la respectiva perforacion. El enroscado se efectlia con ayuda de una herramienta
de accionamiento que se inserta desde el extremo trasero 30 a través del casquillo de inserto roscado 22 en el
receptaculo 12 del elemento de accionamiento 10 y que se engrana por medio de un correspondiente perfil de
accionamiento en el perfil de accionamiento 14 del receptaculo 12. Mediante una rotacién de la herramienta de
accionamiento en torno al eje longitudinal L se transmite un par de torsion al elemento de accionamiento 10. Gracias
a la unién entre el elemento de accionamiento 10 y el casquillo de inserto roscado 22, el par de torsién se transmite a
través de la superficie exterior 18 de la seccion de conexion 16 del elemento de accionamiento 10 en la zona delantera
32 del casquillo de inserto roscado 22 al casquillo de inserto roscado 22.

Esta transmisién de par de torsidn se efectlda en direccion radial en la zona del extremo delantero 28 del casquillo de
inserto roscado 22. Debido al material dispuesto cilindricamente del elemento de accionamiento 10, el casquillo de
inserto roscado 22 esta muy estabilizado y reforzado en esta zona, de tal modo que el casquillo de inserto roscado 22
también puede estar formado por una banda perfilada endurecida y se puede utilizar la rosca exterior 24 en la zona
delantera 32 para el surcado de la rosca.

Cabe sefialar que los elementos de accionamiento descritos en el presente documento, en particular también los
elementos de accionamiento 10, 110, 210, descritos detalladamente a modo de ejemplo, también pueden ser utilizados
ventajosamente para la insercion de otros casquillos de inserto roscado. Por ejemplo, para casquillos de inserto
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roscado de plastico.

Otros casquillos de inserto roscado apropiados también pueden ser fundidos o estar fabricados a partir de un bloque
de material macizo mediante eliminacion de material y no tienen por qué ser enrollados ni ser apropiados para el
surcado.

Dado que el receptaculo 12 del elemento de accionamiento 10 esta formado por un orificio ciego, la herramienta de
accionamiento no puede ser deslizada a través del elemento de accionamiento 10, sino que hace tope en este.

En otras formas de realizacion, el receptaculo 12 también puede estar formado por un orificio pasante que se estreche
en direccion del extremo delantero 28 del elemento de accionamiento 10 y/o en el que esté formado un tope en forma
de un escalon. Asi puede evitarse asimismo que una correspondiente herramienta de accionamiento pueda deslizarse
a través del elemento de accionamiento 10. En otras formas de realizacion, el receptaculo 12 también puede estar
formado por un orificio pasante con simetria de traslacion con una seccion transversal constante. En tales formas de
realizacién, un tope puede estar formado por un estrechamiento o un escalén de una correspondiente herramienta de
accionamiento no rotacionalmente simétrica.

Las figuras 4a a d muestran un elemento de accionamiento 110 de acuerdo con una segunda forma de realizacién en
una vista exterior en perspectiva (figura 4a), en una vista lateral (figura 4b), en una vista superior (figura 4c), asi como
en una vista en seccion para una seccion a lo largo del plano A-A representado en la figura 4c (figura 4d). El elemento
de accionamiento 110 comprende una seccién de conexién axial 16, asi como un tramo de rosca axial 38 con una
rosca exterior 40. El tramo de rosca 38 esta dispuesto mas cerca de un extremo delantero 28 del elemento de
accionamiento 110 que la seccién de conexion 16. En la forma de realizacion de la figura 4, la seccién de conexion se
encuentra en el extremo trasero 30 del elemento de accionamiento 110 y el tramo de rosca 38, en el extremo delantero
28 del elemento de accionamiento 110.

Como se muestra en la figura 4b, un diametro interior de rosca Di del tramo de rosca 38 es mayor que un diametro
exterior Da de la seccion de conexion 16. De este modo se forma un escalon entra estas secciones con el que el
elemento de accionamiento 110, al ser insertado en un casquillo de inserto roscado apropiado puede hacer tope en el
extremo delantero del casquillo de inserto roscado.

La figura 5 muestra un casquillo de inserto roscado 122 en una vista lateral (figura 5a) y en una vista en seccion
longitudinal para una seccién a lo largo del plano A-A mostrado en la figura 5a (figura 5b). El casquillo de inserto
roscado 122 es apropiado para una union con el elemento de accionamiento 110 de la figura 4 y se diferencia
esencialmente del casquillo de inserto roscado 22 de la figura 2 en que no esta practicado ningun perfil complementario
con hendiduras 33 en el casquillo de inserto roscado 122.

Las figuras 6a a ¢c muestran un inserto roscado 134 de acuerdo con la invencién de acuerdo con una segunda forma
de realizacién de acuerdo con la invencién en una vista lateral (figura 6a), en una vista en seccion longitudinal para
una seccion a lo largo del plano A-A mostrado en la figura 6a (figura 6b) y en una vista en seccién transversal para
una seccion a lo largo del plano B-B mostrado en la figura 6a (figura 6c¢). El inserto roscado 134 comprende el casquillo
de inserto roscado 122 de la figura 5 y el elemento de accionamiento 110 de la figura 4.

En el inserto roscado 134, el elemento de accionamiento 110 y el casquillo de inserto roscado 122 estan unidos entre
si por medio de una conexién por uniéon material. Esta unién es apropiada para transmitir un par de torsién, como ya
se ha descrito anteriormente, del elemento de accionamiento 110 en una zona delantera del casquillo de inserto
roscado 122 en direccion radial al casquillo de inserto roscado 122.

En el inserto roscado 134, en el que estan unidos el elemento de accionamiento 110 y el casquillo de inserto roscado
122, coinciden el eje longitudinal L del elemento de accionamiento 110 y el eje longitudinal del casquillo de inserto
roscado 122 y forman un eje longitudinal L del inserto roscado 134 que, al mismo tiempo, es un eje de rotacion del
inserto roscado 134 y del casquillo de inserto roscado 122.

La conexién por union material puede formarse con ayuda de un agente de unién que se distribuya y extienda sobre
las secciones superficiales lisas 36 de la superficie exterior 18 de la seccién de conexién 16, entre la seccion de
conexion 16 y una superficie interior del casquillo de inserto roscado 122. La conexién por unién material también
puede formarse con ayuda de un proceso de soldadura, pudiendo extenderse y distribuirse el fundido que se genera
durante la soldadura a lo largo de las secciones superficiales lisas 36 para fabricar una unién fiable.

En otras formas de realizacion no mostradas también toda la superficie exterior 18 de la seccion de conexién 16 puede
ser lisa sin que haya en ella bordes o perfiles.

También en otras formas de realizacion no mostradas, toda la superficie exterior 18 de la seccién de conexién 16
puede estar perfilada de tal modo que no haya secciones superficiales lisas 36 que se extiendan en direccion
longitudinal y sean apropiadas para la extensién y distribucion de un agente de unién. En estas formas de realizacién,
la union entre el elemento de accionamiento y el casquillo de inserto roscado preferentemente es de manera exclusiva
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una unién por encaje de forma.

En el inserto roscado 134 de la figura 6, la rosca exterior 40 del elemento de accionamiento 110 presenta el mismo
paso que la rosca exterior 24 del casquillo de inserto roscado 22. La rosca exterior 40 constituye una prolongacion
continua de la rosca exterior 24 en direccion del extremo delantero 28 del elemento de accionamiento 110 que también
es al mismo tiempo el extremo delantero 28 del inserto roscado 134. En consecuencia, la rosca exterior 24 y la rosca
exterior 40 forman juntas una rosca continua del inserto roscado 134, estando formada la parte delantera de esta rosca
compuesta por la rosca exterior 40 del elemento de accionamiento 110.

En consecuencia, en el inserto roscado 134 el elemento de accionamiento 110 puede utilizarse para el surcado de la
rosca, mientras que la rosca exterior 24 del casquillo de inserto roscado 122 no es apropiada para el surcado. Por ello,
el elemento de accionamiento 110 puede utilizarse en particular ventajosamente en combinacién con casquillos de
inserto roscado 122 no endurecidos y resistentes a la corrosién que no sean apropiados para el surcado debido su
material. Con otras palabras, el inserto roscado 134 se puede utilizar a pesar de una resistencia a la corrosién de su
casquillo de inserto roscado 122 de manera surcante en la perforacién, pudiendo introducirse o apretarse la rosca
exterior 124 resistente a la corrosion en una rosca interior ranurada por la rosca exterior 40.

Preferentemente, un didmetro exterior maximo Dmax del tramo de rosca 34 se reduce en direccion longitudinal al
extremo delantero 28 del tramo de rosca 38, como se representa en la figura 4b. Ademas, la rosca exterior 40 del
elemento de accionamiento 110 tiene en una zona delantera preferentemente dientes de surcado 42, como se
representa en la figura 4a. El diametro exterior que se reduce y los dientes de surcado facilitan un surcado de rosca
con ayuda del elemento de accionamiento 110.

Ademas, el elemento de accionamiento 110 esta fabricado preferentemente de un material endurecible y se endurece
durante el uso en el inserto roscado 134, por medio de lo cual se hace posible 0 se puede mejorar un surcado de rosca
fiable con un elemento de accionamiento 110 de metal.

La figura 7 muestra un elemento de accionamiento 210 de acuerdo con una tercera forma de realizacién de acuerdo
con la invencién en una vista exterior en perspectiva (figura 7a), en una vista lateral (figura 7b), en una vista superior
(figura 7c), asi como en una vista en seccion longitudinal para una seccion a lo largo del plano A-A representado en
la figura 7c (figura 7d).

El elemento de accionamiento 210 es particularmente apropiado para una conexién por unién material con un casquillo
de inserto roscado, por ejemplo, el casquillo de inserto roscado 122 de la figura 5.

El elemento de accionamiento 210 comprende una seccién de conexion 16 y una seccion de bloqueo axial 43 en la
forma de un cuello cilindrico. La seccion de bloqueo 43 esta dispuesta mas cerca del extremo trasero 30 del elemento
de accionamiento 210 que la seccién de conexién 16 y limita con la seccion de conexién 16.

Al formarse la conexion por uniéon material, la secciéon de bloqueo 43 puede impedir que un agente de union, por
ejemplo, adhesivo, soldadura blanda o un fundido, pueda llegar a través del elemento de accionamiento 210 a una
zona interior del inserto roscado. De esta manera, se puede impedir que una rosca interior del casquillo de inserto
roscado del inserto roscado sea inutilizada asi y deje de estar disponible para un posterior anclaje.

La seccion de conexién 16 tiene una superficie exterior 18 con un perfil con una pluralidad de aristas que se forma por
medio de varias lineas de canto 44 que discurren en direccion longitudinal y por medio de secciones superficiales lisas
36 situadas entre las mismas que se extienden en direccion longitudinal.

La forma exterior de la seccién de conexion 16 del elemento de accionamiento 210 es cilindrica o traslacionalmente
simétrica en direccion longitudinal.

Si se inserta el elemento de accionamiento 210 en un correspondiente casquillo de inserto roscado apropiado, que
presente una superficie interior esencialmente cilindrica, las lineas de canto 44 se apoyan en la superficie interior del
casquillo de inserto roscado. De esta manera, se puede impedir que el elemento de accionamiento 210 se incline con
respecto al casquillo de inserto roscado y puede estabilizar la posicién del elemento de accionamiento 210 en el
casquillo de inserto roscado.

En esta posicién estabilizada, se forman canales entre las secciones superficiales 36 de la seccién de conexion 36 y
la superficie interior del casquillo de inserto roscado a los que puede fluir un agente de unién desde el extremo
delantero 28 hacia un extremo trasero 30 del elemento de accionamiento 210. El agente de unién también puede ser
arrastrado a los canales formados debido a un efecto de capilaridad.

Gracias al perfil exterior con pluralidad de aristas, cuyas lineas de canto aseguran la posicion del elemento de
accionamiento 210 en la conexion por union material, los canales formados pueden estar configurados uniformemente
alrededor de la seccidn de conexion 16. De esta manera, se puede fabricar una conexién por unién material muy fiable
y resistente.
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Gracias a la seccién de bloqueo 43, cuya superficie exterior se apoya en un correspondiente inserto roscado
preferentemente por completo o de manera practicamente completa en la superficie interior del casquillo de inserto
roscado, pueden cerrarse los canales anteriormente mencionados en el limite entre la seccién de bloqueo 43 y la
seccion de conexion 16. De esta manera se impide que el agente de unidn se extienda fuera de la seccién de conexién
16 hacia el extremo trasero 30 del inserto de rosca que se ha de fabricar.

Para hacer posible un mejor flujo del agente de union, en el extremo delantero 28 del elemento de accionamiento 210
puede preverse una correspondiente fase, como se representa en las figuras 7b y d.

Las figuras 8 y 9 muestran un elemento de accionamiento 310, (410) de acuerdo con un perfeccionamiento del
elemento de accionamiento 110 de la figura 4 en una vista exterior en perspectiva (figuras 8a, 9a) y en una vista lateral
(figuras 8b, 9b), que estd compuesto por un elemento interior 46, (146) y un elemento exterior 48, (148). El elemento
exterior 48 tiene la forma de un casquillo que esta configurado preferentemente macizo, el elemento exterior 148 del
elemento de accionamiento 410 puede estar enrollado a partir de una banda perfilada. El elemento 48, (148) presenta
un perfil interior que forma un perfil complementario de un perfil exterior del elemento interior 46,(146) en una seccién
axial en la zona del extremo delantero. De esta manera, el elemento exterior 48,(148) se puede deslizar sobre el
elemento interior 46,(146) después de que los dos elementos 46,48,(146,148) se hayan fabricado por separado y
unirse con este.

Como se muestra, por ejemplo, en la figura 8c, el diametro exterior del elemento interior 46,(146) puede ser mayor en
la zona de la seccién de conexion 16 que en la zona del tramo de rosca 38. De esta manera, el elemento exterior
48,(148) puede presentar una mayor superficie de seccién transversal que el correspondiente casquillo de inserto
roscado 22, lo que puede aumentar la estabilidad del elemento de accionamiento 310,(410) al ranurarse la rosca.

Las figuras 8c a f muestran el elemento interior 46 en unas vista exterior (figura 8c) en una vista en seccién longitudinal
para una seccion a lo largo del plano B-B mostrado en la figura 8c (figura 8d), en una vista desde abajo (figura 8e), asi
como en una vista desde arriba (figura 8f). Las figuras 8g a i muestran el elemento exterior 48 en una vista exterior
(figura 8g) en una vista en seccion longitudinal para una seccion a lo largo del plano C-C (figura 8h) mostrado en la
figura 8g, asi como en una vista desde abajo (figura 8i).

En el elemento de accionamiento 310 la seccion de conexién 16 se forma por el elemento interior 46. La parte
radialmente exterior del tramo de rosca 38 se forma por el elemento exterior 48. El elemento interior 46 no tiene por
qué tener forzosamente dos diametros exteriores diferentes en secciones axiales diferentes, sino que puede tener en
toda su longitud una seccion transversal con un perfil exterior constante o puede ser traslacionalmente simétrico en
direccion longitudinal, como se representa en la figura 9c. En el estado unido (figuras 8a y b), el diametro exterior del
elemento de accionamiento 310 -asi como en el caso del elemento de accionamiento 110- es mayor en la zona del
tramo de rosca 38 que en la zona de la seccion de conexion 16, de tal modo que la rosca exterior 40 del tramo de
rosca 38 puede prolongar la rosca exterior 24 de un correspondiente casquillo de inserto roscado 22.

Las figuras 9c a e muestran el elemento interior 146 en una vista exterior (figura 9¢) en una vista en seccion longitudinal
para una seccion a lo largo del plano B-B (figura 9d) mostrado en la figura 9c, asi como en una vista desde abajo
(figura 9e). Las figuras 9f a h muestran el elemento exterior 148 en una vista exterior (figura 9f), en una vista en seccién
longitudinal para una seccién a lo largo del plano C-C (figura 9g) mostrado en la figura 9f, asi como en una vista desde
abajo (figura 9h).

En los elementos de accionamiento 310 y 410, el elemento interior 46 o 146 y el elemento exterior 48 0 148 estan
unidos preferentemente mediante alguna de las uniones anteriormente descritas: por unién material, por encaje de
fuerza y/o por encaje de forma.

El modo de funcionamiento y el area de insercion de los elementos de accionamiento 310, 410 se asemejan a los de
los elementos de accionamiento 10, 110, 210 anteriormente descritos, de tal modo que en este caso no se vuelven a
describir, sino que se remite a la correspondiente descripcion anterior.

El elemento exterior 48,(148) puede tener el disefio de una seccién axial del correspondientes casquillo de inserto
roscado 22 que se ha de prolongar, por ejemplo, el disefio de la seccion delantera 32 de la figura 2b, pudiendo
diferenciarse en una propiedad material, en particular su dureza, y en la superficie de seccion transversal con respecto
al casquillo de inserto roscado 22.

A diferencia de una configuracion de una sola pieza, gracias a la configuracién de varias piezas de los elementos de
accionamiento 310, 410, el elemento exterior 48, (148) puede fabricarse de un material endurecible y estar endurecido,
mientras que el elemento interior 46, (146) puede estar fabricado de otro material y no tiene por qué estar endurecido.
Si el elemento interior 46, (146) se compone de un material no endurecido y/o no endurecible, puede presentar una
menor fragilidad y, por tanto, una mayor estabilidad con un menor riesgo de rotura. Al mismo tiempo, puede estar
endurecido Gnicamente el elemento exterior 48, (148) y otorgar de esta manera la capacidad de ranurar una rosca al
inserto roscado, que puede comprender, por ejemplo, un casquillo de inserto roscado resistente a la corrosion no
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apropiado para el surcado.

Gracias a la configuracion en dos piezas, el elemento interior 46, (146) y el elemento exterior 48, (148) pueden
fabricarse con ayuda de diferentes procedimientos de fabricacion. El elemento interior 46, (146) puede estar fabricado,
por ejemplo, mediante un mecanizado por sustraccion a partir de un bloque macizo. Elemento exterior 48 del elemento
de accionamiento 310 también puede estar fabricado mediante un mecanizado por sustraccion a partir de un bloque
macizo. Ademas, puede estar prensado o sinterizado.

El elemento exterior 148 del elemento de accionamiento 410 puede estar enrollado a partir de una banda perfilada.
Después del enrollado, puede ser endurecido.

En las formas de realizacion 10, 110 y 210 descritas anteriormente a modo de ejemplo de elementos de accionamiento
16, las secciones de conexion tienen una forma exterior cilindrica que no difiere esencialmente de una forma cilindrica
circular. De esta manera, estas secciones de conexidon son particularmente apropiadas para una unién con una
superficie interior cilindrico circular o esencialmente cilindrico circular de un casquillo de inserto roscado. La presente
invencién comprende también, sin embargo, elementos de accionamiento que no se muestran y en los que la seccién
de conexion no es cilindrica o0 no lo es completamente, por ejemplo, debido a hendiduras y/o salientes que no son
traslacionalmente simétricos en direccién longitudinal.

Independientemente de la forma exterior del elemento de accionamiento o de su seccion de conexién, sin embargo,
en todos los elementos de accionamiento pertenecientes a la invencién hay una seccion axial en la que hay material
dispuesto a lo largo de una linea circular en torno al eje longitudinal, sin que haya en esta seccién discontinuidad de
material que se extienda desde el eje longitudinal en direccion radial hasta el contorno exterior y que conduciria a una
menor estabilidad dimensional.

Cabe destacar que las formas de realizacién anteriormente mencionadas son Unicamente ejemplos de la presente
invencién y que las caracteristicas descritas pueden ser relevantes en distintas combinaciones y que tales
combinaciones también estan comprendidas en la presente invencion. Por ejemplo, la seccién de bloqueo 43 también
se puede emplear en combinacion con la seccién de conexién 16 del elemento de accionamiento 10 de la figura 1.
Asimismo, para el elemento de accionamiento 110 de la figura 4 se puede utilizar, en lugar de una seccion de conexion
con un perfil exterior poligonal, una seccion de conexion con el perfil de la seccién de conexién 16 de la figura 1.

El alcance de proteccion de la presente invencion esta determinado Gnicamente por las reivindicaciones adjuntas.

Lista de signos de referencia

10, 110, 210, 310, 410 Elemento de accionamiento
12 Receptaculo

14 Perfil de accionamiento
16 Seccion de conexion
18 Superficie exterior

20 Salientes

22,122 Casquillo de inserto roscado
24 Rosca exterior

26 Rosca interior

28 Extremo delantero

30 Extremo trasero

32 Zona delantera

33 Hendiduras

34,134 Inserto roscado

36 Seccidn superficial lisa
38 Tramo de rosca

40 Rosca exterior

42 Dientes de surcado

43 Seccidn de bloqueo

44 Lineas de canto

46, 146 Elemento interior

48, 148 Elemento exterior
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REIVINDICACIONES

1. Inserto roscado (34, 134) para insertar en un orificio de perforacién que comprende

- un casquillo de inserto roscado (22, 122) con una rosca exterior (24),

- un elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) para la transmisién de un par de torsion al casquillo de
inserto roscado (22, 122), comprendiendo el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) lo siguiente:

- un receptaculo (12) con un perfil de accionamiento (14) en el que puede recibirse una herramienta de
accionamiento a lo largo de un eje longitudinal (L) del elemento de accionamiento para la transmisién de un par de
torsién de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento, discurriendo el eje longitudinal a través
del centro del perfil de accionamiento y correspondiéndose con un eje de rotacién del elemento de accionamiento
(10, 110, 210, 310, 410) en torno al cual gira el elemento de accionamiento durante la transmision de par de torsion
de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento,

- una seccion de conexion (16) axial con una superficie exterior (18) para formar una conexion por uniéon material,
por encaje de forma y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado (22, 122), pudiendo transmitirse
por medio de la superficie exterior un par de torsiéon del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al
casquillo de inserto roscado (22, 122) cuando hay una unién con un casquillo de inserto roscado,

presentando el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al menos por secciones una superficie de seccién
transversal en la que se puede inscribir una linea circular (K) con un centro por el que pasa el eje de rotacién (L),
estando dispuesta la seccion de conexion (16) dentro del casquillo de inserto roscado, en la mitad delantera del
casquillo de inserto roscado (22, 122), preferentemente en su extremo delantero (28), y estando unido mediante una
unién por encaje de forma, por uniéon material y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado de tal modo
qgue un par de torsion transmitido al elemento de accionamiento por medio del perfil de accionamiento (14) es
transmitido por el elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado en una zona delantera (32) del casquillo
de inserto roscado,

estando presente la rosca exterior (24) del casquillo de inserto roscado (22) en la zona delantera (32).

2. Inserto roscado (34, 134) para insertar en un orificio de perforaciéon que comprende

- un casquillo de inserto roscado (22, 122) con una rosca exterior (24),

- un elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) para la transmisién de un par de torsion al casquillo de
inserto roscado (22, 122), comprendiendo el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) lo siguiente:

- un receptaculo (12) con un perfil de accionamiento (14) en el que puede recibirse una herramienta de
accionamiento a lo largo de un eje longitudinal (L) del elemento de accionamiento para la transmisién de un par de
torsién de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento, discurriendo el eje longitudinal a través
del centro del perfil de accionamiento y correspondiéndose con un eje de rotacién del elemento de accionamiento
(10, 110, 210, 310, 410) en torno al cual gira el elemento de accionamiento durante la transmisién de par de torsion
de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento,

- una seccion de conexion axial (16) con una superficie exterior (18) para formar una conexion por uniéon material,
por encaje de forma y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado (22, 122), pudiendo transmitirse
por medio de la superficie exterior un par de torsiéon del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al
casquillo de inserto roscado (22, 122) cuando hay una unién con un casquillo de inserto roscado,

presentando el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al menos por secciones una superficie de seccién
transversal en la que se puede inscribir una linea circular (K) con un centro por el que pasa el eje de rotacién (L),
estando dispuesta la seccion de conexion (16) dentro del casquillo de inserto roscado, en la mitad delantera del
casquillo de inserto roscado (22, 122), preferentemente en su extremo delantero (28), y estando unido mediante una
unién por encaje de forma, por union material y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado de tal modo
gue un par de torsion transmitido al elemento de accionamiento por medio del perfil de accionamiento (14) es
transmitido por el elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado,

correspondiendo la longitud de la seccién de conexion (16) a entre una y tres veces su diametro.

3. Inserto roscado (34, 134) para insertar en un orificio de perforaciéon que comprende

- un casquillo de inserto roscado (22, 122) con una rosca exterior (24),

- un elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) para la transmision de un par de torsién al casquillo de
inserto roscado (22, 122), comprendiendo el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) lo siguiente:

- un receptaculo (12) con un perfil de accionamiento (14) en el que puede recibirse una herramienta de
accionamiento a lo largo de un eje longitudinal (L) del elemento de accionamiento para la transmisién de un par de
torsion de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento, discurriendo el eje longitudinal a través
del centro del perfil de accionamiento y correspondiéndose con un eje de rotacién del elemento de accionamiento
(10, 110, 210, 310, 410) en torno al cual gira el elemento de accionamiento durante la transmisién de par de torsion
de la herramienta de accionamiento al elemento de accionamiento,

- una seccién de conexién axial (16) con una superficie exterior (18) para formar una conexion por uniéon material,
por encaje de forma y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado (22, 122), pudiendo transmitirse
por medio de la superficie exterior un par de torsiéon del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al
casquillo de inserto roscado (22, 122) cuando hay una unién con un casquillo de inserto roscado,

presentando el elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) al menos por secciones una superficie de seccion

transversal en la que se puede inscribir una linea circular (K) con un centro por el que pasa el eje de rotacién (L),

estando dispuesta la seccion de conexion (16) dentro del casquillo de inserto roscado, en la mitad delantera del
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casquillo de inserto roscado (22, 122), preferentemente en su extremo delantero (28), y estando unido mediante una
union por encaje de forma, por unién material y/o por encaje de fuerza con el casquillo de inserto roscado de tal modo
gue un par de torsion transmitido al elemento de accionamiento por medio del perfil de accionamiento (14) es
transmitido por el elemento de accionamiento al casquillo de inserto roscado,

presentando el elemento de accionamiento (110, 310, 410) ademas un tramo de rosca axial (38) con una rosca exterior
(40), estando dispuesto el tramo de rosca (38) mas cerca del extremo delantero (28) del elemento de accionamiento
que la seccién de conexién (16), y siendo un diametro interior de rosca (Di) del tramo de rosca (38) mayor que un
diametro exterior (Da) de la seccion de conexion (16).

4. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que la superficie exterior de la
seccion de conexion (16) del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) es lisa y/o perfilada, y/o que esta
fabricado de una pieza maciza.

5. Inserto roscado (34, 134) segln alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que la superficie exterior (18) de
la seccién de conexién (16) del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) presenta salientes (20) que
sobresalen radialmente hacia el exterior para una transmision de par de torsion por medio de una union por encaje de
forma con el casquillo de inserto roscado (22, 122),

en el que preferentemente los salientes (20) se extienden por la seccién de conexién (16) en direccién longitudinal.

6. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que la forma exterior de la seccién
de conexion (16) del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) presenta simetria de traslacion en direccion
longitudinal.

7. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que el perfil de accionamiento
(14) del receptaculo (12) es un perfil hexagonal interno, un perfil interno con una pluralidad de aristas o un perfil
poligonal interno.

8. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que el receptaculo (12) esta
formado por un orificio pasante o un orificio ciego, en el que preferiblemente el orificio pasante se estrecha al menos
por secciones a lo largo de la direccién longitudinal y/o presenta un escalén.

9. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que la superficie exterior (18) de
la seccion de conexion (16) del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410)
- presenta tres 0 mas lineas de canto (44) que discurren en direccién longitudinal y que estan dispuestas sobre
una superficie virtual envolvente con la forma de un cilindro circular perpendicular, y
- esta separada de la superficie virtual envolvente en secciones superficiales (36) formadas cada una entre dos
de las lineas de canto (44) radialmente adyacentes, de tal modo que entre la superficie virtual envolvente y la
superficie exterior (18) de la seccién de conexion (16) se forman canales virtuales,
presentando la superficie exterior (18) de la seccion de conexion preferentemente un perfil poligonal exterior o un perfil
exterior con una pluralidad de aristas, y/o
presentando el elemento de accionamiento (10) preferentemente una seccion de bloqueo axial (43) que limita con la
seccion de conexion (16) y que, en la zona adyacente a los canales virtuales, presenta una menor distancia o ninguna
distancia con respecto a la superficie virtual envolvente prolongada.

10. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones 3 a 9,

en el que el diametro exterior maximo (Dmax) del tramo de rosca (38) se reduce en direccion del extremo delantero (28)
del elemento de accionamiento, y/o

en el que la rosca exterior (40) comprende preferentemente al menos medio paso de rosca, en particular
preferentemente al menos un paso de rosca completo, y/o

en el que la rosca exterior del tramo de rosca comprende preferentemente dientes de surcado (42), y/o

en el que el elemento de accionamiento (310, 410) esta preferentemente formado por varias piezas comprendiendo
un elemento interior (46, 146) con la seccién de conexion (16) y un elemento exterior (48, 148) configurado para formar
el tramo de rosca (38), en el que el elemento exterior (48, 148) rodea el elemento interior (46, 146) al menos por
secciones.

11. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones 1 a 9, en el que la longitud de la seccién de conexion
del elemento de accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) corresponde a la longitud del elemento de accionamiento (10,
110, 210, 310, 410).

12. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento de
accionamiento (10, 110, 210, 310, 410) esta formado de una sola pieza y/o esta formado por completo o parcialmente
de un material endurecible.

13. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que el lado interior del casquillo

de inserto roscado comprende varias hendiduras (33) que estan formadas y dispuestas correspondientemente a los
salientes (20) de la seccién de conexion que sobresalen radialmente hacia el exterior, estando alojados los salientes
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en las hendiduras de tal modo que se establece una union por encaje de forma.

14. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que, entre la superficie exterior
(18) de la seccion de conexion y el casquillo de inserto roscado hay una conexién por unién material formada mediante
soldadura blanda, adhesion o soldadura fuerte.

15. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones precedentes, en el que el casquillo de inserto
roscado esta formado al menos parcialmente de un material distinto al del elemento de accionamiento (10, 110, 210,
310, 410), estando formado el casquillo de inserto roscado preferentemente de un metal resistente a la corrosion, en
particular preferentemente de acero inoxidable o de plastico o comprendiendo uno de estos materiales, y/o

en el que el casquillo de inserto roscado comprende una tira de metal enrollada o esta formado por la misma, y/o en
el que el casquillo de inserto roscado presenta una rosca interior (26).

16. Inserto roscado (34, 134) segun alguna de las reivindicaciones 3 a 15, en el que la rosca exterior (40) prolonga la
rosca exterior (24) del casquillo de inserto roscado (22, 122) en el tramo de rosca (38) y preferentemente presenta el
mismo paso que la rosca exterior del casquillo de inserto roscado.

17. Inserto roscado (34, 134) segun la reivindicacion 15 o 16, en el que la seccién de conexion (16) presenta una rosca

exterior que se corresponde con la rosca interior (26) del casquillo de inserto roscado, y habiendo una unién roscada
por encaje de forma entre la seccion de conexion y el casquillo de inserto roscado.
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