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54)  GITTERWAND

57) Die Erfindung betrifft eine Gitterwand, deren Gitter aus einem Streckmetall besteht und in

fer die Elemente direkt oder indirekt durch das Gitter gestiitzt sind, welche mit einem geringen
<ostenaufwand hergestellt werden kann, mit der Aufgabe, die Elemente, von dem Gitter getragen,
n die Wand einzubeziehen und sie so einzuordnen, daR sie gleichzeitig der Form des Gitters in
hrer Ausbildung folgen. ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Gitter aus
ainem bekannten Streckmetall durch eine Vielzahl von Stegen gebildet ist, die durch Arme
miteinander verbunden sind, wobei die Arme Rander aufweisen, die im Bereich der Stege Nuten
oilden, deren fordere Offnung enger ist als ihr Grund und in die Nuten Tragerelemente eingeflhrt
sind, die als Scheibenelement ausgebildet, Anschiagelemente aufweisen, welche wiederum

Verkleidungsleisten tragen. Fig.1
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Gitterwand

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Gitterwand, in der Elemente
direkt oder indirekt durch das Gitter gestiltzt sind.

Charskteristik der bekannten technischen Lusungen

Es ist bekannt, die Wiénde von Gebduden mit Gitterwinden zu
verkleiden oder aus solchen zu bilden. | :
Dabei sollen die Gitfer vielgestaltig und unterschiedlich
ausgebildet sein und auch dsthetisch auf die Umgebung
wirken. | | | :

Nachteilig ist bel einer solchen Vielgestaltigkelt der
hohe technologische Aufwand zur Herstellung der Elemente
und der kompletten Wand. ' ' '
Auch die Verbindung dexr Elemente mit dem Gitter und unter-
einender ist bei-den-bekennten Ausfithrungen mit hohen Ko~
sten und einer griferen Anzahl von Konstruktionsmitteln
verbunden. ' ‘

Ziel der Erfindung

BEs ist das Ziel der Erfindung, elne Gitterwand zur Anwen-
dung zu brip_gen,. mittels der eine kostensparende Herstel-
lung von Gitterwédnden durchgefilhrt werden kann.,
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Gitterwand,
in der Elemente direkt oder indirekt duwrch das Gitter ge-
stlitzt sind, unter Verwendung von Streckmetall zu schaffen,
mitteis der die Elemente tragend in die Gitterwend einbe-
zogen sind und der Form des G:Ltters in ihver Ausbildung
folgen.

Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein
Gitter aus einem bekannten Streckmetall durch eine Viel-
zahl von Stegen gebildet ist, die durch Arme miteinander
verbunden sind, wobei die Arme Rénder aufweisen, die im
Bereich der Stege Nuten bilden, deren fordere Offnung
enger ist als ihr Grund und in die Nuten Tragerelemente
eingefithrt sind, die als Scheibenelement ausgebildet, An-
schlagelemente aufwelsen, welche wiederum Verkleidungs-
leisten tragen, wobei die Seitenflichen der Arme gegenein-
ander abgeflacht sind, um mehrfach zusammenhingende Flichen
zu bilden, die zusammen mit den Stegen Nuten bilden.

Bs ist im Sinne der Erfindung, daf die Verkleidung einen
C -férmigen Quersclmit't: hat und mit ihren parallelen
Flanschen die gebogenen Rinder der Plattenstﬁtzmnkel -
fasdt.

Nach einer Ansﬁihrnngsfom der Erfindung ist es vorteil-
haft, daB der Plattenstiitzwinkel einen ([ -férmigen Quer-
schnitt hat, dessen Steg auf seimer Riickseite einen .
schwalbenschwanzférmigen Kopf trégt, welcher in die Nut
des Steges eingreift, wobei der Plattenstiitzwinkel in
seinem offenen [ - Profil Flansche von Verkleidungs-
leisten derart hdlt, daB die Flansche des C - Profiles
zur 0ffnung hin zueinander geneigt sind.
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Im weiteren Sinne der Erfindung ist es, dafl der Steg einen
Plattenstiitzwinkel trigt, der einen kurzen senkrechien
-Schenkel und einen horizontalen langen Schenkel aufweist,
wobel beide Schenkel in hakenfdrmigen Abschnitten enden,
in welche Gegenflansche von Jalousieplatten eingreifen.

Neach einem Anwendungsbeisgiel der Erfindung ist es vorteil-.
haft, dad die Rénder des Gitters zwischen sich Rillen bil-
den, in die Leisten eingepaBt und gehalten sind, wobei beim
Recken des Gitters die Leisten der Form des Gitters ange-
peBt sind. ‘

In einigen Ausffihrungsarten der Erfindung werden die Plat-
tenelemente direkt durch des Streckmetallgitter getragen,
wihrend sie in anderen Ausfiihrungserten durch Platitenauf-
lagen getragen werden, die selbst durch das Gitter getragen
werden. ' .

In weiteren Ausfilhrungsarten kann das Gitter selbst mit
Vérsteifungen versehen sein, die Durchbiegung z. B. auf
Grund von Windbelastungen verhindern.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispieles
ndher erlidutert werden.
In der zugehtrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine axonometrische Darstellung eines Gitters,
des eine Leichtmetallverkleidung stiitzt;

Fig. 2: den Schnitt 2 - 2 in Fig. 1;

Fig. 3: eine zweite Ausflihrungsart im Schnitt, wie Fig. 2,
- jedoch in einem grdBeren MaBstab, mit einer Auf-

-4 -
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lage flr eine "Tiefflansch"~Verkleidung;'

Fige 4: zeigt eine dritte Ausfﬁhrungsart mit einer "Flach-
' flansch-Verkleidung,

Fig. 5: eine vierte Ausfiihrungsert, beil der die Platten
Jalougieplatten sind; .

Fig. 6: einé flinfte Ausfiihrungsart, bei der die Platten-
direkt an einem Bitter vefestigt sind.

Fig. 1 zeigt ein Gitter 10 aus Streckmetall. Das Gitter 10
welst eine Vielzahl von RiEndern 11 auf, die durch Stege 12
untereinander verbunden sind. Die Stege 12 mit den Ridndern
11 grenzen Kerben 13 ab. Die Stege 12 eines Randes 11 oder
einer Kante sind in bezug z0 den Stegen 12 des nichsten an-
grenzenden Randes 11 versetzt angeordnet. Die Innenfléchen
der Rénder 11 sind zueinander geneigt, um einspringende
V-formige Nuten zu bilden, so daB jede Nute 13 eine Mindung
hat, die schmaler ist als ihre Grundfliche, und im Schnitt
ein "Schwalbenschwanz"-Profil besitzi.

Eine Vielzahl von Plattenstiitzwinkeln 15 ist vorgesehen,
die jeweils einen relativ schmalen Steg 16 aufweisen, der
in die Nut 13 eintritt, und daran einen Kopf 17 besitzen,
der in die Nut 13 einrastet und durch sie gehalten wird.

In der Ausfilhrungsart von Fig. 1 und 2 hat jeder Platten-
stiitzwinkel 15 ‘eine allgemeine T-Form und einen Flansch 20, -
in den nach innen gekehrte Fiihrungen 21 von Blechverklei-
dungsleisten 22 eingreifen, wie in Fig. 2 gezeigt wird;
diese kdnnen durch elastische Verformung der Fﬁhrungen 21
leicht eingesetzt oder entfermt werden.
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In einigen Auéfﬁhrungsarten ist eine Verkleidung erwiinscht,
die eine beachtliche Distenz iiberspannen kamn, so daf die
Verkleldung selbst dem Gitter 10 eine mechanische Festig-
“kelt verleiht.

In Fig. 3 weisen die Plattenstiitzwinkel 15 wieder Flanschen
20 wie in der ersten Ausflihrungsert auf; diese rasten jedoch
in die U-Profil-Verkleidung 23 ein, die Flanschen 24 und
einen Steg 25 besitzt, welche der Wand eine erhebliche Fe-
stigkeit verleihen.

Menchmal ist es dagegen notwendig, daB die Verkleldung
dicht am Gitter 10 anliegt, und in der dritten Ausfilhrungs-
art von Fig. 4 handelt es sich bei den Plmgttenstiitzwinkeln
15 selbst um Winkel mit flachem U-Profil, die in flache
Flanschen 27 von Verkieidungsleisten 28 eingreifen, wobei
die Verkleidungslelsten 28 aus elastischem Blech bestehen.

Die Ausfiilhrungsarten Fig. 1 - 5 wurden unter Bezugnahme auf
Verkleidungen beschrieben, die fiir den Einschlu8 eines
Gitters 10 erforderlich sind und von ihm getrennt sind.

Die Erfindung beschrénkt sich nlcht auf Verkleidungen die-
ser Art, und bei den Platten kann es sich z., B. wm Jalou-v
sieplatten handeln.

Fig. 5 zeigt eine Struktur, bei der Plattenstﬁtzwinkel 15
mit einem Steg 25 versehen ist, von der ein kurzer Schenkel
30 mit einem hakenshnlichen Abschnitt 34 ausgeht, der mit
einem Gegenflensch 31 einer Jalousieplatte 32 in Eingriff
kommt. Die Jalousieplatte 32 besitzt ebenfalls einen Gegen-
flangeh 33 an ihrer unteren Kante, der mit einem haken#hn-
lichen Abschnitt 34 eines langen Schenkels 35 des Platten-
stiitzwinkels 15 in Eingriff kommt, welcher ebenfalls von
dem Steg 25 ausgeht. Kopf 17 und der schmale Abschnitt 16
gehen von der anderen Selte des Steges 25 aus. '
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Zur Reduzierung der Moglichkeit der Entwicklung von Ratter-
gerduschen unter windigen Bedingungen sind in einigen FHl-
len zusdtzliche Mittel erwinscht; um die Jalousieplatten
32 festzuklemmen, werden Gewindebefestigungsmittel 37 ver-
wendet, die mlttels Gewinde mi{ den langen Schenkeln 35 in
Bingriff kommen und die Gegenflanschen 31 an den kurzen
Schenkeln 30 der entsprechenden Plattenstﬁtzwinkel 15 fest-
klemmen.

In einigen Pdllen ist die Verwendung separater Plattenstiitz-
winkel 15 nicht notwendig.

In der letzten Ausfhrungsert, die in Fig. 6 beschrieben
wird, ist in jedem Rand 11 des Gitters 10 eine unabhingige
Rinne oder Nut 39 susgebildet, die eine enge Mindung be-
sitzt. In diese Nut 39 greift eine teilweise kreisfSrmige
Kante ein, welche den Kopf einer Blechleiste 40 umfaB%t.
Diese ist in ihrer entsprechenden Nut 39 (in einem leichten
Gleitsitz), bevor das Gitter 10 gestreckt wird, angeordnet,
so daB sich die Leisten 40 zusarmen mit dem Rand 11 bei dem
Strecken des Gitters 10 biegen und dadurch ein dstetisch
ansprechendes Sonnenblendensystem bilden, wie in Fig. 6
veranschaulicht ist.

In allen angefiihrten Ausfithrungsarten ist festzustellen,

da8 das Gitter die Funktion eines Stiltzelementes ausiibt,
welches ein effektives und billiges Mittel fiir den Zusammen—
bau einer Struktur darstellt..

Wid die glttergestiitzte Struktur in Ubereinstimmung mit
einer der oben angeflihrten Ausfilhrungsarten hergestellt, so
kann ein sehr hohes Festigkeit : Masse-Verhdltnis erzielt
und eine leistungsfihige Platte zu relativ niedrigen Kosten
produziert werden.
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Das Gitter erflillt auch die Nebenfunktion eines Trigers
oder elner Auflage fiir eine Wirme- oder.Schalldﬁmmplatte.
Obwohl die Plattenelemente auf Grund ihrer Konstruktion
ein geringes Gewicht haben kdnnen, ist es mdglich, sie so
zu unterteilen und in die Trdger oder Auflagen eingreifen
zu lassen, daf sie dem Gitter erhebliche Festigkelt ver-
leihen und in vielen Fillen die Notwéndigkéit, versteifende
Mittel zu verwenden, entfdllt. :

Dag "riickwdrtige" Aussehen des Systems kenn #stetisch sehr
ansprechend gestaltet werden, wie z, B. aus Fig. 6 hervor-
geht, worin das gesamte System, von vorn und von hinten be-
trachtet, dstetisch ansprechend ist.

Wehrend die Ausfiihrungsarten von Fig. 2 bis 6 auf ein spe-

zlelles Verfahren bezogen wurden, kann das Aluminiumsitreng-
prelprofil natiirlich durch ein Walzstahlprofii ersetzt wer-
den, das nach oben filhrende Rippen besitzt, die unfer'Druck
nach unten gedriickt werden kdnnen, um ein zufriedenstellen-

des Ineinandergreifen des Giftters und der Plaften oder |
Plattentrdger zu errelchen.

Auch des Verkleidungsméterial kann variiert und schnell von
einem Dekor zum anderen gewechselt werden.
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Erfindungsanspruch

1.

3.

4.

Gitterwand, in der Elemente direkt oder indirekt durch
das Gitter gestiitzt sind, vorzugsweise fiir die Verklei-
dung von Gebduden, gekennzeichnet dadurch, dal ein
Gitter aus einem bekannten Sitreckmetall durch eine Viel-
zahl von Stegen gebildet ist, die durch Arme miteinander
verbunden sind, wobei die Arme Ridnder aufweisen, die im
Bereich der Stege Nuten bilden, deren fordere Uffnung
enger ist als ihr Grund und in die Nuten Trigerelemente
eingefliihrt sind, die als Scheibenelement ausgebildet,
Anschlagelemente aufweisen, welche wiederum Verkleidungs-
leisten tragen. |

Gitterwand nach Punkt 1, gekemnzeichnet dadurch, daB die

-Seitenfléchen der Arme gegeneinander abgeflacht sind, um

mehrfach zusemmenhingende Fléchen zu bilden, die Zusam?
men mit den Stegen (12) Nuten (13) bilden.

Gitterwand nach Punkt 1, gekennzeichhet dadurch, daB das
Scheibenelement T-f0rmig als Plattenstiitzwinkel (15)
ausgebildet ist und mit seinem Steg (12) in die Nut (13)
des Gitters (10) eingreift und mit einem Flansch ver-
bunden ist, der gebogene Rénder aufweist, iiber welche
die Fihrungen (21) von Blechverkleidungsleilsten (22)
greifen. o ‘ '

Gitterwand nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, da8 die
Verkleidung (23) einen [ -formigen Querschnitt hat und
mit ihren parallelen Flanschen (24) die gebogenen Riénder
der Plattenstiitzwinkel (15) umPdBt.
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5.

6.

Gitterwand nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dad der
Plattenstiitzwinkel (15) einen  ~fOrmigen Querschnits
hat, dessen Steg auf seiner Riickseite einen schwalben-
schwenzférmigen Kopf (17) trégt, welcher in die Nut (13)
des Steges (12) eingreift, wobel der Plattenstiitzwinkel -
(15) in seinem offenen  ~-Profil Flansche (27) von Ver-
kleidungsleisten (28) derart hdlt, daB die Flansche des
-Profiles zur Offnung hin zueinander geneigt sind.

Gitterwand nach Punkt 1, gekennzeichnet dedurch, daB der
Steg (12) einen Plattenstiitzwinkel (15) tréigt, der einen
kurzen senkrechten Schenkel und einen horizontalen lan-~
gen Schenkel (35) aufweist, wobei beide Schenkel in ha-
kenférmigen Abschnitten (34) enden, in welche Gegen-
flansche (31) von Jalousieplatten (32) eingreifen.

Gitterwend nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Rénder (11) des Gitters (10) zwischen sich Rillen (39)
bilden, in die Leisten (40),eingepaBt und gehalten sind,
wobei beim Recken des Gitters (10) die Leisten (40) der
Form des Gitters (10) angepaBt sind. o

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen
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