POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

97142

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

Zgloszono: 25.1.1968 (P 124 909)

10.111.1969

Kl. 48 b, 11/00

Tworca wynalazku: Miroslav Marsalek
Wlasciciel patentu: ZKL. Zivody ma valivd loZiska a traktory, narodm
podnik, Brno (Czechostowacja)

Urzqdzeme do dyfuzyjnego cynkowania wyrobéw metalowych
w pyle cynkowym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do dy-
fuzyjnego ' cynkowania wyrobéw metalowych w
pyle cynkowym lub w jego mieszaninach z do-
mieszkami obojetnymi lub aktywujacymi. W urza-
dzeniu tym metalizacja nastepuje w wyniku po-
ruszania pylu cynkowego i przedmiotéw metalo-
wych, przy czym poruszanie to jest wywolywane
przez pulsujgce ci$nienie.

Do cynkowania dyfuzyjnego sg uzywane albo
boksy albo tez bebny obrotowe.

W boksach, w ktérych cynkowanie dyfuzyjne
cdbywa sie w podniesionej
ruchu, wyroby, ktdére sg przysypane pylem cyn-
kowym, chronione sg od wplywu powietrza atmo-
sferycznego przez substancje, ktére w temperatu-
rZe pracy sa zdolne do reagowania z tlenem at-
mosferycznym. W ten sposéb zapobiega sie do-
stepowi tlenu do pylu cynkowego. Ten sam cel
mozna uzyskaé w przypadku gdy pokrywa urza-
dzenia zostanie uszczelniona gling ceglarska, po-
dobnie jak w pewnych procesach cementacyjnych.

Wadg tego urzadzenia jest powolne i nieréw-
nomierne nagrzewanie pylu cynkowego, jak réow-
niez i wyrobé6w podlegajacych ocynkowaniu, tak
ze metalizacja przebiega wolno i nieréwnomier-
nie. Caly proces wedlug tego sposobu zostaje je-
szcze przedluzony o czas potrzebny na stopniowe
chlodzenie. )

Bebny obrotowe podnosza w pewnym stopniu
réownomierno§é metalizacji przez poruszanie pyiu
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cynkowego i przedmiotéw podlegajacych ocynko-
waniu, jednakZe nagrzewanie do temperatury
pracy przeprowadza sie wolniej, aby nie dopus-
cié do pfqegrzania §cian i ewentualnego nadta-
piania sie pylu cynkowego na tych $cianach.

Dalsza wadg bebnéw obrotowych jest powodo-
wanie uszkodzei wyrobéw, w szczegdélnoSci za$
gwintéw érub o wiekszej dokladnosci, co jest na-
stepstwem poruszania tych wyrob6w oraz duze
zapotrzebowanie na pyl cynkowy, ktére jest wy-
nikiem utleniania tego pylu przez tlen atmosfe-
ryczny.

Wszystkie wspomniane wady usuwa sposéb
i urzadzenie wedlug wynalazku, w ktérym uzyta

" zostaje jedna retorta. W retorcie tej uzyskuje

sie wiekszg predko§é i réwnomierno§é metaliza-
cji, gdyz ogrzewana cze$é tej retorty tworza na-
czynia, ktérych przekroj jest dopasowany do
ksztaltu przedmiotéw metalowych podlegajacych
obrébce, przy czym zmiany ciSnienia wywolywa-
ne przez urzadzenie pulsujgce, powoduja porusza-
nie si¢ pylu cynkowego i przedmiotéw metalo-
wych.

Urzadzenie do dyfuzyjnego cynkowania przed-
miotéw metalowych, wedlug wynalazku, jest
przedstawione w  schematycznym  przekroju’
wzdluznym na zalgczonym rysunku.

Urzadzenie objasniono na rysunku, na ktérym
urzadzenie sklada sie z retorty 1 z naczyniami 4,
w ktérych s3 umieszczone podlegajace ocynkowa-
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niu przedmioty metalowe 2, pokryte pylem cyn-
kowym 3. Przekrdj poprzeczny naczyhn 4 jest tak
dobrany, aby odpowiadat ksztaltowi przedmiotow
metalowych, ktére korzystnie jest umieszczaé w
naczyniu 4 jeden nad drugim w minimalnej od-
legloSci od Scianek naczynia 4. Cze$¢ retorty 1
z naczyniami 4, przedmiotami metalowymi 2
i pylem cynkowym 3 ogrzewa si¢ w zwykly spo- .
sOb, najlepiej w kapieli solnej, do temperatury
wlasSciwej dla cynkowania dyfuzyjnego. Retortal
jest zamknieta szczelnie przez pokrywe 5, na
ktérej jest umieszczone urza,dlzenie pulsujace 6.
Urzadzenie pulsujgce moze skladaé sie z cylindra
z tlokiem, membrany i tym podobnych elemen-
16w.

Przedmioty metalowe 2 podlegajgce ocynkowa-
niu umieszcza sie w naczyniu 4 otwartej retorty,
najlepiej w stojaku i posypuje sie je pylem cyn-
kowym 3. Retorte 1 zamyka sie nastepnie szczel-
nie pokrywa 5, do Kktorej jest przymocowane
urzadzenie pulsujace.

Retorte 1 z naczyniami 4 wktada sie do urza-
dzenia ogrzewczego, ktore sklada sie z kapieli
solnej, ogrzanej do temperatury wlasciwej dla
sposobu dyfuzyjnego.

Podczas ogrzewania odpowietrza sie retorte 1.
Po uzyskaniu zadanej temperatury, wilasciwej dla
sposobu dyfuzyjnego, uruchamia sie urzgdzenie
pulsujgce 6. Urzadzenie pulsujace 6 wywoluje
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zmiany ci$nienia w zamknietej przestrzeni retor-
ty 1, ktéore powodujg poruszanie sie pylu cynko-
wego 3 1 przedmiotéw metalowych 2. Wielkosé
zmian ci$nienia w zamknietej przestrzeni retor-
ty 1, wzglednie predkos¢ z jaka te zmiany ciSnie-
nia przebiegaja, zalezy od ksztaltu i wielkosSci
przedmiotéw metalowych i od glebokosSci na-
czyh 4. po uplywie okreslonego czasu, wlasciwe-
go dla sposobu dyfuzyjnego, studzi sie retorte 1.
Po ostudzeniu retorty 1 do temperatury otocze-
nia, wylacza sie urzadzenie pulsujgce 6, zdejmu-
je sie pokrywe 5, z retorty 1, wycigga sie przed-
mioty metalowe 2 wraz ze stojakiem, wypompo-
wuje sie pyl cynkowy z naczyn 4 i powtarza sie
caly proces od nowa.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do dyfuzyjnego cynkowania wyro-
bo6w metalowych w pyle cynkowym lub w jego
mieszaninach z domieszkami cbojetnymi lub ak-
tywujacymi, skladajgce sie z retorty z naczynia-
mi, w ktorych umieszcza sie wyroby metalowe,
zasypane pylem cynkowym, znamienne tym, :ze
na przykrywie (5) jest umieszczone urzadzenie
pulsujace (6), wywolujagce zmiany ciSnienia W
zamknietej przestrzeni retorty (1) w celu uzyska-
nia szybszej i bardziej réwnomiernej metaliza-
cji wyrobow metalcwych. s
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