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Eljaris és berendezés szfraz falazéblokkok elGal-

litdsdra betonkeverékbdl, vibriciés nyom4is alkalma-

zéséval. A betonkeveréket présforméban (11), présels-
lap (10) és vibrici6s asztalon (6) rogzitett formama-
gok (13) alkalmaziséval préseljiik. A betonkeverékre a
lefelé mozgatott présel6lappal (10) 4llandé nyomsst
fejtiink ki, és amikor a lefelé mozgé présellap (10)
egy alsé véghelyzete folotti meghatérozott helyzetet
elér, az 4lland6 nyomadst ugrdsszeriien megnoveljik. A
préselSlapot (10) alsé véghelyzetében rogzitjik, és az
eldpréselt betonkeverékre a formamagok (13) altal
egy loketszer(, rovid idGtartamii nyomdst fejtiink ki.

A berendezés lényege, hogy keretben (1) rogzitett
présforméja (11), pneumatikusan vezérelt mozgathat$
formamagjai (13), valamint préselGlapja (10) van.

A préselSlap (10) vezetGrudak (3) dltal megvezetett
kereszttartén (8) van rogzitve és nyoméasérzékelSkkel
(22) van ellétva.

A leirds terjedelme: 6 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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A taldlmény targya eljards szfiraz falazéblokkok elGal-
litdsdra kiilonboz6 betonkeverékekbdl, vibriciés nyo-
més alkalmazéséval, tovibb4 berendezés az eljérds fo-
ganatositisara.

A sziraz falazési eljérdsok és falazéblokkok igen
‘hathatds falazisi technolégiét jelentenek, amely kiilo-
nosen alacsonyabb épiiletszerkezeteknél eldnyds.

A széraz falazisi technolégifk alkalmazisdnak el6-
feltétele, hogy a hasznilt falazblokkok f§ méretei,
kiilonGsen magassiguk, + 0,5 mm tfiréstartoményon
beliil legyenek. Ezen tilmenGen a sziraz falaz6blok-
kok vizszintes feliileteit alkalmas kapcsol6részekkel
kell ellitni az egyes falrétegek vizszintes irdnyban tGr-
ténd pontos illesztésének biztositdsdhoz.

Sziraz falazéblokkok préseléssel torténd elGal-
litdsdra ismert olyan technolégia, amelynél az anyag-
keveréket megfeleld mennyiségd rdhagyassal présfor-
méba t6ltik, és présélés kozben a felesleges anyag-
mennyiséget a préseldlemez és a formamag kozoui
hézagon keresztiil kiszoritjak. Ezen technoldgia alkal-
mazhatdsdga alapvetden fiigg a hasznilt anyagkeverék
OsszetételétSl.

Habarcs-falazéblokkok vibréci6s technol6giaval, for-
mapréseléssel vagy ezek kombin4ci6jéval torténd elGal-
litdsa ugyancsak ismert. Az ily médon el6allitott falazs-
blokkok f6 méreteinek mérettiirése azonban + 2-3 mm
tliréstartomé4nynél jobban nem sziikithet, ami sz4raz fa-
laz6blokkok esetében mAr nem elfogadhat6.

Kerdmia falaz6blokkok, amelyek feliiletei a kivéant
tiiréstartomAnyok biztositdsa érdekében csiszoltak,
ugyancsak ismertek. Ez a technol6gia azonban rendki-
viil id6igényes és tilsdgosan koltséges, ezért szélesebb
korben nem alkalmazzik. -

A talslménnyal célunk a fenti hifnyossigok kikii-
sz6bolése, tehét olyan eljards &s berendezés kidolgozi-
sa, amellyel sz4raz falazblokkok a hasznilt anyagke-
veréktS] - betonkeveréktdl — gyakorlatilag fiiggetleniil,
kielégitd méretpontossiggal, és viszonylag alacsony
réforditissal el@éllithatd.

A kitizott feladat megoldisdra kidolgozott eljards
szerint a széraz falazGblokkokat betonkeverékbdl, vib-
rici6s nyomés alkalmazdsival allitjuk el6. A betonke-
veréket présforméba toltjiik, és a présformaban felilrsl
lefelé mozgd préseldlappal dllandd nyomdst kifejtve
préseljik mindaddig, amig a présel6lap a falaz6blokk
elSirt magassdgénak megfelelS alsé véghelyzete folott
2-4 mm magass4got eléri. Ekkor az addig 4lland6 nyo-
miést 5-8-szorosfra noveljik, és a préselSlapot alsé
véghelyzetébe hozzuk. Ez a falazéblokk kalibrdldsi
helyzete, ahol a préselGlapot rogzitjiik, és a préselSlap,
a vibrdci6s asztal feliiletét borit6 pimaréteg és a for-
marnagok kopenyei 4ltal hatérolt teret kitoIts betonke-
verékre a formamagok 4ltal egy loketszerd, rovid id6-
tartami nyomést fejtiink ki, aminek hatéséra a betonke-
verék a rendelkezésére 4116 teret teljes egészében, nagy
pontossiggal kitolti.

A talalmény szerinti eljiris elonyds hatdsa, hogy
alkalmazhatésiga a betonkeverék dsszetételétS] és mi-
ndségétol gyakorlatilag nem fiigg, az elg4llitott fala-
z6blokkok magassdga viszonylag egyszerGen véltoz-
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tathatd, a betonkeverék a rendelkezésére 4ll6 teret to-
kéletesen kit6lti, ezdltal nagy méretpontossg érhetd el,
és viszonylag alacsony réforditdssal megvaldsithatd.

A kitdzott feladat megvaldsitdsara olyan berendezést
alakitottunk ki, amelynek présformdja, a présforma
alatt elrendezett, pneumatikus hengereken és vezetéken
keresztiil pneumatikusan vezérelt mozgathaté forma-
magokkal és pimaréteggel felszerelt, vibriciés hajtis-
sal ellatott vibricids asztala, és a présforma folott el-
rendezett, a formamagok folott elhelyezkedd nyildsok-
kal ellatott présellapja van. A préselSlap vezetSrudak
dltal fiigglleges irdnyban megvezetett, pneumatikus
hengeren és vezetéken keresztiil a présformdhoz képest
véltoztathaté magassdgi helyzetd kereszttartén van
rogzitve, amely helyzetérzékelGkkel, és mérdpalcik se-
gitségével ellendrzott nyomasndvekedés-érzékelbkkel
van felszerelve.

A formamagok elGnydsen felfelé enyhén osszetarté
alkot6ji csonkakip alakdak. A préselGlap nyildsai a
formamagokhoz illesztve digy vannak kialakitva, hogy
atmérdjitk a formamagok felsé atmérjénél valamivel
nagyobb.

A falazéblokkok pontos hossz- és keresztirdnyd mé-
reteinek tartdsit az ontSforma biztositja. A falazéblok-
kok pontos magassiga a préselflemez elore meghats-
rozott, pontosan bedllithat6 alsé véghelyzetben torténd
rogzitésével biztosithaté. A pontosan beéllitott méretek
tartdsit a mir méretre préselt betonkeverékre a forma-
magok 4ltal kifejtett pillanatszerd nyomds alkalmazi-
séval €rjiik el.

A préseldlap formamagok kipfelilletét befogadé
nyil4sai elonydsen ugyancsak felfelé enyhén dsszetar-
t6, kiipszerl peremfeliilettel vannak kiképezve. A for-
mamagok paléstfeliilete és a présel6lapok nyil4sai ko-
zott ily médon felfelé szdkils 4tmérdjd, kozel egyenle-
tes szélességll gylirlis hézagok maradnak. A gyfirdis
hézagokon keresztiil a présformabél kinyomott beton-
keverék a falazéblokk felsG feliiletébsdl kiemelkedd
gylrd alakd nyelvet képez, amely a fal rakdsakor a
folotte 1€v6 falazdblokk aljin 16vd nyilsba illeszkedik,
ily médon a falazéblokkok pontos egymdsra helyezését
biztositja. ,

A talélményt a tovdbbiakban a rajz alapjin ismertet-
jik. Arajzon:

az 1. 4brén a taldlmény szerinti berendezés példa-
kénti kiviteli alakjinak vézlatit tiintettik fel, elolnézet-
ben, részben metszetben;

a 2. 4bra a vibréci6s asztalon rogzitett formamagok
példakénti véltozatit mutatja, hosszmetszetben,

Amint az 1. 4bréb6l kitiinik, a talilmény szerinti
berendezésnek (1) kerete van, amelyhez (2) vezetdru-
dakon keresztiil (5) vibriciés alapzat, (3) vezetdruda-
kon keresztiil (8) kereszttart6 csatlakozik. Az (1) keret-
ben tovébba (11) présforma van rogzitve.

Az (5) vibriciés alapzat a (2) vezetSrudakon agy
van megvezetve, hogy fiiggbleges helyzete (4) pneu-
matikus hengerek segitségével viltoztathaté. Az (5)
vibréciés alapzathoz (7) gumiblokkok kozbeiktat4s4val
(6) vibracis asztal kapcsol6dik. A (6) vibréci6s asztal
felilletén (16) pérnaréteg, tovabbd (13) formamagok
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vannak elrendezve. A (13) formamagok csonkakiip ala-
kiiak.

A (8) kereszttartén (9) tartérudakkal (10) préselSlap
van mereven felfiiggesztve, amely (12) nyil4sokkal van
ellitva. A (12) nyilasok a (6) vibréci6s asztalon 416
(13) formamagok folott helyezkednek el, és — amint az
1. 4brén l4thaté — felfelé kipszerien sz(kil6 kereszt-
metszettel vannak kiképezve.

Az 1. 4brin l4that6 kiinduldsi helyzetben az (5)
vibréci6s alapzat a (6) vibriciés asztallal és a (13)
formamagokkal a (11) présforma alatt, a (8) kereszttar-
t6 a (10) préselSlappal a (11) présforma fol6tt helyez-
kedik el. A (11) présforma az (1) kerethez elény6sen
gumiblokkokon keresztiil van rogzitve. A (11) présfor-
ménak (14) rekesze és (15) oldalfalai vannak. A (11)
présforma felfelé néz6 nyitott feliilete a (10) préseld-
lappal egybevégo.

A (8) kereszttarté a mereven hozzékapcsolédé (10)
préselSlappal egyiitt a (3) vezetSrudak mentén, fiiggs-
leges irdnyban, (19) pneumatikus henger mikodtetésé-
vel eltolhat6. A (19) pneumatikus henger pneumatikus
munkakézeggel valo ellitisa (23) pneumatikus vezeté-
ken keresztiil torténik. .

Préselési helyzetben. a felemelt (6) vibréciés asztal
(16) pémarétege a (11) présforma alapfeliiletének pré-
selddik. A (16) parnarétegben a (13) formamagok alap-
zatét befogadé kivagésok vannak kialakitva,

. Amint a 2. dbrén l4that6, a (13) formamagok (24)

pneumatikus vezeték €s (26) pneumatikus henger koz-
remiikodésével a (6) vibriciés asztathoz képest fiiggs-
leges irdnyban elmozdithaték. A pneumatikus munka-
kozeget — siiritett leveg6t — a (24) pneumatikus vezeté-
ken keresztiil a (26) pneumatikus henger (27) dugattyd
folotti terébe vezetjiik. A (27) dugattyit kiindulasi
helyzetébe (28) spiralrugé tériti vissza.

A (6) vibréci6s asztal (16) pdmarétegének és a (13)
formamagoknak a pontos fiiggbleges megvezetését
(17) vezetSrudak biztositjik, amelyek az (5) vibriciés
alapzat felemelkedésekor a (11) présforma megfeleld
furataival m@kddnek egyiitt.

A (7) gumiblokkokra szerelt (6) vibriciés asztal az
(5) vibraci6s alapzaton elrendezett (18) vibrcids haj-
téssal van Osszekapcsolva,

A (10) présel6lap fiiggdleges helyzetének véltoztati-
sa a (8) kereszttart6n elrendezett (20) helyzetérzékeldk
segitségével szabilyozhat6. A (20) helyzetérzékelSk
szdméra a mikodtetGjelet (21) mérdpéledk szolgiltat-
jak, igy megoldhaté a vibréiciés préselési folyamat
megszakitésa abban a pillanatban, amikor a lefelé moz-
g6 (10) préseldlap eldre meghatérozott alsé véghelyze-
tét — amely a falazéblokk (16) pérnarétegtSl szdmitott
magassdginak felel meg —elérte.

Az ugyancsak a (8) kereszttartén elrendezett (22)
nyomésnovekedés-érzékelk mikodését szintén a (21)
mérpalcak 4ltal szolgéltatott jel biztositja. Abban a
pillanatban, amikor a lefelé mozg6 (10) préselélap el6-
re meghatérozott alsé véghelyzete f6l6tt mintegy 2~
4 mm magassigban van, a (22) nyomasndvekedés-ér-
. .2ékelSk a (21) mérSpéalcdktdl kapott impulzus alapjin a
nyomés 5-8-szoroséra torténd megndvelésére vonatko-
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206 vezérlGjelet adnak a (19) pneumatikus hengernek. A
megndvekedett nyomds abban a pillanatban megszd-
nik, amikor a (10) préseldlap az eldre meghatirozott
als6 véghelyzetet elérte.

Egy széraz falazdblokk elillitdsa a fenti berende-
zésben példiul a kovetkezSképpen torténik: '

Az (5) vibriciés alapzat (4) pneumatikus hengerei
az (5) vibréciés alapzatot a (6) vibraciés asztallal és a
rajta elrendezett (13) formamagokkal egyiitt felemeli a
(11) présforméhoz. A (16) parnaréteget célszertien a (6)
vibricids asztal emelkedése kdzben hiizzuk rd a (13)
formamagokra és (17) vezetSrudakra. A (6) vibriciés
asztal emelésének végén a (16) parnaréteg a (11) prés-
forma alapfeliiletének nyomédik.

A (10) préselSlap kiindulasi helyzetben j6val a (11)
présforma folott helyezkedik el. Miutén a (11) présfor-
mat megtoltottik, toltGanyagot, cementet és vizet tar-
talmazd anyagkeverékkel, a (10) préselSlapot a (8)
kereszttartéval a (19) pneumatikus henger mkodteté-
sével lefelé toljuk. Amint a (10) préselSlap a (11)
présformdba t6ltott anyagkeverék felszinét eléri, a (6)
vibricids asztal (18) vibriciés hajtis révén torténd
mozgatésa megkezdGdik és mintegy 4-12 mésodperc
ideig tart. A vibrici6 idGtartama alatt a (10) préseldlap
tovibb mozog lefelé mindaddig, amig eléri a szdméra
elére meghatérozott, als6 véghelyzetet, amely a fala-
z6blokk (16) pamaréteg folotti magassiginak felel
meg. A (18) vibrici6s hajtist ekkor lellitjuk, a vibré-
ci6 befejezGdik. Ezt megelozGen azonban, nevezetesen
abban a helyzetben, amikor a (10) préselSlap 2-4 mm
magassigban az elSre meghatirozott alsé véghelyzet
folott helyezkedik el, a (19) pneumatikus henger segit-
ségével a préseld nyomést az eddigi dllandé nyomés-
hoz képest mintegy 5-8-szorosdra megnoveljik. A
nyomds ugrasszer(i noveléséhez a megfelel$ vezérlGje-
let (impulzus) a (19) pneumatikus henger szdmdra a
(21) mérdpalcikkal egyiittmkdds (22) nyomésndve-
kedés-érzékelSk szolgiltatjdk. Az ugrasszerfien meg-
novelt préseld nyomads a vibricié befejez§ szakasziaban
elGsegiti a falazdblokk pontos mérettartissal torténd
kialakitasit. Az elSirt szigori tfiréstartomény kielégité-
sét azonban a préselés befejezd mozzanata biztositja,
amelynek sordn az alsé véghelyzetét elért (10) préseld-
lapot ezen helyzetében rogzitjiik, és a (13) formamago-
kat a (24) pneumatikus vezeték, a (27) dugattyd és a
(26) pneumatikus henger rendszerén keresztiil mikad-
tetve 1okésszerien megemeljiik. Ily médon az anyag-

_ keverék széméra rendelkezésre 4116, a (11) présforma,
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a (10) préseldlap, a (16) pdmaréteg és a (13) formama-
gok paléstfeliiletei 4ltal hatdrolt tér lecsokken, ami azt
jelenti, hogy a vibréci6s folyamat sordn mér eldpréselt
betonkeverékre a (13) formamagok 4ltal egy loketsze-
rli, rovid idGtartamd nyomést gyakorolunk. Ennek
eredményeképpen az anyagkeverék a rendelkezésére
all6 teret tokéletesen kitolti, aminek koszonhetSen az
anyagkeverék OsszetételétSl és minGségétsl fiiggetle-
niil megval6sithaté a kivant * 0,5 mm-es tiiréstarto-
many.

Ezt kovetden a kész falazéblokkokat a (11) présfor-
mébdl eltdvolitjuk. A (13) formamagok (26) pneumati-
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kus hengereit (25) szabilyoz6szelepen keresztiil nyo-
masmentesitjitk, mire a (28) spirdlrugé a (26) pneuma-
tikus hengert kiinduldsi helyzetébe visszatériti. Az (5)
vibricis alapzat a (6) vibracios asztallal egyiitt lefelé
mozog, mikozben 2 kész falazéblokkot a (11) présfor-
miabéla (10) présel6lappal lefelé kitoljuk.

Miutén a kész falazéblokk a (11) présformét elhagy-
ta, a (10) préselSlap lefelé mozgésat megéllitiuk, és 2

®) Kkereszttartéval egyiitt yisszahozzuk a (11) présfor- -

ma folotti kiindulasi helyzetébe. Az (5) vibréci6s alap-
zat a (6) vibréciés asztallal még tovébb sillyed lefelé
mindaddig, amig a (16) phrnaréteg a rajta felfekvd
falaz6blokkal a berendezéshez csatlakoz6 (29) sz4llit6-
szalagot eléri.

Az tjabb mfivelethez a (16) pamaréteget tijjal he-
lyettesitjiik.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljar4s széraz falazblokkok elGallitiséra betonke-
verékbl, vibriciés nyomas alkalmaz4séval, ahol a be-
tonkeveréket présforméban elhelyezve préseldlap €s
vibréciés asztalon rogzitett formamagok alkalmazésa-
val préseljiik, és a felesleges betonkeveréket 2 préseld-
lapésa formamagok kozotti hézagokon keresztiil kiszo-
ritjuk, azzal jellemezve, hogy a préselGlappal (10), mi-
Kk&zben a présforméban (11) lefelé mozgatjuk, a présfor-

10

16

20

25

méba (11) bevitt betonkeverékre 4lland6 nyomist fej-
tiink ki, majd amikor a présforméban (11) lefelé mozgd
préseldlap (10) el6re meghatdrozott als6 véghelyzete
folott 24 mm tévolsigban van, az addig 4lland6 nyo-
[mést 5-8-szorosira noveljuk, végiil az el6re meghatéro-
2ot alsé véghelyzetét elért présellapot (10) rogzitjik,
és a présforma (11), a préselSlap (10), a vibriciés asztal
(6) feliiletét borité pAmaréteg (16) és a formamagok
(13) kopenyei 4ltal hatrolt teret kitolt6 betonkeverékre
a formamagok (13) 4ltal egy I6ketszerd, rovid idGtarta-
mi nyomést fejtink ki.

2. Berendezés az 1. igénypont szerinti eljards foga-
natositisara, azzal jellemezve, hogy keretben (1) rog-
zitett présforméja (11), a présforma (11) alatt elrende-
zett, pamaréteggel (16) ellatott, vibréci6s hajtéssal
(18) dsszekapesolt vibriciés asztalon (6) rogzitett,
pneumatikus hengereken (26) és pneumatikus vezeté-
keken (24) keresztiil pneumatikusan vezérelt mozgat-
haté6 formamagijai (13), és 2 présforma (11) folote
elrendezett, a formamagok (13) folott elhelyezkedd
nyilésokkal (12) ell4tott préseldlapja (10) van, amely
vezetérudak (3) 4ltal fugglleges irdnyban megveze-
tett, pneumatikus hengeren (19) és pneumatikus veze-
téken (23) keresztill a présformahoz (11) képest vél-
toztathaté magassigi helyzetd kereszttartén (8) van
rogzitve, amely helyzetérzékeldkkel (20) és mérdpél-
cik (21) segitségével vezérelt nyomésnévekedés-ér-
zékelkkel (22) van elldtva.
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Kiadja az Orszagos Taldlmanyi Hivatal, Budapest
A kiaddsért felel: dr. Szvoboda Gabriella osztalyvezetd
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