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Material izolacyjny oraz sposéb jego wytwarzania
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Przeznaczeniem: wynalazku jest uzyskanie ma-
teriatu elektroizolacyjnego wyzszej klasy izolacji
do celéow elektrotechnicznych. Przedmiotem wyna-
lazku jest material izolacyjny w postaci arkuszy
lub zwojéw uzyskanych z tkaniny szklanej po-
wleczonej zywicg syntetyczng i pokrytej jedno-
lub dwustronnie folia syntetyczna, np. folia po-
lietylenotereftalows.

Znane tego typu materialy izolacyjne stanowia
arkusze pokryte lepiszczem i platkami miki na
no$niku papierowym i bawelnianym.

Material izolacyjny dobrej jakosci nie moze ule-
gaé¢ rozwarstwieniu i winien posiadaé odpowied-
nie wlasnos$ci dielektryczne oraz elastyczno$é, kt6-
re to wlasnoSci w tym przypadku uzaleznione s3
od wlasnoS$ci miki i dokladno$ci jej utozenia na no-
$nik. Poniewaz warunki te nie byly zawsze spel-
niane, przeto wyréb przedstawial niska warto$é
jako izolacja zlobkowa. Powyzszych wad nie wy-
kazuje wyr6b wedlug wynalazku. W powaznym
stopniu przewyzsza on swymi wilasno§ciami die-
lektrycznymi, termicznymi oraz -elastycznoscia,
znane tego rodzaju wyroby.

W celu wytworzenia materialu izolacyjnego we-
diug wynalazku tkaning szklang nasyca si¢ Zywi-
ca syntetyczng, np. epoksydowa, a nastepnie po-
krywa jednostronnie folia, np. polietylenoterefta-
lows, calo§é suszy sie w temperaturze 65—110°C
celem usuniecia rozpuszczalnika. W celu uzyska-
nia materialu izolacyjnego wedlug wynalazku
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oklejonego dwustronnie folig, wstege materialu
otrzymanego wyzej opisanym sposobem natych-
miast po wyjSciu z tunelu suszgcego pokrywa sie
od strony nasyconej tkaniny, druga warstwg folii.
Otrzymany materiat izolacyjny zwija sie w rolke
lub tnie na arkusze o dowolnych formatach. |

Spos6b wytwarzania materialu na urzadzeniu
przedstawia schemat ideowy przebiegu produkcji
na zalgczonym rysunku.

Tkanine szklang zaklada sie na walek odwija-
jacy 1 maszyny do produkcji tam mikowych.
Koniec wstegi tkaniny przecigga sie kolejno przez
beben naprezajacy 2 pod walek dolny ukladu la-
kierujgcego 3 pomiedzy watkami regulujgcymi na-
nos 4 i na walec napedowy 5. Réwnoczesnie
z watka cdwijajacego 10 prowadzi sig koniec folii
na walec napedowy 5. Z chwilag nagrzania komo-
ry 6 do temperatury 65—110°C i wprowadzenia
lakieru do wanny ukladu lakierujgcego, urucha-
mia sie urzadzenie. Od tego momentu nastepuje
ciggle i jednostronne oklejanie folig tkaniny szkla-
nej nasyconej zywicg. W dalszym etapie produkcji
calo§é wchodzi do komory suszgcej, w celu odpe-
dzenia rozpuszczalnika.

W przypadku wytworzenia materialu wedtug
wynalazku oklejonego dwustronnie, wstega folii
z naniesiong tkaning szklang po wyjSciu z ko-
mory suszgcej oklejana jest na goraco w ukladzie

- dwéch walcéw ogumowanych 7 druga warstwg

folii, umieszczonej na watku. 8. Wstega materiatu
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po przejSciu przez uklad dwéch walcéw chlodza-
cych 9 nawijana jest na rolke tekturowg 11.

Zaletami materialu izolacyjnego otrzymanego
wedlug wynalazku, to zwigekszona wytrzymato§é
dielektryczna — 40 kV/mm, odporno§é termiczna
— 155°C, wytrzymalo§é mechaniczna — 20
kG/15 mm, oporno§é skro§na rzedu 10882 cm
w  warunkach normalnych oraz w wilgotnosci
wzglednej, wynoszacej 95%. Ponadto materiat izo-
lacyjny wedlug wynalazku jest znacznie cienfiszy
co wplywa na zmniejszenie gabarytéw maszyn
elektrycznych.

Zastrzezenia patentowe

- 1. Material elektroizolacyjny w postaci arkuszy
lub zwojéw, znamienny tym, Ze no$nik z tka-
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niny szklanej oklejony jest jedno lub dwu-
stronnie folia z tworzywa sztucznego, najko-
rzystniej folig polietylenotereftalows, przy
czym calo§é¢ jest trwale ze sobg zlgczona za
pomoca Kkleju epoksydowego.

. Spos6b otrzymywania materiatu wedlug zastrz.

1, znamienny tym, Ze tkanine szklang~nasyco-
ng lepiszczem pokrywa sie folig jednostronnie,
calo§¢ suszy w komorze urzadzenia w celu
usuniecia rozpuszczalnika, zwija w rolke lub
tnie na arkusze, za§ w przypadku produkcji
materialu dwustronnie oklejonego folig z two-
rzywa sztucznego, oklejanie tkaniny szklanej
z drugiej strony nastepuje po odprowadzeniu
rozpuszczalnika, przy koficu komory suszicej,
a nawiniecie wstegi odbywa sie tak, jak

w przypadku materialu jednostronnie oklejone-
go folia.
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