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Vyndlez sa tyka spdsobu vytvorenia lado-
vej zatky pre zastavenie zbytkového prieto-
ku vody, najmi v opravovanom potrubi pri
zvdradskych précach na prevddzkovanom
zariadeni v pripade, ked pretekajlica voda
8kodlivo pdsobi na koreii zvaru. Prietoku vo-
dy sa zamedzuje ladovou uzdverou vytvo-
renou z vody a kyslignika uhli¢itého G¢inok,
ktorej je podporeny vonkaj$im chladiacim
prstencom z kysliEnika uhli¢itého umiestne-
nym na potrubl vo vhodnej schrdnke z te-
pelno-izolaéného materidlu a ladovym kon-
denzdtom umiestnenym v potrubi medzi la-
dovou uzdverou a oddelovacou armattrou.
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Vyndlez rieSi sp6sob vytvorenia ladovej
zatky pre zastavenie zbytkového prietoku
vody v potrubi, ktoré je €astou prevadzko-
vaného zariadenia, pri zvaradskych pracach
rekonstrukéného alebo opravdrenského cha-
rakteru bez preruSenia prevadzky zariade-
nia v pripade, ked zbytkovy prietok vody
spOsobeny netesnostou oddelovacej armatu-
ry v Gseku, v ktorom sa price vykonavaji,
nedovoluje svojim pbsobenim na koreii zva-
ru vytvorit zvar poZadovanej kvality.

Doteraj$i sposob vykondvania zvératskych
prdc na potrubiach prevadzkovanych zaria-
deni v pripade nutnosti urobit zvar bez sty-
ku koreila zvaru s pretekajicou vodou vy-
voldval nutnost celé prevadzkované zaria-
denie odtlakovat a zbavit vodnej nédplne do
takej miery, aby sa zbytkovy prietok vody
cez oddelovacie armatiry k miestu zvaru
ZzniZil na nulu. Tento spdsob zastavenia zbyt-
kového prietoku vody predlZuje €as opravy
i €as nutnej odstdvky zariadenia.

Je tieZ zndmy spOsob zastavenia zbytko-
vého prietoku vody pneumatickym zastavo-
vadom, Ktory zastavuje zbytkovy prietok po-
mocou nafukovacej gumove]j zdtky, ktora sa
vloZi do potrubia a natlakuje sa plynom. V
potrubi drZi trenim stien natlakovanej zéat-
ky o stenu potrubia. Po ukonfeni préce na
potrubi sa zdtka odtlakuje a Specidlnym o-
tvorom sa z potrubia odstréni, otvor sa po-
tom zaslepi.

Nevyhodou tohoto spfsobu je vhodnost
pneumatického zastavovaca hlavne pre prie-
mery potrubia od 1000 do 3 000 mm, a tieZ
nutnost zaslepovat otvor, cez ktory sa pneu-
maticky zastavova& z potrubia vybera.

Uvedené nevyhody odstraiiuje spdsob vy-
tvorenia ladovej zatky pre zastavenie zbyt-
kového prietoku vody najmé v opravovanom
potrubi, ktorého podstata spoéiva v tom, Ze
na potrubie sa umiestni vonkajsi chladiaci
prstenec medzi miestom predpokladaného
zvaru a oddelovacou armatirou, po vytvore-
ni ndmrazy v mieste prstenca sa do potru-
bia vloZi ladovy kondenzdtor z Kkysli¢nika
uhli¢itého a zasunie sa ladovd uzdvera vy-
tvorend z vody a kysliénika uhliitého.

Podstatou vynédlezu dalej je, Ze do prie-
storu za zasunuti ladovi uzdveru sa apli-
kuje prud d&astic kysliénika uhli¢itého zo
snehového hasiaceho pristroja.

Vyhodou spdsobu vytvorenia ladovej zat-
ky pre zastavenie zbytkového prietoku vo-
dy je to, Ze umoZiiuje vykonat zvara&ské
priace bez odtlakovania celého zariadenia i
na potrubiach s men8im svetlym prierezom,
bez dodatotného zaslepovania technologic-
kych otvorov, o urychluje vykonanie prac
a zvy3uje ekonomiku prevadzkovania zaria-
denia.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené:
na obr. 1 stav pripravy ladovej zatky, ked
ladovy kondenzdtor je nasunuty do verti-
kédlneho potrubia pomocou 3atky 7, ktora
je podopretd ladovou uzdverou 2 postave-
nou na zastivacej tyfke 6. Na obr. 2 je stav

4

po zasunuti ladovej uzdvery. Na obr. 3 je
tvar vonkajSieho chladiaceho prstenca. Na
obr. 4 je tvar pripravku na vyrobu ladovej
uzavery.

Ladova zatka pozostdva z ladovej uzéve-
ry 2 vytvorenej z vody (H20) zamrznutej v
pripravku (obr. 4), z ktprého sa pripravo-
vana ladovd uzdvera uvolni zahriatim po-
vrchu pripravku pridom teplej vody. Po jej
uvolneni sa ladovd uzdvera postavi do drte
z kysliénika uhli¢itého (v pevnom stave)
dutinou smerom hore. Dutina sa vyplni dr-
tou kyslitnika uhli€itého 4 a nakvapkanim
vody sa tento v dutine zafixuje.

Priemer ladovej uzdvery je rovny svetlé-
mu priemeru zvdraného potrubia 1 s tole-
ranciou -+ 0,5 mm. DiZka ladovej uzdvery
je minimdlne rovné svetlému priemeru zva-
raného potrubia a objem dutiny je v roz-
medzi 1/4 aZ 1/5 objemu ladovej uzévery.
Hribka dna ladovej uzdvery je v rozmedzi
1/4 a# 1/5 svetlého priemeru zviraného po-
trubia. Nad ladovou uzdverou sa nachddza
ladovy kondenzéator 8 vytvoreny z drte kys-
liénfka uhli¢itého o celkovej hmotnosti G
(kg) urdenej zo vztahu

m.Ds2.1,2
¢="40000
(kg)
kde
D; — svetly priemer zvaraného potrubia
vV min.

Vonkajsi chladiaci prstenec 3 je vyrobeny
z polystyrénu (obr. 3). Skladd sa z dvoch
dielov, ktoré si po naplneni drtou kysli¢ni-
ka uhli¢itého pripevnené stiahnutim péasom
so zdrZou 5 na opravované potrubie 1 v
mieste, v ktorom z vnfitornej strany je u-
miestnend ladov4 uzdvera 2.

Hribka polystyrénovej steny chladiaceho
prstenca 3 je minimédlne 20 mm, dlZka prs-
tencom chladeného tseku je 100 aZ 150 mm.
Hribka vrstvy drte kysliénika uhlifitého v
chladiacom prstenci je 80 aZ 120 mm. Prste-
nec je naplneny drtou kyslitnika uhli¢itého
tak, aby po stiahnuti pdsom 5 dos$lo k styku
drte a potrubia po celej di¥ke prstencom
chladeného tseku.

Po pripraveni ladovej uzdvery 2, prstenca
3 a potrebného mnoZstva drte kysliénika
uhligitého na vytvorenie ladového konden-
zdtora 8 vytvorime fadovi zéatku tak, Ze von-
kaj$i chladiaci prstenec 3 naplneny drtou z
kysliénika uhli€itého upevnime stiahnutim
pdsom 5 na zvdranom potrubi 1 medzi mies-
to zvaru a oddelovaciu armattiru najlepsie
300 aZ 500 mm od miesta zvaru meranych
proti smeru pridenia zbytkovej vody (smer
toku je na obr. 1 a 2 vyznaleny Sipkou).

Ked sa na vniitornej strane potrubia v
mieste vonkajSieho chladiaceho prstenca
zatne vytvarat ndmraza, vsypeme do 3atky
7% drt kysliénika uhli¢itého pripravend na
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vytvorenie ladového kondenzdtora, Satkou
obopneme potrubie 1 a drt pridrZand Satkou
nasunieme do potrubia. Satku podoprieme
ladovou uzdverou 2, ktord je podopierand
zaslvacou ty€kou, najlepsie drevenou 8, ako
je zndzornené na obr. 1. V tejto polohe Sat-
ku odstrdnime a ladovi uzdveru 2 spolu s
ladovym kondenzéatorom 8 zasunieme do po-
trubia 1 (obr. 2). V tejto polohe ladovi u-
zdveru 2 podrZime do zastavenia prietoku.
Urychlenie zastavenia prietoku je moZné
dosiahnut aplikovanim pridu Castic kysli¢-
nika uhli¢itého zo snehového hasiaceho pri-
stroja do priestoru za ladovi uzaveru 2. Po
vyiiati zastuvacej ty¢ky 6 je moZné zacat so
zvaraCskymi pracami. Prietok sa udrZi za-
staveny aZ do odparenia kysli¢nika uhli&i*
tého vo vonkajSom chladiacom prstenci.

6

V priklade prevedenia (obr. 1 a 2) je po-
pisany najhorSi pripad zvislého potrubia 1,
ked zbytkovy prietok smeruje vertikalne
dolu (vyznaceny Sipkou na obr. 1 a 2}, ak
je potrubie 1 vodorovné alebo mierne sklo-
nené, drt pre ladovy kondenzdtor 8 sa mo-
7e vloZit do potrubia aj bez Satky 7. V pri-
pade, Ze smer prudu zbytkovej vody je ver-
tikdlny smerom hore, sta¢i drt pre ladovy
kondenzator do potrubia nasypat.

Pri experimentdlnom overeni sa uké&zalo,
Ze na potrubi @ 58/50 sa pri spotrebe ~ 1kg
kysliénika uhli¢itého udrZala Iadova zdatka
dlh8ie ako 1 hodinu pri teplote vonkajsieho
prostredia 30 °C a pri neustdlom zahrievani
300 mm vzdialeného voIného konca potru-
bia na teplotu 300 °C.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob vytvorenia ladovej zatky pre za-
stavenie zbytkového prietoku vody, najmaé
v opravovanom potrubi, pomocou vonkajsie-
ho chladiaceho prstenca umiestneného me-
dzi miestom predpokladaného zvaru a od-
delovacou armatirou, vyznadujici sa tym,
Ze po vytvoreni ndmrazy v mieste prstenca
sa do potrubia vloZi ladovy kondenzitor z

kysli¢nika uhli¢itého a zasunie ladova uza-
vera vytvorend z vody a Kkysliénika uhli&i-
tého.

2. Sposob vytvorenia ladovej zdtky podla
bodu 1, vyznatujuci sa tym, Ze do priestoru
za zasunutd ladova uzdveru sa aplikuje
prad castic kysliénika uhli¢itého zo sneho-
vého hasiaceho pristroja.

4 listy vykresov
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Obr. 1
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Obr. 4
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