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GETEILTEN ZUM TEIL BEWEGLICHEN SPALTAUFLAGETISCH SOWIE
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(57) Um das Spalten von Schwerholz zu erleichtern und : - o)
in einem Arbeitsgang Schwerholz zu Holzscheiten
verarbeiten zu kénnen, ist eine Ergénzung eines X 0
Liegendholzspalters fiir Schwerholz mit geteilten /
zum teil beweglichem Spaltauflagetisch (6/8) sowie
mit einem Mehrfachspalteinsatz (5) konstruiert wor- _ * =
den. Diese Erganzung eines Liegendhoizspalters fir
Schwerholz umfasst einen geteilten zum teil senk- -
recht (auf/ab) beweglichen Spaltauflagetisch (6/8) ' A
mit beweglichen Seitenteilen (7), die Uber zumindest S = :
einen Hydraulikzylinder (10) oder anderer der Tech- \
nik bekannter Mglichkeit wie zum Beispiel Sche- ! > SHNG2L
renmechanismus (14) aus gelost wird, und dadurch ’
wird eine Zentrierung des jeweiligen zu spaitenden
Holzstiicks (15) wagrecht und senkrecht hin zum 1
jeweiligen Spaltkreuz (3) erreicht.
Uber Stoppschalter (Naherungsschalter) (9) sowie
vorderen und hinteren Endschalter (11) wird die
jeweilige Prozessor Steuerung (13) aktiviert, und
der jeweilige Spaitvorgang kann manuell oder au-
tomatisch ausgefiihrt werden, in dem der jeweilige
Spaltstempel (4) auf speziell geharteten Gleitschie-
nen (12) das zu spaltende Holzstiick (15) Richtung
jeweiliges Spaltkreuz (3) mit angefiigten Mehrfach-
spalteinsatz (5) gedriickt wird, und dadurch in einem
Arbeitsgang in Holzscheite gespalten wird.
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Zusanunenfassung:

Uz das Spalten von Schwerholz zu erleichtern

und in un in einem Arbeitsgang Schwerholz zu
Holzscheiten verarbeiten zu konnen, ist eine
Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir Schwer-
holz nit geteiltemn zum teil beweglichen Spaltauf-
lagetisch (6/8) sowie it einen Mehrfachspalt-
einsatz (5) konstruiert worden.

Diese Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz unfaBt eine geteilen zumn teil senkrecht
(auf/ab) beweglichen Spaltauflagetisch (6/8)

nit beweglichen Seitenteilen (7), die iiber
zunindest einen Hydraulikzylinder (10) oder
anderer der Technik bekannter Méglichkeit wie

zun Beispiel Scherenmnechanisnus (14) aus gelést
wird, und dadurch wird eine Zentrierung des
jeweiligen zu spaltenden Holzstiicks (15) wagrecht
und senkrecht hin zum jeweiligen Spaltkreuz (3)
erreicht.

iber Stopschalter (Naherungsschalter) (9) sowie
vorderen und hinteren Endschalter (11) wird die
jeweilige Prozessorsteuerung (13) aktiviert,

und der jeweilige Spaltvorgang kann nanuell oder
autonatisch ausgefiihrt werden, in den der
jeweilige Spaltstenpel (4) auf speziell gehidrteten
Gleitschienen (12) das zu spaltende Holzstiick
(15) Richtung jeweiliges Spaltkreuz (3) nit
angefiigten Mehrfachspalteinsatz (5) gedriickt
wird, und dadurch in einemn Arbeitsgang in
Holzscheite gespalten wird.
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Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir Schwerholz
nit einemn geteilten zun Teil beweglichen

Spaltauflagetisch sowie Mehrfachspalteinsatz

_._-._...—.____..—___..___._..-.-._.....-—___._—__.—..--_.._.__._-.._.-.-—..—

Die Erfindung betrifft eine Ergédnzung eines her-
kénnlichen Liegendholzspalters insbesondere fiir
Schwerholz, ausgestattet mit einen geteilten

zun Teil beweglichen Spaltauflagetisch und einen®
Mehrfachspalteinsatz, umn eine Zentrierung des’
jeweiligen anfallenden Spaltgutes (Holzstiicke

ab einen Durchmnesser von ca. 20 cn - ca. 100

cn) zu erreichen;

vorzugsweise prozessorgesteuert un eine einfachere
und sichere Handhabung nach denm Oberbegriff des

Anspruches 1 erreichen zu kodnnen.

Da bis heute nach dem Stand der Technik das
Spalten von Schwerholzstiicken nit einen
herkgnnlichen Liegendholzspalter zwar arbeits-
erleichternd ist, aber jedoch noch oftsmals niihsan
und nit viel Aufwand von Korperkraft, sowie auch
oftnals eine schwierige und unstdndliche Bedienung
erfolgen auf, ist eine Ergdnzung eines her-
ksnnlichen Liegendholzspalters nit geteilten

zun Teil beweglichen Spaltauflagetisch (6)

.2
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sowie mit Mehrfachspalteinsatz (5), um ein Spalten
von groBen Holzstiicken in HolzscheitergroBe in
einen Arbeitsgang zu ermdglichen, entwickelt

worden.

Von daher ist es Aufgabe des Erfinders die Nach-
teile zu iiberwinden, und eine L&sung zu schaffen.
Die Aufgabe wird erfindungsgendB entsprechend
den imn kennzeichnenden Teil des Anspruches 1
angegebenen Merkmnalen geldst. -
Vorteilhafte Ausstattung der Erfindung sind in
den Unteranspriichen angegeben,

Durch die vorliegende Ergéinzung eines herkonn-
lichen Liegendholzspalters muit geteilten zun
Teil beweglichen Spaltauflagetisch (6) und
Mehrfachspalteinsatz (5) wird ein wesentlicher,
technischer Fortschritt, der das Spalten von
groBen Holzstiicken in HolzscheitergrdBe in einen
Arbeitsgang und danit weniger zeit- und

kraftaufwendigere Bedienung erndglicht, erzielt,

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmnale der
Erfindung ergeben sich aus den anhand von

Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen.

Dabei zeigen in einzelnen:
Figur 1:

Die schenatische Darstellung der Ergénzung eines
Liegendholzspalters fir Schwerholz mit geteilten
zun Teil beweglichen Spaltauflagetisch (6) und

Mehrfachspalteinsatz (5) sowie Prozessorsteuerung

(13) in der Gesantansicht.
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Figur 2:

Die schenatische Darstellung der Ergdnzung eines
Liegendholzspalters fiir Schwerholz mit senkrecht
(auf/ab) beweglichen Spaltauflagetisch (6) und

beweglichen Seitenteilen im Querschnitt.

Nachfolgend wird auf Figur 1 bezuggenonuen, in
der die Ergidnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nit geteiltem zum Teil beweglichen
Spaltauflagetisch (6) und Mehrfachspalteinsatz
(5) sowie Prozessorsteuerung (13) dargestellt
ist.

Daher ist in Figur 1 ein herksnnlicher Liegend-
holzspalter uit geteilten 2.Teil beweglichen
Spaltauflagetisch (6) und Mehrfachspalteinsatz
(5) sowie Prozessorsteuerung (13) gezeigt, dessen
jeweiliger Spaltauflagetisch (6/7/8) aus einemn
festen Tischteil (8) und einen senkrecht (auf/ab)
beweglichen Spaltanflagetisch (6) nit zur Mitte
hin schrdg verstellbaren Seitenteilen (7)
ausgestattet ist, wodurch eine Zentrierung des
Spaltgutes/Holzstiicke (15) (Holzstiicke ab ca.

20 c¢n Durchmesser), und danit eine Spaltung grofer
Holzstiicke in HolzscheitergroBe in einen
Arbeitsgang, erreicht werden kann.

Vorzugsweise erfolgt die Bedienung des Liegend-
holzspalters durch eine Prozessorsteuerung (13).

iiber die jeweilige Prozessorsteuerung (13) wird

der beweglichte Teil des Spaltauflagetisches

(6) hydraulisch senkrecht nach oben bewegt, und
das zuspaltende Holzstiick (15) wird mnittig zum
Spaltkreuz (3) zentriert. Der jeweilige
Spaltstenpel (4) wird hydraulisch von seiner
Grundposition.Richtung zu spaltendes Holzstiick
(15) bis kurz vor den beweglichen Teil des
jeweiligen Spaltauflagetisches (6) bis zum

Stopschalter (9) geschoben. Durch erneutes

b
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Betdtigen der Prozessorsteuerung (13) wird der
jeweiligen Spaltstenpel (4) hydraulisch weiter
nach vorne gefahren, und das jeweilige zu
spaltende Holzstiick (15) wird in das jeweilige
Spaltkreuz (4) gedriickt. Uber einen Stopschalter
(9) wird die jeweilige Prozessorsteuerung
aktiviert, und der jeweilige Spaltvorgang
unterbrochen, und der bewegliche Spaltauflagetisch
(6) bewegt sich manuell oder autonatisch senkrecht
nach unten in seine Ausgangsposition.

Sonit kann der jeweilige Spaltvorgang fortgesetzt
werden. Der jeweilige Spaltstempel (4) bewegt
sich weiter nach vorne Richtung Spaltkreuz (3)

und das jeweilige Holzstiick (15) wird gespalten.
Das jeweilige Holzstiick (15) (ab ca. 20 cm bis

ca. 100 cn Durchmnesser) wird zuerst durch ein
Spaltkreuz (3) in vier Teile, und dann noch durch
einen Mehrfachspalteinsatz (5), der angefiigt
werden kann, in einem Arbeitsgang in Holzscheiter-
grofle zerteilt.

Durch speziell gehidrtete Gleitschienen (12) aus
Stahl (Hardox) oder anderemn dafiir geeigneten
Material wird eine prédzise Arbeitsweise, sowie
18glichst wenig MaterialverschleiB (Langlebigkeit)
erreicht. '

Durch das Auslosen der jeweiligen ‘
Prozessorsteuerung durch den Endschalter vorne
(11) an Ende des jeweiligen Arbeitsvorgangs,
bewegt sich der jeweilige Spaltstempel (4)
nanuelloder automnatisch Ausgangsposition zuriick,
und bleibt in dieser Position stehen bis erneut
iiber die jeweilige Prozessorsteuerung (13) ein

Spaltvorgang begonnen wird.

Nachfolgend wird auf Figur 2 bezuggenomnuen, in

der ein beweglicher Spaltauflagetisch (6/7) der
Ergénzung eines Liegendholzspalters fiir Schwerholz
in Querschnitt dargestellt ist.

Daher wird in Figur 2 ein verstellbarer
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Spaltauflagetisch (6/7) nit beweglichen
Seitenteilen ixm Querschanitt, fiir einen
Liegendholzspalter fiir Schwerholz (ca. 20 cu

bis ca. 100cn) gezeigt. Dieser bewegliche
Spaltauflagetisch (6/7) ist senkrecht (auf/ab)
(6) bewegbar, und ebenso ist dieser bewegliche
Spaltauflagetisch (6/7) nit beweglichen
Seitenteilen (7) ausgestattet.

Durch diese beweglichen Seitenteile (7) kann

eine Zentrierung des jeweiligen Holzstiickes (15)
zur Mitte des jeweiligen Spaltkreuzes (3)
erfolgen, und ein problenloser Spaltvorgang bei
Schwerholz (ea. 20 cn - ca.VIOO c1 Durchnesser)
ist gewdhrleistet.

Die senkrechte Beweglichkeit des jeweiligen
Spaltauflagetisches (6) wird durch die Verwendung
von zunindest einen Hydraulikzylinder (10) oder
andererer technisch bekannter Msglichkeit erzielt,
ebenfalls werden die jeweiligen Seitenteile (7)
des jeweiligen Spaltauflagetisches (6) durch
zunindest einen Hydraulikzylinder (10) oder
anderer technisch bekannter Moglichkeit bewegt.
Durch den senkrecht beweglichen (auf/ab)
Spaltauflagetisch (6), sowie durch die beweglichen
Seitenteile (7) des jeweiligen Spaltauflagetisches
(6) ist eine Zentrierung des zu spaltenden
Holzstiickes (15) zur Mitte des jeweiligen
Spaltkreuzes (3) senkrecht und wagrecht gegeben,
und dadurch ist ein Spalten des jeweiligen groBen
Holzstiickes (15) in Holzscheite in einen
Arbeitsgang einfach und ohne viel koérperlichen
Aufwand mdglich, Der Arbeitsvorgang wie Ausléssen
des jeweiligen Hydraulikzylinders (10) erfolgt
iiber die jeweilige Prozessorsteuerung (13).
Dieser Arbeitsvorgang kann entweder nit einen
Hydraulikzylinder (10), der sowohl den senkrecht
beweglichen Spaltauflagetisch (6), als auch die
beweglichen geitenteile (7) betdtigt, oder auch

durch einen eigenstdndig die beweglichen Seiten-

./6
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teile (7) des jeweiligen Spaltauflagetisches
(6) betdtigenden Hydraulikzylinder (10), oder
anderen technischen Mgglichkeiten wie zun Beispiel

durch Scherennechanisnus (14), ausgefiihrt werden.
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Liste:

~ Holzspalter

- Spaltzylinder

- Spaltkreuz

- Spaltstenpel

Mehrfachspalteinsatz

- gsenkrecht (auf/ab) beweglicher Spaltauflagetisch
- bewegliche Seitenteile des Spaltauflagetisches

- festmnontierter Spaltauflagetisch

W 0 N O BN
|

- Stopschalter (Naherungsschalter)

10 - Hydraulikzylinder (senkkrecht auf/ab) °
11 -~ Endschalter vorne/hinten

12 - gehdrtete Gleitschienen

13 - Prozessorsteuerung '

14 - Scherenmnechanisnus

15 - Holzstiick (ca. 20 c¢m - 100 cn Durchunesser)
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Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir Schwer-
holz mit einen geteilten teils beweglichen

Spaltauflagetisch sowie Mehrfachspalteinsatz

Anspriiche:

1. Ergédnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nit einen geteilten teils beweg-
lichen Spaltauflagetisch (6/8) und Mehrfach-
spalteinsatz (5) zun Spalten von Schwerholz (ca.
20 cn bis ca. 100 cn) in einemn Arbeitsgang und
danit zur Arbeitserleichterung dadurch gekenn-
zeichnet, daB der jeweilige Spaltauflagetisch
(6/8) geteilt sein MuB, und aus einewn festen
Teil (ca. ein Drittel) und einen senkrecht
beweglichen (auf/ab) Teil (ca. zwei Drittel)
versehen nit beweglichen Seitenteilen (7) beste-
hen soll, auBerden soll zumnindest ein Endschalter
(11) und ein Endschalter hinten (11), sowie zur
Sicherheit zumnindest ein Stopschalter (9), die

die jeweilige Prozessorsteuerung (13) betédtigen,
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niissen, angebracht sein.

AuBerden soll die senkrechte Beweglichkeit
(auf/ab) des jeweiligen Spaltauflagetisches (6)
durch zumniadest einen Hydraulikzylinder (10)

oder anderer bekannter technischer Moglichkeit

wie zumn Beispiel Scherennéchanisnus (14)
erreichtzussdtzlich sollen zur weiteren vorteil-
haften Ausstattung des jeweiligen Liegendholzspal-
ters speziell gehdrtete Gleitschienen (12)
(Hardox) oder anderen dafiir geeigneten Material
wegen geringen VerschleiB und zur besseren -
Beweglichkeit de jeweiligen Spaltstemnpels (4)
vorgesehen sein, sowie ein Mehrfachspalteinsatz
(5) an dem jeweiligen Spaltkreuz (3) an gefiigt
sein kann un dadurch eine Zerteilung des jeweilgen
zuspaltenden grofen Holzstiicks (15 in Holzscheite
in einen Arbeitsgang gewdhrleisten zu konnen.

So kann iiber den senkrecht (auf/ab) beweglichen
Spaltauflagetisch (6) mit beweglichen Seitenteilen
(7) eine Zentrierung des zu spaltenden Holzstiicks
(15) wagrecht und senkrecht zur Mitte des jewei-
ligen Spaltkreuzes (3) hin erfolgen, und in
Verbindung nit der jeweiligen Prozessorsteuerung
(13) sowie den jeweiligen Mehrfachspalteinsatz

(5) kann in einen Arbeitsgang eine einfache,
schnellere und préziéere Zerteilung des
zuspaltenden Holzstiicks (15) in einzelne

Holzscheite erfolgen.

2.Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nit geteilten teils beweglichen
Spaltauflagetiéch sowie Mehrfachspalteinsatz

nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, déB der
jeweilige Spaltauflagetisch (6/8) in ein festes
Teil (ca. ein Drittel) (8) und in ein bewegliches
Teil (ca. zwei Drittel) (6) der GesantgroBe des
jeweiligen Spaltauflagetisches (6/8) aufgeteilt

sein mnufBl.

A3
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3. Ergidnzung eines Liegendholzspalter fiir Schwer-
holz nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekenn-
zeichnet, daB der bewegliche Teil des jeweiligen
Spaltauflagetisches (6) senkrecht (auf/ab)

stufenlos verstellbar sein mnuB.

4. Ergédnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 3 dadurch gekenn-
zeichnet, daB der jeweilige Spaltauflagetisch
(6) zumnindest durch einen Hydraullkzyllnder (10)
oder anderen technisch bekannten Moglichkeiten

senkrecht (auf/ab) verstellbar sein nuf. -

5. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir Schwer-

holz nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekennzeich-
net, daf zumnindest 1inks und rechts des beweg-
lichen spaltauflagetisches (6) bewegliche Seiten-

teile (7) angebracht sein miissen.

6. Ergdnzung eines liegendholzsaplters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 5 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die jeweiligen beweglichen Seiten-
teile (7) zur Mitte hin nach oben schwenkbar

sein sollen.

7. Ergdnzung eines Liégendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 6 dadurch
gekennzeichnet, daB durch die senkrechte Bewegung
(auf/ab) des beweglichen Spaltauflagetisches

(6) eine Zentrierung des Spaltgutes zur Mitte

des jeweiligen Spaltkreuzes (3) hin erreicht

werden kann.

8. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 7 dadurch gekenn-
zeichnet, daB durch die beweglichen zur Mitte
hin schwenkenden Seitenteile (7) des jeweiligen
Spaltauflagetisches (6) eine Zentrierung des

zu spaltenden Holzstiickes (15) zur wagrechten

b
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hin zum jeweiligen Spaltkreuz (3) erreicht werden

kann.

9. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 8 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bewegung der jeweiligen Seiten-
teile (7) durch zunindest eine Hydraulikzylinder
(10) oder anderer technisch bekannter Msglichkeit
wie zun Beispiel durch Unlenkung ausgeldst werden

kaann.

10. Erginzung eines Liegendholzspalters fir.-
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 9 dadurch gekenn-
zeichnet, daB das jeweilige zu spaltende Holzstiick
(15) (spaltgut) auf denm jeweiligen Spaltauflage-
tsich (6) zur Mitte des jeweilgen Spaltkreuzes

(3) hin nach oben (wagrecht u. senkrecht)

zentriert werden nufl.

11. Eranzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 10 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bewegung des beweglichen Spalt-—-
auflagetisches (6) senkrecht (auf/ab) auch iiber
einen Scherenmnechanismnus (14) oder anderer

technisch bekannter Moglichkeit erfolgen kann.

12. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 11 dadurch gekenn-
zeichnet, daBl der jeweilige Spaltstemnpel (&)

nach vorne Richtung Spaltkreuz (3) fahren muB.

13. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 12 dadurch gekenn-
zeichnet, daB das jeweilige, zentrierte zu
spaltende Holzstiick (15) auf den jeweiligen
Spaltauflagetisch (6) durch den jeweiligen
Spaltstemnpel (4) nach vorne Richtung Spaltkreuz
(3) gedriickt werden nufl.

/5
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14. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 13 dadurch gekenn-
zeichnet, zumnindest ein Stopschalter (Ndherungs-
schalter) (9) iiber die jeweilige Prozessorsteu-
errung (13) den Druck des jeweiligen Spaltstemnpels
(4) unterbrechen nuB, und sonit der Spaltvorgang

unterbrochen werden kann.

15. Ergdnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 14 dadurch gekean-
zeichnet, daB durch mnanuelle ader autonatische
Betdtigung der jeweiligen Prozessorsteuerung’

(13) der bewegliche Spaltauflagetisch (6) sich
senkrecht nach unten in die Ruheposition absenken

nufd.

16. Ergidnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 15 dadurch gekenn-
zeichnet, daB nach erneuter Bet&dtigung der
jeweiligen Prozessorsteuerung (13) der jeweilige
Spaltvorgang autonatisch oder mnanuell fortgesetzt
werden kann, und das zu spaltende Holzstiick (15)
kann durch das jeweilge Spaltkreuz (3) nit den
angefiigten Mehrfachspalteinsatz (5) hindurch

gedriickt werden.

17. Ergidnzung eines Liegendholzspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 16 dadurch gekenn-—
zeichnet, daB ein Endschalter vorne (11) iiber

die Prozessorsteuerung (13) den jeweiligen Spalt-

vorgang beenden kann.

18. Ergidnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 17 dadurch gekenn-
zeichnet, daB iiber die jeweilige Prozessorsteu-
erung (13) der jeweilige Spaltstenpel (4) nanuell
oder automnatisch zum hinteren Endschalter (11)

zuriickgefahren werden kann.

./6




05

10

15

20

25

o0 o9 0000 0000 00sr o0
o oo o . * ee o
. [ .] [ . e e o ]
e o L] e o .8 .
e 00 o0 o o o o® o

[ 1] .o (1] _6_ . oo

19. Ergédnzung eines Liegendholspalters fir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 18 dadurch gekenn-
zeichnet, daB der hintere Endschalter (11) die

jeweilige Prozessorsteuerung (13) betdtigen muf,

und sonit der jeweilige Spaltvorgang vollstédndig

beendet werden kann.

20. Erginzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 19 dadurch gekenn-
zeichnet, daB speziell gehidrtetes Material
(hardox) fiir die jeweilgen Gleitschienen (12)
zur Fihrung des jeweiligen Spaltstenpels (4)
gegen zu schnellen Verschleif verwendet werden
s0ll, um danit auch eine sichere Fiihrung des
jeweiligen Spaltstempels (4) gewdrleisten zu

konnen.

21. Ergidnzung eines Liegendholzspalters fiir
Schwerholz nach Anspruch 1 bis 20 daurch gekenn-
zeichnet, daB an den jeweiligen Spaltkreuz (3)
(vierfach) ein Mehrfachspalteinsatz (5) angefiigt
sein kann, un gleichndBige Holzstiicke (Holz-

scheite) in einen Arbeitsgang spalten zu kdénnen.
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