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(54) Forma na vyhotovovanie ﬁaliatkov

Predmetom vynélézu je forma na vyhotovovanie naliatkov na Zeldch nizkonapitovych cievok.
Nizkonapitové cievky sd navinuté z pdsového vodila, kde cez okraje pdsového vodifa pre&nieva
medzizdvitovd izoldcia a cievky majdi chladiaci kandl vymedzeny sdstavou kandlovych tyd{,

V siasnosti naliatky na Zeldch nizkonapidtovych cievok sa vyhotovujd ték, Ze v dutine
cievky poégs navijania sa umiestni deleny kovovy valec, ktory prefnieva cez okraje cievky
a slizi ako jedna zo stienok pro haliatok. Delenj kovovy valec zirovei sld%i aj ako manipu-
la&ny prostriedok pre navinutd cievku a zdabezpeduje moinost jej zvislej polohy pofas vyhoto-
vovania naliatkov na &eldch. Daliie stienky pre zalievaciu hmotu sa vyhotovujd polas navija-
nia cievky privinutim elastickej félie. Po ukondeni navijania cievky sa elastickd £6lia ‘
orefe na rozmer poZadovanej velkosti naliatkov a po zaliati koncov zostdva natrvalo na
cievke, )

Siasné vyhotovovanie naliatkov md tad nevyhod. Predovietkym je to zniZenie produktivity
prdce pri navijani, kedy §tr0jn§ ¢as navijalky sa zni¥uje o prdce spojené s vkladanim
deleného kovového valca a elastickych £olii, Dalej je to potreba znalného mnoZstva delenych
kovovych valcov, ktoré musia byt vidy k dispozic¢ii pri navijani.

Uvedené nevyhody sd v podstatnej miere odstrdnené formou na vyhotovovanie naliatkov po-
dIa predkladaného vyndlezu. Podstatou vyndlezu je, Ze forpa pozostava zldvojice kruhovych
Prstencov v tvare pravouhlych korytiek, do ktorych sd vloZené &eld nizkonapitovej cievky,
prifom uvedend dvojica kruhovych prstencov je navzdjom spriahnutd taZnou kostrou a vymed-
zeﬁé dvojicou umiestnenych do kruhovych prstencov krdfkov. Na krdikoch z vnditornej &elnej
strany sl vyhotovené vybrania v miestach kandlovych ty&i pre vloZenie krd¥kov do chladiaceho
kandla, pridom =z vonkajééj strany kruhové prstence sd opatrené nalievkou. Formou podla vy-_
ndlezu sa dosahuje vysokd kvalita 'vyhotovovanych naliatkov pri dodrZani presného rozmeru
dl%ky cievky. Price spojené s vloZenim cievky do\formy sﬂ.nenéroéné na odbornost a mdZu sa

vykondvat i mimo navijdrne. Forma zdroved sluii aj pre manipuldciu s cievkou,
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Na priloZenych obrdzkoch je zndzorneny priklad formy na vyhotovovanie naliatkov podla’
vyndlezu. Na obr. 1 je zndzorneny rez ndrysu formy s vioZenou do nej nizkonap#tovou cievkou.
Na obr. 2 je zndzorneny ndrys vymedzovacieho krdiZku, na obr. 3 je zndzorneny jeho padoryé
a na obr. 4 je zndzorneny pddorys nizkonapdtovej cievky.

Forma na vyhotovovanie naliatkov na &eldch 2 nizkonapdtovej cievky 1 pozostdva z dvoji~
ce kruhovych prstencov 3 v tvare pgavouhljch'koritiek, do ktorych sd vlo%ené ¥eld 2 nizko-
napﬁtdvej cievky 1. Prstence 3 sid vyhotovené tak, !Q'na kruhové dosky & sd privarené kruhové
obrude 5. Dvojica kruhovych prstencov 3 je navzdjom spriahnutd taZnou kostrou 6, ktoré pozostdva
z troch kruhovych ty¥i 7 navzdjom spojenych na kéncoch vistuinymi doskami 8. Dvojica kruho-
vych prstencov 3 je vymedzend dvojicou umiestnenych do kruhovych prstemcov 3 vymedzovacich
. krd%kov 9, na ktoryech z vandtorne] felnej strany 10 sd vyhotovené vybrania }1 v miestach
kandlovjech ty&i 12 pre vloZenie vymedzovacich krdZfkov 9 do chladiaceho kandla 13, prifom
z vonkaj¥ej strany kruhové prstence 3 si opatrené nalievkami 14. Pre ulahZenie demontdZe
kruhové prstence 3 si opatrené odtlédZacimi skrutkami 12 opretymi o vystuZné dosky § tak-
nej kostry 6. Pre ulah&enie manipuldcie o Kruhové prstence 3 sd pripevnené stojiny 16. Po
zaliati prvého &ela 2 na spodnej Zasti sa zalievacia hmota vytvrdi, potom sa celd cievka

1 otoli a zaleje 'sa a vytvrdi druhé Zelo 2.
PREDMET VYNALEZU

Forma na vyhotovovanie naliatkov na E&eldch nizkonapdtovych cievok navijanych 2 pdsového
vodxca,kde cez okraje pasoveho vodida preénieva medzizdvitovd izoldcia a clevky majdi chla=-
diaci kandl, vymedzeny sdstavou kandlovych tyéi, vyznalujica sa tym, ie pozostdva 2z dvojice
kruhovych prstencov /3/ v tvare pravouhlych korytiek, do ktoryech sd vlioZené Zeld /2/ nizko-
napidfovej cievky /1/, prifom uvedend dvojica kruhovych prstencov /3/ je navzdjom spriahnu-
td tarnou kostrou /6/ a vymedzend dv031cou umiestnenych do kruhovych prstencov /3/ vymedzo-
vacich krdifkov /9/, na ktorych z vnditornej Eelnej strany /10/ si vyhotovené vybrania /11/

v miestach kandlovych ty&i /12/ pre vloZenie vymedzovacich krdZkov /9/ do chladiaceho kandla

/13/, pridom z vankaj3ej strany kruhové prstence /3/ st opatrené nalievkami /14/.

3 listy vykresov

Severogrsfis. n. p.. zéved 7. Most
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