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DESCRIPCION

Acristalamiento aislante que incorpora una junta
de estanqueidad.

La invencién se refiere a una junta de estanquei-
dad que puede en particular ser asociada a un acrista-
lamiento aislante. Esta junta se adapta especialmente
a acristalamientos aislantes destinados a ser utiliza-
dos en muebles refrigerados pero la utilizacion de esta
junta no es de ninguna manera limitativa, y se puede
aplicar cualquier acristalamiento que incluye un alo-
jamiento destinado a acoger la junta de la invencién.

Los muebles refrigerados son por ejemplo escapa-
rates o mostradores frigorificos cuyos acristalamien-
tos aislantes constituyen las fachadas de vidrio detras
de las cuales se exponen los productos a consumir.
Estos productos o comestibles que deben ser visibles
por el consumidor son perecederos y requieren, por
lo tanto, ser conservados a una temperatura adecuada
impidiendo cualquier contaminacién bacterioldgica.

Los acristalamientos aislantes de estos muebles
refrigerados a menudo se juntan los unos a los otros,
y generalmente los acristalamientos de los extremos
se pegan a una pared lateral. Sin embargo, debe estar
previsto de un espacio suficiente entre los dos acris-
talamientos y/o entre un acristalamiento y una pared
lateral con el fin de permitir la apertura y el cierre de
un escaparate para poder disponer o retirar los pro-
ductos o también limpiar el escaparate, sin correr el
riesgo de chocar con el acristalamiento adyacente o
la pared lateral. Por supuesto es primordial garantizar
una estanqueidad a nivel de este espacio de tal manera
que se establezca el aislamiento térmico entre el inte-
rior refrigerado de la vitrina y el exterior, reducir las
pérdidas térmicas y evitar, desde el exterior escapara-
tes, una contaminacién bacterioldgica de los produc-
tos dispuestos en el interior de los escaparates.

La estanqueidad se realiza entonces por juntas fi-
jadas sobre la periferia de los acristalamientos, pre-
sentando cada junta un labio de estanqueidad que re-
cubre el labio de la junta del acristalamiento adyacen-
te en posicién cerrada de los escaparates o bien que se
apoya contra la pared lateral. Las juntas se solicitan
regularmente durante las aperturas y cierres frecuen-
tes de los escaparates, por eso, es preferible que sean
resistentes a estas fricciones gracias a su fijacion ade-
cuada al acristalamiento, pudiendo al mismo tiempo
ser facilmente separadas con vista a su sustitucion.

Los documentos de patentes de EE.UU. n°
5.622.414 y 5.584.143 proponen una junta de estan-
queidad para estos tipos de muebles refrigerados.

La fachada de un mueble refrigerado estd consti-
tuida por uno o varios acristalamientos, generalmente
bombeados, aislantes que incluyen al menos dos ho-
jas de vidrio espaciadas una de la otra por una cimara
de aire o de gas y mantenidas separadas por un es-
paciador, asi como medios de estanqueidad previstos
para garantizar una estanqueidad al vapor de aguay al
agua y/o a otros liquidos entre el interior y el exterior
del acristalamiento.

En este documento, la patente de EE.UU. n°
5.622.414, el espaciador utilizado sobre las partes la-
terales del doble cristal consiste en un perfilado rigido
hueco y abierto hacia el exterior del acristalamiento
que incluye un fondo en frente de la cdmara de gas o
de aire, paredes laterales enfrente de las caras internas
de las hojas de vidrio y una apertura opuesta al fondo
y que da acceso a la cavidad interna del perfilado a ni-
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vel de los tramos de las hojas de vidrio. Los extremos
libres de las paredes laterales hacia la apertura se ter-
minan en forma de una porcién estrechada como un
estrangulamiento.

Los medios de estanqueidad del acristalamiento
aislante consisten en una primera barrera estanca al
vapor de agua, tal como una junta de butilo dispues-
ta entre las paredes laterales del espaciador y las ca-
ras internas de las hojas de vidrio, y en una segunda
barrera estanca al agua y/o a otros liquidos tal como
un polisulfuro dispuesto entre la porcién estrechada
del espaciador y las caras internas de las hojas de vi-
drio.

La junta asociada a este acristalamiento aislante
incluye una primera porcién que se mantiene inserta-
da en la cavidad prevista en el cuerpo de espaciador,
y otra porcion dispuesta en el exterior de la cavidad
del perfilado y en saliente del acristalamiento aislan-
te para cooperar con una junta de estanqueidad de un
acristalamiento aislante adyacente.

Mais concretamente, la junta de este documento
que se obtiene por extrusioén incluye un tronco, una
parte plana que prolonga el tronco, una nervadura me-
diana situada entre el tronco y la parte plana y alas que
parten del tronco de manera oblicua en direccién de la
nervadura mediana. El tronco y la nervadura mediana
se hacen de un material plastico rigido de una dureza
de aproximadamente 75 a 80 Shore A de tal manera
que se garantice su insercion en la cavidad del espa-
ciador, en particular, a nivel del estrangulamiento, y
posicionar correctamente la junta. Las alas y la parte
plana se realizan de un material pléstico flexible de
una dureza de aproximadamente 65 Shore A de tal
manera que se garantice su flexién durante la inser-
cién en fuerza del tronco en la cavidad, en particular
a nivel del estrangulamiento, y que garantice una fle-
xibilidad adaptada para la parte plana que se destina a
cooperar con una parte plana de una junta de un acris-
talamiento aislante adyacente.

Sin embargo, esta junta no aparece como una so-
lucién plenamente satisfactoria. En efecto, esta junta
se asocia necesariamente con el espaciador del acris-
talamiento aislante de la vitrina, debiendo, este espa-
ciador, presentar una forma especifica, lo que obliga a
fabricar espaciadores especiales para estos acristala-
mientos aislantes, lo que genera costes de produccién
suplementarios.

Por otra parte, si la nervadura mediana no sella
correctamente la apertura del espaciador, el riesgo de
contaminacion y proliferacién bacterioldgica en la ca-
vidad del espaciador es posible, lo que no es concebi-
ble para este tipo de acristalamientos aislantes utili-
zados en muebles refrigerados destinados a la comer-
cializacién de productos alimenticios.

Ademads la junta se realiza de al menos dos mate-
riales plasticos distintos, uno rigido y el otro mas fle-
xible, lo que genera medios de fabricacién mas com-
plejos que si la junta fuera obtenida a partir de un solo
material, y no participa por lo tanto en un precio de
coste lo mds econdémico posible.

Por ultimo, los medios de estanqueidad del acris-
talamiento aislante, que son en particular el polisulfu-
ro, son aparentes sobre el tramo del acristalamiento,
lo que da un aspecto inestético que se puede traducir
para los clientes en un sentimiento de no limpieza de
la vitrina.

La invencioén tiene, por lo tanto, por objeto pro-
porcionar una junta de estanqueidad que no presenta
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los inconvenientes del estado de la técnica anterior, y
un acristalamiento aislante que incluye un alojamien-
to de recepcion, siendo el acristalamiento aislante in-
corporado en particular en muebles refrigerados.

Segtin la invencidn, el acristalamiento aislante in-
cluye al menos dos hojas de vidrio espaciadas por una
camara de gas o de aire, un espaciador que mantiene
separadas las hojas de vidrio y dispuesto hacia atras
con respecto a los tramos de las hojas de vidrio de
tal manera que se forme una garganta que realiza el
alojamiento de recepcién cuyo fondo constituye una
cara del espaciador. La junta comprende un cuerpo de
eje longitudinal X que incluye un soporte que presen-
ta un primer extremo y un segundo extremo opuesto,
dos paredes laterales opuestas que unen los dos extre-
mos, y dos resaltes situados por una y otra parte de
cada una de las dos paredes laterales y a nivel de uno
de los extremos; estd constituido por un Unico mate-
rial flexible, y segtin un corte perpendicular al eje X,
la anchura del soporte de una pared lateral a 1a otra, en
la proximidad de uno de los extremos, es mds impor-
tante que la anchura del soporte de una pared lateral a
la otra, en la proximidad del extremo opuesto. El so-
porte de la junta se aloja entonces en la garganta y se
mantiene en ésta por compresion, los resaltes reposan
en soporte contra los tramos de las hojas de vidrio.

Se entiende por material flexible, un material que
es apto para ser comprimido con la mano, en particu-
lar para reducir la anchura del soporte con el fin de
realizar la insercién de la junta en un espacio de sec-
cién mds estrecha que la seccién del soporte cuando
no se comprime.

Ventajosamente, este material flexible presenta
una dureza comprendida entre 40 y 60 Shore A. Este
material es un material plastico del tipo de silicona,
butilo, EPDM, hipalén, caucho natural, neopreno, ni-
trilo, polibutadieno, poli-isopreno, poliuretano, SBR,
vitén.

Segtn una caracteristica, la seccién propia del so-
porte, segin el corte perpendicular al eje X y delimi-
tado por el extremo opuesto a los resaltes, las paredes
laterales y una linea final L paralela a los extremos y
que une los extremos de las paredes laterales en los
resaltes, se inscribe en una seccion de referencia de
forma trapezoidal cuya gran base se confunde con el
extremo opuesto a los resaltes, y se confunde la pe-
queia base con la linea L.

Segtin una variante, la seccién de referencia del
soporte es de forma trapezoidal.

Segin otra variante, la seccion de referencia del
soporte es de forma sensiblemente cuadrada o rectan-
gular, presentando los extremos de las paredes latera-
les a nivel de los resaltes un descolgamiento hacia el
interior de la junta.

Segtin también otra variante, las dos paredes late-
rales del soporte incluyen salientes laterales paralelos
los unos a los otros e inclinados en direccién de los
resaltes, y dispuestos hacia el extremo opuesto a los
resaltes.

Seglin otra caracteristica, el soporte es macizo. En
variante, puede incluir una cavidad interior.

Seglin otra caracteristica, la junta incluye un la-
bio de estanqueidad que se extiende desde el extremo
del soporte que se encuentra del lado de los resaltes.
Este labio puede ser macizo y presentar una seccién
de forma oblonga y sensiblemente plana, o puede ser
tubular.

Preferentemente, los resaltes presentan en sus ex-
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tremos libres un espesor reducido con respecto al de
sus porciones iniciales desde los extremos de las pa-
redes laterales.

Seglin una caracteristica, el cuerpo del soporte
presenta, al menos del lado de su extremo opuesto a
los resaltes, una anchura sensiblemente més impor-
tante que la anchura del alojamiento.

El acristalamiento aislante se puede por ejemplo
utilizar en un mueble refrigerado.

Preferentemente, medios de estanqueidad frente al
interior del acristalamiento cubren el fondo de la gar-
ganta y eventualmente una parte de las paredes latera-
les de la garganta constituidas por las caras internas de
las hojas de vidrio, cooperando el cuerpo del soporte
de la junta por friccién con los medios de estanquei-
dad.

El acristalamiento puede ser plano o bombeado.

Otras ventajas y caracteristicas de la invencién
aparecerdn a continuacién en la descripcion haciendo
referencia a los dibujos anexados en los cuales:

e la figura 1 ilustra una vista parcial en corte de un
acristalamiento aislante al cual se asocia la junta de la
invencion;

e la figura 2 ilustra una vista de perfil de un mue-
ble refrigerado que incorpora dos acristalamientos
aislantes a los cuales se asocian juntas de la inven-
cion;

e la figura 3 es una vista de perfil de la junta de la
invencién segin un modo preferido de realizacion;

e las figuras 4 a 9 son vistas en corte segin modos
de realizacién distintos de la junta de la invencidn.

e la figura 10 es una vista en corte parcial de dos
acristalamientos aislantes adyacentes que incorporan
juntas de la invencion.

En la figura 1, la junta 1 de la invencidn se asocia
como ejemplo a un acristalamiento aislante 5 que esta
destinado a ser incorporado en un mueble refrigerado
M tal como se ve en la figura 2.

Como se ilustra en la figura 2, la estanqueidad en-
tre dos acristalamientos aislantes 5 juntados uno al
otro se realiza por medio de dos juntas 1 segun la
invencién asociadas respectivamente a los dos acris-
talamientos aislantes; asi como la estanqueidad entre
cada uno de los acristalamientos aislantes 5 con cada
pared lateral del mueble, respectivamente 5a y 5b, se
realiza con una junta 1 de la invencién.

El acristalamiento aislante ilustrado parcialmente
en corte en la figura 1 incluye dos hojas de vidrio 50
y 51 separadas por una cdmara de aire o de gas 52,
un espaciador o cuadro entramado 53 que sirve para
mantener separadas las dos hojas de vidrio, y medios
de estanqueidad 54 que realizan la estanqueidad del
interior de las hojas de vidrio frente al exterior.

Se distingue en la figura 3 que la junta 1 compren-
de un cuerpo 10 longitudinal de eje X que incluye un
soporte 20, dos resaltes 40 y 41, y de manera opcional
segun la destinacién de la junta, un labio de estanquei-
dad 30.

El cuerpo 10 se obtiene por extrusion y estd cons-
tituido por un solo material flexible, mis concreta-
mente de un material plastico, tal como la silicona por
ejemplo, con una dureza comprendida entre 40 y 60
Shore A, y preferentemente de 50 Shore A. Se vol-
verd de nuevo més adelante sobre las propiedades del
material plastico.

El soporte 20 del cuerpo esta destinado a ser in-
sertado en un alojamiento de recepciéon 60 del acris-
talamiento aislante (figura 1), estando la forma y las
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dimensiones del soporte adaptadas para mantener co-
locada la junta en el alojamiento de recepcion sin re-
querir la utilizacién de medios de fijacién adiciona-
les tales como medios de encolado y sin requerir una
cooperacion con el espaciador del acristalamiento ais-
lante.

El soporte 20 es preferentemente macizo (figuras
3 a 8) para evitar cualquier riesgo de contaminacién
bacterioldgico en el interior de la junta. Sin embargo,
para ganar en material y por lo tanto en coste de fabri-
cacion y/o segtn la destinacién de la junta, en particu-
lar si al menos uno de sus extremos libres de la junta
debe cooperar con un elemento en saliente, es posi-
ble realizar un soporte con un vacio interior 20a de
forma definida (figura 9) que puede asi, bien sea coo-
perar con un elemento en saliente de forma comple-
mentaria al vacio, o bien ser tapado en los dos extre-
mos de la junta, una vez éste proporcionado a las di-
mensiones deseadas para su insercion en el acristala-
miento.

El soporte incluye un primer extremo 21 y un
segundo extremo opuesto 22, dos paredes laterales
opuestos 23, 24 que unen los dos extremos y que son
de la misma dimensién o de dimensién sensiblemen-
te equivalente de tal manera que garantice una esta-
bilidad de la junta cuando ésta se asocia al acristala-
miento aislante, asi como dos resaltes 40, 41 que se
sitdan por una y otra parte de las paredes laterales y a
nivel de los extremos 23a, 24a de las paredes latera-
les unidas al extremo 22. Segtin la invencién, en corte
perpendicular al eje X, la anchura del soporte en la
proximidad del extremo 22 opuesto a los resaltes es
mas importante que la anchura del soporte en la pro-
ximidad del extremo opuesto 21.

En particular, la seccién del soporte que se da se-
gtin el corte perpendicular al eje X y que se delimita
por el extremo 22 opuesto a los resaltes, por las pare-
des laterales 23, 24 y por una linea final L paralela a
los extremos 21, 22 y que une los extremos 23a, 24a
de las paredes laterales, se inscribe en una seccién de
forma trapezoidal (ilustrada en punteados en las figu-
ras 4 a 9) cuya gran base se confunde con el extremo
22 opuesto a los resaltes, y la pequefia base se con-
funde con la linea L.

El labio de estanqueidad 30 de la junta estd pre-
sente cuando se trata gracias a esta junta de garanti-
zar la estanqueidad entre dos acristalamientos aislan-
tes juntados uno al otro y/o entre un acristalamiento
aislante y una pared lateral. Sin embargo, se pueden
omitir cuando se trata de garantizar una estanqueidad
simple o complementaria del acristalamiento aislante
sin friccion con un elemento adyacente. La figura 8
ilustra un ejemplo de realizacién de la junta sin labio
de estanqueidad.

Segtin un primer modo de realizacién y preferido
de la invencion, la seccidn propia del soporte 20 segtin
un corte perpendicular al eje X es de forma sensible-
mente trapezoidal (figuras 3, 4, 8 y 9), constituyendo
el extremo 22 del soporte la gran base del trapecio
mientras que la linea L constituye la pequefia base,
siendo el extremo 22 mds ancho que la anchura del
alojamiento en el cual estd destinado a ser insertado
el soporte.

Segtin un segundo modo de realizacion, la seccién
propia del soporte es de forma sensiblemente cuadra-
da o rectangular hasta los extremos 23a, 24a de las pa-
redes laterales a nivel de los resaltes (figura 5), siendo
los extremos opuestos 21 y 22 sensiblemente perpen-
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dicular con las paredes laterales 23, 24. Las anchuras
de los extremos 21 y 22 son equivalentes y son de
dimensién sensiblemente mds grande que la anchura
del alojamiento de recepcion. En este modo de reali-
zacion, los extremos 23a, 24a se terminan por un des-
colgamiento orientado hacia el interior de la junta, de
modo que el material del soporte destinado a ser com-
primido en el alojamiento de recepcion pueda ser dis-
tribuido en estos descolgamientos, lo que no implica
ninguna deformacién de los resaltes 40 y 41.

Segin un tercer modo de realizacidn, la seccién
propia del soporte segtin un corte perpendicular al eje
X es de forma sensiblemente cuadrada o rectangular
(figuras 6 y 7), siendo los extremos opuestos 21 y 22
sensiblemente perpendicular con las paredes laterales
23, 24. La anchura de los extremos 21 y 22 es sen-
siblemente idéntica a la anchura del alojamiento de
recepcion en el cual el soporte estd destinado a ser in-
sertado. Ademds, el soporte incluye salientes laterales
25 dispuestos sobre las paredes laterales 23, 24, es-
tando estos salientes, paralelos los unos con los otros,
inclinados en direccién del extremo 21 y de los resal-
tes 40, 41 de la misma manera que las ramas de un
pino. Los salientes 25 se posicionan hacia el extremo
22 del soporte opuesto a los resaltes 40, 41. El tamafio
que separa los extremos de dos salientes 25 sobre las
dos paredes respectivas 23 y 24 es de dimensién mas
importante que la anchura del alojamiento de recep-
cién.

En cuanto al labio 30, puede ser macizo y plano y
de forma oblonga (figuras 4, 5 y 6). Parte preferente-
mente del medio del extremo 21 del soporte.

Como variante, el labio puede ser tubular (figu-
ra 7) y presentar una forma oblonga como tal como
se ilustra, o bien una forma circular. Es solidario del
extremo 21 del soporte en dos puntos distintos. Ven-
tajosamente, la seccion del labio se adapta para ser lo
mas flexible posible.

La asociacion de la junta de la invencién con un
acristalamiento aislante va ahora a ser descrita en re-
ferencia a la figura 10 para la cual se juntan dos acris-
talamientos 5.

El espaciador 53 del acristalamiento aislante estd
constituido generalmente por un perfilado metalico o
de material compuesto que es hueco y relleno de un
tamiz molecular 53a o desecante que tiene, en par-
ticular, por funcién absorber las moléculas de agua
encerradas en la cdmara de aire en el momento de la
fabricacion del acristalamiento y que son susceptibles
de condensar durante la utilizacién del acristalamien-
to en una atmosfera fria, que implica la aparicién de
vaho.

El espaciador 53 estd dispuesto sobre la periferia
del acristalamiento y estd hacia atrds con respecto a
los tramos 55, 56 de las hojas de vidrio de tal modo
que crea una garganta que constituye el alojamiento
de recepcién 60 en el cual estd destinado a ser inser-
tado el soporte de la junta. El espaciador comprende
una cara interna 57 en frente de la camara de aire, una
cara opuesta externa 58 que constituye el fondo de la
garganta 60, y de las caras laterales opuestas 59a, 59b
dispuestas contra las caras internas 50a y respectiva-
mente 50b de las hojas de vidrio.

El espaciador se fija en las hojas de vidrio, por
ejemplo por el encolado de las caras laterales 59a, 59b
a las caras 50a y 50b de las hojas de vidrio por me-
dio de un material de solidarizacién 54a tal como el
butilo. El material 54a de butilo constituye por otro
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lado una parte de los medios de estanqueidad 54 para
la estanqueidad al vapor de agua.

Para acristalamientos bombeados, es generalmen-
te mds conveniente recurrir como variante a un es-
paciador compuesto impregnado de desecante. Estos
espaciadores tienen en efecto la particularidad de ser
muy flexibles y se adaptan por lo tanto bien a un em-
pleo sobre vidrios bombeados.

Dicho espaciador se comercializa por ejemplo ba-
jo la denominacién Swiggle Strip por las sociedades
TREMCO y TRUSEAL. Se presenta en forma de una
cinta preextruida a base de butilo que contiene el ta-
miz molecular y al cual se integra un alma metdlica
que desempeiia la funcién de espaciador y barrera al
vapor de agua. El butilo garantiza las funciones de en-
colado y de estanqueidad al vapor de agua contra las
caras 50a y 50b de las hojas de vidrio.

Otro ejemplo de espaciador es el Super Spacer co-
mercializado por la sociedad EDGETECH. Se trata
esta vez de una espuma de silicona flexible impreg-
nada de desecante. La cara externa 58 del espaciador
se vuelve estanca por una pelicula metalizada y el en-
colado asi como la estanqueidad en las caras 50a y
50b de las hojas de vidrio entonces se realizan por un
pegamento acrilico integrado al espaciador.

Los medios de estanqueidad 54 comprenden, ade-
mas del butilo 54a o el pegamento que realiza la es-
tanqueidad al vapor de agua, un material 54b que ga-
rantiza la estanqueidad al agua y a los otros liquidos.
El material 54b se aplica en la garganta 60, al menos
contra la cara externa 58 del espaciador y eventual-
mente contra las caras internas 50a y 50b de las hojas
de vidrio.

Este material 54b es por ejemplo un polisulfuro o
un poliuretano o cualquier otro material conocido que
asegura la funcién de estanqueidad a los liquidos.

La junta 1 se asocia al acristalamiento, de modo
que el soporte 20 se aloje en la garganta 60. El cuerpo
del soporte 20 presenta del lado de su extremo 22 des-
tinado a ser recibido en el fondo de la garganta 60, una
anchura de dimension sensiblemente mds grande que
la anchura de la garganta. Segtn el primer y el segun-
do modo de realizacién del soporte, se trata exacta-
mente de la anchura del extremo 22 que corresponde
a la gran base de la forma trapezoidal en la cual se
inscribe la seccién propia del soporte. Segun el tercer
modo de realizacion del soporte, se trata exactamente
de la anchura que corresponde al tamafio que separa
los extremos de dos salientes 25 dispuestos respecti-
vamente sobre las dos paredes laterales 23, 24. Asi, la
deformacion que resulta de la compresion del soporte
durante su insercién permite minimizar la deforma-
cion de los resaltes 40, 41 y del labio de estanqueidad
30.

Esta anchura mas importante del soporte frente a
su alojamiento de recepcidn que es la garganta requie-
re que el soporte sea apto para ser comprimido, lo que
es el caso por el contenido de su material. La inser-
cién del soporte por compresidn genera una vez en su
sitio un efecto de resorte que aumenta las fuerzas de
friccion entre la junta y las caras internas del acrista-
lamiento de tal manera que se mantenga firmemente
en posicién la junta a pesar de las tensiones poste-
riores tales como las fricciones con otras juntas que
tienen tendencia a tirar del soporte hacia el exterior
de la garganta.

Las caras internas 50a, 50b de las hojas de vidrio
que son mds bien lisas pueden eventualmente estar re-
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cubiertas del material de estanqueidad 54b con el fin
de aumentar también la resistencia a la friccién con
el material de la junta, y maximizar asi el efecto de
resorte a la compresion.

Una vez el soporte en posicion, los resaltes 40, 41
estdn destinados a venir en tope contra los tramos 55
y 56 del acristalamiento de tal modo que recubran
perfectamente la garganta 60 del acristalamiento en
la cual se inserta el soporte 20, lo que garantiza una
estanqueidad perfecta de la garganta y evita todas las
contaminaciones y proliferaciones bacterioldgicas en
ésta.

Por otra parte, los resaltes 40, 41 recubren sufi-
cientemente los tramos de las hojas de vidrio para no
volver visible los medios de estanqueidad 54, propor-
cionando un aspecto neto al lado del acristalamiento
al cual se asocia la junta.

Ademads cuando esta junta se utiliza sobre acrista-
lamientos bombeados que presentan rayos de curva-
tura relativamente pequefios, los resaltes se someten a
esfuerzos de deformacion, estando uno estirado mien-
tras que el otro se comprime. Para minimizar estos es-
fuerzos, el espesor de los extremos libres 40a, 41a de
los resaltes es ventajosamente reducido con respecto
al espesor de las porciones iniciales 40b, 41b de los
resaltes a nivel del extremo 21 del soporte (figura 3).

En cuanto al labio de estanqueidad 30, se encuen-
tra en saliente de los tramos de las hojas de vidrio para
ser aplicado contra una pared lateral 5a o 5b (figura 2)
o bien para cooperar con otro labio de estanqueidad
30, recubriendo uno de los labios el otro tal como se
ilustra en la figura 10.

El conjunto de los elementos del cuerpo 10 de
la junta siendo solicitado durante la asociacion de la
junta al acristalamiento y posteriormente durante las
aperturas y cierres repetidos de un escaparate, se eli-
ge el unico material que forma el cuerpo de manera
adaptada.

En efecto, este material debe ser suficientemen-
te compresible para crear el efecto resorte del sopor-
te en la garganta y mantener la junta firmemente du-
rante las solicitaciones posteriores. Debe ser de una
flexibilidad adaptada para que los resaltes y el labio
de estanqueidad, elementos fuera del acristalamiento,
sigan el contorno del acristalamiento, en particular a
nivel de curvaturas del acristalamiento cuando éste es
bombeado, sin torcerse si es demasiado flexible o par-
tirse si es demasiado rigido. La flexibilidad permite
también al labio de estanqueidad cooperar facilmente
con otro labio adyacente para garantizar un recubri-
miento.

Por ultimo, este material debe envejecer duradera-
mente para que el labio de estanqueidad sea resistente
a sus multiples solicitaciones con el tiempo.

Ejemplos de material que cumple estas propieda-
des son a titulo de ejemplos no limitativos: el butilo,
el EPDM, el hipal6n, el caucho natural, el neopreno,
el nitrilo, el polibutadieno, el poliisopreno, el poliure-
tano, la silicona, el SBR y el vitén.

Preferentemente, se elige la silicona de una dureza
de 50 Shore A que responde por una parte a los cri-
terios de compresibilidad y flexibilidad necesarios y
por otra parte, a las normas internacionales, en cuanto
a contacto alimentario, y que guarda por otro lado to-
das sus propiedades a las temperaturas de utilizacién
en muebles refrigerados entre -10°C y 70°C, perma-
neciendo la silicona inerte entre -70°C y 300°C.

Por supuesto, es posible en cualquier momento

5
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poder retirar la junta fuera de la garganta del acris-
talamiento para cambiarlo, por ejemplo. Basta con ti-
rar fuertemente del labio de estanqueidad, siendo la
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fuerza proporcionada para su extraccién superior a la
ejercida cuando la junta se solicita durante la apertura
de la vitrina.
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REIVINDICACIONES

1. Acristalamientos (5) que incluye un alojamien-
to de recepcion (60) y junta de estanqueidad (1),

- siendo el acristalamiento aislante e incluye al
menos dos hojas de vidrio (50, 51) espaciadas por una
camara de gas o de aire (52), un espaciador (53) aho-
ra separadas las hojas de vidrio y dispuesto hacia atras
con respecto a los tramos (55, 56) de las hojas de vi-
drio de tal modo que proporcione una garganta que
realiza el alojamiento de recepcion (60) cuyo fondo
constituye una cara (58) del espaciador,

- comprendiendo la junta de estanqueidad (1) un
cuerpo (10) de eje longitudinal X que incluye un so-
porte (20) que presenta un primer extremo (21) y un
segundo extremo opuesto (22), dos paredes laterales
opuestas (23, 24) que unen los dos extremos (21, 22),
y dos resaltes (40, 41) situados por una y otra parte de
cada una de las dos paredes laterales y a nivel de uno
de los extremos (21), estando la junta constituida de
un Unico material flexible, y segtin un corte perpen-
dicular al eje X, la anchura del soporte, de una pared
lateral a la otra, en la proximidad del extremo (22)
opuesto a los resaltes (40, 41) siendo muy importante
que la anchura del soporte, de una pared lateral a la
otra, en la proximidad del extremo (21) préximo a los
resaltes (40, 41),

caracterizados porque el soporte (20) de la junta
(1) se coloca en la garganta que realiza el alojamiento
de recepcién (60) y se mantiene en ésta por compre-
sién, reposando los resaltes (40, 41) en tope contra los
tramos (55, 56) de las hojas de vidrio.

2. Acristalamiento y junta segun la reivindicacién
1, caracterizados porque la seccion propia del sopor-
te, segtn el corte perpendicular al eje X y delimitada
por el extremo (22) opuesto a los resaltes, las paredes
laterales (23, 24) y una linea final L paralela a los ex-
tremos (21, 22) y que une los extremos de las paredes
laterales (23a, 24a) a nivel de los resaltes (40, 41), se
inscribe en una seccién de referencia de forma trape-
zoidal cuya gran base se confunde con el extremo (22)
opuesto a los resaltes, y se confunde la pequefia base
con la linea L.

3. Acristalamiento y junta segun la reivindicacién
2, caracterizados porque dicha seccién del soporte es
de forma trapezoidal.

4. Acristalamiento y junta segtn la reivindicacién
2, caracterizados porque dicha seccién del soporte es
de forma sensiblemente cuadrada o rectangular, pre-
sentando los extremos (23a, 24a) de las paredes late-
rales a nivel de los resaltes un descolgamiento hacia
el interior de la junta.

5. Acristalamiento y junta segun la reivindicacién
2, caracterizados porque las dos paredes laterales
(23, 24) incluyen salientes laterales (25) paralelos los
unos a los otros e inclinados en direccién de los resal-
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tes (40, 41), y dispuestos hacia el extremo (22) opues-
to a los resaltes.

6. Acristalamiento y junta seglin una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque
el soporte (20) es macizo.

7. Acristalamiento y junta seglin una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque
el soporte (20) incluye un vacio interior (20a).

8. Acristalamiento y junta segiin una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que incluye un labio de estanqueidad (30) que se ex-
tiende desde el extremo (21) del soporte que se en-
cuentra del lado de los resaltes (40, 41).

9. Acristalamiento y junta segun la reivindicacién
8, caracterizados porque el labio de estanqueidad
(30) es macizo y presente una seccién de forma oblon-
ga y sensiblemente plana.

10. Acristalamiento y junta segtn la reivindica-
cién 8, caracterizados porque el labio de estanquei-
dad (30) es tubular.

11. Acristalamiento y junta segiin una cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque los resaltes (40, 41) presentan en sus extremos
libres (40a, 41a) un espesor reducido con respecto al
de sus porciones iniciales (40b, 41b) desde los extre-
mos (23a, 24a) de las paredes laterales.

12. Acristalamiento y junta segiin una cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque el material del cuerpo (10) presenta una dure-
za comprendida entre 40 y 60 Shore A.

13. Acristalamiento y junta segun la reivindica-
cién 12, caracterizados porque el material es un ma-
terial plastico del tipo de silicona, butilo, EPDM, hi-
palén, caucho natural, neopreno, nitrilo, polibutadie-
no, poliisopreno, poliuretano, SBR y vitén.

14. Acristalamiento y junta segin una cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque el cuerpo (10) del soporte presenta, al menos
del lado de su extremo (22) opuesto a los resaltes (40,
41), una anchura sensiblemente mas importante que
la anchura del alojamiento (60).

15. Acristalamiento y junta segiin una cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque medios de estanqueidad (54) frente al interior
del acristalamiento cubren el fondo (58) de la gargan-
ta y eventualmente una parte de las paredes laterales
(50a, 50b) de la garganta constituidas por las caras in-
ternas de las hojas de vidrio, cooperando el cuerpo del
soporte (20) de la junta por friccién con los medios de
estanqueidad (54).

16. Acristalamiento y junta segiin una cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque es plano o bombeado.

17. Mueble refrigerado que incluye al menos un
acristalamiento y junta segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 16.
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