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Sposob wytwarzania przezroczystej, nieprzepuszczajacej pary wodnej,
gietkiej powloki na przezroczystych foljach.

Zgltoszono 8 kwietnia 1931 r.
Udzielono 8 maja_1933 r.
Pierwszenstwo: I3 maja 1930 r. dla zastrz. I i 3; 7 marca 1931 r. dla zastrz. 2, 4—6 (Niemcy).

Jak wiadomo, uzywa si¢ obecnie w prze-
mys$le opakowniczym na szeroka skale
przezroczystych folij z regenerowanej ce-
lulozy, ze zwiazkéw celulozy i z zelatyny.
Folje takie posiadaja te wade, ze wskutek
swych wlasnosci hygroskopijnych chlong
wode z powietrza albo traca wode, zaleznie
od tego, czy stopien wilgotnosci powietrza
jest wyzszy, czy tez nizszy od ich stopnia
wilgotnosci. Oprécz tego folje takie tatwo
przepuszczaja par¢ wodna, wobec czego o-
pakowane niemi towary, zawierajace wil-
go¢, wysychaja. Dla tych powodéw folje ta-

kie nie nadaja si¢ w praktyce do w1e1u ce-
16w opakowniczych.

W celu usuniecia tych wad proponowa-
no juz pokrywanie tych czulych na wode
folij powtoka lakieru. W tym celu przecia-
ga sie folje przez roztwoér estru celulozy,
np. nitrocelulozy, do ktérego dodano srod-
kéw zmiekczajacych, zywic i woskéw. Po
wyparowaniu rozpuszczalnika pozostaje na
folji cieniutka blona lakieru, udzielajaca fo-
lji pewnej nierozpuszczalnosci ‘dla pary
wodnej i chronigca ja od pochlaniania albo
tracenia wody. Wykonywanie tego sposobu
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jest jednakze zwigzane z pewnemi trudno-
$ciami i wymaga obszernej aparatury. Nie
jest rzecza latwa calkowite usuwanie roz-
puszczalnikéw, poniewaz musi si¢ to odby-
waé w wyzszej temperaturze, przyczem jed-
noczesnie odparowuje i woda zawarta w

_moga,cej ‘p?gzmec blonie, ktéra latwo staje

sie krucha, Jednakze catkowite usuniecie
rozpuszczalnikéw jest rzecza konieczna, po-

"..niewaz folje, zwlaszcza stosowane do opa-

kowania produktéw zywnosciowych, win-
ny by¢ zupelnie bezwonne. Inng wada tego
sposobu jest to, ze przy wyparowywaniu
rozpuszczalnika powloka lakieru latwo ule-
ga zmetnieniu, co wplywa ujemnie na przej-
rzysto§¢ uzywanych folij. Poza tem resztki
rozpuszczalnika, pozostale w powloce, po-
woduja latwo sklejanie sie folij, ulozonych
jedna na drugie;j.

Wedlug wynalazku mozna otrzymaé
produkt o takich samych wtasnosciach, jak
osiagany przez stosowanie takiej powloki
lakieru, w znacznie prostszy i tanszy spo-
s6b, bez uzycia rozpuszczalnikéw, pokrywa-
jac czule na wode folje cieniutka powtoka
woskéw lub substancyj woskowatych albo
ich mieszanin. Wystarczaja w tym celu po-
wloki o grubosci ponizej 0,001 mm, np. o
grubosci 0,0005 mm. W ten sposéb na przej-
rzystych foljach z wodzianéw celulozy,
estrow celulozy, zelatyny, produktéw poli-
meryzacji i podobnych mas, mozna wytwa-
rzaé powloki ochronne, praktycznie nie-
przepuszczalne dla wilgoci i pary wodnej, i
jednocze$nie gietkie i przezroczyste. Do wo-
skow i substancyj woskowatych mozna je-
szcze dodawaé z korzyscia zywice natural-
ne lub sztuczne, albo inne nie mieszajace sie
z woda organiczne ciala stale, posiadajace
zdolnosé mieszania si¢ z woskami i wytwa-
rzania wraz z niemi przezroczystej powloki.

Wiadomo, Ze papier mozna uczynié nie-
przemakalnym przez przesycanie woskami
lub substancjami woskowatemi. Jednakze
w tym przypadku osigga si¢ nieprzemakal-
nos¢ przez przesycanie folji papieru, wy-

kazujacej strukture wléknista, a poza tem
naklada si¢ gruba warstwg wosku lub po-
dobnych substancyj, np. parafiny, wobec
czego papier taki jest z reguly bardzo malo
albo zupelnie nieprzezroczysty. Nastepnie
papier woskowany albo parafinowany po-
siada te wade, Ze przy jego zalamywaniu
albo zginaniu tworza si¢ w miejscach zala-
mania albo zgiecia przerwy przepuszczalne
dla wody. W przeciwienistwie do tego, w
przypadku pozbawionych struktury folij z
wodzianéw celulozy, estréw celulozy, ete-
réw celulozy, zelatyny, produktéw polime-
ryzacji i podobnych materjaléw, mozna na-
lozyé powloke wosku lub substancyj wosko-
watych o grubosci nalotu, przyczem powlo-
ka ta przylega mocno i trwale, nie wplywa
ujemnie na przejrzystosé folji i udziela jej
nieprzepuszczalnoséci dla pary wodnej w
stopniu, osiaganym dotad tylko przez lakie-
ry z estréw celulozy.

Wazna w praktyce zaleta folij, pokry-
tych powtoka wosku wedtug wynalazku, u-
jawnia sie réwniez przy cieciu folij, utozo-
nych w stos. Jak wiadomo, z folij, otrzymy-
wanych pod postacia wstegi bez korca o
szerokosci okolo 1 m, tnie sig¢ arkusze o
wielkosci 1 m?, z ktérych uklada si¢ stosy,
np. po 500 albo 1000 arkuszy; arkusze te
kraje si¢ na potrzebne do opakowarn for-
maty przy pomocy specjalnych urzadzen
do krajania. Ze wzgledu na swa bezwlok-
nista strukture folje zachowuja sie¢ przy
krajaniu stoséw zupelnie inaczej, niz pa-
pier, wskutek czego w przypadku folij, nie-
potraktowanych wedlug wynalazku, trud-
no otrzymaé gtadki, wolny od peknigé prze-
kréj stosu. Mianowicie prostopadle do pla-
szczyzny cigcia, zwlaszcza w gornych war-
stwach stosu tworza si¢ pekniecia na kra-
wedziach, ktére przy dalszej przerdbce po-
szczegélnych arkuszy %tatwo przechodza
wglab, powodujac nieprzydatnosé arkuszy
i znaczne straty na materjale. Jak sie oka-
zalo, unika si¢ tej niedogodnosci w przy-
padku folij, pokrytych wedlug wynalazku



cienka powloka wosku, a mianowicie osia-
ga si¢ wolny od peknigé przekréj stosu i u-
nika si¢ sklejania przy sciskaniu stosu pod-
czas krajania.

Do wytwarzania powloki wedlug wyna-
lazku moze by¢ uzywany wosk pszczelny,
parafina, cerezyna, wazelina i podobne wo-
ski albo inne niezwilzane woda podobne do
wosku substancje. Zwlaszcza nadajacemi
sig do tego celu okazaly sie woski roslinne,
jak np. wosk Carnauba, sam albo w mie-
szaninach, np. z cerezyna, parafina, waze-
lina, woskiem pszczelnym, kalafonja, zywi-
cg damara, zywica cykloheksanolowa. Przy
przeprowadzaniu sposobu w praktyce oka-
zal si¢ przedewszystkiem odpowiedni, np.
nastepujacy sklad mieszaniny:

20 czesci wosku Carnauba,

5 cze$ci cerezyny,

10 czesci wazeliny i

5 czesci kalafonji.
Skladniki te stapia sie¢ na jednorodna ma-
se, uzywana do nakladania na folje.

Sposéb wedlug wynalazku mozna w po-
szczegolnym przypadku wykonywaé tak, ze
na powierzchnig folji, biegnacej jako wste-
ga bez korica, naklada si¢ ogrzany lub roz-
topiony wosk przy pomocy, np. pistoletu
rozpylajacego, mozliwie cienka warstwa,
nastepnie $ciera si¢ nadmiar, np. przy po-
mocy obracajacej si¢ szczotki i wciera na-
tozony wosk przy pomocy walca wygla-
dzajacego albo szczotki. W celu ulatwienia
réwnomiernego nakladania masy powleka-
jacej mozna folje ogrzewaé podczas wy-
twarzania warstwy, co jest szczegdlnie ko-
rzystne w przypadku stosowania woskéw o
wysokim punkcie topliwosci i ulatwia przy-
leganie powtoki do folji. W tym celu moz-
na przeprowadzaé folje bez korica przez
ogrzane walce, jednoczesnie nakladajac i
rozdzielajac mase powlekajaca. :

Na rysunku przedstawiono schemdt.ycz-:

nie jedng z postaci urzadzenia do wy}(ony-
wania sposobu wediug wynalazku. :
Folja 1, ktéra moze by¢ wytworzona 7

wodzianu celulozy, estru celulozy, eteru ce-
lulozy, zelatyny, produktu polimeryzacji
albo podobnej masy, odwija si¢ z watka 2
i przechodzi naprzéd obok obracajacej sie
szczotki 3, do ktérej doprowadza sie wosk
przez ogrzewany, rowniez obracajacy sie
walec 4, zanurzony czeSciowo do korytka
5, napelnionego woskiem. W korytku 5 sa
wbudowane rury ogrzewajace 6, stuzace do
topienia wosku. Szczotka 3 wprowadza cie-
kty wosk na jedna strone folji 7, a na dru-
giej jej stronie obraca si¢ walec 7 naprze-
ciwko szczotki 3. Jesli folja 7 ma byé po-
kryta woskiem obustronnie, wtedy zamiast
walca 7 daje si¢ druga obracajaca sie
szczotke, ktéra, podobnie do szczotki 3,
jest zasilana woskiem z korytka przy po-
mocy walca i pokrywa woskiem druga stro-
ne folji 1.

Folje 1, posmarowana na calej szero-
kosci woskiem, przeprowadza sie nastep-
nie przez walek kierowniczy 8 do trzech le-
zacych kolejno za soba i obracajacych sie
kalandréw 9, 10, 11, a stad do walca nawi-
jajacego 12, Na kalandrach 9 i 11 obraca-
jace sie szczotki 13 i 14 tra sie o powleczo-
na woskiem strone folji, zdejmujac ewen-
tualny nadmiar wosku. Aby wzméc réwno-
mierno$¢ mechanicznego rozcierania wo-
sku, naktadanego na folje I, mozna nadaé
szczotce walcowatej 3 ruch wprzéd i wiyl
wzdluz osi oprécz ruchu obrotowego. Na-
ped czesci ruchomych calego urzadzenia

‘'moze byé¢ uskuteczniany od wspélnego wa-

tu silnika przy pomocy odpowiednich
przekladni. Jesli gotowa pokryta woskiem
folja ma byé pocieta na arkusze, odwija
si¢ ja nast¢pnie znowu z walca nawijaja-
cego 12 i uklada w stosy pociete arkusze
wielkosci okoto 1 m?. Stosy te mozna na-
stepnie cia¢ na formaty, odpowiadajace ce-

" lom’ ofpagkowni»:zym, bez obawy peknigé.

Zastrzezenla patentowe.
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1. Przezroczysta folja z wodzianow




celulozy, estréw celulozy, eteré6w celulozy,
zelatyny, produktéw polimeryzacji albo
podobnych materjaléw, znamienna tem, ze
jest zaopatrzona po jednej lub po obu stro-
nach w nieprzepuszczajaca pary wodnej,
gietka, przezroczysta powloke z woskéw
albo substancyj woskowatych. :

2. Folja wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze posiada powloke o grubosci ponizej
0,001 mm,

3. Sposéb wytwarzania przezroczystej,
nieprzepuszczajacej pary wodnej, gietkiej
powloki na przezroczystych foljach z wo-
dzianéw celulozy, estréw celulozy, eteréw
celulozy, zelatyny, produktéw polimeryza-
cji i podobnych materjaléw wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze na folje naklada sie
w cienkiej warstwie woski lub substancije
woskowate albo ich mieszaniny.

4, Sposob wedlug zastrz. 3, znamien-

ny tem, ze oprécz woskéw i substancyj wo-

skowatych dodaje si¢ do masy powlekaja-
cej jeszcze inne niemieszajace si¢ z woda
ciala organiczne, posiadajace zdolnosé wy-

twarzania z woskami przezroczystej po-
wloki.
5. Sposéb wedtug zastrz. 3—4, zna-

mienny tem, Ze mase¢ powlekajaca wciera
si¢ rownomiernie mechanicznie, np. przy po-
mocy walca wygladzajacego albo szczotki.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3—5, zna-
mienny tem, ze folje ogrzewa si¢ podczas
wytwarzania powloki.

Wolff & Co.
Kommandit-Gesellschaft
auf Aktien.
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Zastepca: Inz. M. Brokman,
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