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(54) BOHRMASCHINE

(57)  Eine Bohrmaschine zum Bohren der Befestigungsiocher
fir Mdbelbeschlage, beispielsweise Scharniere mit einem
Antriebsmotor (3), der Tber einen Mehrspindelbohrkopf (4)
mit Bohrergetriebe und mehreren Bohrspindeln (52) Bohrer
(9, 10) antreibt. Ein Anschlaglineal (13) mit verstellbaren
Anschiagkidtzen (12) sowie einer Vorschubeinrichtung far
den Bohrvorschub sind vorgesehen, sowie ein EinpreBstem-
pel zum Montieren der Mdbelbeschlége an einem Mdbelteil.
Die Bohrmaschine ist mit einem Satz austauschbarer Mehr-
spindelbohrkdpfe (4) und einem Satz austauschbarer
Anschlaglineale (13), die mittels werkzeugios betétigbarer
Schnellspanneinrichtungen an der Bohrmaschine auswech-
selbar fixierbar sind, ausgeristet.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Bohrmaschine zum Bohren von Ldchern in M&belteile, insbesonde-
re zum Bohren der Befestigungsidcher fiir M3belbeschidge, beispielsweise Scharniere mit einem Antriebs-
motor, der iiber einen austauschbaren Mehrspindelbohrkopf mit Bohrergetriebe und mehreren Bohrspindein
Bohrer antreibt und einem Anschiaglineal mit verstellbaren AnschlagklStzen, sowie einer Vorschubeinrich-
tung fUr den Bohrvorschub, einem Tischrahmen und gegebenenfalls einem EinpreBstempel zum Montieren
der Mdbelbeschldge an einem Mdbelteil.

Im modernen Mdbelbau sind auBer aufwendigen Bohrautomaten, mit denen komplette Bohrbilder in
sine M&belwand oder eine Tlr in einem einzigen Arbeitsgang gebohrt werden k&nnen, auch Bohrmaschi-
nen bekannt, mittels denen nur eine Bohrreihe oder die Locher fir ein Scharnier in einem Arbeitsgang
gebohrt werden kdnnen, worauf fiir eine weitere Bohrung umgerUstet werden muB. Derartige Bohrmaschi-
nen werden sowoh! in Industriebetrieben als auch von gewerblichen Handwerksbetrieben verwendet. Auch
diese Bohrmaschinen weisen mehrere Bohrspindeln auf und so kdnnen damit beispielsweise mehrere
Lécher im 32 mm-Raster oder zwei kleine Lécher und ein groBes Loch, wie sie flir die Montage bei
Scharniertdpfen bendtigt werden, gleichzeitig gebohrt werden.

In letzter Zeit werden vielfach Bohrmaschinen verwendet, die mit einem EinpreBstempel versehen sind.
Mit einer derartigen Bohrmaschine k3nnen sowohl die Befestigungsidcher gebohrt werden als auch der
Beschlagteil, beispielsweise ein Scharnier, in den M&belteil eingesetzt werden. Der Einpre3stempel wird
dabei mittels der Hydraulik oder Pneumatik fiir den Bohrvorschub oder hdndisch beaufschlagt.

In der DE 29 28108 A1 ist eine Bohrmaschine zum Bohren von L&chern in MGbelteile beschrieben, bei
welcher die beiden horizontal und vertikal angeordneten Mehrspindelkdpfe auswechselbar angeordnet sind.

Austauschbare Mehrspindelbohrkdpfe fiir Holzbearbeitungseinrichtungen werden weiters in der DE 21
19 317 A und der DE 836 723 C beschrieben.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Bohrmaschine der eingangs erwdhnten Art dahingehend zu
verbessern, daB sie schneller und einfacher als bekannte Bohrmaschinen umristbar ist.

Dies wird erfindungsgema8 durch einen Satz austauschbarer Mehrspindelbohrkdpfe-und einen korre-
spondierenden Satz austauschbarer Anschlaglineale erreicht, die mittels vorzugsweise werkzeuglos betétig-
barer Schnellspanneinrichtungen an der Bohrmaschine auswechselbar fixierbar sind.

Das wesentliche Merkmal der Erfindung ist, daB ein Satz austauschbarer Mehrspindelbohrkdpfe und ein
Satz austauschbarer Anschlaglineale zur Verfligung steht, die durch Schnellspanneinrichtungen an der
Bohrmaschine auswechselbar fixierbar sind.

Mit einer erfindungsgemiBen Bohrmaschine muB der Tischler nicht jedes Mal, wenn er ein anderes

Bohrbild bohren méchte, die Anschidge auf dem Anschlagiineal neu einstellen und den Mehrspindelbohr- -

kopf mit Bohrer neu bestiicken. Wenn der Beschlag gleich eingepreBt werden soll, ist die entsprechende
Matrize vorgerlstet. Mit der erfindungsgem&Ben Bohrmaschine hat der Tischler mehrere bestiickte Mehr-
spindelbohrkdpfe zur Verfligung, die entsprechend einem géngigen Bohrbild ausgeriistet sind und das
jeweils dazupassende Anschiaglineal. Die Anzahl der Mehrspindelbohrkdpfe und der bestlickten Anschiagli-
neale wird sich nach der GréBe des Betriebes und nach den verschiedenen mit einer gewissen Regelma-
Bigkeit wiederkehrenden Bohrbildern richten.

Will ein Tischler beispielsweise die Bohrldcher fiir Scharnierttpfe in Mdbeltliren bohren und dann die
Befestigungsi&cher fiir Grundplatien in mehreren M&belseitenwénden, so wird er zuerst die Bohrmaschine
mit einem Mehrspindelbohrkopf und einem Anschiagiineal bestlicken, die entsprechend dem Bohrbild der
Scharniertdpfe ausgerlstet sind und gegebenenfalls eine EinpreBmatrize aufweisen. Nachdem er seine
Kleinserie an Tlren gebohrt hat, wird er die Mehrspindelbohrkdpfe und die Anschlaglineale gegen solche,
die dem Bohrbild der Grundplattenbefestigung entsprechen, austauschen. Dadurch bleibt das am Mehrspin-
delbohrkopf und am Anschlaglineal fiir die tirseitigen Dibellochbohrungen eingestelite Bohrbild erhalten
und steht flir einen weiteren Arbeitsgang zur Verfigung.

Das Umriisten der Bohrmaschine wird noch dadurch erleichtert, daB mindestens ein Teil der Mehrspin-
delbohrkdpfe eine separate Antriebswelle aufweist, die sich neben der oder den Bohrspindeln befindet.
Dadurch kann auch bei stark unterschiedlichen Bohrbildern, beispielsweise wenn von einem Kantenabstand
von 22,5 mm fiir einen Scharniertopf auf einen Kantenabstand von 37 mm fiir eine Lochreihe Ubergegangen
wird, sowohl in beiden Richtungen des Anschlaglineales als auch beim Abstand x zum Anschlaglineal von
der gleichen 0-Linie ausgegangen werden. Die Tiefeneinstellung zum Anschlaglineal kann durch einen
Revolveranschlag weiter erleichtert werden.

Nachfolgend wird ein Ausflinrungsbeispiel der Erfindung anhand der Figuren der beiliegenden Zeich-
nungen eingehend beschrieben. -

Die Fig. 1 bis 3 zeigen jeweils ein Schaubild einer erfindungsgeméaBen Bohrmaschine von vorne
gesehen; die Fig. 4 zeigt ein Schaubild einer erfindungsgemé&Ben Bohrmaschine von hinten gesehen; die
Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht des Antriebsmotors und des Mehrspindelbohrkopfes, wobei der Mehrspindel-
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bohrkopf in seine Verankerung an der Bohrmaschine eingeschoben wird; die Fig. 6 zeigt eine gleiche
Seitenansicht mit verankertem Mehrspindelbohrkopf; die Fig. 7 zeigt einen Vertikalschnitt durch ein
Anschlaglineal und durch einen Befestigungsklotz fiir das Anschiaglineal; die Fig. 8 zeigt eine Stirnansicht
eines Niederhalters fiir stirnseitiges Bohren, wobei der Niederhalter jedoch in der auBer-Eingriffstellung ist;
die Fig. 9 zeigt eine Stimansicht des Niederhalters in der Eingriffstellung; die Fig. 10 zeigt eine Vorderan-
sicht des Mehrspindelbohrkopfes und der Bohrmaschine, wobei der Kupplungsbereich zwischen dem
Antriebsmotor und dem Bohrgetriebe geschnitten gezeichnet ist; die Fig. 11 zeigt eine Draufsicht auf die
Kupplung; die Fig. 12 und 13 zeigen jeweils eine Draufsicht auf eine weitere Variante einer Kupplung; die
Fig. 14 zeigt ein Schaubild der Bohrmaschine von hinten gesehen im Bereich des Wegbegrenzers fUr den
Riickzug der Bohrmaschine, wobei der Wegbegrenzer in der auBerEingriffstellung ist; die Fig. 15 zeigt die
gleiche Ansicht wie die Fig. 14 mit in Eingriff gebrachtem Wegbegrenzer; die Fig. 16 zeigt schematisch die
auBer-Eingriffstellung des Wegbegrenzers; die Fig. 17 zeigt einen Schnitt durch den Wegbegrenzer in der
auBer-Eingriffstellung; die Fig. 18 zeigt schematisch die Stellung des Wegbegrenzers nach dem Umschalten
zur Eingriffstellung, aber bevor der Wegbegrenzer in die Eingriffstellung geschwenkt ist; die Fig. 19 zeigt
einen Schnitt durch den Wegbegrenzer in dieser Stellung; die Fig. 20 zeigt schematisch die Stellung des
Wegbegrenzers in der in-Eingriffstellung; die Fig. 21 zeigt einen Horizontalschnitt durch den Wegbegrenzer
in dieser Stellung; die Fig. 22 zeigt schematisch die Stellung des Wegbegrenzers, wenn sich dieser in der
Eingriffstellung befindet und die Fig. 23 zeigt einen Schnitt durch den Wegbegrenzer, wobei der Wegbe-
grenzer noch in der in-Eingriffstellung ist, der ihn tragende Biigel jedoch in die auBer-Eingriffstellung
geschwenkt wurde.

Die erfindungsgemaBe Bohrmaschine weist einen Rahmen 1 auf, auf dem ein Vorschubrahmen 2 senk-
und hebbar gelagert ist. Der Vorschubrahmen 2 trégt den Antriebsmotor 3 fur flachseitiges Bohren. Weiters
ist am Vorschubrahmen 2 der jeweilige Mehrspindelbohrkopf 4 mit den Bohrspindein 52 |6sbar befestigt.
Am Rahmen 1 ist weiters ein Auflagegestell 5 fiir das Werkstlick 6 befestigt.

Weiter trigt der Rahmen 1 einen Antriebsmotor 7 und einen Mehrspindelbohrbalken 8 flir das
stirnseitige Bohren.

Im Ausflihrungsbeispiel nach der Fig. 1 ist der Mehrspindelbohrkopf 4 mit den Bohrern 9. 10 fir das
Bohren der Befestigungsidcher fiir einen Scharniertopf bestlickt. Der Mehrspindelbohrkopf 4 tridgt einen
Bohrer 10 mit groBen Durchmesser, der das Loch fiir den Scharniertopf bohrt und zwei kleine Bohrer 9, die
die Locher fiir die Ditbelzapfen bohren.

Im Ausflhrungsbeispiel nach der Fig. 2 ist der Mehrspindelbohrkopf 4 mit mehreren Bohrern 11 fir das
Bohren einer Lochreihe bestlickt. Um vom Bohrbild der Fig. 1 auf das Bohrbild der Fig. 2 zu kommen,
werden nicht die Bohrer in den Mehrspindelbohrkdpfen 4 ausgetauscht und die Position der Anschlagkl6tze
12 auf den Anschlaglinealen 13 verdndert, sondern es werden jeweils die Mehrspindelbohrkdpfe 4 und die
Anschlaglineale 13 ausgetauscht, wobei diese flir das jeweilige Bohrbild gerlistet bleiben.

Damit bei samtlichen Bohrbildern sowohl in der Richtung entlang dem Anschiaglineal 13 als auch in der
Richtung zum Anschlaglineal 13 beim Einstellen eines gewlinschten Bohrerkantenabstandes x immer von
der gleichen 0-Linie ausgegangen werden kann, ist vorgesehen, daB mindestens ein Teil der Mehrspindel-
bohrkdpfe 4 eine separate Aniriebswelle aufweist, die sich neben den Bohrspindeln 52 befindet. In manchen
FAllen kann die Aniriebswelle sich im gleichen Abstand von benachbarten Bohrspindeln 52 befinden.

Die Fig. 3 zeigt die Bohrmaschine fir stimnseitiges Bohren gerUstet. Das Anschlaglineal 13 hat
Ausnehmungen 14, durch die die Bobrer 15 des Mehrspindelbohrkopfes 8 ragen kdnnen. Der Mehrspindel-
bohrkopf 4 am Vorschubrahmen 2 ist entfernt, dafir ist der Niederhalter 16 ausgefahren. Der Niederhalter
16 ist in den Fig. 8 und 9 gezeigt. Er weist einen Druckbalken 17 auf und zwei Siulen 18, die oben Uber
einen Verbindungssteg 53 verbunden sind. Die Sdulen 18 weisen Einkerbungen 19 auf und der ganze
Niederhalter 16 lagert in Fthrungen 20 des Vorschubrahmens 2.

Federn 21 driicken den Niederhalter 16 nach oben. Soll der Niederhalter 16 in die Arbeitsstellung
gebracht werden, so wird er, wie in der Fig. 9 gezeigt, gegen den Druck der Federn 21 nach unten
gedrlickt, bis ein Arretierungsblech 22 in den Kerben 19 einrasten kann. AnschlieBend kann der Vorschu-
brahmen 2 beispielsweise pneumatisch mit dem Niederhalter 16 zum Werkstlick 6 bewegt werden.

Die Fig. 5 zeigt das Einhdngen des Mehrspindelbohrkopfes 4. Der Mehrspindelbohrkopf 4 kann, was
suBerst vorteilnaft ist, von vorne horizontal in Flhrungsschienen 23 eingeschoben werden, wobei der
Mehrspindelbohrkopf 4 an seiner Oberseite 2 Halteschienen 24 aufweist. Die Fiihrungsschienen 23 bieten
eine Fiihrung mit Spiel, sodaB das Einschieben des Mehrspindelbohrkopfes 4 leicht von statten gent.

Am Mehrspindelbohrkopf 4 ist ein Positionierungszapfen 25 angeordnet, der senkrecht nach oben steht.
Der Vorschubrahmen 2 trégt auf seiner unteren Tragplatte 26 ein Positionierungspiatichen 27, das einen V-
f&rmigen Schiitz 28 aufweist. In diesen Schlitz 28 wird der Positionierungszapfen 25 beim Einschieben des
Mehrspindelbohrkopfes 4 eingeschoben, wodurch der Mehrspindelbohrkopf 4 seitlich positioniert wird.
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Befindet sich der Mehrspindelbohrkopf 4 in seiner hintersten Stellung, schiégt er an zwei Haken 29, die
den Rand 30 des Mehrspindelbohrkopfes 4 untergreifen, an. Ein vorne an der Trégerplaite 26 bewegbar
angeordneter Haken 31 wird Uber ein Betétigungsrad 32 in die in der Fig. 6 gezeigte Stellung gebracht,
wobei er am vorderen Rand 30 des Mehrspindelbohrkopfes 4 angreift. Der Mehrspindelbohrkopf 4 wird
dabei exakt an die Trigerplatte 26 geklemmt. '

Die Abtriebswelle 33 des Antriebsmotors 3 trigt im Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 5, 6, 10 und 11
einen auBermittigen Antriebszapfen 34, der in einer Kreisbahn bewegt wird und dabei einen Mitnehmerzap-
fen 35 des Bohrgetriebes mitnimmt, wodurch die Bohrspindeln 52 angetrieben werden.

Im Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 5 und 6 ist am Mehrspindelbohrkopf 4 ein EinpreBstempel 36 fur
das Eindriicken eines M&belbeschlages, beispielsweise eines Scharniertopfes schwenkbar gelagert. In den
Figuren der Zeichnung befindet sich der EinpreBstempel 36 in der Bohrsteliung. Nach erfolgter Bohrung
wird der EinpreBstempel 36 nach unten vor die Bohrer 9, 10 geschwenkt, worauf das Einpressen erfolgen
kann.

Damit das Umschwenken des EinpreBstempels 36 erfolgen kann, benStigt die Bohrmaschine einen
relativ hohen Hub, der dann zu einem unangenehmen Zeitverlust fiihren wiirde, wenn nur gebohrt werden
sollte. Der Bohrhub kann daher sowohl nach oben als auch nach unten eingestellt werden. Die Einstellung
nach unten richtet sich selbstversténdlich nach der Tiefe der BohrlScher, die gewlinscht werden. Der
Bohrhub nach oben hidngt unter anderem davon ab, ob ein Mehrspindelbohrkopf 4 mit EinpreBstempei 36
oder nicht verwendet wird.

Die Bohrmaschine ist daher, wie in den Fig. 14 bis 23 gezeigt, mit einem Anschlagklotz 37 versehen,
der um eine vertikale Achse schwenkbar ist. Der Anschiagklotz 37 lagert in einem Blige! 38 und wird von
einer Feder 39, die von einem Zapfen 40 gehalten ist, beaufschlagt. Die Trégerplatte 26 weist zwei Schlitze
41 auf. wobei in der auBer-Eingriffstellung des Anschlagklotzes 37 dieser durch einen der Schlitze 41 ragt,
wenn die Trigerplatte 26 nach oben bewegt wird.

Der Biigel 38 lagert auf einer Welle 42, die am oberen Ende einen Handgriff 43 trégt.

Soll der Anschlagklotz 37 in die in-Eingriffstellung gebracht werden, d. h. den Hub der Bohrer nach
oben begrenzen, so wird der Blgel 38 Uber den Handgriff 43 und die Welle 42 verschwenkt und zwar aus
der in den Fig. 16 und 17 dargesteliten Stellung in die in der Fig. 18 und 19 gezeigte Lage. Der
Anschlagkiotz 37 kann jedoch der Umschaltung noch nicht folgen und liegt seitlich an der Trigerplatte 26 .
an. Erst beim nichsten Bohrhub, wenn die Tragerplatte 26 nach unten bewegt wird, kommt der Anschlag-
klotz 37 in die in den Fig. 20 und 21 und 15 gezeigte in-Eingriffstellung, d. h. die Trégerplatte 26 liegt beim
Hochfahren nach dem Bohren am Anschlagkiotz 37 an.

Soll die Bohrmaschine wiederum auf langem Hub umgestelit werden, wird der Blgel, wie in der Fig. 23
gezeigt, geschwenkt, wobei der Anschlagklotz 37 dieser Bewegung wiederum nicht unmittelbar folgen kann,
weil er durch die Klemmwirkung der nach oben driickenden Trégerplatte 26 gehaiten ist. Beim ni3chsten
Bohrhub, wenn die Trigerplatie 26 nach unten bewegt wird, nimmt jedoch der Anschlagklotz 37 in die in
den Fig. 16 und 17 gezeigte Stellung ein.

Die Fig. 12 und 13 zeigen schematisch weitere Kuppiungsmdglichkeiten zwischen der Abtriebswelle 33
des Antrisbsmotors 3 und dem Bohrgetriebe, wobei die Fig. 12 eine elektromagnetische Kupplung 44 zeigt
und die Fig. 13 ein Zahnrad 45 mit stirseitiger, keilférmiger Verzahnung. Ein derartiges Zahnrad 45 ist
sowohl an der Abtriebswelle 33 des Antriebsmotors 3 als auch an der Antriebswelle des Bohrgetriebes des
Mehrspindelbohrkopfes 4 gelagert. Der Hohenabstand zwischen den Fiihrungsschienen 23 und der Tréger-
platte 26 ist so groB. daB der Mehrspindelbohrkopf 4 mit einem Zahnrad 45 in die Fiihrungschienen 23
eingeschoben werden kann. Erst wenn der Mehrspindelbohrkopf 4 mit dem Haken 31 verspannt wird,
werden die Zahnrider 45 in Eingriff gebracht.

Die Fig. 7 zeigt die Verankerung des Anschlaglineales 13. Diese Halterungen, von denen zwei oder
mehrere an der Maschine gelagert sind, weisen vertikal verschiebbare Kidize 46 auf, die auf Verstellspin-
deln 47 od. dgl. gelagert sind. Diese Kldtze 46 tragen Haltepldtichen 48, die in Nuten 49 der Anschlaglinea-
le 13 eingreifen und die Anschlaglineale 13 sowohl nach unten als auch nach hinten, d. h. zum Tischrahmen
driicken. Die Anschlaglineale 13 werden dadurch sicher an der Bohrmaschine gehalten. Die Anschlaglineale
13 weisen mindestens einen, vorzugsweise mehrere Positionierungszapfen auf, die nach unten ragen und in
korrespondierende Bohrungen des Tischrahmens einrasten, wodurch die Anschiaglineale 13 seitlich positio-
niert sind.

Am Maschinenrahmen ist weiters ein Revolveranschlag 50 fiir den Tiefenanschlag angeordnet, der
verschieden lange Anschlagstifte 51 trégt. Die Ldnge der Anschlagstifte 51 entspricht dabei den Abstdnden
x von der Bohrermuffe zum Anschlaglineal 13, die am h3ufigsten vorkommen.
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

12.

Bohrmaschine zum Bohren von L&chern in M&belteile, insbesondere zum Bohren der Befestigungsld-
cher fiir MSbelbeschidge, beispielsweise Scharniere mit einem Antriebsmotor, der Uber einen aus-
tauschbaren Mehrspindelbohrkopf mit Bohrergetriebe und mehreren Bohrspindeln Bohrer antreibt und
einem Anschlaglineal mit verstellbaren AnschlagkiGtzen, sowie einer Vorschubeinrichtung flr den
Bohrvorschub, einem Tischrahmen und gegebenenfalls einem EinpreBstempel zum Montieren der
M&belbeschlsge an einem Mdbelieil, gekennzeichnet durch einen Satz austauschbarer Mehrspindel-
bohrkdpfe (4) und einen korrespondierenden Satz austauschbarer Anschlaglineale (13), die mittels
vorzugsweise werkzeuglos betdtigbarer Schnellspanneinrichtungen an der Bohrmaschine auswechsel-
bar fixierbar sind.

Bohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens einem Mehrspindel-
bohrkopf (4) in an sich bekannter Weise ein EinpreBstempel (36) schwenkbar lagert (Fig. 1. 5, 6).

Bohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Anschiaglineale (13) mit minde-
stens einem Positionierungszapfen versehen sind, der nach unten ragt und in eine korrespondierende
Bohrung des Tischrahmens einrastet.

Bohrmaschine nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schnelispanneinrichtungen
fiir die Anschlaglineale (13) vertikal verschiebbare Kidtze (46) umfassen, die seitlich schrég nach unten
vorstehende Halteplatten (48) aufweisen, die an Kanten der Anschlaglineale (13) angreifen und diese
schrédg beaufschlagen (Fig. 7).

Bohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Teil der Mehrspindel-
bohrkdpfe (4) eine separate Antriebswelle aufweist, die sich neben der oder den Bohrspindeln (52)
befindet.

Bohrmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebswelle zu zwei benachbar- .

ten Bohrspindeln (52) gleichen Abstand hat.

Bohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Niederhalter (16) vorgesehen ist,
der das Werkstiick (6) wihrend des stirnseitigen Bohrens hélt und der vom Pneumatik- oder Hydraulik-
zylinder des Bohrvorschubes flr flachseitiges Bohren beaufschlagt wird (Fig. 3, 8, 9).

Bohrmaschine nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet-durch an .sich bekannte
horizontale Halte- und Flhrungsschienen (23), in die die Mehrspindelbohrkdpfe (4) von vorne ein-
schiebbar sind, wobei an den Mehrspindelbohrk&pfen (4) ein vertikaler Positionierungszapfen (25)
ausgebildet ist, der in eine im Bereich der Fiihrungsschienen (23) angeordnete Fiihrungsplatte (27) mit
V-férmiger Positionierungsnut oder Positionierungsschlitz (28) einschiebbar ist (Fig. 5, 6, 10 - 13).

Bohrmaschine nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch mindestens einen bewegbaren Haken (31), mit
dem ein in die Filhrungsschienen (23) eingeschobener Mehrspindeibohrkopf (4) an der Bohrmaschine
fixierbar ist (Fig. 5, 6).

Bohrmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB drei Haken (29, 31) vorgesehen sind,
die in den Eckpunkten eines Dreiecks angeordnet sind, wobei zwei Haken (29) an der Bohrmaschine
starr montiert sind (Fig. 5, 6).

Bohrmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da die Abtriebswelle
(33) des Antriebsmotors (3) einen exzentrisch angeordneten Antriebszapfen (34) trégt, der einen
ebenso exzentrisch angeordneten Mitnehmerzapfen (35) des Bohrgetriebes auf einer Kreisbahn mit-
nimmt (Fig. 5, 6, 11). :

Bohrmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 zwischen dem
Antriebsmotor (3) und dem Bohrergetriebe eines Mehrspindelbohrkopfes (4) eine Elekiromagnetkupp-
lung (44) vorgesehen ist (Fig. 12).
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Bohrmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB sowoh! die
Abtriebswelle (33) des Antriebsmotors (3) als auch die Antriebswelle des Bohrgetriebes ein Kupplungs-
rad (45) mit stirnseitiger Verzahnung aufweisen, die ineinander eingreifen (Fig. 13).

Bohrmaschine nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch einen Wegbegrenzer fir den Bohrvor-
schub, der einen federbeaufschlagten um eine vertikale Achse drehbaren Anschlagklotz (37) umfafit

(Fig. 14 - 23).

Bohrmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlagkiotz (37) in der
Arretierstellung an einer mit dem Antriebsmotor (3) verbundenen Platte (26) anschidgt, die mindestens
einen Schlitz (41) aufweist, in bzw. durch den der Anschlagklotz (37) in der Freistellung fihrbar ist.

Bohrmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Anschiagklotz (37) in einem
Blige!l (38) lagert, an dessen Mitteisteg sich die Feder (39) abstiitzt und der Uber eine vertikale Welle
(42), deren Ende einen Handgriff (43) aufweist, schwenkbar ist.

Hiezu 17 Blait Zeichnungen
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