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4)  VORRICHTUNG ZUM LITHOGRAPHISCHEN DRUCKEN ODER ZUM TIEFDRUCK

57) Vorrichtung zum lithographischen oder zum Tiefdrucken, bestehend aus einem
lattenzylinder, einem Druckzylinder, der periodisch gegen den Plattenzylinder gedriickt wird,

m mit gleicher Geschwindigkeit wie der Plattenzylinder zu drehen, und Farbwalzen, die in
)erithrung mit dem Plattenzylinder stehen, wobei die Lange jeder auf der Oberflache befestigten
yruckplatte kieiner ist als die halbe Umfangslange des Plattenzylinders und auch kleiner als der
Jmfangsabstand zwischen zwei Berithrungspunkten, wobei an einem dieser Punkte Farbwalzen
1 Beriihrung mit der Oberflache der Druckplatte stehen, und an dem anderen Punkt die zu
)edruckenden Gegensténde intermittierend gegen die Druckplatte gedriickt werden, um mit
lieser durch den Druckzylinder in Beriihrung zu kommen, und wobei gleichzeitig die Perioden,
vihrend der diese beiden Berlihrungen aufrechterhalten werden, unabhéngig voneinander zu

'eréndern'sind. Fig.1
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Vorrlchtung zum lithographischen Drucken oder zum
Tiefdruck

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum lithographischen
Drucken oder zum Tiefdruck, mit einem Plattenzylinder, auf
dem wenigstens eine Druckplatte befestigt ist, einem Druck-
zylinder, der gegen den Plattenzylinder zu driicken ist, um
mit derselben Geschwindigkeit wie der Plattenzylinder ge=-
dreht zu werden, wobei die zu bedruckenden Gegenstinde durch
den zwischen den beiden Zylindern gebildeten Spalt zu filaren
gind, und mit an der Oberfliche des Plattenzylinders anlie-
genden Farbwalzen, insbesondere fiir Tiefdruck ohne Wasser-
befeuchtung.

Charskterigtik der bekannten technischen Lisungen

Es sind viele Verfahren vorgeschlagen worden, tm einen Direkt-
druck zu ermdglichen, bei dem Papier oder andere Arten ebener
Gegensténde bzw, Materialien mittels Druckplatten bedruckt:
werden ktnnen, die nicht mit Wasser béfeuchtet sind. Diese
Verfahren basieren im allgemeinen auf einex Prozedur, bei der
die vorgegebenen Abschnitte der ¢labstoBenden Folie guf einem.
Original oder einer Ausgangsdruckplatte entfernt werden, um
elnen dem gewilnschten Druckmuster entsprechenden lipophilen
Druckabschnitt zu bilden, wobei die verbleibenden Slabweigen-
den Abschnitte einen nichtdruckenden Abschnitt bilden., Ein
derartiges elastisches Basismaterial wie ein Gummituch, das
bel den vorgtehend erwdhnten Methoden verwendet wird, wird

an geiner Oberfliche mit einer diinnen Schicht von beispiels-
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weise Silikongummi versehen, das lichtempfindliche Molekiil-
gruppen aufweist. Das mit der “labweisenden Schicht i{iber-
zogene Basismaterial wird sodann einem geeigneten Licht sug-
gesetzt und danach entwickelt, so daB sich als Ergebnis eine
Tiefdruckplatte ergibt, die einen Abschnitt aufweist, dessen
'6labweisende Schicht von &m Entwickler aufgeltst worden igt
und demgemdB zghlreiche Farbzellen bildet, die zusammen als
Bildabschnitt wirksam werden, Eine auf die vorstehende Weise
hergestellte Druckplatte wird sodann an einem Plattenzylindez
befestigt, um einen direkten Tiefdruck dicker ebener Gegen-
stdnde bzw. Materiaslien wie Bleche oder RKunststoffplatten
Os dgle zu bedrucken. Diese hachstehend als "Drucken mit
dicker bzw. satter Farbabgabe" bezeichnete Dfuckart bedarf
keiner Befeuohtung mit Wasser-und schafft mithin eine ge-
eignete Mdglichkeit fiir die Produktion von Namensschildern
oder bedruckten.Schaltungen.

Das Drucken mit dicker Farbabgabe hat jedoch einen bestimme
ten Nachteil bei der Ubertragung von Druckfarbe von der -
Druckplatte auf die zu bedruckenden Gegenstinde, Dieser Nach-
teil wird durch den Umstand verursacht, da8 die Farbaufnshme-~
fdhigkeit von Metall- oder Kunststoffplatten erheblich gerin=
ger ist als diejenige von Papier., Die schlechte Farbiiber-
tragung bel dieser Druckart beruht auch auf der hohen Visko-
gitdt der Farbe, dié beispielsweise 1000 poise betrdgt. Die
Notwendigkeit einer derartig hohen Vigkositat ergibt sich
aus dem Umstand, daB verhiitet werden muB, daB sich die Farbe
seitlich {iber den Bildabschnitt susdehnt, Die Ausdehnungg-
tendenz wiederum ergibt sich auf Grund der ‘groBeren Dicke
der auf die Oberfliche der Druckplatte gebrachten Parbe,

Zur Verbesgerung der Parbilbertragbarkeit ist vorgeschlagen
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worden, die Umfangsgeschwindigkeit der Druckplatte auf

200 bis 300 mm/s zu verlangsamen, Diese ‘extrem niedrige Ge-
gchwindigkeit, die etwa 1/10 derjenigen entspricht, die

bei iliblichen Druckverfahren angeﬁendet wird, kann verhindern,
dal das gedruckte Bild geschwidcht wird, indem der wihrend
des Druckes auf die Farbe ausgelibte Druck vergrdfert wird,

g0 daB ein Drucken mit dicker Farbw1edergabe erfolgreich
durchfihrbar ist.

Die oben erwshnte GegenmalBnahme zur Erzielung eines besseren
Druckes verursacht jedoch gleichzeltlg andererseits ein un-
glinstiges Ergebnis bel dem dem Druckvorgéng vorhergehenden
Einfdrbvorgang. Da belde Vorginge, de h. also dgs Einfidrben
und dag Drucken, wihrend der Drehung des Druckzylinders mit
derselben Geschwindigkel® einér nach dem anderen wiederholt
werden, verursgcht die geringere Umfangsgeschwindigkelt der
Platte bel der bekannten Arbeitsweise zwangsliuflg eine
tberméifige Farblibertraging von den Farbwalzen auf den Druck=-
abschnitt der Druckplatte,. ) )

Bine solche iibermiBige ﬁhertragung ist ein ernsthafteres
 Problem beim Drucken ohne Verwendung von Feuchtfliissigkeit
alg bei bekannten Bruckverfahren, bei denén eine wiHBrige
Ldésung zur Befeuchtung benutzt wird. Ein nichtdruckender
Abschnitt wie eln Ylabwelsendes Silikongummi einer Tiefdruck-
platte, auf den kein Wasser aufgebracht wird, begitzt keine
so groBe Olabweisungseigenschaft wie bei einer Offset-Druck-
platte. Demgem#B haftet bei einer extrem niedrigen Drehge-
schw1ndlcke1t der Druckplatte die tiberschilisgige Farbmenge
auch an dem nichtdruckenden Abschnitt der Platte wihrend des
Farbgebungsvorganges an und gibt demgemiB der Platte eine
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ungleichmédBige Fleckenbildung. Diese wird bei dem nach-
folgenden Druckschritt suf die Fliche der zu bedruckenden
ebenen Gegenstidnde ilibertragen und erzeugt dort demgem&dl ent=-
sprechende Abdruckeo

Die bekannten Vorrichtungen besitzen dariiber hinaus such
wirtschaftliche Nachteile, Wenn es notwendig ist, die GrofSe
der Offget- oder Tiefdruckplatten zu wecnseln, so ist die
Wahl solcher um den Umfang des Plattenzylinders herum zu
windender und an diesem zu befestigender Platten normalerweis
mdglich, wenn eine der folgenden Vorrichtungsarten Anwendung
finden, nimlich eine Vorrichtung mit mehreren Plattenzylinder:
die jeweils gem#B jeder GriBe von Druckplatten eine unter-
schiedliche GroBe aufweisen; sine Vorrichtung, die elnen
groderen Durchmesser aufweist, der ausreicht, jegliche der
Druckplatten aufzunehmen, die jeweils einen Druck- bzw. Bild-
abgchnitt von sehr unterschiedlicher Grode begitzen, Im -
letzteren Fall miissen die Druckplatten notwendigerweise einen
verhilinismidBig kleinen Bildabschnitt und demgeméB einen
auberordnentlich groBSen hichtdruckenden Abschnitt aufweisen,
Dabei ist es auBerordentlich teuer und unwirtscanaftlich, der-
arvige groBe Platten zu prédparieren, die einen derart groBen
Nicht-Bild-Abschnitt als ungenutzten Verlust aufweisen, inge
besondere beim Tiefdrucken ohne Verwendung von Befeuchtungs-
wasger.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, den Verlust an teuren Platten-
material zu reduzieren und einen perfekten Druck mit dicker
bzwe. satter ﬁarbabvabe nit einer Druckfarbe Zu erreichen,
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Darlegung deg Wegeng der Zrfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum lithographischen Drucken oder zum Tiefdruck mit einem
Plattenzylinder zur Aufnahme der Druckplatie, einem gegen

den Plattenzylinder zu driickenden Druckzylinder und mit an
der Oberfliche des Plattenzylinders anliegenden Farbwalzen

g0 auszubilden, daB der Plattenzylinder nicht auszutauschen
ist, wenn die PlattengroBe verdndert wird, eine Selbstjustie-
rung des Plattenzylinders beim Wechseln einer Druckplatte
erfolgt und keine Fleckenbildung durch die nicht druckenden
Abschnitte der Druckplatte eintrith,

Dies wird erfindungsgemidB dadurch erreicht, daB die in Um-
fangsrichtung gemessene GroBe der Druckplatte kleiner ist
als der halbe Umfang des Plattenzylinders, diejenige der
Farbwalzen, die am nichsten zu derjenigen Stelle angeordnet
‘ist, an der ein zu bedruckendr Gegenstand mit dem Platten-
zylinder in Eingriff kommt, einen Abstand aufweist, der
grofer als die PlattengridBe ist und eine Einrichtung vorge=-
gehen ist, mit der der Gegenstand in Berﬁhrung mit der
Druckplatte zu halten ist, wobei die Beriihrung durch Hin-
und Herbewegung des Druckzylinders in Richtung auf den
Plattenzylinder bzw. von diesem weg zu erreichen ist und mit
dem eine weitere Periode zu bestimmen ist, wihrend der
wenlgstens eine der Farbwalzen in Berithrung mit der Druck-
platte ist. ’ ' ' ’

Die Umfangsgeschwindigkeit des PléttenZylinders igt den
Perioden wihrend jeder Drehung des Plattenzylinders angepalte
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Die Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders ist wihrend
derjenigen Periode, in der die Farbwalzen in Berilhrung mit
dem Plattenzylinder gtehen, grogSer als die Unfangsgeschwin-
digkeit in der anderen Periode, in der der Gegensgtand in
Bertihrung mit der Druckplatte ist, '

Die Druckplatte ist so angeordnet, daB am Ende derjenigen

Periode, wihrend der gich wenigstens eine der Farbwalzen
in Berithrung mit der Druckplatte befindet, das Vorder-

ende der Platte in Dréhrichtung entfernt zu demjenigen
Druckpunkt liegt, an dem der Ylattenzylinder und der Druck-
zylinder aneinander anliegén und hinter diesem Druckpunkt
eine Entfernung belassen ist, die einerﬁbertragungsperiode
entspricht, die notwendig ist, um die Geschwindigkeit des
Plattenzylinders von derjenigen Geschwindigkeit fiir die
Periode, wihrend der die Farbwalzen in Berllhrung mit der
Druckplette sind, in diejenige Geschwindigkeit der Periode
zu dndern, wihrend der der zu bedruckende Gegenstand in Be-
rihrung mit der Druckplatte gehalten ist, |

ZweckmdBigerweise ist eine weitere Druckplatte vorgesenen,
die in Umfangsrichtung eine kleineré Grige aufweigt und an-
der Oberfliche des Plattenzylinders befestigt ist, die nlcht
durch die grtfSere Druckplatte besetzt igt,

Die kleinere Druckplatte ist an einem Halbkreis des Platten-
zylinders befestigt, wihrend die groBere Druckplatte -an dem
anderen Halbkreis des Plattenzylinders befestigt ist,.

Die Periode fiir die Bewegung des Druckzylinders in Richtung
auf die grdBere Platte weicht von der anderen Periode fur-

die Bewegung in Richtung auf die kleinere Platte im Winkel-
maB um 180° ab,
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Augfliihrungsbelspiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
ngher erliutert werdens In der zugehbrigen Zeichnung zeigen:

Fig, 1: die gegenseitige Zuordnung eines Plattenzylinders,
) " einer Gruppe von Farbwalzen und eines Druckzylinders
in Jeitenansicht;” )

Fige 2: die Ausbildung und Befestigung einer Druckplatte am °
) “ Plattenzylinder in einem Teilschnitt;’

Fig. 3: eine Draufsicht auf die Vorrichtung zum Steuern der
‘ Drehung des Plattenzylinders sowle zum Steuern der
hin- und hergehenden Druckbewegung des Druckzylinders;

Fige 4: eine Vorderansicht eines ebenen Nockens, der Bestand-
© teil der Vorrichtung gemif Fig. 3 ist,

In Fige. 1 gind ein Plattenzylinder 11, eine Gruppe von Farb-
walzen 12, ein Druckzylinder 13 und ein zu bedruckender;
ebener Gegenstand 14, wie z, B, ein Kunststoffbogen darge-
gtellt, ‘ '

Eine Welle 15 ist an beiden Stirnseiten des Plattenzylinders 11
mit Flanschen befestigi, von denen nur einer gezeigt ist,
wobel die Welle 15 in nicht dargestellten Lagern gelagert ist
und sich um eine feste Achse dreht, Der Plattenzylinder 11 wind
von einer nicht dargestellten AntrieBswelle angetrieben, die
ein Antrieberitzel aufweist, das mit einem angetriebenen
Zghnrad 16 im BEingriff steht, das an einem anderen Flarddch

auf der gegenliberliegenden Seite des Plattenzylinders 11
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befestigt ist., In Fig. 1 ist weiterhin eine nicht mit Wasse:
befeuchtete Druckplatte 17 dargestellt, Die als Tlefdruck-
platte ausgebildete Druckplatte 17 ist um einen Umfangs-
Oberflichenabschnitt gewunden und an diesem befestigt, der
gsich iber eine Entfernung erstreckt, die einem Zentrie-
winkel of entsprlcht der be1 dem dargestellten Ausfuhrungs—
beispiel 124° betrdgt, .

Die Befestigung der Druckplatte 17 wird nachstehend unter
Bezugnahme auf Fig. 2 beschrieben, Ein Paar. Ausnehmungen 18;
18' erstrecken sich iiber die volle Breite bzw, Ldnge des
Plettenzylinders 11 an dessen Oberfliche und verlaufen par-
allel zu der Welle 15, wobei der Abstand der Ausnehmungen
183 18' dem Zentriwinkel ¢ entspricht. Auf dem Boden jeder
Ausnehmung 18 liegt ein Auflagestiick 19 auf und ist gleit-
bar mit dem Boden so befestigt, daB es seine Stellung in dex
mit einem Pfeil bezeichneten Richtung ein wenig dndern kann,
Jedes der Liéngsrandabschnitie der Druckplatte 17 ist zwische
ein Auflagestiick 19 und ein Klemmstlick 20 geklémmt, wobei
letzteres jewells mit dem betreffenden Auflagestiick 19 durch
Schrauben 21 und 21 verbunden ist,

Wie aus der vorstehenden Beschreibung ersichtlich ist, kann
die Druckplatte 17 auf folgende Weise befestigt werden, Zu-
ndchet wird die Druckplatte 17 um dle Umfangsfliche des
Plattenzylinders 11 gelegt und jedes inde der Druckplatte 17
wird zwischen einem Auflagestiick 19 und einem Klemmstiick 20
eingefilirt, Die Druckplatte 17 wird sodann an seinem Ende
mit% dem Auflagestiick 19 durch die Schrauben 21 verschraubt,
die jeweils in ihrem Schraubenkopf einen Innensechskant auf-
‘Weisen, Zundchet wird eines der Auflagestiicke 19 am Platfen-
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zylinder 11 durch die Schrauben 21' befestigt und danach
wird das andere Auflagestiick 19 durch Einfithren eines
nicht dargestellten Keils in den zwischen dem Rand des
betreffenden Auflagestiickes 19 und der Wand der Ausnehmung
18 verbliebenden Zwischenraum €in wenlg verschoben, Auf
dlese Weise wird die Druckplatte 17 entsprechend gespannt,
Zum SchluB werden die Schrauben 21' angezogen und der Keil
wird entfernt, -~ ‘ '

Die Bogenlidnge des Plattenzylinders 11 zwischen den beiden
Ausnehmungen 18, und zwar zwischen den in Fig, 1 elnge-
‘zeichneten Punkten A und A' ist annshernd 540 mm, wenn der

- Plattenzylinder 11 eilnen verh#ltnism#Big groSen Durchmesser
von belspielasweise 500 mm aufweist. DemgemiB ist der Plattenw
zylinder 11 in der Lage, eine verh#linismiBig groBe Tief-
druckplatte 17 von 500 mm, gemessen in Léngsrichtung, auf-
zunehmen, Die von den Punkten A und A' abgeteilte HuBere
AuBenseite ‘wird nachstehend als "Oberfldche A; A'" bezeichnet,
Die Gruppe von Farbwalzen 12 ist aus Farbwalzen 30; 32; 34
und 36 in Form von Metall-Zwischenwalzen gsowie Farbwalzen 31}
33; 35 und 37 gebildet, die jeweils einen Gummimantel auf-
welsen, Der Plattenzylinder 11 treibt diese Farbwalzen 31
bis 37 reibschliissig an, die mit der Oberfliche des Plaiten-
zylinders 11 Uber den dem Zentriwinkel ¥ entsprechenden
Bereiqh in Berilhrung stehen; an dem auch die Druckplatte 17
befegtigt ist. Ein nicht dargestellier Farbspénder filhrt

der als Zwischenwalze vorgesehenen Farbwalze 30 iiber eine
Anzahl anderer dazwischen angeordneter Walzen Farbe zu,

-

‘Der oben erwdhnte Druckzylinder 13 besitzt integral mit den
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Stimwidnden auagebildete Naben. An jeder dieser Naben ist ein
AuBenring eines Kugel- und Tonnenlagers befestigt, widhrend
an jedem knde eine Welle 25 ein Innenring dieser Lager be-
festigt ist. DemgemiB dreht sich die @&n Druckzylinder 13
frei drehbar abstiitzende Welle 25 nicht selbst, wenn sich di¢
Welle 15 des Plattenzylinders 11 dreht. Die Welle 25 besitat
an jeder Seite einen Endabschnitt von eirgeschnlirter Form,
der von einem vergroBerten Endabschnitt eines Hebels &bge-
gtlitzt wird, der in einer nicht dargestellten Einrichtung zuw
Hin- und Herbewegen vorgesehen ist, wobei die hierdurch auf
den Druckzylinder 13 ausgeiibte hin- und hergehende Bewegung
beinghe in Aufwdrts- und Abwirtsrichtung erfolgt und Fig. 1
den oberen Zustand des Druckzylinders 13 zeigt. Der Druck-
zylinder 13 besitzt ein Stirnrad 26, das an der Stirnseite
der gegeniiberliegenden Seite befestigt ist, und eine nicht
dargestellte, mit einem Ritzel versehene Antriebswelle
treibt den Druckzylinder 13 so an, daB er sich mittels des
Ritzels und des Stirnrades 26 dreht,

Ein Drucktuch 27 ist um die AuBenseite des Druckzylinders 13
gewickelt, Bel dem dargestellten'Ausfﬁhrungébeispiel be-
trégt der AuBendurchmesser des mit dem Drucktuch 27 um-
wickelten Druckzylinders 13 gerade die Hilfte desjenigen des
Plettenzylinders 11, wenn er mit all seinen vorgegebenen
Druckplatten fest versehen ist. Die Ubersetzungsverhiltnisse
der Zahnradfolgen zum jeweiligen Antreiben des Plattenzylin-

~ders 11 und des Druckzylinders 13 sind so gewdnlt, dafl sich

der Druckzylinder 13 mit der doppelten Drehzahl dreht wie
der Plattenzylinder 11, Ein drehzahlverdnderlicher Motor
(beispielsweise ein Gleichstrommotor, dessen Drehzahl durch
Spannungsénderung zu steuern 1s‘c) kann beide Zylinder ge~
meingam antreiben,
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auf Grund des oben beschriebenen Antriebsmechanismus erfolgt
beim Drucken kein Schlupf, und zwar weder zwischen der Ober-
Pléche der Druckplatte 17 und dem zu bedruckenden Gegenstand
14 noch zwischen dem zu bedruckenden Gegenstand 14 und dem
Drucktuch 27 des Druckzylinders 13. Es sind weiterhin Zufihr-
rollen 24 vorgeselien, die den zu bedruckenden Gegenstand 14
der Vorrichtung zufihren,

Wie in Fig. 3 dargestellt ist, tragen auf einem Bett 42 an-
geordnefe Lager 43 drehbar eine Nockenwelle 41, an deren
einem Ende ein Kettenrad 44 befestigt ist. Andererseits ist
auch die Welle 15 des Plattenzylinders 11 mit einem Ketten-
rad 44' versehen, das dieselbe Zihnezahl und -teilung wie
das Kettenrad 44 aufweist, und ist mit diesem durch eine
sich zwigchen beiden Kettenridern 44; 44' erstreckende,
endlose Kette verbunden, Bbene Nocken C,; C, und C, haben
voneinander unterschiedliche Umfangsformén, um unterschied-
liche Steuerungen durchzufithren, jedoch sind alle Nocken C
bis CB'an der gemeinsamen Nockenwelle 41 befestigt, so daB
sie sich mit dieser drehen, Mikroschalter R1; R2; 33 ses und
L1; L2; L3 «se besitzen jeweils eine Kontaktrolle und sind
8o angeordnet, daB sie bei verschiedenen Bin-Aus-Steuerungen
ein= oder adsgeschaltet werden. Die Wirkungs- und Arbeits-
weige der vorstehend beschriebenén Vorrichtung ist wie
folgth:

1

Es ist nachfolgend ein Fall beschrieben, bei dem eine hoch-
viskose Farbe, deren Viskositdt beispielsweise ca. 1000 poise
betrdgt, mit dicker Farbabgabe beim Drucken verwendet wird,
Bel diesem Fall wird eine groSformatige Druckplatte 17 ohne
Befeuchtungswasser verwendet und auf die Oberfliche A; A'
aufgebracht, wobei zu bedruckende Gegensténde 14, wie Kunst-
- stoffbdgen, durch die Zufilirrollen 29, die von der Druck-
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platte 17 bedruckt werden scllen, einer nach dem anderen
der Vorrichitung zugefilhrt werden. Vor dem Druckablauf
erfolgt ein Probelauf, um sicherzustellen, ‘daB ein Drucken
bel einer Geschwindigkeit von beispielsweise 260 mm/s der
Druckplatte 17 zusammen mit einem Farbauftrag von doppelter
Geschwindigkeit, nimlich 526 mm/s ein befriedigendes Er-
gebnis ergib¥. Die Kriterien zur Beurteilung des Ergebnisses
sind einerseits, daB keine wahrnehmbare Fleckenbildung der
nicht druckenden Abschnitte der Druckplatte 17 beim Farb-
auftrag erfolgt, und daB andererseits beim Bedrucken der
Gegensténde 14 ein hinreichend dicker bzw. satter Druck
erfolgt, wobel das letzte Kriterium mit einem anderen Er-
fordernis in Relation steht, daB nidmlich die Farbe in zu-
friedenstellender Weise auf den druckenden Bildabschnit4

der Druckplatte 17 wihrend des Farbauftrages Ubertragen wird,

Nach dem Probelauf wird die Geschwindigkeit deg geschwindig=-
keitsverdnderlichen Motors an einer nichi dargestellten
Schalttafel so eingestellt, daB gich der Plattenzylinder 11
und der Druckzylinder 13 mit einer Unfangsgeschwindigkeit
von 390 mm/s'drehen, also einer mittleren Geschwindigkeit
zwischen den beiden vorstehend erwshnten Geschwindigkeiteno

Steuereinrichtungen und Steuerkreise sind so ausgebildet und
eingerichtet, daB ein Schalten des Mikroschalfers R1 bei-
splelsweise den elektrischen Widerstand der Magnetspule des
Motors vermindert, so daB demgemiB seine Geschwindigkeit bis
zu der vorgegebenen Farbgeschwindigkeit (z, B, 520 mm/g) er-
htht wird, wobei die letztere so lange alGfrechterhalten wird,
wie der Mikroschalter R1 in seinem Elnscnaltzustand lst.

Diese Steuereinrichtungen und Steuerkreige ermogllchen es
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dem System auch auf solche Art und Weise zu arbeiten, daB

ein Einschalten des Mikroschalters L1 den Widerstand erhtht _
und demgemd die Motorgeschwindigkeit bzw. =-drehzahl vermine
dert, bis beide Zylinder die Druckgeschwindigkeit (z. B,

260 mm/s) aufweisen, wobei diéses an der Schalttafsl ge-
schieht und so lange aufrechterhalten wird, wie der Mikro-

- schalter L1 sich in seinem Einschalitzustand befindet.

Die in Fig. 1 dargestellte Gruppe von Farbwalzen 12 sind

um einen Umfangsabschnitt des Plattenzylinders 11 herum ange=
ordnet, und zwar in dem Bereich, der dem Zentriwinkel & des
Plattenzylinders 11 entspricht, so daB sie Farbe auf die
Druckplatte 17 Ubertragen, Der Drehwinkel deés Plattenzylin-
ders 11 betrdgt wihrend eines Farbgebungsschrities jedoch

o %, In'gleicher Weise ist der Drehwinkel des Plattenzylin-
derg 11 wdhrend des Druckschrittes ebenfalls <x;9, well der
Gegenstand 14 durch den Druckzylinder 13 iiber den gleichen
Winkelbereich gegen die Druckplatte 17 gedriickt wird.

Andererseits sind die Winkelgeschwindigkeiten_des ebenen
Nockens C, und des Plattenzylinders 11 auch gleich, weil die
Zéhnezahl und Teilung der Zihne der Kettenridder 44; 44" gleich
sinde ‘ ' '

Demgem# muB der Nocken 01 eine solche Form haben, daB die
Unfangszone 45 zum Betdtigen des Mikroschalters R1 und die
Unfangszone 46 zum Betdtigen des Mikroschalters L1 denselben
Zentriwinkel of aufweisen, und daB der Phasenunterschied zwi-
schen den Umfangszonen 45; 46 demjenigen Winkel ¢ entspricht,

wie er zwischen der Farbgebungs- und Druckstellung des Platten~

zylinders 11 bezliglich dessen Drehachse vorliegt,
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Es sei darauf verwiesen, daB die beiden Umfangszonen 45; 46
des Nockens C1 einander nicht lberschneiden, Die Umfangg-
zone 45 betdétigt demgemiB nur den Mikroschaltér R1, widhrend
die Umfangszone 46 nur den Mikroschalter L, betétighe Dem-
gemdfl weist der Nocken C1 vorzugsweise zwel ebene Teilé auf,
die Selte an Seite integral miteinander verbunden sind, Wo= .
bei die Umfangszonen 45; 46 voneinander éntfernt liegen, und
zwar gem#B dem zwischen ihnen liegenden Winkel & . Gemi#S die-
gser schichtweisen Konstruktion des Nockens C1 gind die
Uikroschalter R,; L, auf solche Weige angeordnet, daB der
Abstgnd zwischen ihnen in Richtung der Achse der Nockenwelled
der Dicke der einzelnen ebenen Teile entspricht,

Der andere Nocken 02 steuert eine kleinformatige Tiefdruck-
platte, die auf der Umfangsfliche B; B' angebracht iste Die
Unfangsausbildung des Nockens 02 igt &hnlich der des Nockens
C

10

'Bei der Arbeitsweise, bei der die groBformatige Platte be-

nutzt wird, wird ein Druckknopfschalter am Steuerpult zwecks
Auswahl der "Oberfliche 4; A'" betdtigt, wodurch die Signal-
kreise der Mikroschalter R1 und L1 mit dem Steuerkreis ver-
bunden werden. Sodann wird der geschwindigkeitsverinderliche
Gleichstrommotor eingeschaltet, Der Plattenzylinder 11 und
der Druckzylinder 13 drehen sich in den mit Pfeilen bezeichne
ten Richtungen mit der oben angegebenen Umfangsgeschwindig-
keit, also z, B, mit 390 mm/s, Wenn sich die Druckplatte 17
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der Farbwalze 31 ndhert, wird der Mikroschélter R1 durch die
Unfangszone 45 des Nockens C1 betdtigt, der mit der gleichen
Winkelgeschwindigkeit rotiert wie der Plattenzylinder 11, Die
auf diese Weise aktivierten Kreise erhdhen dann die Motor=
geschwindigkeit, um beiden Zylindern eine hohere, vorge-
gebene Umfangsgeschwindigkeit von beispielsweise 520 mm/s

zu geben, Diese Geschwindigkeit wird so lange aufrechter-
halten, wie die Umfangszone 45 in Kontakt mit dem Mikro-
schalter Ri»ist. Unter dieser Bedingung versorgt die Gruppe
von Farbwalzen 12 den Bild~ bzw. Druckabschnitt der Druck-
platte 17 mit Parbe, wobei sein nichtdruckender Abschnitt
nicht eingefidrbt wird.

In der Zwischenzeit ist der Gegenstand 14, wie beispielsweise
ein Xunststoffbogen, der Vorrichtung zugefilhrt worden und

- wird in einer Stellung gehalten, in der sein vornliegendes
Ende etwa 5 mm iilber den Druckpunkt P vorsteht,

Die Positioniereinrichtung wird hier nicht weiter beschrieben,
Wenn -das bezliglich der Drehrichtung vornliegende Ende der
Druckplatte 17 den Druckpunkt P erreicht, wird ein anderer
ikroschalter, beigpielaweise RB’ durch den Nocken 03 be-
t8tlgt, -so da8 die hin- und hergehende Schwingeinrichtung
aktiviert wird, Demgem#B wird der Druckzylinder 13 angehoben
und iibt flir den Druck einen Druck auf die Druckplatte 17 durch

den zu bedruckenden Gegenstand 14 aus, wodtrch das Drucken
eingeleitet wird.

Vor diesem Druckbeginn hat die andere Umfangszone 46 des
Nockens C1 bereits den anderen Mikroschalter L1 betdtigt, so
daB die Unfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders 11 und

A\



Lyduuy %

"16- 84-901982
AP B 41 /239 360/2
60 T731/23

des Druckzylinders 13 bereits suf 260 mm/s reduziert worden
ist. Wdhrend des Druckens bleibt die Umfangszone 46 in Kontak:
mit dem Mikroschalter L1 und die reduzierte Geschwindigkeit
wird konstant aufrechterhalten, um in wirksamer Weise die
erforderliche Farbmenge von dem Bildabschnitt derx Druckplatte
17T auf den Gegenstand 14 zu ibertragen, wodurch eine gusge-
zeichnete Druckqualitdt des auf diese Weise bedruckten Gegen=-
standes 14 infolge des Druckens mit sattem Farbfilm erreicht
wird.

Wenn das riickwidrtige Ende des zu bedruckenden Gegenstandes 14
elne Stelle nach dem Druckpunkt P erreicht, die etwa 5 mm
danach liegt, wird der Mikroschalter L3 durch den Nocken C3
betétigt. Das hat zur Folge, daB die hin- und hergehende Eine
richtung in rlickwdrtiger Richtung arbeitet und den Drucke
zylinder 13 absenkt, go daB der zum Drucken erzeugfe Druck,
der auf die Druckplatte 17 ausgeiibt worden ist, in Portfall
kommt, Der bedruckte Gegenstand 14 wird sodann durch die
dufilhrrollen 29 fiir den nachfolgenden Bearbeitungsschritt
ausgegeben. Zu gleicher Zeit gelangt die Unfangszone 46 auler
Kontakt mit dem Mikroschalter L1 und demgem#f beginnen sich
der Plattenzylinder 11 und der Drehzylinder 13 mit der
Standardgeschwindlgkelt de he also 390 mm/g, zu drehen, Diese
Geschwindigkeit wird solange aufrechterhalten, bis die Um=
fangszone 45 des Nockens 01 den Mikroschalter. R1 wieder be-
ribrt. Die Farbgebungs- und Druckschritte werden auf die vore
stehend beschriebene Art und Weise in der gewlinschten Zahl
wiederholt,

Wenn es gewlinscht wird, alternativ oder wahlweise lithogra-
phische oder Tiefdruckplatten verschiedener GroBe zu verwenden
ist es voriteilhaft, die Unfangsfliche des Plattenzylinders 11
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in zwei oder mehrere Abschnitte zu unterteilen, so daB jede
Druckplatte daran befestigt werden kann, Beziiglich der hin-
und hergehenden Bewegung des Druckzylinders 13 sowie der
Transportbewegung der Zufithrrollen ist es niitzlich, eine Wahl-
- mdglichkelt geeigneter Bewegungen gemiB der PlattengroBe vor-
zugsehen., S0 kann z, B, der Plattenzylinder 11 ein zusitz-
liches Paar Ausnehmungen 18; 18' aufweisen, wie es in Fig, 1
dargestellt ist, Der zwischen den Ausnchmungen 18' befind-
liche Winkel 8 betrdgt bei dem Ausfilhrungsbeispiel 75°, und
die Umfangslinge zwischen den Punkten B; B!, d. h, den Aus-
nehmungen 18' ist anndhernd 320 mm, Diese Linge reicht aus,
un kleinformatigere Druckplatten von 280 bis 200 mm Linge zu
befestigen. Diese kléineren Platten k8nnen auf der"Oberfliche
B; B' " befestigt werden. Sodann kann das nicht dargestellte
Steuerpult betdtigt werden, um den Nocken 62 fir die Mikro-
schalter RZ; L2 zu betdtigen und ihre Signalkreise zu
betdtigen.,

Unter der Annahme, daB der Winkel B ca. 55° betrdgt, betrigt
dle Unfangslinge des Plattenzyllnders 11 zwischen den Punkten
B; B' 240 mm und ist mithin ausreichend fiir eine nennenswert
kleinere Druckplatte 17 von beispielsweise 200 mm Linge,

Cbwohl der dargestellte Plattenzylinder 11 so ausgebildet ist,
daB ein oder zwei Druckplatten 17 an seinen Teilumfangs-
fldachen 4; A' und/dder B; B' angeordnet und befestigt werden
konnen, kann er modifiziert werden, um fiir lithographische
Platten geeignet zu sein, oder um mehr als zwei Teilflichen
fir jegliche Plattenart aufzuweisen, gleiche oder unter-
gchiedliche GrdBen besitzen.
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Kurz zusammengefaﬁt sel nochmels darauf verwiesen, da8 jede
der Farbgebungs- und Druckvorginge denr Vorrichtung wihrend
einer Drehung des Plattenzylinders 11 mit unterschiedlicher
Geschwindigkeit durchgefithrt wird. Die Farbgebungsgeschwine.
digkeit kann zweifach oder mehr groBer als die Druckge-
schwindigkeit sein. Zum Bedrucken von Metall- oder Kunst-
stoffbdgen kann die Farbgebungsgeschwindigkeit hoch sein und
beispielsweise 500 mm/s betragen, und die Druckgeschwindig-
keit kann niedrig sein und beispielsweise 200 bis 300 mn/s
betragen. Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ermbglicht es,
bei den wiédergegebenen Bedingungen einen perfekten Druck
mit dicker bzw, satter Farbabgabe mit einer Druckfarbe
durchzufithren, deren Viskositdt beispielaweige 1000 poise
betridgt, Trotz Abschaffung einer Wasgerbefeuchtung sing
Erscheinungen wie das sog. Scomming zu vermeiden. Die Hr-
findung schafft fiir den Plattenzylinder 11 auBerdedm eine
‘MSglichkeit einer Selbstjustierung bel einem Wechseln der
PlattengrtBe, Der Zylinder braucht nicht ausgetauscht zu
werden, wenn die PlattengridBe verindert wird. Irgendwelche
nichtdruckenden Abschnitt, die viel zu weit von den drucken—
den Bildabschnitten entfernt liegen, brauchen nich%t mehr in
die Druckplatte 17 aufgenommen zu werden, so daB der Verlust
an teurem Plattermaterial auf ein Minimum reduziert werden
kann,
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Erfindungsanspruch

1e Vorrichtung zum lithographischen Drucken oder zum Tiefw -

druck, mit einem Plattenzylinder, auf dem wenigstens eine
Druckplatte befestigt ist, einem Druckzylinder, der gegen
den Plattenzylinder zu driicken ist, um mit derselben Ge-
schwindigkelt wie der Plattenzylinder gedreht zu werden,

‘wobel die zu bedruckenden Gegenstinde durch den zwischen

den beiden Zyllndern gebildeten Spalt zu filhren sind, und

" mit an der Oberfliche des Plattenzylinders anliegenden

2e

Parbwalzen, gekennzeichnet dadurch, daB die in Unfangs-
richtung gemessene GrdB8e der Druckplatte (17) kleiner ist
als der halbe Umfang des Platfenzylinders (11), diejenige
der Farbwalzen (30 bis 37), die am nichsten zu derjenigen
Stelle angeordnet ist, an der ein zu bedruckender Gegen-
stand (14) mit dem Plattenzylinder (11)in Singriff kommt,
einen Abstand aufweist, der griéBer alg die FPlattengrofe
ist, und eine Einrichtung (40) vorgesehen ist, mit der
eine Periode zu bestimmen ist, wihrend der der Gegenstand
(14) in Berilhrung mit der Druckplatte (17) zu halien ist,
wobei die Berithrung durch Hin- und Herbewegung des Druck-
zylinders (13) in Bichtung auf den Plattenzylinder (11)
bzw, von diesém weg zu erreichen ist, und mit dem eine-
weltere Periode zu bestimmen ist, wihrend der wenigstens
eine der Farbwalzen (30 big 37) in Beruhrung mit der
Druckplatue (17) ist. '

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf

die Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders (11) den

Perloden wihrend jeder Drehung des Plattenzylindérs (11)
gepaﬁt ist. i ‘
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Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, da8 die
Umfangsgeachwindigkeit des Plattenzylinders (11)wihrend
derjenigen Periode, in der die Farbwalzen in Beriihrung
mit dem Plattenzylinder (11) stehen, gréBer ist als die
Unfangsgeschwindigkeit in der anderen Periode, in der der
Gegenstand (14) in Beruhrung mit der Druckplatte (17)

ist. 3
Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
Druckplatte (17) so angeordnet ist, daB am Ende derjenigen
Periode, widhrend der sich wenigstens eine der Parbwelzen
(30 bis 37) in Beriiarung mit der Druckplatte (17) befin-
det, das Vorderende der Platte in Drehrichtung entfernt
zu demjenigen Druckpunkt (P) liegt, an dem der Platten-
zylinder (11) und der Druckzylinder (13) aneinander an-
liegen und hinter dieseém Druckpunkt (P) eine Entfernung
belassen ist, die einer Ubergangsperiode zur Anderung der
Geschwindigkeit des Plattenzylinders (11) von derjenigen
Geschwindigkeit fiir die Periode, wihrénd der die Farbe
walzen in Berilihrung mit der Druckplatte sind, in diejenige
Geschwindigkeit der Periode entspricht, wihrend der der
zu bedruckende Gegenstand (14) in Beruhrung mit der Druck-
platte (17) gehalten ist. '

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Punkte 1 bis 4,
gekennzeichnet dadurch, daB eine weitere Druckplatte vor-
gesehen igh, die in Unfangsrichtung eine kleinere Grige
aufweist und an der Oberfliche (B, B') des Plattenzylin-
ders (11) befestigt ist, die nicht durch die groBere
Druckplatte (17) besetzt ist.
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6. Vorrichtung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
die kleinere Druckplatte an einem Halbkreis des Platten=-
" zylinders (11) befestigt ist, wihrend die groBere Druck-
platte (17) an dem anderen Halbkreis des Plattenzylinders
(11) befestigt ist.

7. Vorrichtung nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, dafB
die Periode filr die Bewegung des Druckzylinders (13)
in Richtung auf die groBere Platté von der anderén Periode
fiir die Bewegung in Richtung auf die kleinere Platte
im WinkelmaB um 180° abweicht,

- Hierzu 2 Seiten Zeichnungen -
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