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Spusdb i urzadzenie do smarowania par tracych,
silnie obcigzonych, nierozbieralnych lub trudno dostepnych,
zZwtaszcza resoréw piérowych i drabinkowych Yaricuchéw napedowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do smarowania par tracych, silnie obcigzonych, nierobie-
ralnych lub trudno dostepnych, zwtaszcza resoréw piérowych i drabinkowych tanicuchéw napedowych.

Znany sposéb smarowania resoréw pidrowych, stanowiacych pary trace, silnie obcigzone i trudno dostepne
dla procesu smarowania, polega na tym, Ze przed smarowaniem pidra resoréw rozchyla si¢ na przyrzadzie przy
uZyciu prasy, anastgpnie smar podgrzany do temperatury 60—70°C wprowadza si¢ za pomoca wtrysku pneuma-
tycznego w szczeliny pomi¢dzy rozchylonymi pidrami resoru. Wada tego sposobu jest przeginanie pidr resorow
w kierunku przeciwnym do kierunku przeginania tych piér pod obcigzeniem w czasie eksploatacji, co powoduje
powstawanie w warstwach przypowierzchniowych piér dodatkowych naprezen o znaku zgodnym z naprezeniem
powstajacym od obciazen eksploatacyjnych, azatem jest przyczyng obnizenia wytrzymatosci zmeczeniowej
resoréw. Poza tym sposéb ten jest mato efektywny, gdyZ czynnik smarujacy nie napetnia dokladnie szczelin
pomigdzy pidrami, co sprzyja korozji ciernej i atmosferycznej zmniejszajacej znacznie Zzywotnos¢ resoréw. Spo-
s6b ten posiada szereg innych niedogodnosci, z ktérych dominujacymi sg zbyt dlugi czas smarowania zwigzany
z zamontowaniem i przygotowaniem kazdego pojedynczego resoru do smarowania oraz szkodliwe oddziatywanie
rozpylonego czynnika smarujacego na wykonujacego t¢ prace cztowieka i na otoczenie stanowiska do smarowa-
nia. Poza tym spos6b smarowania wymaga duzego wysitku i udziatu czynnika ludzkiego, bowiem praktycznie nie
daje si¢ zautomatyzowac.

Znane urzadzenie do smarowania resoréw piorowych stanowi prasa z przyrzadem do mocowania i rozchyla-
nia pior resoréw oraz pistolet pneumatyczny wyposaZzony w zbiomik czynnika smarujacego. Wada urzadzenia jest
jego ograniczone zastosowanie tylko do jednego rodzaju resoréw.

Znany sposéb smarowania drabinkowych laficuchéw napgdowych, stanowigcych zbidr par tracych, silnie
obcigZzonych, nierozbieralnych i trudno dostepnych, polega na tym, Ze taricuchy drabinkowe zanurza si¢ w zbior-
niku zawierajgcym podgrzany czynnik smarujacy i wytrzymuje przez pewien czas, po czym taricuchy wyjmuje si¢
ze zbiomika tak, aby ociekly z czynnika smarujgcego lub po wyjeciu ich ze zbiomika ociera si¢ je z nadmiaru
czyanika smarujacego. Wada tego sposobu jest maly stopieri napetniania czynnikiem smarujacym szczelin pomig-
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dzy sworznicm a tulejka przegubu ogniwa taricucha drabinkowego, co sprzyja szybkiemu LuZywaniu si¢ tulejki
i sworznia.

Inny znany sposGb smarowania drabinkowych taricuchéw napgdowych polega na tym, ze taficuchy drabin-
kowe zanurza si¢ w zbiorniku z goragcym czynnikiem smarujgcym i pozostawia si¢ je az do ostygnigcia wraz

.z czynnikiem smarujacym. Sposdb ten, mimo Ze jest stosunkowo prosty i daje lepsze efekty eksploatacyjne, jest
czasochtonny i malo wydajny. Na efekt smarowania przedstawionym sposobem ma wptyw rzadkoptynnosé
czynnika smarujacego, mianowicie gdy czynnik smarujacy jest bardziej gesty, wnika trudniej w szczeliny pomig-
dzy parami tragcymi.

Znane urzadzenie do smarowania drabinkowych taricuchéw napgdowych w odniesieniu do jednego i dru-
giego znanego sposobu smarowania drabinkowych taricuchéw napgdowych stanowi zbiornik dowolnego ksztattu,
w ktérym znajduje si¢ czynnik smarujacy w ilosci zapewniajacej catkowite zanurzenie smarowanych par tracych.
Zbiornik posiada w dolnej czgsci uktad weZownic umozliwiajacych podgrzewanie i chtodzenie czynnika smaruja-
cego lub jest stawiany bezposrednio na ptycie grzejne;j.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze przeznaczone do smarowania pary trace, korzystnie podgrza-

ne do temperatury réwnej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego, poddaje si¢ dziataniu
podcisnienia, korzystnie wysokiej prézni, a nastgpnie w wytworzonym stanie podcisnienia pary trace zalewa si¢
czynnikiem smarujacym, korzystnie podgrzanym, przez zasysanie czynnika smarujacego do przestrzeni otaczaja-
cej pary trace pod wptywem wytworzonego w tej przestrzeni podcisnienia, po czym w przestrzeni otaczajacej
zanurzone w czynniku smarujagcym pary trace podwyzsza si¢ cisnienie, korzystnie powyzej cisnienia atmosferycz-
nego. :
Druga wersja sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze przeznaczone do smarowania pary trace,
korzystnie podgrzane do temperatury réwnej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego, poddaje
si¢ dziataniu podcisnienia, korzystnie wysokiej prézni, a nastepnie w wytworzonym stanie podcisnienia pary
trace zalewa si¢ czynnikiem smarujacym, korzystnie podgrzanym, przez zasysanie czynnika smarujacego do
przestrzeni otaczajacej pary trace pod wplywem wytworzonego w tej przestrzeni podcisnienia i zarazem przez
wttaczanie czynnika smarujacego do tej przestrzeni, po czym w przestrzeni otaczajgcej zanurzone w czynniku
smarujacym pary trace podwyzsza si¢ cisnienie, korzystnie powyzej cisnienia atmosferycznego.

Urzadzenie wediug wynalazku ma zbiornik gtéwny, ktory jest umieszczony nad zbiornikiem czynnika
smarujacego i potaczony z tym zbiornikiem za pomoca przewodu z zaworem odcinajagcym, tak ze koniec przewo-
du jest usytuowany blisko dna zbiornika czynnika smarujacego, przy czym zbiornik giéwny jest potaczony
poprzez zawor i skraplacz par czynnika smarujacego z pompa prézniowa oraz réwniez poprzez zawor z urzadze-
niem dostarczajacym sprezone powietrze, zas zbiornik czynnika smarujacego posiada zawdr umozliwiajacy pota-
czenie przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbiorniku czynnika smarujacego z atmosfera. Dno zbiorni-
ka gtéwnego jest wypukte, przy czym przewdédZ zaworem odcinajgcym, taczacy zbiornik gtéwny ze zbiornikiem
czynnika smarujgcego, jest podtaczony w najnizszym miejscu dna zbiornika gtéwnego. Zbiornik czynnika smaru-
jacego jest wyposazony w podgrzewacz czynnika smarujacego.

Druga wersja urzadzenia wedtug wynalazku ma zbiornik gtéwny, ktéry jest umieszczony nad zbiornikiem
czynnika smarujgcego i polaczony z tym zbiomnikiem za pomoca przewodu z zaworem odcinajacym, tak ze
koniec przewodu jest usytuowany blisko dna zbiornika czynnika smarujacego, przy czym zbiornik giéwny jest
potaczony poprzez zawor i skraplacz par czynnika smarujacego z pompa prézniows oraz réwniez poprzez zawor
z urzadzeniem dostarczajacym sprezone powietrze, zas zbiornik czynnika smarujacego posiada zawor umozliwia-
jacy potaczenie przestrzeni nad lustrem czynnika smarujgcego w zbiorniku czynnika smarujacego z atmosfera
oraz jest potgczony poprzez zawor z urzadzeniem dostarczajacym sprezone powietrze. Dno zbiornika gtéwnego
jest wypukle, przy czym przewdd z zaworem odcinajgcym, taczacy zbiornik gtéwny ze zbiornikiem czynnika
smarujgcego, jest podigczony w najnizszym miejscu dna zbiornika gtéwnego. Zbiornik czynnika smarujacego jest
wyposazony w podgrzewacz czynnika smarujacego. :

Zaleta wynalazku jest uzyskanie wydajnego, dobrego jakosciowo, bezpiecznego smarowania par tracych,
silnie obciaZonych, nierozbieralnych lub trudno dostgpnych i wyeliminowanie z procesu smarowania bezposred-
niego udziatu cztowieka oraz oddziatywania czynnika smarujacego na cztowieka i na otoczenie urzgdzenia do
smarowania. Wynalazek umozliwia stosowanie w procesach smarowania czynnika smarujacego o mniejszej rzadko-
ptynnosci, czyli znacznie gestszego, posiadajacego na przyktad w mieszaninie oleju przemystowego z grafitem
wigkszg ilo$¢ grafitu, a tym samym czynnika korzystniejszego do smarowania par tracych silnie obcigzonych.
Zalety urzgdzenia wedtug wynalazku jest jego uniwersalna przydatno$é do smarowania réznych czesci maszyn
posiadajacych pary trace bez koniecznosci stosowania specjalnego oprzyrzqdowama przy czym czas smarowania
nie zalezy od konstrukeji par tracych i jest praktycznie staty.
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Przedmiot wynalazku Jest przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat pierwszej wersji wykonania urzagdzenia wed}ug wynalazku, a fig. 2 — schemat drugiej wersji wykona-
nia urzgdzenia wedtug wynalazku.

W pierwszej wersji wykonania urzadzenie wedtug wynalazku zawiera zbiornik gtéwny 1 z pokrywa 3, ktory
jest umieszczony nad zbiornikiem 2 czynnika smarujacego i potaczony z tym zbiornikiem 2 za pomoca przewodu
4 z zaworem odcinajacym 3, tak Ze koniec tego przewodu 4 jest usytuowany blisko dna zbiornika 2 czynnika
smarujacego. Dno zbiornika gtéwnego 1 jest wypukte, a przewdd 4 z zaworem odcinajacym 3, Yaczacy zbiornik
gtéwny 1 ze zbiornikiem 2 czynnika smarujacego, jest podtaczony w najnizszym miejscu dna zbiornika gtéwne-
go 1. Zbiornik gtéwny 1 jest potaczony poprzez zawdr 8 iskraplacz 14 par czynnika smarujacego z pompa
prézniowa 7 oraz poprzez zawdr 6 z urzadzeniem 10 dostarczajgcym sprezone powietrze. Zbiornik 2 czynnika
smarujacego posiada zawdr 12, ktéry w potozeniu otwarcia umozliwia potaczenie przestrzeni nad lustrem czynni-
ka smarujgcego w zbiorniku 2 czynnika smarujacego z atmosfera. W dolnej czesci zbiornik 2 czynnika smarujace-
g0 jest wyposazony w podgrzewacz 11 czynnika smarujacego.

Po zdjeciu pokrywy -5 zbiornika gtéwnego 1 pary trace 9, np. resory pidrowe lub drabinkowe tarncuchy
napedowe, podgrzane wczesniej do temperatury réwnej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego,
umieszcza si¢ w zbiorniku gtéwnym 1, po czym zbiornik gtéwny 1 zamyka si¢ pokryws 5. Nastepnie otwiera sig
zawor 8 ize zbiornika giéwnego 1 odprowadza si¢ powietrze i zanieczyszczenia gazowe za pomocg pompy
prézniowej 7 wytwarzajgc w zbiorniku giéwnym 1 stan podciénienia, korzystnie wysokiej prézni, po czym
zamyka si¢ zawor 8. Po zamknigciu zaworu 8 otwiera si¢ zawdr odcinajacy 3 izawdr 12, na skutek czego
nastgpuje napetnianie zbiornika gtéwnego 1 czynnikiem smarujacym, np. mieszaning oleju i grafitu, przez zasysa-
nie czynnika smarujacego przewodem 4 ze zbiornika 2 czynnika smarujacego pod wptywem podcisnienia wytwo-
rzonego w zbiorniku giéwnym 1. Zbiornik gtéwny 1 napetnia si¢ czynnikiem smarujacym, podgrzanym za
pomoca podgrzewacza 11, w ilosci zapewniajacej catkowite zanurzenie par tracych 9, po czym zamyka si¢ zawor
odcinajacy 3 i ewentualnie zaw6r 12. Nastgpnie otwiera si¢ zawor 6 taczacy zbiornik gtéwny 1 z urzadzeniem 10
dostarczajacym sprezone powietrze, na skutek czego w przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbiorni-
ku gtéwnym 1 nastepuje podwyzszenie cisnienia, korzystnie powyzej cisnienia atmosferycznego.

W tym czasie, gdy cisnienie podwyzsza si¢ nad lustrem czynnika smarujacego w zbiorniku gtéwnym 1,
nastgpuje proces smarowania umieszczonych w zbiorniku gtéwnym 1 par tracych 9. Nastepnie otwiera si¢ zawor
odcinajacy 3 izawér 12 — jezeli byt poprzednio zamknigty — i ze zbiornika gtéwnego 1 odprowadza si¢ czynnik
smarujacy poprzez zawor odcinajacy 3 i przewdd 4 do zbiornika 2 czynnika smarujacego. W celu przyspieszenia
procesu oprozniania zbiornika gtéwnego 1 zawdr 6, przez ktéry doptywa do zbiornika gtéwnego 1 sprezone
powietrze, otwiera si¢ w poczagtkowym stadium oprézniania zbiornika glownego 1. Zawdr 6 zamyka si¢ w mo-
mencie, kiedy po rozprezeniu si¢ powietrza w zbiorniku giéwnym 1 i opréznieniu go z czynnika smarujacego
pozostanie w zbiorniku 1 niewielkie cisnienie, wyzsze od atmosferycznego.

Nastepnie zdejmuje si¢ pokrywe 5 ze zbiornika gtéwnego 1 i wyjmuje si¢ nasmarowane pary trace 9.
W czasie wyjmowania nasmarowanych par tracych 9 i umieszczania nastepnych par tracych przeznaczonych do
smarowania, pozostatosci czynnika\smarujqcego na $ciankach i wypuktym dnie zbiornika gtéwnego 1 sptywaja
pod wtasnym ciezarem przewodem 4 do zbiornika 2 czynnika smarujacego.’

Druga wersja wykonania urzadzenia wedtug wynalazku r6zni si¢ pod wzgledem budowy od pierwszej wers_|1
wykonania tego urzadzenia tylko tym, Zze w drugiej wersji wykonania urzadzenia wedtug wynalazku zbiornik 2
czynnika smarujacego jest ponadto potaczony poprzez zawér 13 z urzgdzeniem 10 dostarczajqcym sprezone
powietrze.

Dziatanie urzadzenia wedtug drugiej wersji wykonama wynalazku jest nastepu]qce Po zdjeciu pokrywy 5
zbiornika gtéwnego 1 pary trace 9, np. resory piérowe lub drabinkowe taricuchy napgedowe, podgrzane wczesniej
do temperatury réwnej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego, umieszcza si¢ w zbiorniku
gléwnym 1, po czym zbiornik gtéwny 1 zamyka si¢ pokrywa S. Nastepnie otwiera sie zawér 8 i ze zbiornika
gtéwnego 1 odprowadza si¢ powietrze i zanieczyszczenia gazowe za pomoca pompy prézniowej 7 wytwarzajac
w zbiorniku gtéwnym 1 stan podcisnienia, korzystnie, wysokiej prézni, po czym zamyka si¢ zawoér 8. Po zam-
knigciu zaworu 8 i zaworu 12 otwiera si¢ zawdr 13 i doprowadza nad lustro czynnika smarujacego w zbiorniku 2
czynnika smarujqcego spreZzone powietrze z urzadzenia 10 dostarczajacego sprezone powietrze.

Nast¢pnie otwiera si¢ zawor odcinajgcy 3, na skutek czego nastepuje napetnianie zbiornika gléwnego 1
czynnikiem smarujacym, np. mieszaning oleju i grafitu, przez zasysanie czynnika smarujacego przewodem 4 ze
zbiomika 2 czynnika smarujacego pod wplywem podcisnienia wytworzonego w zbiorniku gtéwnym 1. Czynnik
smarujacy dodatkowo jest wypychany ze zbiornika 2 czynnika smarujacego do zbiornika gtéwnego 1 pod
wplywem wytworzonego i utrzymywanego nadcisnienia w przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbior-
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niku 2 czynnika smarujacego. Zbiornik gtéwny | napetnia si¢ czynnikiem smarujacym, podgrzanym za pomoca
podgrzewacza 11, w ilosci zapewniajacej catkowite zanurzenie par tracych 9, po czym zamyka si¢ zawdr odcina-
jacy 3.

- Nastepnie zamyka si¢ zaw6r 13 doprowadzajacy spreZone powictrze nad lustro czynmka smarujacego
w zbiorniku 2 czynnika smarujacego i otwiera zawor 12, przez ktdry cisnienie powietrza wewnatrz zbiornika 2
czynnika smarujacego wyréwnuje si¢ do cisnienia atmosferycznego. Po zamknigciu zaworu odcinajgcego 3 otwie-
ra si¢ zawor 6, taczacy zbiornik gtéwny 1 z urzadzeniem 10 dostarczajacym sprezone powietrze, na skutek czego
w przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbiorniku gtéwnym 1 nastgpuje podwyzszenie cisnienia,
korzystnie powyZej cisnienia atmosferycznego. W czasie podwyzszania si¢ cisnienia nad lustrem czynnika smaru-
jacego w zbiorniku gléwnym 1 nastepuje proces smarowania umieszczonych w zbiorniku gtéwnym 1 par
tracych 9.

Nastepnie otwicra si¢ zawor odcinajacy 3 ize zbiornika gtéwnego 1 odprowadza si¢ czynnik ‘smarujacy
przewodem 4 do zbiornika 2 czynnika smarujacego. Zawdr 6, przez ktdry doprowadza si¢ do zbiornika gtéwnego
1 spreZzone powietrze, zamyka si¢ w takim momencie, aby po opréznieniu zbiomika gtéwnego 1 z czynnika
smarujacego i rozpr¢Zeniu si¢ doprowadzonego sprezonego powietrza nie powstalo w nim podcisnienie lecz
niewielkie cisnienie wyZsze od atmosferycznego. Nastgpnie zdejmuje si¢ pokrywe 5 ze zbiornika gtéwnego 1
i wyjmuje si¢ nasmarowane pary trace 9. Przez czas wyjmowania nasmarowanych par tracych 9 i umieszczania
nastepnych par tracych 9 przeznaczonych do smarowania, pozostatosci czynnika smarujacego na sciankach
zbiornika giéwnego 1 sptywaja pod whasnym cigeZzarem po wypuklym dnie zbiornika gtéwnego 1 przewodem 4
do zbiornika 2 czynnika smarujacego. Dobre oczyszczenie zbiornika gléwnego 1 z pozostatosci czynnika smaru-
jacego sprzyja skréceniu czasu procesu wypompowywania par czynnika smarujacego z tego zbiornika 1. Samorzu-
tne oczyszczanie zbiornika gtéwnego 1 z pozostatosci czynnika smarujacego utatwia wypukty ksztatt dna zbior-
nika gtéwnego 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob smarowania par tracych, silnie obcigzonych,nierozbierainychlub trudno dostepnych, zwtaszcza
resor6w piorowych i drabinkowych taricuchéw napedowych, czynnikiem smarujacym np. mieszaning oleju i gra-
fitu, znamienny tym, Ze przeznaczone do smarowania pary trace, korzystnie podgrzane do temperatury
révinej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego, poddaje si¢ dziataniu podciénienia, korzystnie
wysokiej prézni, a nastepnie w wytworzonym stanie podcisnienia pary trace zalewa si¢ czynnikiem smarujacym,
korzystnie podgrzanym, przez zasysanie czynnika smarujacego do przestrzeni otaczajacej pary trace pod wpty-
wem wytworzonego w tej przestrzeni podcisnienia, po czym w przestrzeni otaczajacej zanurzone w czynniku
smarujacym pary trace podwyzZsza si¢ cisnienie, korzystnie powyzej ciSnienia atmosferycznego.

2. Sposéb smarowania par tracych, silnie obciaZonych, nierozbieralnych lub trudno dostgpnych, zwtaszcza
resor6w pidrowych i drabinkowych tanicuchéw napedowych, czynnikiem smarujagcym np. mieszaning oleju i gra-
fitu, znamienny tym, Ze przeznaczone do smarowania pary trace, korzystnie podgrzane do temperatury
réwnej lub nieco wyzszej od temperatury czynnika smarujacego, poddaje si¢ dziataniu podcisnienia, korzystnie
wysokiej prézni, a nast¢pnie w wytworzonym stanie podcisnienia pary trace zalewa si¢ czynnikiem smarujacym,
korzystnie podgrzanym, przez zasysanie czynnika smarujacego do przestrzeni otaczajacej pary trace pod wpty-
wem wytworzonego w tej przestrzeni podcisnienia i zarazem przez wttaczanie czynnika smarujacego do tej prze-
.strzeni, po czym w przestrzeni otaczajacej zanurzone w czynniku smarujacym pary trace podwyzsza si¢ cisnienie,
korzystnie powyzej cisnienia atmosferycznego.

3. Urzadzenie do smarowania par tracych, silnie obcigZonych, nierozbieralnych lub trudno dostepnych,
zwtlaszcza resoréw piérowych i drabinkowych taricuchéw napedowych, zawierajace zbiomik czynnika smarujgce-
g0, znamienne tym, Ze ma zbiornik gtéwny (1), ktdry jest umieszczony nad zbiornikiem (2) czynnika
smarujacego i polaczony z tym zbiornikiem (2) za pomoca przewodu (4) z zaworem odcinajacym (3), tak ze
- koniec przewodu (4) jest usytuowany blisko dna zbiornika (2) czynnika smarujgcego, przy czym zbiomik gtéwny
(1) jest potaczony poprzez zawor (8) i skraplacz (14) par czynnika smarujacego z pompg prézniowg (7) oraz
réwniez poprzez zawor (6) z urzadzeniem (10) dostarczajacym sprezone powietrze, za$ zbiornik (2) czynnika
smarujacego posiada zawor (12) umozliwiajacy potaczenie przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbior-
niku (2) czynnika smarujacego z atmosfera.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, Ze dno zbiornika gtéwnego (1) jest wypukte,
przy czym przewdd (4) z zaworem odcinajacym (3), taczacy zbiomik gtéwny (1) ze zbiornikiem (2) czynnika
smarujjcego, jest podtaczony w najnizZszym miejscu dna zbiornika gtéwnego (1).
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5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3albo4, znamienne tym, Zezbiornik (2) czynnika smarujacego jest
wposazony w podgrzewacz (11) czynnika smarujacego. ’

6. Urzadzenie do smarowania par tracych, silnie obciaZanych, nierozbieralnych lub trudno dostepnych.
zwlaszcza resoréw pidrowych i drabinkowych taricuchow napedowych, zawierajace zbiornik czynnika smarujace-
go, znamienne tym, Ze ma zbiornik gtéwny (1), ktéry jest umieszczony nad zbiornikiem (2) czynnika
smarujgcego i potaczony z tym zbiornikiem (2) za pomoca przewodu (4) z zaworem odcinajacym (3). tak ze
koniec przewodu (4) jest usytuowany blisko dna zbiornika (2) czynnika smarujacego, przy czym zbiornik gtéwny
(1) jest potaczony poprzez zawdr (8) i skraplacz (14) par czynnika smarujacego z pompa prézniowa (7) oraz
réwniez poprzez zawér (6) z urzadzeniem (10) dostarczajacym sprezone powietrze, za$ zbiornik (2) czynnika
smarujacego posiada zawor (12) umozliwiajacy potaczenie przestrzeni nad lustrem czynnika smarujacego w zbior-
niku (2) czynnika smarujacego z atmosfera oraz jest potaczony poprzez zawdr (13) z urzadzeniem (10) dostarcza-
jacym spreZone powietrze..

7. Urzagdzenie wedtug zastrz. 6, znamienne tym, Ze dno zbiornika gtéwnego (1) jest wypukte,
przy czym przewod (4) zzaworem odcinajacym (3), taczacy zbiomik gtéwny (1) ze zbiornikiem (2) czynnika
smarujacego, jest podtaczony w najnizszym miejscu dna zbiornika gtéwnego (1).

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 6 albo 7, znamienne ty m,Ze zbiornik (2) czynnika smarujacego jest wy-
posazony w podgrzewacz (11) czynnika smarujacego. -
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