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Sposób wytwarzania żywic sztucznych imitujących szelak
Udzielono patentu z mocą od dnia 15 stycznia 1951 r.

Jak wiadomo, aldehyd octowy polimeryzuje
w środowisku alkalicznym, tworząc żywicę nie¬
rozpuszczalną w wodzie, co zostało wykorzystane
do wytwarzania żywicy imitującej szelak natu¬
ralny. Żywica ta aczkolwiek pod wielu względa¬
mi, jak np. pod względem właściwości izolacyj¬
nych przewyższa szelak naturalny, wykazuje je¬
dnak pewne wady: jest krucha i małoplastyczna.
W celu usunięcia tej niedogodności proponowano
wprowadzenie w ostatnim stadium wytwarza¬
nia żywicy aldehydowej plastyfikatorów, np.
estrów kwasu ftalowego lub fosforowego, jak
ftalanu butylu, fosforanu trójkrezylu.

W tym samym celu proponowano również
wprowadzanie do gotowej żywicy aldehydowej
oksykwasów z wyjątkiem kwasów arylooksy-
tłuszczowych lub substancji zawierających grupy

*> Właściciel patentu oświadczył, że twórcami
wynalazku są Tadeusz Urbański i Kazimierz
Qkoft

karbonylowe (patent niemiecki nr 422 538) lub
wprowadzanie tych związków podczas reakcji
wytwarzania tej żywicy (patent niemiecki nr
433 853). Proponowano również w celu polepsze¬
nia właściwości żywicy aldehydowej przeprowa¬
dzać kondensację za pomocą niewielkiej ilości
pierwszo- i drugorzędowych amin alkylowych
lub aralkylowych w obecności niewielkiej ilości
alkoholi wielowodorotlenowych (patent niemiecki
nr 700 768).

Obecnie stwierdzono, że właściwości żywicy
otrzymywanej przez polimeryzację aldehydu oc¬
towego w środowisku alkalicznym można znacz¬
nie polepszyć, nadając jej właściwości utwardza¬
nia się, zwiększając jej elastyczność itd., skoro
znany produkt polimeryzacji aldehydu octowego
w środowisku alkalicznym zestryfikować kwasa¬
mi organicznymi dwuzasadowymi lub ich bez¬
wodnikami, użytymi w takiej ilości, iż tworzy
się monoester, którego wolna grupa karboksylo¬
wą podczas ogrzewania moncestru ulega zestry-
fikowaniu grupą hydroksylową innego łańcucha
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Żywica taka jest żywicą utwardzalną. Zależnie
od liczby wprowadzonych cząsteczek kwasu dwu-
zasadowego otrzymuję sią siniej lub słabiej wy¬
rażone cechy Jsywicy tttaajKiaalnjei: nitwczpiisi-
czalność w rozpuszczalnikach, wysoka tempera¬
tura mięknięcia albo zupełna KŃrttpltwcS^ Za-
leżnie od charakteru rodnika R' właściwości te
również mogą ulec modyfikowaniu. Na przykład
inne właściwości posiada żywica, w której R* =
= —C% H4 — (to jest gdy do estryfikacji żywicy
użyty został bezwodnik ftalowy), inne natomiast
gdy R' = — (€££2)4 — to jest gdy do estryfikacji
zastosowano kwas ątjypwmtfk vape wreszcie $$y
R' = — CH = CH — (to jest gdy do eatryflkacii
użyto bezwodnika maleinowego).

Przykład I. Żywica aldehydowa estryfikowana
małą ilością bezwodnika ftalowego (około 1/1(1
ilości stechiometrycznej). 220 g żywicy twardej
i 42 g bezwt*fefc* fttta*** m¥&<TVVW*
i zmieszanych stapia się w temperaturze wyższej
niż temperatura mięknięcia żywky szełakewej,
ale poniżej temperatury utwardzania żywicy.
W temperaturze tej stawia się przez 10 minut.
Otrzymuje si% żywkę dająca nowłofe* o aitayca
połyaku. 2jrwiqa fest tomrd* jnałgi krucha* ma
temperaturę mWntfęcąa *Ł°Q Po vnrgraaąfei
w taj tanpc*«iiurz* powyżej Mi°C żywica utwar¬
dza si* i ft&J* «ią mniej pozDusaczalna w roz*
HmurTajnikach organicznych^

Fmrtgad li, Żywica aktebydwa estFyt&owa,.
na kwaaara aminowym (użytym w iłofeł około
l/S ilości atecl^nHtkr3KtmftjX Sttft * żywicy i 8tt g
kwasu adypinowego ogrzewa się do 1318 ^O przez
J5—$0 minut. Otnymuje aią żywicę o tempora-
tuyze raitfiftjęajc *&*& Żywioa i**t PozpuszcąalBa
w rt»p*taxcMlniH*ch organteaych. Mo*e dzięki
t«wtu tworzyć powlokę pejpomą, którą można
8tw*r<Jaać przeć ogmait <la temperatury powy-

Pnykład Iii &rwfca aldehydowa •■tryfikowa-
na bezwodnikiem malemowym fużytym w ilości
Około 2/S ilości stethiomatrycanej). 220 g żywicy
Q temperaturo* mfeąknięcia n°C agnewa się
a 44§ g bwwodnflr* maleinowego w temparatune
#0 180 *C priei 15~»minut. Otrzymują się pro-
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dujst plastyczny w temperaturze pokojowej. Roz¬
puszcza się on w rozpuszczalnikach organicznych
i może dać powlokę nadającą się do utwardzania
jaw sgmiui *> tęni^tj&i &w&iei 150 °c.

Przykład IV. Żywica aldehydowa estryfiko¬
wana %ezvj©d^ikifim maleinowym (użytym w ilo¬
ści około 1/10 ilości stechiometrycznej). 220 g
żywicy o temperaturze mięknięcia 100 °C miesza
się z 35 g bezwodnika maleinowego i ogrzewa
mieszając, do 120 °C przez 15 — 30 minut Otrzy¬
muje się utwaidzalną żywicę o tęmoęraturzę
mięknięcia 120°C. ;^

F*aykfe*l V, ^ywtęa ąW^tiy^wa estryfikowa¬
na bezwodnikiem maleinowym (użytym w ilości
obole- 1/30 ilości stechiometrycznej). 220 g żywicy
o temperaturze mięknięcia 98 °C miesza się z 12 g
bezwodnika maleinowego i postępuje jak w przy¬
kładach III i IV. Otrzymuje się utwardzalną ży¬
wią* o, temperatura* ląłekntguti niezmienionej.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania żywic sztucznych imitu-
jąeyeh szelak, otrzymywanych aa pomocą po¬
limeryzacji aldehydu octowego w środowisku
alkalicznym i przez* estryfikowanie wolnych
grup hydroksylowych kwasami, znamienny
tym, że estryfikaeja wolnyeh grup hydroksy¬
lowych polimeru przeprowadza się przez
ogrzewanie 2 organicznym kwasem dwuzasa-
dawym, użytym w takie} iioóei, iż początkowo
tworzy się menoester polimeru, którego wolna
grapa karboksylową podczas ogrzewania ule¬
ga zestryfikowaniu grupą hydroksylową inne¬
go łańcucha polimeru.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
jajco kwaty dwuaasadowe stosuje się kwas
maleinowy, kwap majonezy, kwas adyptaow?,
kwtf ftalowy lub kuma aktynowy, same albo
w mieszaninie.

Główny Instytut Przemysłu
Rolnego i Spożywczego

Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych

„Prasa" Stalincgród, 3951. 23. 11. 54 — R-6-8852 BI bezdrz. 100 g — 150.
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