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2886-90

En fremgangsmide ¢il kontinuerlig bearbejdning 2af spisepince
(35), hvis ydre form afgrenses af to indbyrdes parallelie fla-
der og to modsat hinanden beliggende plane skrd flader (5, 6},
som med samme haldning haicer ind imod hinanden set i forho'd
til et falles symmetriplan, incebarer, at spisepindene (35)
fremfores i langderetningen under passage af szt af bearbejc-
ningsvarktejer (37, 38 og 39). Spisepincenes ene skrda flade
(5}, det fzlles langsghiende symmetriplan og den anden skri

tade (6) rettes under fremforingen i rekkefolge ind i hoved-
sagen paralielt med et fzlles oprezningsplan (60), som strak-
ker sig i fremforingsretningen (36), og bdeardejdes 2f til hver
opretningsstilling herende sa2t af bearbejdningsvarkiojer (37,
38 og 39). Fremforingen foregdr ved hjeip af kontinuerligt ro-
terence friktionsruller {8-34), som indgriber med genstandenes
1nctyrdes parallelie flacer.

fortsettes
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Opfindelsen angar en fremgangsmade til kontinuerlig bearbe jd-

ning af aflange genstande, sasom sammenhzngende par af spise-
pinde, hvis ydre form afgranses af to indbyrdes parallelle
flader og to modsat hinanden beliggende skra flader, som med
samme hazldning halder ind imod hinanden set i forhold til et
falles symmetriplan, ved hvilken fremgangsméde genstandene
fremfores i langderetningen under passage af szt af bearbe jd-
n{ngsverktejér. Opfindelsen angar endvidere ‘et apparat til

udovelse af fremgangsméden.

Fra dansk patentskrift nr. 155.697 er det kendt at bearbejde
spisepinde, som er blevet fremstillet parvis i sammenhangende
form, idet de kun hanger sammen langs et kort stykke ved op
ti1 hinanden stegdende flader. Nar spisepindene skal tages i
brug, bryder brugeren blot dette sammenhzngende stykke. Ved
bearbejdningen af disse spisepinde, feres de kontinuerligt
igennem et bearbejdningsapparat i et spor. Under fremfgringen
oprettes spisepindene centralt i sporet, medens de fores forbi
et eller flere bearbejdningsvarktejer. Centreringen sker ved
hj=1p af fra hver sin side af spisepindenes symmetriplan vir-
kende ens centreringsruller, som er forbelastet ved hjaelp af
ens fjederforspanding. Bearbejdningsvarktsjerne til bearbejd-
ning af genstandenes kanter langs de skra flader er tilknyttet
centreringsrulier og felger derfor disses bevagelse langs gen-
standenes skra& flader i retning vak fra deres symmetriplan un-

der genstandenes passage.

Fremgangsmaden ifelge opfindeisen er ejendommelig ved, at gen-
standenes ene skra flade, det falles langsgaende symmetriplan,
og den anden skra flade under fremforingen i rakkefolge rettes
ind i hovedsagen paralielt med et fazlles opretningspian, som
strakker sig i fremferingsretningen, og bearbejdes af til hver
opretningsstilling herende sat af bearbejdningsvarktejer, idet
fremferingen foregadr ved hjalp af kontinuerligt roterende
friktionsruller, som indgriber med genstandenes indbyrdes pa-

rallelle flader.
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Herved tilvejebringes der en fremgangsmade, ved hjalp af hvil-
ken hurtigt efter hinanden felgende genstande kan bearbejdes
effektivt pd ensartet made, Dette skyldes isar, at varktgjerne
kun behgver at pavirke kanter, som er rettet ind parallelt med
det felles opretningsplian under bearbejdningen. Bearbejdnings-
verktojernes akser behgver derfor ikke at bevage sig mere end
det er ngdvendigt for at tage hgjde for dimensionsforskelle
imellem de enkelte genstande. Dette dindebazrer, at bearbejd-
ningsvarktegjerne forholdsvis hurtigt og let kan indtage en
korrekt wudgangsstilling for modtagelse af en ny genstand,
hvorved genstandene bearbejdes med god kvalitet og kan frem-
feres med forholdsvis hgj hastighed, s&ledes at der kan bear-
bejdes omkring 30.000 genstande per time.

Apparatet til udgvelsen af fremgangsmadden har transportorganer
til fremforing af genstandene i disses langderetning samt be-
arbejdningsvarktejer til bearbejdning af genstandene under
deres passage igennem apparatet. Dette apparat er ifglge op-
findelsen ejendommeligt ved, at det har et antal drivbare
friktionsruller, som er indrettet til at indgribe med genstan-
denes parallelle sider og drive genstandene fremad under pas-
sage af bearbejdningsvarktejerne, at apparatet har to med af-
stand fra hinanden set i forhold til fremferingsretningen be-
liggende styreskinner, som er knyttet til hvert sit sat af be-
arbejdningsvarktejer, og som har imod hinanden vendende plane
sider, der er parallelle med et falles i fremferingsretningen
forlegbende opretningsplan, som strakker sig i hovedsagen vin-
kelret pd friktionsrullernes omdrejningsakser, hvilke styresi-
der er dndrettet til 1 razkkefolge at indgribe med hver sin
skra flade pa de fremforte genstande, som anpresses her imod
ved hjzlp af respektive eftergivelige anpresningsorganer, og
at der imellem styreskinnerne findes fra hver sin side ind imod
det fa1les opretningsplan virkende ens centreringsruller, som
er forbelastede med ens fjederforspanding og er indrettet til
at g4 1 indgreb med genstandenes respektive skrd flader og
rette genstandenes symmetriplan ind paralleit med opretnings-
planet, medens genstandene bearbejdes med et tredje sat af be-
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arbejdningsvarktejer. Herved opnas, at der tilvejebringes et
apparat, som er enkelt af opbygning og 4bner mulighed for ens-
artet bearbejdning af de enkelte genstande. Brugen af frik-
tionsruller til at sgrge for fremdrivningen medfegrer en flek-
sibilitet under fremfgringen, idet der overalt er mulighed for
at genstandene kortvarigt kan glide i forhold til friktions-
rullerne, safremt de under bearbejdningen skulle blive bremset
under deres fremadgaende bevagelse. Dette indebzrer, at bear-
bejdningsvarktejerne med forholdsvis stor sikkerhed kan sgrge
for den nedvendige bearbejdning med et godt resultat uafhean-
gigt af variationer i genstandenes tremateriale. Alle frik-
tionsrullerne samvirker kun med genstandenes plane sider, og
alle varktegjerne bearbejder dele, der er rettet ind i fremfe-
ringsretningen, hvilket indebzrer at hverken friktionsrullerne
eller bearbejdningsvarktgjerne udsazttes for anden forskydning
end den, der skyldes dimensionsforskelle imellem genstandene.
Dette indebzrer, at den enkelte rulle og det enkelte varktej
ti1 enhver tid hurtigt og let kan bevages tilbage til den ud-

gangsstilling, hvori de skal megde en ny genstand.

Ifelge opfindelsen kan storsteparten af de drivbare friktions-
ruller vare anbragt parvis over for hinanden pa& hver sin side
af genstandenes fremfgringsbane, idet friktionsrullerne pa den
ene side af fremferingsbanen definerer et fazlles vinkelret pa
opretningsplanet varende fremforingsplan, medens friktionsrul-
lerne p4 den anden side er eftergiveligt lejret med en fjeder-
forspanding i retning imod fremferingsplanet. Herved opnas en

sarlig enkel konstruktion.

Endvidere kan ifslge opfindelsen hvert bearbejdningsverktej
omfatte en drivbar roterende fraser, hvis omdrejningsakse
strekker sig i hovedsagen parallelt med friktionsrullernes om-
drejningsakser, idet der p& hver frasers aksel er frit dreje-
ligt lejret en 1ligeledes med genstandene indgribende frik-
tionsrulle, som via et remtrak er indrettet til at biive dre-
vet rundt af den nazrmest forudgdende friktionsrulle, set i gen-

standenes bevagelsesretning. Herved opnas, at det enkelte be-
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arbejdningsvarktejs bevagelse i forhold til fremforingsplanet
styres af en -friktionsrulle, og derved direkte i overensstem-
melse med genstandenes tykkelse malt i retning af symmetripla-
net. Remtrazkforbindelsen imellem den til den enkelte fraser
horende friktionsrulle og den umiddelbart forudgidende frik-
tionsrulle sikrer, at de pavirker genstandene med samme peri-
ferihastighed.

Desuden kan ifelge opfindelsen den eftergiveligt lejrede frik-
tionsrulle, som regelmzssig placeret umiddelbart foran et fra-
serpar, og som trazkker den til den ene fraser hgrende frik-
tionsrulle med rundt, vare fastgjort p& en aksel, som selv er
drejeligt lejret i en parallelt med opretningsplianet forskyde-
ligt lejret bazreklods, hvori ogs& fraserens aksel er lejret,
idet bareklodsen er fjederforbelastet i retning imod genstan-
denes fremferingsbane. Herved opnas at fraserne automatisk
bliver indstillet i en korrekt stilling i forhold til gen-
standene som feglge af, at den forudgiende friktionsrulle sor-
ger for den nedvendige forskydning af bzreklodsen og dermed
fraeseren.

Ifglge opfindelsen kan der findes justerbare stoporganer til
indstilling af en forudbestemt mindste afstand imellem de to i
samme sat varende frasere. Herved opnas, at to over for hinan-
den beliggende frasere ikke fores tattere til hinanden end det
er ngdvendigt for at kunne bearbejde den genstand, som har den
mindst mulige tykkelse.

Ifelge opfindelsen kan endvidere de uden for bazreklodserne va-
rende eftergiveligt lejrede friktionsruller, som befinder sig
pa den ene side af fremferingsbanen vare fastgjort pad drivaks-
ler, som er tilknyttet justeringsorganer til indstilling af
deres hzldningsvinkel i forhold til drivakslerne for frik-
tionsrullerne p& den modsatte side af genstandenes fremfo-
ringsbane. Herved &bnes der mulighed for, at friktionsrullerne
kan indstilles til at hjzlpe til med at hjzlpe anpresningsor-
ganerne i at presse genstandene an imod styreskinnerne.
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Opfindelsen forklares narmere nedenfor under henvisning til

tegningen, hvor

fig. 1 viser i tre oven over hinanden anbragte afbildninger,
a, b og c et sat af ferdigt bearbejdede sammenhangende spise-
pinde set henholdsvis ovenfra, fra siden og fra den tykkeste

ende,

fig. 2 skematisk et apparat ifelge opfindelsen set fra siden,
og som anskueligger de forskellige sektioner, som de sammen-
hangende spisepinde passerer under udevelsen af fremgangsmaden

ifglge opfindelsen,
fig. 3 samme set ovenfra,

fig. 4 et snit efter linien IV-IV i fig. 2 med dele for tyde-
ligheds skyld fjernet, og som bl.a. skematisk viser transport-
organer, ved hj2lp af hvilke de sammenhzngende spisepinde fg-
res frem til bearbejdning ved hjzip af apparatet ifplge opfin-

delsen,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 2, og som viser frik-

tionsruller til fremfering af de sammenhazngende spisepinde,

fig. 6 et snit efter linien VI-VI, og som bl.a. viser et for-

ste s2t af bearbejdningsvarktejer,

fig. 7 skematisk et snit i hovedsagen efter 1l1inien VII-VII 1
fig. 2, og som bl.a. viser et andet szt af bearbejdningsvark-

tejer, og

fig. 8 skematisk et snit i hovedsagen efter linien VIII-VIII i
fig. 2, og som bl.a. viser et tredje sat af bearbejdningsvark-

tojer.

Det i fig. 1 viste szt af spisepinde bestdr af to p& forhéand

fremstillede sammenhazngende spisepinde 1 og 2, som er udskaret
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af et passende tramateriale og afgranses af to parallelle fla-
der 3, 4, samt to skra flader 5, 6, som halder med samme hald-
ning i forhold til et centralt placeret symmetriplan, der er
antydet ved punkterede linier 7 i fig. 1c og strakker sig i
pindenes langderetning. Pindene er opskaret over et stykke S i
symmetriplanet, hvilket stykke S udger et betydeligt stykke af
pindenes totale 1lazngde L. Ved den efterfelgende beskrevne
fremgangsmade og det efterfelgende beskrevne apparat udsattes
pindene for en bearbejdning, hvorunder alle langsgaende kanter
forsynes med en affasning, s&ledes som antydet pa fig. 1. Nar
pindene tages i brug, brakkes de let fra hinanden.

Det i fig. 2 og 3 viste apparat omfatter et antal transportor-
ganer omfattende et antal gvre drevne friktionsruller 8-22, og
et antal nedre, drevne friktionsruller 23-34. De gvre frik-
tionsruller drives rundt i retning med uret, medens de nedre
drejes rundt i retning modsat uret, hvorved genstande 35, be-
stadende af hver to sammenhzngende spisepinde 1 og 2, fores
fremad fra hejre imod venstre, set i forhold til fig. 2 og 3, i
den ved hj21p af en pil 36 viste fremferingsretning. Under
fremferingen fores genstandene 35 i rakkefolge forbi et for-
ste, andet og tredje sat af bearbejdningsvarktgjer, som er
forsynet med de generelle henvisningstal 37, 38 og 39, og som

er vist ved hjalp af stiplede linier i fig. 2.

Under passagen af det ferste szt af bearbejdningsvarktejer 37,
presses den enkelte genstands 35 ene skra flade 5 an imod den
forste styreskinne 40, som har en plan lodret styreside, som
strakker sig parallelt med genstandens 35 fremferingsretning
36. Anpresningen herimod sker ved hjazlp af drejeligt lejrede
anpresningsruller 42, 43, som er vist skematisk i fig. 3, og
som presses an imod genstanden 35 ved hjzlp af hver sin fjeder
44, 45. Under den enkelte genstands 35 passage af det andet
szt af bearbejdningsvarktejer 38, er dens symmetriplan 7 ret-
tet ind p& linie med fremfeoringsretningen ved hjalp af fra
hver sin side virkende sat af ens centreringsruller 46, 47
henholdsvis 48, 49, som er vist skematisk i fig. 3, og som er
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forbelastet under samme fjederbelastning ind imod det lodrette
opretningsplan 50, hvori symmetriplanet 7 eonskes placeret,
idet de pa& ikke narmere vist made parvis er forbundet med hin-
anden saledes, at de til enhver tid befinder sig parvis i
samme afstand fra opretningsplanet 50. Dette kan f.eks. ske
ved, at deres omdrejningsakser parvis star 1 forbindelse med
hinanden via hver sit tandhjul.

Under genstandens 35 passage af det tredje sat af bearbejd-
ningsvarktejer presses genstandens anden skrd side 6 an imod
en anden styreskinne 51, som ligeledes har en lodret parallel
med fremferingsretningen 36 forlgbende styreside 52, imod
hvilken genstanden 35 ligger an. Genstanden 35 presses an imod
styreskinnen 51 ved hjalp af drejeligt lejrede anpresningsrul-
ler 53, 54, som skematisk er vist i fig. 3, og som anpresses

imod genstanden 35 ved hjalp af hver sin fjeder 55 og 56.

Som antydet i fig. 2 og 3, og som vist mere detaljeret i fig.
4, fores genstanden 35 frem til placering ud for de i fig. 2
Tengst ud til hojre beliggende tre drevne gvre friktionsruller
8, 9 og 10 ved hjalp af et szt af tvargaende endelose trans-
portorganer 57, 58, som har medbringere henholdsvis 59 og 60,
der er indrettet til at 1ligge an imod genstandenes 35 skra
sider og herved fore disse i den ved hjelp af en pil 61 viste
retning frem til1 placering umiddelbart under de navnte +tre
forste friktionsruller 8, 9 og 10. Under fremforingen fores
den bredeste ende af genstandene 35 an imod en styreskinne 62,
sdledes at de far den gnskede stilling set i leangderetningen i
forhold til de navnte friktionsruller 8-10.

Umiddeibart under de navnte tre forste friktionsruller 8, 9 og
10 og de tvergdende transportorganer 57, 58, som kun er vist
skematisk i fig. 3 og 4, findes der tre lgst lejrede lofterul-
ler 63, 64 og 65, hvis omdrejningsakser strakker sig parallelt
med friktionsrullerne. Disse T1lefteruller, hvoraf den ene 64
ses i fig. 4, er drejeligt fastgjort p& hver sin bzreklods 66,

som hver er Tlodret forskydeligt lejret p& en bareindretning
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67, idet de med hver sin fjeder 68 presses an nedenfra imod en
vandret anslagsskinne 69, som er fastgjort pad bazreindretningen
67. Bareindretningen 67 er lodret forskydeligt forbundet med
en styresgjle 70 og drives frem og tilbage i lodret retning
herpad ved hjalp af en plejlstangsmekanisme, som er forsynet
med det generelle henvisningstal 71, og som omfatter en plejl-
stang 72 og en motor-drevet excentrik 73. Plejlstangen 72 er
en cylinder-stempelindretning, hvis totale langde kan regule-
res styret af en ikke vist foler, som registrerer, om de pa de
tvaergaende transportorganer liggende genstande 35 er korrekt
placeret.

Bzreindretningen 67 barer foroven L-formede stoporganer 74 med
lodret opdadragende ben 75, Bareindretningen 67 med anslags-
skinnen 69 og de L-formede stoporganer er tildannet med +ikke
viste udsparinger som muligger, at bazreindretningen kan for-
skydes op og ned i lodret retning, uden at komme i karambolage
med de tvargdende transportorganer og de ovenfor liggende for-
ste friktionsruller 8, 9 og 10.

Bareindretningen forskydes frem og tilbage i lodret retning
synkront med genstandenes 35 fremfeoringshastighed saledes, at
bareindretningens 67 stoporganer 74 under bareindretningens 67
opadgaende bevagelse fores ind foran den enkelte genstand, som
holdes tilbage, indtil lgfterullerne 62, 63 og 64 umiddelbart
efterfgigende rammer an imod den pag®zldende genstand 35 nede-
fra og lefter den op til anlag imod friktionsrullerne 8, 9 og
10, saledes som antydet ved hjalp af stiplet linie i fig. 2.
S& snart genstanden 35 er blevet presset an imod friktionsrul-
lerne 8, 9 og 10, igangsattes dens fremfgringsbevagelse i ret-
ning af pilen 36. Barerullernes 63, 64 og 65 forskydelige lej-
ring p& bareindretningen 67 er sdledes afpasset, at barerul-
lerne forbliver i indgreb med genstandene et stykke tid efter,
at bazreindretningen har pabegyndt sin bevagelse i retning ned-
ad igen under drivning af plejlstangsmekanismen. Herved sik-
res, at genstanden 35 fastholdes i indgreb med de fagrste frik-

tionsruller, indtil den nar i +indgreb med de efterfglgende
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nedre friktionsruller. Bazreindretningens 67 stoporganer 64
sikrer, at genstandene placeres korrekt i forhold til de fer-
ste friktionsruller 8, 9 og 10, og de underliggende l¢se bare-
rulier 63, 64 og 65, selv om de ikke befinder sig direkte i
anlag imod efterfslgende medbringere 59, 60, men et stykke

foran disse.

Hvis ovennavnte ikke viste foler registrerer, at en af gen-
standene 35 er beliggende forkert pa bzreorganerne, aktiveres
plejlistangens stempel-cylinderindretning séledes, at plejl-
stangens T2 langde bliver mindre, og bazreindretningen 67 her-
ved hindres i at ga i +indgreb med den péagzldende genstand 35.
Den pagzldende genstand 35 fegres derved forbi bareindretningen
og bort til eventuelt efterfolgende placering pa transportor-
ganerne i en korrekt stilling. N&r den pagzldende genstand har
passeret bareindretningen 67, bibringes plejlstangen dens nor-

male langde igen.

Badde de gvre og de nedre friktionsruiller er, som det fremgéar
af fig. 5, monteret pa hver sin aksel 76, 77, som er drejeligt
lejret i apparatets stativ, som er vist ved det generelle hen-
visningstal 78, og som har en forreste lodret vag 79 og en ba-
geste lodret veg 80. Bag den bageste vag 80 bzrer hver aksel
76, 77 et kadehjul henholdsvis 81, 82, som er i indgreb med et
ikke vist kadetrzk, som sikrer, at alle friktionsrullerne feo-
res rundt med samme periferihastighed, idet de ovre friktions-
ruller 8-22 drejes rundt i retning med uret set i forhold til
fig. 2, medens de nederste friktionsruller 23-34 drejes rundt

i retning modsat uret.

De overste friktionsrullers 8-22 aksler 76 er forbundet med
stativet 79 ved hjelp af forskydeligt lejrede bareklodser 83
og 84, som kan forskydes i lodret retning og presses nedad ved
hjelp af hver sin fjeder 85. Hver bzreklods 83 og 84 er for-
bundet med den tilherende stativvaeg henholdsvis 78 og 80 via
en stilleskrue henholdsvis 86 og 87, ved hjalp af hvilke mind-
steafstanden imellem to oven over hinanden beliggende frik-
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tionsruller kan indstilles samtidigt med, at de gvre frik-
tionsrullers 8-22 aksler 76 kan indstilles med en ensket hzld-
ning i lodret retning til sikring af, at de fremdrevne gen-
stande 35 ikke glider ud af 1indgreb med friktionsrullerne i
den ene retning pad tvaers af fremferingsretningen i retning vek

fra styreskinnerne 40 og 51.

Som det fremgar af fig. §, findes der udsparinger 88 i styre-
skinnen 40 til sikring af, at denne ikke kommer i karambolage
med friktionsrullerne. Tilsvarende udsparinger findes i sty-
reskinnen 51.

Som det fremgar af fig. 6, omfatter det ferste sat af bear-
bejdningsvarktgjer 37 to lodret over hinanden placerede frase-
re 89, 90, som er dindrettet til at blive drevet rundt i dind-
byrdes modsatte retninger og pa i og for sig kendt madde affase
kanterne p& den op imod styreskinnen 40 liggende skra flade pa
genstandene 35, medens disse presses an herimod ved hjzip af
anpresningsrullerne 42 og 43. Freserne 89 og 90 er fastgjort
pd hver sin aksel henholdsvis 91 og 92, som er drejeligt lej-
ret i hver sit lejehus henholdsvis 93 og 94 og ved den mod-
satte ende bag ved stativets forreste vag 79 er forsynet med
remskiver henholdsvis 95 og 96. Disse remskiver drives rundt
ved hjzlp af et falles remtrak 97 p& en sidan made, at de to
frasere 89 og 90 drives rundt med samme periferihastighed, men
i modsatte retninger siledes, at den gverste fraser 89 drives
rundt i retning modsat uret set i forhold til fig. 2, og den
nederste skive drejes rundt i retning med uret.

Lejehuset 94 for den nederste fraser 90 er fastgjort til sta-
tivets 78 forreste vag, medens den gverste frasers 89 lejehus
93 er fastgjort til en i stativets 78 forreste vag 79 lodret
forskydeligt lejret bareklods 98, som er forskydeligt lejret
pa to Tlodrette styresojler 99 og 100, der sidder fast i sta-
tivet. Imellem bareklodsen 98 og stativets forreste vag 79 er
der monteret en stilleskrue 101, ved hjalp af hvilken mindste-

afstanden imellem den gverste og den nederste fraser 89 og 90
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kan forudindstilles. Imellem bzreklodsen 98 og stativets for-
reste vag 79, findes der endvidere en ikke vist fjeder, sonm
bibringer bareklodsen 98 en forbelastning i retning ned imod

den nederste frasers 90 lejehus 94.

Foran de to frasere 89 og 90 er der pad de tilherende aksler 91
og 92 lejret en friktionsrulle henholdsvis 102 og 103, som er
indrettet til frit at kunne dreje rundt pa& den tilhgrende ak-
sel. Disse friktionsruller er hver tildannet ud i et med en
remskive henholdsvis 104 og 105, som via hver sin rem hen-
holdsvis 106 og 107 er forbundet med hver sin remskive, som p&
ikke narmere vist made er tildannet pa den umiddelbart forud-
gédende friktionsrulle henholdsvis 12 og 24. Herved opnas, at
de to frit drejelige friktionsrulier 102 og 103 kan drives
rundt med fuldstazndigt samme rotationshastighed, som de umid-
delbart foranliiggende friktionsruller 12, 24 og med samme om-

drejningsretning, som disse.

Det bemarkes, at den gvre friktionsrulle 12, som befinder sig
umiddelbart foran den gvre fraser 89, og som driver den hertil
herende lgse friktionsrulie 102 med rundt, har dens tilhgrende
aksel drejeligt lejret pa ikke narmere vist madde i samme bare-
klods 98, som den, der barer fraseren 89. Dette indebarer, at
nar denne ovre friktionsrulle indstiller sig i forhold til en
ny fremfort genstand 35 ved forékydning i lodret retning,
bliver frazseren 89 ogsé automatisk placeret i korrekt stilling
i forhold til denne genstand 35 umiddeibart fer den begynder
bearbejdningen heraf. I modsatning til de andre evre frik-
tionsruller, er akselen p& den govre friktionsrulle 12 derfor
heller ikke feort <digennem stativets 78 bageste vag 80, idet den
i stedet ender imellem disse vagge, hvor den barer et kade-
hjul, som via en separat kade drives rundt af et kadehjul 108
pad den foran liggende friktionsrulles 11 aksel 76 (se fig. 5).
Herved bliver den gvre friktionsrulle 12, der er beliggende
foran den evre fraser 89, drevet rundt med samme periferiha-

stighed, som de evrige friktionsruller.
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Ud for det ferste sat af bearbejdningsvarktojer 37 er skinnen
40 ligesom ud for parrene af friktionsruller forsynet med en
udsparing 109 eller tildannet med en kort afbrydelse for at
give plads til at fre®serne 89 og 90 kan arbejde ugeneret sam-
tidigt med, at genstandene 35 holdes an imod skinnens styre-
side 41 (se fig. 3) bade foran og bagved fraserne set i frem-
foringsretningen.

Som det fremgar af fig. 7, bestir det andet sat af bearbejd-
ningsverktejer 38 ogsa af en pvre fraser 120 og en nedre fra-
ser 121. Disse fraserede 120 og 121 er indrettet til at affase
de op til hinanden stedende kanter langs symmetriplanet 7 pa
de sammenhazngende spisepinde 1, 2. Fraserne 120 og 121 har
derfor en hertil tilpasset form. Bortset herfra svarer de
fuldstzndigt til fraserne 189 og 190 i det forste szt af bear-
bejdningsvarktejer 37, idet fraserne 120 og 121 er fastgjort
pa hver sin aksel henholdsvis 122 og 123, som er lejret i hver
sit lejehus henholdsvis 124 og 125. Ligesom lejehuset 93 til-
herende den ovre fraser 89 i det forste szt af bearbejdnings-
verktejer 37, er lejehuset 124 fastgjort i en forskydeligt
lejret bzreklods 126, som er indrettet til at glide frem og
tilbage i lodret retning langs to styresejler 127 og 128 og
ved hjelp af en ikke vist fjeder er bibragt en forbelastning i
retning ned imod det nedénfqr 1iggende ]ejehds 125, som er
fastgjort til stativets 78 forreste veg 79. Der findes ogsa en
stilleskrue 129, ved hja1p af hvilken mindsteafstanden imellem
de to frasere 120 og 121 kan dindstilles pa& forhind efter
gnske.

Frezserne 120 og 121 drives ved hjalp af remskiver 130 og 131,
som drives rundt ved hjalp af en ikke vist motor via et rem-
trek 132. Ligesom de forangdende frasere 89 og 90, drives fra-
serne 120 og 121 ogsd rundt i en sadan retning, at genstandene
35 frases i en retning modsat deres fremferingsretning.

Pa hver sin side af fraserne 120 og 121 findes lest lejrede
friktionsruller henholdsvis 133, 134 og 135, 136. Disse frik-
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tionsruller er alle tildannet ud i et med remskiver henholds-
vis 137, 138 og 139, 140, som muligger, at de ved hjalp af
hertil herende remme henholdsvis 141, 142, 143 og 144, som er
forbundet med ikke viste lignende remskiver p& de umiddelbart
foran liggende friktionsruller 16, 28, kan drives rundt med
fuldstendig samme periferihastighed som disse foran 1liggende
friktionsruller 16 og 28. 0gsd her er den gvre foranliggende
friktionsrulles 16 aksel drejeligt lejret i samme bareklods
126, som lejehuset 124 for den gvre fraser 120, sdledes at, nar
den ovre foranliggende friktionsrulle 16 indstiller sig i for-
hold til en ny genstand 35, indstilles ogsd automatisk den
gvre fraser 120 hertil som fslge af forskydningen af bareklod-

sen 126.

Som det fremgar af fig. 8, svarer det tredje sat af bearbejd-
ningsvarktejer 39 fuldstandigt til det forste sat af bearbejd-
ningsvarktejer bortset fra, at det tredje s=at af bearbejd-
ningsvarktejer er dindrettet til at affase kanterne Tlangs den
anden skrda side af genstandene 35. Det tredje sat af bearbejd-
ningsverkteojer omfatter derfor ogsd en gvre frazser 160 og en
nedre fraser 161, som er fastgjort p& hver sin aksel henholds-
vis 162 og 163, som er drejeligt lejret i hver sit lejehus
henholdsvis 164 og 165. Lejehuset 164 er fastgjort i en lodret
forskydelig bareklods 166, som er forskydeligt lejret pa sty-
resgjler 167 og 168 og udsat for en forbelastning i retning
ned imod det nedre lejehus 165, som er fastgjort i stativets
78 forreste vag 79, 1idet mindsteafstanden herimellem indstil-
les pd forhand ved hjalp af en stilleskrue 169. P& den modsat
fraserne 160, 161 beliggende ende af akslerne 162 og 163, er
der ogsa her fastgjort remskiver henholdsvis 170 og 171, som
via et remtrek 172 drives rundt af en ikke vist motor, séledes
at fraserne 160 og 161 fa&r samme rotationsretning, som fra-

serne i de to gvrige s®t af bearbejdningsverktejer.

I tilkytning til den gvre fraser 160 og den nedre fraser 161
findes der ogs&d her 1leost drejeligt lejrede friktionsruller
henholdsvis 173 og 174, som er tildannet ud i et med hver sin
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remskive henholdsvis 175 og 176, s& at disse via remme hen-
holdsvis 177 og 178 kan drives rundt af hver sin af de to for-
an liggende friktionsruller henholdsvis 20 og 32 med samme ro-
tationshastighed, som disse. Den gvre af disse foranliggende
friktionsruller 20 er ogsd her monteret p& en aksel (ikke
vist), som er fastgjort i samme bareklods 166, som den gvre
frasers 160 lejehus 164, s& at denne frasers korrekte place-
ring i forhold til de ankomne genstande indstilles via den
foran liggende ovre friktionsrulle 20. Denne foran 1liggende
friktionsrulle 20 drives ogs& rundt ved hjalp af et ikke vist
kadehjul og en ikke vist kade, som er forbundet med den foran
denne beliggende friktionsrulles 19 aksel, fuldstandigt som
beskrevet i forbindelse med det ferste szt af bearbejdnings-

varktejer.

Som beskrevet fores genstandenes 35 anden sk3 sider her dnd
imod en styreskinne 51, som er beliggende pa& den udadvendende
side af det tredje st af bearbejdningsvarktejer 39, medens de
presses an herimod ved hjazlp af anpresningsrullerne 53 og 54.
For at give plads til fraserne 160 og 161, er styreskinnen
ogsad her tildannet med en udsparing 179.

Ved brug af apparatet ifglge opfindelsen feres genstanden frem
til apparatets fremfeoringsbane 36 for bearbejdning ved hjalp
af de tvargdende transportorganer, hvorfra de overfeores til
videre transport ved hjalp af de gvre og nedre friktionsruller
8-34 ved hjalp af lefterullerne 63, 64 og 65, hvis bareindret-
ningen 67 forskydes frem og tilbage i lodret retning ved hja1p
af p]ej]stangémekanismen 71. Lzngden af plejlstangsmekanismens
71 plejistang 72 reguleres i overensstemmelse med, om emnerne
35 er korrekt placeret p& de tvargdende transportorganer 57,
58. Hvis en genstand er forkert placeret, dvs. hviler pa en af
dens skr& flader 5, 6, reduceres plejlstangens 72 langde, sa-
ledes at bareindretningens 67 lgfterruller 63, 64 og 65 hin-
dres i at g& i 1indgreb med den pagaldende genstand 35. Som
folge heraf fores den pagzidende genstand 35 videre bort ved
hjelp af de tvargdende transportorganer 57, 58 uden at blive
bearbejdet.
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Under fremferingen ved hjalp af friktionsrullerne 8-34 fgores
forst genstandenes 35 ene skrd flade 5 an imod den ferste sty-
reskinnes 40 styreside 41 ved hjalp af anpresningsrullerne 42
og 43, og under fortsat fremfering ved hjalp af friktionsrul-
lerne fores genstanden forbi det ferste sat af bearbejdnings-
varktojer, som affaser de op imod styreskinnen 40 beliggende
kanter. Den indbyrdes afstand imellem det fgrste szt af bear-
bejdningsvarktejers frasere 89, 90 indstilles i overensstem-
melse med den enkelte genstand 35, for denne nar frem hertil,
ved hj=2lp af det umiddelbart foran beliggende sat af frik-
tionsruller 12, 24, idet afstanden imellem disse to ruller
indstilles ved den gverste friktionsrulles 12 forskydning sam-
men med den eftergiveligt lejrede lodret forskydelige bare-
klods 98, som ogsd barer den umiddelbart efter beliggende fra-
ser 89. Den nedvendige indstilling af fraserne 89 og 90 i for-
hold til hinanden reguleres kun i overensstemmelse med varia-
tioner i genstandenes 35 tykkelse, hvorfor den ngdvendige be-
vegelse af den overste fraser 89 i forhold til den nederste
fraser 90 er forholdsvis kort, idet den mindst teznkelige ned-
vendige afstand imellem fraserne 89 og 90 kan indstilles pa
forhand ved hjalp af stilleskruen 101. Der bliver derfor ikke
tale om, at fraserne 89 og 90 ikke har ndet at indstille sig
korrekt fer ankomsten af en ny genstand 35. Den affasning, som
fraserne 89 og 90 derefter foretager pa& genstanden 35, bliver

derved pan og ensartet.

Efter at have passeret det forste af bearbejdningsvarktejer
37, rettes genstandens 35 symmetriplan ind pad linie med frem-
feringsretningen 36 ved hjalp af centreringsrullerne 46, 47 og
48, 49, hvorefter genstandene 35 under videre fremfering ved
hjalp af friktionsrullerne fgres forbi det andet szt af bear-
bejdningsvarktejer 38, som ivarksatter affasning af de op til
symmetriplanet 7 beliggende kanter pad de sammenhzngende par af
spisepinde. 0gsd her indstilles det andet s2t af bearbejd-
ningsvarktojers 38 frasere 120 og 121 i forhold til hinanden
for ankomsten af den enkelte genstand 35. Dette sker pa fuld-
standig samme made, som beskrevet ved det ferste sat af bear-

bejdningsvarktejer.
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Efter at have passeret det andet sat af bearbejdningsvarktgjer,
fores genstandenes anden skra flade 6 an imod den anden sty-
reskinnes 51 styreside 52 ved hjelip af anpresningsrullerne 53,
§4. Under fortsat fremfering ved hjalp af friktionsrullerne
foares genstandene 35 forbi det tredje sat af bearbejdnings-
varktegjer 39, hvis frasere 160 og 161 serger for affasning af
de op til styreskinnen 51 stedende kanter pa genstandene. Den
korrekte indstilling af de to frasere 60 og 61 i forhold til
hinanden sker her pa fuldstandig samme made, som ved de to
forudgéende szt af bearbejdningsvarktojer 37 og 38.

Efter at bearbejdningen af den enkelte genstand er tilende-
bragt, feores den ud af apparatet med henblik p& videre handte-

ring, sasom emballering.

Alle friktionsrullerne 8-23 samt de til bearbejdningsvarkte-
jerne herende friktionsruller 102, 103, 133, 134, 135, 136 og
173, 174 drives rundt med samme periferihastighed ved hjelp af
et kadetrak pa bagsiden af apparatet. Dette kadetrak drives
ved hjalp af en passende motor. Fraserne drives rundt ved
hjalp af separate motorer via remtrak 97, 132 og 172 uafhan-
gigt af friktionsrullernes rotation. Friktionsrullerne er la-
vet af et passende materiale, som sikrer, at genstandene 35
drives frem under friktionsmassige indgreb, didet de skal vare
indrettet til at tillade skridning i forhold til genstandene
35 isar under disses passage af bearbejdningsvarktejerne.

Opfindelsen er beskrevet under henvisning til en foretrukken
udferelisesform. Der kan foretages mange zndringer, uden at man
herved afviger fra opfindelsens ide.

Patentkrav.

1. Fremgangsmade til kontinuerlig bearbejdning af aflange
genstande (35), sasom sammenhangende par af spisepinde (1, 2),
hvis ydre form afgranses af to indbyrdes paralielle flader (3,

)
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4) og to modsat hinanden beliggende plane skra& flader (5, 6),
som med samme heldning halder ind imod hinanden, set i forhold
til et falles symmetriplan (7), ved hvilken fremgangsmade gen-
standene (35) fremferes i langderetningen under passage af szt
af bearbejdningsvarkteojer (37, 38 o0g 39), kendeteg -
net ved, at genstandenes (35) ene skra flade (5), det fal-
les langsgaende symmetriplan (7) og den anden skra flade (6)
under fremferingen i rakkefelge rettes ind i hovedsagen paral-
lelt med et fazlles opretningsplan (50), som strakker sig 1
fremferingsretningen (36), og bearbejdes af til hver opret-
ningsstilling horende szt af bearbejdningsverktejer (37, 38 og
39), idet fremfesringen foregar ved hjzlp af kontinuerligt ro-
terende friktionsruller (8-34, 102, 103, 133-136, 173 og 174),
som indgriber med genstandenes (35) dindbyrdes parallelle fla-
der (3, 4).

2. Apparat til udegvelse af fremgangsmaden ifelige krav 1,
hvilket apparat har transportorganer (8-34, 102, 103, 133-136,
173 og 174) til1 fremfering af genstandene (35) i disses lang-
deretning samt bearbejdbningsverktejer (37, 38 og 39) til be-
arbejdning af genstandene (35) under deres passage igennem ap-
paratet, k ende tegnet ved, at apparatet har et antal
drivbare friktionsruiler (8-34, 102, 103, 133-136, 173 og
174), som er indrettet til at indgribe med genstandenes (35)
parallelle sider (3, 4) og drive genstandene fremad under pas-
sage af bearbejdningsverktejerne (37, 38 og 39), at apparatet
har to med afstand fra hinanden, set i forhold til fremfo-
ringsretningen (36), beliggende styreskinner (40, 51), som er
knyttet til hvert sit set af bearbejdningsvarktejer (37, 39),
og som har imod hinanden vendende plane styresider (41, 52),
der er paralielle med et falles i fremferingsretningen (36)
forlisbende opretningsplan, som strakker sig i hovedsagen vin-
kelret pa friktionsrullernes (8-34, 102, 103, 133-136, 173 og
174) omdrejningsakser, hvilke styresider (41, 52) er indrettet
til i rekkefelge af indgribe med hver sin skra flade (5, 6) pa
de fremferte genstande (35), som anpresses herimod ved hjalp
af respektive eftergivelige anpresningsorganer (42, 43, 53,
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54), og at der imellem styreskinnerne (40, 51) findes fra hver
sin side ind imod det falles opretningsplan virkende, ens cen-
treringsruller (46, 47, 48, 49), som er forbelastede med ens
fjederforspanding og er indrettet til at ga& i indgreb med gen-
standenes (35) respektive skra flader (5, 6) og rette gen-
standenes (35) symmetriplan (7) ind parallelt med opretnings-
planet, medens genstandene (35) bearbejdes ved hjalp af et sat
af bearbejdningsvarktejer (38).

3. Apparat ifelge krav 2, kendetegnet ved, at
stersteparten af de drivbare friktionsruller (8-34, 102, 103,
133-136, 173 og 174) er anbragt parvis over for hinanden pa
hver sin side af genstandenes fremfzringsbane (36), og at
friktionsrullerne (22-34, 103, 135, 136 og 174) pad den ene
side af fremferingsbanen definerer et falles vinkelret pa op-
retningsplanet varende fremferingsplan, medens friktionsrul-
lerne (8-22, 102, 133, 134 og 173) pa den anden side er efter-
giveligt lejret med en fjederforspanding i retning imod frem-
foringsplanet.

4. Apparat ifolge krav 2 eller 3, k ende tegnet ved,
at hvert bearbejdningsvarktej (37, 38 og 39) omfatter en driv-
bar, roterende fraser (89, 90, 120, 121, 160, 161), hvis om-
drejningsakse strazkker sig i hovedsagen parallelt med frik-
tionsrullernes (8-34, 102, 103, 133-136, 173 og 174) omdrej-
ningsakser, at der pa hver frasers (89, 90, 120, 121, 160,
161) aksel (91, 92, 122, 123, 162 og 163) er drejeligt lejret
en 1ige1edes' med gentandene (35) indgribende friktionsrulle
(102, 103, 133-136, 173 og 174), som via et remtrak (106, 107,
141, 142, 177 og 178) er dindrettet til at blive drevet rundt
af den narmest forudgdende friktionsrulle (12, 24, 16, 28, 20,
32), set i genstandenes bevagelsesretning.

5. Apparat ifglge krav 4, k ende tegnet ved, at den
eftergiveligt lejrede friktionsrulle (12, 16, 20), som er pla-
ceret umiddelbart foran et fraserpar, og som trakker den til
den ene fraser (89, 120, 160) herende friktionsrulle (102,
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133, 134 og 173) med rundt er fastgjort pa en aksel, som selv
er drejeligt lejret i en parallelt med opretningsplanet for-
skydeligt lejret bzreklods (98, 126, 166), hvori ogsd frase-
rens (89, 120, 160) aksel (91, 122, 162) er lejret, og at pa—
reklodsen (98, 126, 166) er fjederforbelastet i retning imod

genstandenes (33) fremferingsbane (36).

6. Apparat ifglge krav 5, kende tegnet ved, at der
findes justerbare stoporganer (101, 129, 169) til indstilling
af en forudbestemt mindste afstand imellem de to i samme sat
vzrende fresere (89, 80, 120, 121, 160, 161).

7. Apparat ifelge krav 5, kende tegnet ved, at de
uden for bareklodserne (98, 126, 166) barende eftergive1jgt
lejrede friktionsruller (8-11, 13-15, 17-19. 21 og 22), som
befinder sig pa den ene side af fremforingsbanen, er fastgjﬁrt
pa drivaksler (76), som er tilknyttet justeringsorganer (33,
84, 86 og 87) til indstilling af deres haldningsvinkel i fdr—
hold til drivakslerne for friktionsrullerne pa den modsat#e

side af genstandenes (35) fremfgringsbane.
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