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Sposéb i urzadzenie do obracamia rury
odcinka rurociagu napowietrzmego
o duiej srednicy
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Wynalazek dotyczy sposobu obracania rury rurociagu
napowietrznego o duzej $rednicy. zwlaszcza powy-
zej @700 mm, sluzgcego do hydrotransportu mieszanin
czesci statych z woda, ktére to mieszaniny powoduja w
czasie przeplywu silng erozj¢ materialu rury, zwhszcza w
jej dolne;j strefic, w zwigzku z tym w trakcie eksploataciji,
rurocigg powinien byé okresowo obracany w miare
peostepujacego zuzycia dna, wskutek $cierania. Wynala-
zek obejmuje réwniez urzadzenie do obracania takiego
Turociagu.

Stan techsiki. Dotychczasowa technologia obracania
rury rurociggu napowietrznego przewiduje catkowity
jego demontaz przez pocigcie na odcinki kilkunastome-
trowe, przeniesienie poszczegblnych adcinkow rury z ist-
niejagcych podpor przy uzyciu zurawi samojezdnych na
podwaliny ulozone obok na terenie, na ktorych nastgpuje
wiasciwe ich obrécenie o kat 120° lub 180° oraz ponowny
montaz rur na podporach w nowym polozeniu i ich
zespawanie. Sprz¢t potrzebny do wykonania tych robot
jest tu identyczny jak przy budowie nowego rurociagu,
Zzurawie samojezdne o duzym udZwigu, elektrownie
polowe, spawarki elektryczne i gazowe. Zakres robét
mentatowych jest natomiast wigkszy, gdyz obejmuje
dodatkowe cigcie rurociggu na odcinki, zdejmowania z
podpér stalych na teren oraz ukosowanie koncéw
poszczegdlnych rur umozliwiajagce ponowne zespawanie.
Dla umozliwienia pracy zurawi samojezdnych wyma-
gana jest budowa drég montazowych o twardej
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nawierzchni a cigcie i demontaz rur jest zwigzany z wyko:
nywaniem dodatkowych podp6r montazowych dla pod-
trzymania odcigtego odcinka rury oraz umozliwiajacych

. czynnodci obstugi przy cigciu rury i mocowanie tego

odcinka do haka Zurawia samojezdnego.

" Istota wynalazke. Celem wynalazku jest usunigcie tych
niedogodnodci a zwlaszcza ograniczenie ilokci cigé i spa-
wow, eliminacj¢ pracy zurawi samojezdnych o duzym
udZwigu oraz skrocenie czasu wykonywania robét.
Zgodnie z opracowana technologig rurg rurociggu prze-
cina si¢ na wszystkich zalamaniach osi,dla uzyskaniaod-
cink6w prostoliniowych a nastgpnie usuwa sig szczeliwo
z kompensatorow dlawicowych istniejacych na rurociagu ™ -
napowietrznym w odleglosciach od kitkudziesigcid dé
kilkuset metréw. Nastepnie przy kazdej istniejacej pod-
porze, na odcinku mi¢gdzy dwoma kompensatorami dia-
wicowymi, instaluje si¢ urzadzenie do podnoszenia w
ksztalcie ramy obejmujacej rurg¢ od spodu i wyposazone
co najmniej w dwie rolki o osi rownoleglej do osi ruro-
ciggu oraz w dwa podnosniki srubowe lub hydrauliczne.
po czym unosi si¢ przy uzyciu wymienionych podnosni-
kow caly odcinek rurociggu z istniejacych podpdr na
wysokosé kilkunastu milimetréw.

Obrotu kazdego prostoliniowego odcinka rury ruro-
ciggu wokoét osi podiuznej o ustalony kat dokonuje si¢
przy uzyciu drugiego urzadzenia, wyposazonego w kola
zebate z napedem recznym lub elektrycznym, instalowa-
nego pod rura i sprz¢zonego ze specjalnym piersciepiem
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zgbatym zakladanym na rurg. Obrét odcinka rury ruro-
ciagu umozliwiaja rolki urzgdzenia do podnoszenia, na
ktorym spoczywa rurocigg w czasieirob6t montazowych.

W przypadku obracania rury rurociggu posiadajacego
zewnetrzng izolacj¢ bitumiczng, korzystnie jest zalozy¢
na rure. w miejscach instalowania urzgdzen do podnosze-
nia, tasmy stalowe zmniejszajace tarcie potoczyste rolek
po rurze.

Przy wzniesieniu rurociggu nad podiozem wigkszym
niz wysoko$¢ konstrukcyjna urzadzen do podnoszenia i
obracania, nalezy w miejscach instalowania tych urza-
dzeh wykonaé dodatkowe podpory montazowe o odpo-
wiedniej wysokosci, na przykiad w formie znanych
podpér klatkowych z podkiadéw kolejowych.

Po zakoiiczeniu obracania danego odcinka rury ruro-
ciggu, demontuje si¢ najpierw urzadzenie do obracania a
nastgpnie opuszcza si¢ rurocigg na stale jego podpory
przy uzyciu podno$nikéw urzgdzen do podnoszenia, po
czym demontuje si¢ te urzadzenia i przenosi na kolejny
odcinek ruraciagu przygotowany do obrdcenia.

Sposéb obracania rury rurociggéw wediug wynalazku
pazwal§ ma ograniczenie ci¢¢ rurociagu do ilogci potrzeb-
nej dia uzyskania odcinkéw prostoliniowych, eliminuje
potrzebg stesowania zurawi samojeadnych ¢ duzym udz-
wigu oraz koniecznoé¢ budowy drég mentazowych
umozliwiajacych dojazd tych zurawi, skraca okres wyfa-
czenia rurociagu z eksploataciji i obniza okolo trzykrotnie
koszt wykonania robé6t. Sposéb obracania wedlug wyna-

- lazku poprawia réwniet wamnln BHP wykodywanych

robét.

Objadnlenie figer rymmku. Wynalazek jest ponize)
objasniony w oparciu o przykiad wykonania przedsta-
wiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
rurociggu w przekroju poprzecznym z zainstalowanym
urzadzeniem do podnoszenia, fig. 2 — widok urzadzenia
do podnoszenia z gory, fig. 3 —widok rurociagéw w
przekroju poprzecznvm z zainstalowanym urzadzeniem
do obracama, a fig. 4 — widok urzadzenia do gbracania
rurociggu z gory.

Przykind realizacjiwynalazku. iNa rysunku przedsta-
wiono rurg 1 rurociagii pod ktérym ustawia si¢ na pod-
lodu ram¢ 2 zlozong z dwéch identycznych czesci
polaczonych ryglem 3. Rama 2 w ksztakcie zblizonym do
litery ,U“ zbudowana jest z dwéch symetrycznych

‘Tamion 26. Pionowa czgs¢ 27 ramienia stanowi miejsce

osadzenia podnosnika § a jego czgé€ pozioma 28 miejsce
osadzenia rygla 3. Podziat ramy 2 na dwie czgéci ma na
celu ulatwienic montazu urzadzenia przy ograniczonej
przestrzeni migdzy rurg rurociggu a podiozem oraz przy-
stosowanie urzadzenia do obracania rury o réznych éred-
nicach przez odpowiednie ustawienic regulowanej
odlegloci L. Podstawowe wyposaZenic ramy 2 stanowig
co najmniej dwie rolki 4kazda osadzona w cz¢sci ukosne;j
29 ramienia 26 oraz dwa podnosniki Srubowe 8. Kazda
fruba 6 podnpinjka S pesiada dwa przeciwbieine 7kol
zapadkowe. Diwignia 8 podno$nika § obraca si¢ $rubg 6
za posrednictwem zapadki dwustronnej 9. Przy podno-
szeniv edcinka rary ] rurociqge z istaigjacych podpér za
pomoca urzadzenia wediug wynalazku, cigzar rury 1zos-
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taje przeniesiony przez rolki 4 na ram¢ 2 urzadzenia u
nast¢pnic przez sruby € ma podkiady 10 ustawione na
podiozu. .

Obrét rolek 4 po izolacji zewngtrznej pomerzchm rury
1 ulatwia taéma metalowa 11 zatozona na rurg 1i pola-
czona zlgczem srubowym 12. Dla obrécenia odcinka rury
1 rurociagu dookota osi podiuinej, na rurg 1 zak kada sig
dzielony pierscien z¢baty 13 (patrz fig. 3) i zaciska go na
rurze 1 za pomoca zamka 14. Po uniesieniu prostolinio-
wego odcinka rury 1 rurociagu za pomoca urzadzenia do
podnoszenia przedstawionego na fig. 1 i fig. 2, na wyso-
koé¢ kilkunastu milimetr6w, pod zmontowanym na
rurze | pier§cieniem z¢batym 13 instaluje si¢ urzadzenie
do obracania pokazane na fig. 3 i fig. 4 w ten sposéb aby
kolo z¢bate 18 znajdujace si¢ na watku 16 i ustawione za
posrednictwem uloZyskowania 17 na ramie 18 zaz¢bilo
si¢ z pierScieniem z¢batym 13. Najkorzystniejsze zaz¢bie-
nie kota 18 z pierécieniem 13 znajduje si¢ w dolnej cz¢sci
rurociagu ograniczonej katem 30° liczonym w kaida
strong¢ od osi pionowej rury 1. Ostateczne zaz¢bienic kota
18 z pierécieniem 13 0sigga si¢ przez uniesienie ramy 18 za
pomocg podpory srubowej obejmujgcej nakretkge 19
polaczong na stale z ramg 18 oraz srubg 20, ktorej ozy-
sko stopowe 21 ustawione jest na plycie 22. Obrét
odcinka rury }rurociggu doekota osi podhuinej realizuje
si¢ za pomocga wahadlowych ruché6w d2wigni 23, poprzez
zapadke¢ 24 powodujac odrét kola zapadkowego 24 pota-
czonego z wakiem 16.

Zastrzecienia patentowe

1. Sposéb obracania rury odcinka rurociggu napo-
wictrznego o duzej srednicy, zwlaszcza powyzej 700 mm,
slu2acego do hydrotransportu mieszaniny o silnych wias-
nosciach erozyjnych, w ktérym przed jego obrdceniem
usuwa sig z jego kompensatoréw dlawicowych zalozone
w nich uszczelnienie oraz tnie jego rur¢ na odcinki,
Zsamienge tym, Zc Wyznacza si¢ ci¢cia rury (1) rurociggu
wylacznie na zalamaniach osi rurociagu, po czym unosi
si¢ uwolniony odcinek rury nieznacznie wzglgdem jego
stalych podpdr i obraca si¢ o zadany kat ponad tymi
podporami i wzglgdem nich, po czym opuszcza ten odci-
nek rury rurociagu na podpory stale i po obréceniu kolej-
nych odcinkédw rury rurociggu w zmany sposéb aczy
obrocone odcinki przez spawanie i uszczelnia sig rurociag
ponownie w kompensatorach.

2. Urzadzenie do obracania rury odcinka rurociagu
napowietrznego o duzej Srednicy, zwlaszcza powyzej
700mm, skizacégo do transportu mieszaniny o silnych
wlasnosciach erozyjnych, ustawiane pod rurg rurociagu
na podkiadach ustawionych na podlozu na ktérym osa-
dzone sg stake podpory rurociagu i wykorzystujace dzia-
fanie srubowego badZ hydraulicznego podnoénika,
mamienne tym, Ze stanowiace je obustronnie i symetry-
cznie wzgledes Osi rurociqgu usytuowane pionowo co
najmniej dwa podnosniki (5) s3 wzajemnie polaczone
roziaczna ramg (2) w ksztakie zblizonym do litery ,U“,

- zbudowang z dwoch symetrycznych ramion (26) potaczo-

nych sztywnym ryglem (3).
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze pio-
nowa cz¢éé (27) ramienia stanowi miejsce osadzenia pod-
noénika (5) a jego pozioma cz¢$¢ (28) miejsce osadzenia
rvgla (3) przy czym w czgsci ukosnej (29) ramienia jest
osadzona obrotowo rolka (4) z osig obrotu zgodng z
kierunkiem osi rurv (1) odcinka rurociagu.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz.2, znamienne tym, zc
rygiel (3) ma zaczepy dla ustawienia polozenia ramion
(26) ramy (2) odpowiadajacego okreslonej $rednicy rury
obracanego rurociggu.

5. Urzadzenie do obracania rury odcinka rurociagu
napowietrznego o duzej Srednicy, zwlaszcza powyzej
700.mm, stuzacego do transportu mieszaniny o silnych
wlasnosciach erozyjnych, ustawiane pod rurg i poprze-
cznie do wzdluznej osi rurociagu, dzialajace z wykorzy-

12
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staniem zebatej przekladni dla przeniesienia ruchu
obrotu na rur¢ rurociggu z urzadzenia nap¢dzajacego.
znamienne tym, Ze z tworzacego go zespotu két zebatych
jedno napgdzane ma postaé dwudzielnego laczonego
zamkiem (14) pierscienia (13) o Srednicy wewngtrznej
odpowiad=jgcej $rednicy zewnetrznej rury (1) obraca-
nego rurociagu. zas drugie koto z¢bate napgdzajace (15)
obrotowo osadzone w ulozyskowaniu (17) jest wraz z nim
zabudowane na ramie (18), ktéra od strony przeciwne)
wzgledem rurociagu ma w pionie przemieszczalny khoniec
wzgledem podpierajacej tg ramg (18) pyty (22).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze na
osi kota napedzajacego (18) jest osadzone znane kol
zapadkowe (24) oraz dZwignia (23) o dlugim ramieniu 2
zapadka.
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