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Sposob wytwarzania niebtyszczacych sztucznych widkien.
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Pierwszenstwo: 10 sierpnia 1927 r, (Wielka Brytanja).

W patencie francuskim Nr 587222 wy-
kazano zalety sposobu przedzenia na su-
cho jedwabiu sztucznego przy obnizeniu
temperatury wpoblizu dysz przedzalni-
czych; podnosi to znacznie trwalo$é¢ i wy-
trzymalosé¢ wlékien. Pomiedzy réznemi
sposobami obnizenia temperatury podano
takze wskazowke, ze atmosfere suszaca
mozna utrzymywaé¢ calkowicie w stanie
-chtodnym lub ogrzanym w calej skrzynce
przedzalniczej. Proponowano réwniez w
tym samym celu ozigbianie plynu prze-
dzalniczego przed przetloczeniem go
przez dysze.

Z drugiej-strony wedtug patentu fran-
cuskiego Nr 594610, dla otrzymania wlé-
kien matowych, nalezy do dysz doprowa-
dzaé pewne ilosci ciepla, zaleznie od wa-
runkéw przedzenia, co mozna w szczegél-

nosci uskutecznié przez ogrzewanie roz-
tworu przedzalniczego.
Skoro przeto celem uzyskania jedwa-

biu mocnego atmosfer¢ wpoblizu dysz na-
lezy ‘ochlodzié, to biorac ogélnie uzyskuje
si¢ z koniecznoéci nitki blyszczace,

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania zapomoca przedzenia na su-
cho z roztworéw pochodnych blonnika w
latwo ulatniajacych sie rozpuszczalnikach
wlékien nieblyszczacych, a mimo to bar-
dzo wytrzymalych, co uzyskuje si¢ przez
wprowadzenie chlodnej atmosfery susza-
cej wpoblizu dysz i jednoczesnie przez o-
grzewanie roztworu przedzalniczego przed
przettoczeniem go przez dysze.

Sposéb ten zapewnia korzysci, zwiaza-
ne z obniZzeniem temperatury w strefie po-
wstawania nitek, zapobiegajac powstawa-
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niu nitek’ blyszczacych, a jednoczesnie
zw1eksza]a,c ich moe, nitki bowiem otrzy-
mane tym sposoberg posiadaja przekréj
okragly lub gwiaZdzisty, zamiast przekro-
ju splaszczonego.

Wyniki te sa zastanawm]qce, gdyi mo-
globy si¢ wyda¢ sprzecznoscia 1%1{10czesne
stosowanie ogrzewania i  oZigbiania;
sprzeczno$é ta jest jednak tylko pozorna,
gdyz ogrzewanie roztworu przedzalnicze-
go wplywa w sposéb odmienny na ozigbia-
nie atmosfery otaczajacej dysze.

Roztwér mozna ogrzewaé w dowolny
sposob, np. wedlug patentu francuskiego
Nr 594610. Ochtodzona atmosfera wprowa-
dzana wpoblizu dysz, przesuwa si¢ w kie-
runku ruchu nitek, towarzyszac im prawie
do ich wyjscia ze skrzynki przedzalniczej;
atmosfere chlodng mozna réwniez wpro-
wadzaé w punkcie posrednim.

Skrzynke przedzalnicza ogrzewa si¢ do
temperatury odpowiedniej do suszenia.
Ogrzewanie to mozna w wypadkach szcze-
golnych rozpoczynaé dopiero na pewnej
odlegtosci poza dyszami.

Opisany ponizej przyklad wykonania
odnosi si¢ do plynu przedzalniczego, skla-
dajacego si¢ z roztworu octanu btonnika

-w acetonie.

Zalaczony rysunek wyobraza pionowy
osiowy przekr6j skrzynki przedzalniczej.

Skrzynka przedzalnicza 1 jest w posta-
ci walca; w goérnej czesci skrzynki znaj-
duje sie¢ dysza przedzalnicza 2 z wieloma
otworami. Nazewnatrz skrzynki, bezpo-
$rednio nad nia, mie$ci si¢ przyrzad ogrze-
wajacy 3 do plynu przedzalniczego.

Skrzynka posiada w gornej czesci otwo-
vy 4 i 4, przez ktore przenika powietrze,
wpuszczane do skrzynki i czerpane np. z
atmosfery pracowni o temperaturze ure-
gulowanej np. do 20°. Rysunek przedsta-
wia urzadzenie, gdy skrzynke zasila sig
bezposrednio ‘otaczajacem powietrzem.
Skrzynka przedzalnicza posiada plaszcz 5,
otaczajacy dolna jej czesé, wewnatrz kto-
rego krazy plyn ogrzewajacy.

Powietrze, nasycone parami rozpu-
szczalnika, usuwa sie¢ ze skrzynki przez
otwér 6 zapomoca przewietrznika, niepo-
kazanego na rysunku,

Wiokna wychodza ze skrzynki przez
otwér 7, przez ktéry do skrzynki przenika
pewna ilo§é powietrza, ktéra jednakze jest
bardzo nieznaczna w stosunku do ilosci,
doplywajacej otworami 4 i 4

Bardzo waznem jest, aby otwory 4 i 4
rozmieszczone byly w ten sposéb, by zimne
powietrze, doplywajace przez nie wskutek
ssania do rurki, nie dzialalo na strefe wy-
twarzania si¢ wlékien ani zbyt silnie, co
ozigbialoby niepotrzebnie oprawe dyszy,
ani tez zbyt stabo, w tym bowiem wypad-
ku nie spelniatoby swego zadania.

W razie koniecznosci przepuszczania
wigkszej iloéci powietrza, otwory 4 i ¢
moga mieé¢ wymiary do$¢ znaczne, lub tez
mozna np. rozmie$ci¢ na obwodzie rurki,
nieco powyzej strefy wytwarzania sie ni-
tek, cztery otwory o $rednicy 2 do 3 cm.
Prad powietrza ogarnia wéwczas nitki w

_chwili ich powstawania i towarzyszy im w

dalszym ciagu az do wyjscia ze skrzynki
przedzalniczej.

Zastrzezemie patentowe.

Sposéb wytwarzania nieblyszczacych
sztucznych wlékien zapomoca przedzenia
na sucho w skrzynce przedzalniczej za-
mknietej lub prawie zamknigtej z roztwo-
réw pochodnych blonnikowych w rozpu-
szczalnikach lotnych, znamienny tem, ze
roztwér przedzalniczy ogrzewa sie przed:
wytloczeniem go przez dysze, a jednocze-

$nie wprowadza do skrzynki przedzalni-
czej wpoblizu dysz ochlodzone po-
wietrze.

Société pour la Fabrication
de la Soie ,Rhodiaseta".
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L, Bogusltawskiego, Warszawa.
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