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Narzedzie nawojowe urzadzenia do zwijania elektrod
spiekanych ogniw elektrochemicznych .

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest narz¢dzie naWOJowe urzadzenia do zawijania elektrod
spiekanych ogniw elektrochemlcznych

Stan techniki. W dotychczas znanych i stosowanych rozwigzaniach narzgdz1e uksztaltowane w postaci igli-
cy, wokét ktérej zwija sie zesp6t elektrod, sktada si¢ z dwdch potéwek walcéw. Potéwki te posiadzja jednako-
wa Srednicg. W szczelinie migdzy tymi poléwkami jest umiejscowiona elektroda w ksztatcie paska ze spiecku
niklowego. Zakoriczenie to stanowi element pociggowy przy nawijaniu zespotu.

Sposéb zwijania polega na tym, ze po wykonaniu pétobrotu iglica wprowadza si¢ migdzy elektrode i iglice
druga elektrode otoczong dwustronnie widkning separacyjng.

Istota wynalazku. Narz¢dzie wedlug wynalazku stanowi iglice nawojowa swoim ksztaltem uzupetniajacy
si¢ z nawijanymi elektrodami, ktéra wraz z ksztaltowanymi zwojami elektrod jest obracana przez obwiedniowy
naped korzystnie pasem wzglednie elementami w postaci rolek albo ich segmentéw i/lub przez mechanizm
wywotlujacy w iglicy wsp6tbiezny moment obrotowy.

Przy zachowaniu warunkdéw wynikajacych z podanej istoty w przedmiocie ksztattu, iglica moze by¢ wyko-
nana z jednolitego materiatu to jest z walca lub z dwdch jego pol - vek o réznej Srednicy.

W pierwszym przypadku walec posiada z jednej strony poosiowe wybranie okreslone powierzchnia zbliZzong
do spirali, przy czym maksymalna gtgbokos¢ tego wybrania, liczona w linii promienia walca jest rowna grubosci
dwéch elektrod i dwdch przektadek separacyjnych.

Natomiast w drugim przypadku sklada si¢ z dwdéch réznych co do wielkosci potéwek, ktérych réwnolegte
plaszczyzny przylegania migdzy ktérymi mozna zamocowaé przektadke separacyjna, sa wzglgdem siebie przesu-
nigte w kierunku prostopadtym do poprzecznej osi symetrii o wielko$¢ promienia mniejszej potéwki walca.
Réwniez w tym przypadku powstala linia krzywa w wyniku przesunigcia wzgledem siebie dwéch potéwek do
punktu pofaczenia pétobwodéw o wielkosé tacznej grubosci zespotu zwijanych elektrod wykazuje charakter
przebiegu zblizony do spirali, okreslajac tym samym ksztatt powierzchni iglicy. Cecha ta umozliwia prowadzenie
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procesu zwijania przy réwnoczesnym zapewnieniu réwnomiernego rozktadu naprezen w nawijanym pasku ze
spieku niklowego, przy czym kolejnosé przyjetych do zwijania elektrod jest dowolna.

W odniesieniu do stanu techniki narzedzie wedtug wynalazku pos1ada szereg zalet, w wyniku ktdrych
znacznie zwigksza si¢ czas pracy zwinigtego zespotu elektrod. P

Dzigki zastosowaniu rozwigzania zostaly wyeliminowane wady zwigzane z silnym przeginaniem elektrod
w miejscu wprowadzenia do zwijania drugiej w kolejnosci elektrody, ktére w nastepstwie prowadzity do zwaré
wywolanych przez odgiete druciki lub wykruszone ziarna materiatu elektrod, przenikajace przektadki separacji.

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 — przedstawia przekréj poprzeczny iglicy wykonanej z jednolitego materiatu z uwidocznionym
przebiegiem zwoi zespotu zwijanych elektrod oraz usytuowaniem pasa irolek obrotowych, a fig. 2 — przekrdj
poprzeczny: iglicy skladajacej si¢ z dwdch réznych co do wielkosci potdwek walcéw w powigzaniu z zespotem
zwijanych elektrod i rolek obrotowych.

Opis przyktadu wykonania wynalazku. Iglice stanowiaca narzedzie urzadzenia do zwijania elektrod wyko-
. nuje sxe jio jednoczesciowa lub dwuczesciowg. W pierwszym przypadku iglice formuje si¢ z walca 1 w ten
sposéb, Zze wykonuje si¢ w nim poosiowe wybranie po krzywej zblizonej do spirali, ktére swoim ksztattem
uzupelnia si¢ z koricéwka zespotu przeznaczonego do zwijania elektrod, sktadajgcego si¢ z elektrody ujemnej 2
i z elektrody dodatniej 3 z przektadkami separacyjnymi 4.

W drugim wariancie rozwiazania iglice wykonuje si¢ z dwdch potéwek walcéw o réinej srednicy, to jest
z wigkszej potéwki walca S i mniejszej potdwki walca 6, miedzy ktérymi mozna umiejscowic¢ poczatek przekta-
dek separacyjnych 4. Réinice wielkosci potéwek ustala si¢ w zaleznodci od grubosci zespotu elektrod, a zatem
§rednica wigkszej potéwki walca 5 jest réwna co do wielkosci Srednicy mniejszej potéwki walca 6 powigkszonej
o grubos¢ zespotu elektrod. Obrét iglicy w cyklu pracy wraz z ksztattowanymi zwojami powoduje si¢ za pomoca
obwiedniowego napedu korzystnie pasem 7, wzglednie elementami w postaci rolek albo ich segmentéw 8 iflub
przez mechanizm wywotujacy w iglicy wsp6tbiezny moment obrotowy.

Zastrzeienia patentowe

1. Narzedzie nawojowe urzadzenia do zawijania elektrod spiekanych ogniw elektrochemicznych, stano-
wiace iglice uksztaltowana w postaci walca,znamienne tym, ze walec (1) posiada z jednej strony poosio-
we wybranie okreslone powierzchnia zblizona do spirali, 0 maksymalnej gtebokosci tego wybrania liczonej w linii
jego promienia réwnej grubosci dwéch elektrod (2 i 3) i dwéch przekladek separacyjnych (4), przy czym obrét
walca (1) w cyklu pracy wraz z ksztattowanymi zwojami jest spowodowany przez obwiedniowy naped, korzyst-
nie pasem (7), wzglednie elementami w postaci rolek albo ich segmentéw (8) i/lub przez mechanizm wywotujacy
w iglicy wspotbiezny moment obrotowy.

2. Narzedzie nawojowe urzadzenia do zawijania elektrod spiekanych ogniw elektrochemicziiych, stanowia-
ce iglice uksztaltowana w postaci walca,znamienne tym, ze walec (1) sktada si¢ z dwéch réznych co do
- wielkosci potéwek walcéw (5 i 6), ktérych réwnolegte ptaszczyzny przylegania sg wzgledem siebie przesunigte
w kierunku prostopadtym do poprzecznej osi symetrii o warto$¢ promienia mniejszej potéwki walca (6), przy
czym obrét w cyklu pracy wraz z ksztaltowanymi zwojami jest spowodowany przez obwiedniowy naped, ko-
. 1zystnie pasem (7), wzglednie elementami w postaci rolek albo ich segmentéw (8) iflub przez mechanizm wywo-
tujacy w iglicy wspéibiezny moment obrotowy.
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