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Narzucarka lub nalewarka masy formierskiej z urzadzeniem
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-Przedmiotem wynalazku jest narzucarka lub na-
lewarka masy formierskiej z urzadzeniem prowa-
dzgcym glowice po okreSlonym torze, stuzace w
szczegolnosci do formowama wlewnic lub innych
podobnych prl,edmlotow posiadajgcych wysokie
pionowe Scianki. '

Znane dotychczas narzucarki do formowania
wl2wnic polegaly na reczhym wodzeniu glowicy
wokol formowanej wlewnicy. Praca ta byla ucigz-
liwa dla obslugujacego i nie zapewniala stalej
predkosci wodzenia, co ma. zasadniczy Wplyw na
jako$¢ wykonywanej formy

Inne znane narzucarki do formowama wlewnic
zawieraly znane elektrohydrauliczne urzadzenia
sterujgce ruchem glowicy narzucarki. Pracownik
zmuszony byl przez caly czas formowania precy-
zyjnie sterowaé ruchem glowicy tak, by poruszala
sie ona po torze jak najbardziej zblizonym do
szczeliny, w ktérej miala by¢ ubita masa for-
mierska.

W tym przypadku obstugujgcy nie wykonywatl
ciezkiej i meczacej fizycznie pracy jednak ciggle
‘skupienie uwagi do precyzyjnego wodzenia glo-
wicg powodowalo zmeczenie psychiczne i w efek-
cie gorszg prace. CzeS¢ masy z braku precyzji
wodzenia glowicy zostawala przesypywana poza
forme, co pdciagalo przedluzenia czasu formowa-
nia.

Wszystkie powyzsze wady zostaly usuniete w

rozwigzaniu wedlug wynalazku w ktérym stero-
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prowadzacym glowice po okreslonym:torze

2
wanie ruchem glowicy przez pracownika zastgpio-
no kopialem, ktéry automatycznie prowadzi: glo-
yxce precyzmee nad szczeling formowanej wlew-

Chiey. F

W tym celu na glowicy narzucarki lub nale-
warki masy umieszczono elektryczny silnik nape-

“dzajacy przekladnig zebatg, ktérej zdawczy pio-

nowy wal prowadzony jest w prowadnicach ko-
pialu przez luzno nasadzone na nim rolki. Ksztalt
prowadnic kopialu odpowiada ksztaltowi szczeliny
ktérg ma byé wrzucona masa do formowania da-
nego przedmiotu.

Kopial posiada wzdluz swojego obwodu zebatke
zazebiong z kopialem zebatym zaklinowanym na
wale wspomnianej przekladni. Uruchamianie sil-
nika elektrycznego powoduje, za posrednictwem
przekladni, obrét kola zebatego, ktére obtacza sie
po zebatce umocowanej do kopialu co z kolei po-
woduje przesuwanie glowicy po torze ogramiczo-
nym prowadnicy kopialu. Ruch ten trwa tak dlugo
jak dlugo uruchomiony jest silnik znajdujacy sie
na glowicy. Po zaformowaniu znajdujacej sie pod
glowicg formy zatrzymuje sie doplyw masy i ruch
glowicy.

Zastosowane rozwigzanie wedlug wynalazku usu-
wa prace fizyczng obslugujgcego jak tez eliminuje
konieczno$é cigglej kontroli ruchu glowicy. Obslu-
gujgcy wuruchamia i zatrzymuje ruch glowicy |
doplyw masy formierskiej przed i po zakoncze-
niu formowania.



. 3
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia narzucarke w widoku z boku, fig. 2
przedstawia narzucarke w widoku z géry, fig. 3
szczegél A na fig. 1, fig. 4 widok Z na fig. 3,
fig. 5 odmiane wykonania napedu w widoku
z boku, fig. 6 szczegél B na fig. 5. Na glowicy 1
narzucarki 2 umieszczony jest elektryczny silnik
3 polgczony z przekladnig 4, ktéra zamocowana
jest do glowicy 2 na wsporniku 5.

Pionowy wal 6 przekiadni 4 umieszczony jest
w . prowadnicach 7 kopialu 8 zamocowanego nad
glowieg. Na wale 6 osadzone $a luZzno dwie rol-
ki 9 i 10 obtaczajace siehpo zewnetrznej prowad-
nicy kopialu 8, ktéry na swojej wewnetrznej pro-
wadnicy posiada umocowang zebatke 11 zazebiong
z kolem zebatym 12 zaklinowanym na wale 6.
Kopial 8 umocowany jest na ramionach 13 ulozys-
kowanych na poziomej osi 14 wspornika 15. Umoz-
liwia to unoszenie kopialu 8, a zarazem odsuniecie
go znad wykonanej formy, co ulatwia usunigdie
jej i podstawienie nowej skrzyni do zaformowania.

Odmiana wykonania posiada kopial 8 zamoco-
wany wprost do skrzyni 16 lub jej modelu 17, co
uniezaleznia prawidlowe zaformowanie od odklad-
nego ustawienia skrzyni w okreS§lonym miejscu
w stosunku do kopialu umocowanego na wsporni-
ku 15.

Po ustawieniu skrzyni 16 wraz z modelem 17
w zaglebieniu 18, ktdére dokladnie okresla polo-
zenie tej skrzyni, pracownik g#cigga -glowice na-
rzucarki nad szczeline, do ktérej ma byé wrzucona
masa i wprowadza wal! 6 z kolem zebatym 12
i rolkami 9 i 10 w prawadnice 7 kopialu 8. Po
tych czynnoséciach przygotowawczych pracownik
uruchamia silnik 3, ktéry powoduje za posrednic-
twem przekladni 4 ohrét kola zebatego 12, ktdre

obtacza sie po zebatce l:l_i powoduje ruch’ glowicy -

po torze okreslonym prowadnicami 7 kopialu 8.
W tym momencie uruchamia sie pozostale silniki
napedzajace wirnik glowicy 1 oraz przenosniki
tasmowe znajdujace si¢ na ramionach narzucar-
ki ‘

Podawana przez przenosnik masa zostaje przez
wirnik glowicy wyrzucana w szczeling pomiedzy
skrzynia 16 a modelem 17, przy czym jednostajny
ruch okrezny glowicy po torze okreslonym pro-
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wadnicami 7, ktére odwzorowujg ksztalt -szczeli-
ny woko6tl modelu 17 powoduje réwnomierne na-
pelnienie i ubijanie masy formierskiej w skrzyni.
Po zaformowaniu skrzyni pracownik wylacza
kolejno ruch przenosnikéw na ramionach marzu-
carki 2 przerywajac tym doplyw masy, nastepnie
zatrzymuje ruch wirnika i ruch okrezny glowicy
1, unosi kopial i odsuwa glowice znad ' skrzyni
formierskiej. Zaformowana skrzynig gzostaje usu-
nieta, a na jej miejsce wprowadzona nastepna,
po czym cykl pracy zaczyna sie od nowa. Przed-
stawione rozwigzanie charakteryzuje sie prosta
budowa,. nieskomplikowana obsiuga, zapewnia pre-
cyzyjne prowadzenie glowicy ruchem jedngstajnym
po dowolnym torze odpowiadajqéym ‘formowane-
mu przedmiotowi. Wszystkie. .- powyzsze zalety
wplywaja na obnizenie czasu formowania i zmniej-

- szaja prawie calkowicie straty masy przesypywanej

poza obreb 'formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzucarka lub nalewarka masy formierskiej
z urzadzeniem prowadzacym glowice po okreslo-
nym torze, znamienna tym, ze na glowicy (1)
umieszczony jest silnik elektryczny (3) polaczony
z przekladnig (4), ktérej zdawczy pionowy watl (6)
prowadzony jest przez luzno nasadzone na nim rol-
ki (9 i (10) w prowadnicach (7) kopialu (8) za-
mocowanego nad glowieca (1) kopialu (8), posiada-
jacego wzdluz swojego obwodu zebatke (11) zaze-
biong z kolem zebatym (12) zaklinowanym na wale
(6) przekladni (4), przy czym obrét walu (6) prze-
kladni (4) powoduje obtaczanie kola zebatego T12)
po zebatce (11) kopialu (8) i co powoduje ruch
glowicy po obrysie prowadnic (7) kopiatu (8).
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2. Narzucarka wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze kopial (8) umocowany jest na ramionach (13),
ktére ulozyskowane sg na poziomej osi (14) wspor-
nika (15), umozliwiajac’ odpylanie kopiatu (8), oraz
wprowadzenia lub usuwania formy.

3. Odmiana narzucarki wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze kopial (8) zamocowany jest od
modelu (17) lub skrzynki formierskiej (16).
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