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(57) Die Erfindung betrifft einen Maschinenschraubstock

mit einem Schraubstockkorper und einem im
Schraubstockkoérper gefiihrten Schlitten, mit einer,
zwischen Schraubstockkorper und Schlitten wirkenden
Spanneinrichtung, mit zwei Backen, die mit dem
Schraubstockkérper und dem Schlitten verbunden sind und
von denen die Festbacke briickenartig ausgebildet und
losbar gehalten ist. Wahrend es Ziel der Erfindung ist, die
Gebrauchswerteigenschaften von
Maschinenschraubstdcken auf kostengtinstige Weise zu
erhohen, beruht die Aufgabe darin, einen
Maschinenschraubstock derart auszubilden, daR die
Anpaf¥fahigkeit an die Werkstlicke oder die
Bearbeitungsvorgange wesentlich verbessert wird, wobei
die Ausbildung derart erfolgt, da® die Anpassung am
Arbeitsplatz vorgenommen werden kann. ErfindungsgemaB
wird die Aufgabe derart gelost, daR der
Schraubstockkorper oder der Schlitten mehrere wahlweise

' verwendbare Halterungen fiir die Backen oder mehrere

~wahlweise verwendbare Backen aufweisen, wobei alle

. Backen auf dem Schraubstockkdrper und dem Schlitten
|6sbar aufsetzbar sind. Fig. 1

ISSN 0433-6461

_
i

n '
S

Z’L
\L?;
0

Pl

S

o~ K
o~ - :]"
mj 1
T

] 1

2 ot i
.
11
.
e

- ~N-=
o~ -
N\ L

o s

H o~
b
s
5
w

o~ b~

- \F'
.
o =
&N "
o~ o
7=y 1
~ -
i
-
"
«“ — ‘_
=N e
p— o
L

[V .y " /

I

FI6.1

40 seiten



-1- 240 853

Erfindungsanspruch:

1. Maschinenschraubstock mit einem Schraubstockkérper und einem im Schraubstockkdrper geflihrten Schlitten, mit einer
zweiten Schraubstockkdrper und Schlitten wirkenden Spanneinrichtung, mit zwei Backen, die mit dem Schraubstockkérper
und dem Schlitten verbunden sind und von denen die Festbacke briickenartig ausgebildet und |8sbar gehalten ist, wobei die
Spanneinrichtung unterhalb des von den Backen gebildeten Spannbereichs angeordnet ist, und der Schlitten mit
wesentlichen Teilen in einer langlichen, nach oben offenen, sich im wesentlichen liber die ganze Lange des
Schraubstockkdrpers erstreckenden Ausnehmung angeordnet ist, gekennzeichnet dadurch, daB der SchraubstockkSrper (1)
oder der Schlitten (10) mehrere wahlweise verwendbare Halterungen (7: 16; 37) fiir die Backen (5; 35; 44; 47; 11; 31; 38; 41;
42) oder mehrere wahlweise verwendbare Backen aufweisen, wobei alle Backen auf dem Schraubstockkérper und dem
Schlitten |8sbar aufsetzbar sind. '

2. Maschinenschraubstock nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Schraubstockkdrper (1) eine im wesentlichen

- U-férmige, die nach oben offene Ausnehmung (12) umschlieRende Form besitzt.

3. Maschinenschraubstock nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, daR die Oberkante (22) des Schraubstockkérpers (1)
und die Oberkante (48) des Schlittens (10) im wesentlichen in gleicher Hohenlage angeordnet ist.

4. Maschinenschraubstock nach einem oder mehreren der vorhergehenden Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, dald eine
der Backen, insbesondere die bewegliche Backe (11), sich an einer insbesondere in den Schlitten {10) eingelassenen Feder (17)
abstiitzt, wobei die Feder eine solche Abmessung aufweist, da® wahlweise die Feder allein als Backe verwendbar ist.

5. Maschinenschraubstock nach einem oder mehreren der vorhergehenden Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB eine
der Backen, insbesondere die Festbacke in einer durch Schrauben (6) fixierten Nut- und Federverbindung mit rechtwinklig
oder geneigten Abstiitzflachen (28) gehalten ist.

6. Maschinenschraubstock nach einem oder mehreren dervorhergehenden Punkte 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daf fiir die
Festbacken zwei vorzugsweise gleichartige Halterungen (7; 37) am Schraubstockkdrper (1) vorgesehen sind, und zwar jeweils
an den entgegengesetzten Enden des Schraubstockkérpers.

7. Maschinenschraubstock nach einem oder mehreren der vorhergehenden Punkte 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, dal die
Backen (31; 35; 38; 42; 44) stufenfdrmig gestaltet sind und eine Auflageflache (32) fur das Werkstiick besitzen.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Maschinenschraubstock mit einem Schraubstockkdrper und einem im Schraubstockkérper
gefiihrten Schlitten, mit einer zwischen Schrau bstockkadrper und Schlitten wirkenden Spanneinrichtung, mit zwei Backen, die mit
dem Schraubstockkdrper und dem Schlitten verbunden sind und von denen die Festbacke briickenartig ausgebildet und lésbar
gehalten ist, wobei die Spanneinrichtung unterhalb des von den Backen gebildeten Spannbereichs angeordnet ist, und der
Schiitten mit wesentlichen Teilen in einer langlichen, nach oben offenen, sich im wesentlichen lber die ganze Lange des
Schraubstockkdrpers erstreckenden Ausnehmung angeordnet ist.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Aus der DE-PS 49814 ist ein Schraubstock bekannt, bei dem die Spanneinrichtung, namlich die Spannspindel, in der Ebene der
beiden Backen angeordnet ist. Die mit dem Schraubstockkdrper verbundene Festbacke ist auf einer Gleitbahn verschiebbar und
kann mittels eines Bolzens in mehreren vorbestimmten Stellungen fixiert werden. Auf diese Weise 1403t sich die Spannweite des
Schraubstocks verandern und somit den Abmessungen der Werkstiicke anpassen.

In der DE-PS 1278965 ist ein Schraubstock beschrieben, bei dem die Festbacke fest mit dem Schraubstockkdrper verbunden ist.
Die Spanneinrichtung, also die Schraubspindel, befindet sich unter der Ebene der Backen und die bewegliche Backe ist mittels
einer Schraubverbindung, sowie schrager, auf Zug beanspruchter Verbindungsglieder mit dem Schlitten verbunden, so da3
beim Spannvorgang schrag nach unten gerichtete Kréfte auftreten.

In der DE-PS 1141600 ist ein Maschinenschraubstock der eingangs angegebenen Gattung beschrieben, mit dem es mdglich ist,
auf die Spanneinrichtung, also die Schraubspindel, noch zusitzlich durch eine Druckluftanordnung einen Spanndruck
auszuiiben, um die Spannkréfte in der Spannstellung zu erhéhen.

Die Festbacke ist durch eine Schraubverbindung mit dem Schraubstockkdrper verbunden. Ferner sind bei dieser Bauweise und
auch bei anderen Schraubstockkonstruktionen jeweils auswechselbare Spannfléchenstlcke auf der Arbeitsseite der
Spannbacken vorgesehen, die als VerschleifSteile auswechselbar sind und die eine Anpassung an das jeweilige Werkstlck
beziiglich der Form oder der Oberflachenbeschaffenheit erlauben.

Allen bekannten Schraubstécken ist gemeinsam, daR sie sich abgesehen von der Auswechselbarkeit der Spannfléchenstiicke
und der moglichen Verinderung der Spannweite, nicht den besonderen Bedingungen der jeweiligen Werkstlicke oder der
Bearbe’ituhgsvorgénge anpassen lassen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften von Maschinenschraubstdcken auf kostenglinstige Weise zu
erhdhen. i .
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Maschinenschraubstock derart auszubilden, daf? die AnpaRféhigkeit an die Werkstlicke oder
die Bearbeitungsvorgénge wesentlich verbessert wird, wobei die Ausbildung derart erfolgt, daR die Anpassung am Arbeitsplatz
vorgenommen werden kann.

Zur Lésung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus von einem Maschinenschraubstock der eingangs beschriebenen Gattung und
schlagt vor, daR der Schraubstockkérper oder der Schlitten, mehrere wahlweise verwendbare Halterungen fiir die Backen oder
mehrere wahlweise verwendbare Backen aufweisen, wobei alle Backen auf den Schraubstockkdrper und den Schlitten 16sbar
aufsetzbar sind.

Wihrend bisher bei dem Maschinenschraubstock der eingangs beschriebenen Gattung nur ein Backen I6sbar angeordnet
gewesen ist und diese Ausbildung auch nur aus konstruktiven Griinden vorgesehen war, geht die Erfindung von der Uberlegung
aus, dal der Schraubstockkdrper mit dem Schlitten und der Spanneinrichtung zu einem Grundkérper, der eine Baueinheit bildet,
zu verbinden sind, auf den dann wahlweise und den jeweiligen Bedtrfnissen angepalBt, die Backenpaare aufsetzbar sind.

Esist klar, daB durch die erfindungsgeméfien Vorschlage die Backen leicht in einem solchen Abstand zueinander angeordnet
werden kénnen, daR eine extrem grofRe Spannweite erreicht wird, auch wenn bei einer derartigen Backenanordnung es nicht
mehr méglich ist, kleine Werkstlicke zu spannen. Fir diesen Fall kdnnen dann andere Backen Verwendung finden, oder auch
andere Halterungen.

Insbesondere ist es bei der Erfindung einfach méglich, mit dem gleichen Maschinenschraubstock Werkstlicke auch voninnenzu
spannen, also beispielsweise die Werkstiicke mittels vorgesehener Offnungen zu fixieren, wobei die Backen beim Spannvorgang
sich voneinander wegbewegen. Dabei kénnen, wenn gewtinscht, besondere Backen oder auch die gleichen Backen Verwendung
finden, die ein Werkstlick auch von auf3en ergreifen.

Die Erfindung ist vor allem bei solchen Maschinenschraubstécken anwendbar, die als Hochdruckspanner ausgebildet sind.
Dabei umfaRt die Spanneinrichtung zusatzlich zur Schraubspindel noch einen Kraftverstarker. Es kénnen aber auch andere
Kraftverstérker z.B. hydraulische Kraftverstéarker, Anwendung finden.

Die Kraftverstérker werden wirksam, wenn die Backen schon am Werkstlick anliegen und ergeben dann sehrhohe Spanndricke,
die das Werkstlick sicher fixieren. Bei der Erfindung ist der Kraftverstarker als Teil der Spanneinrichtung ebenfalls unterhalb des
durch die Spannbacken gegebenen Spannbereichs angeordnet. Weiterhin ist erfindungsgemaB, da3 der Schraubstockkdrper
eine im wesentlichen U-férmige, die nach oben offene Ausnehmung umschlieBende Form besitzt. ErfindungsgemaR ist auch,
daf die Oberkante des Schraubstockkdrpers und die Oberkante des Schlittens im wesentlichen in gleicher Hohenlage
angeordnet sind. Ebenso ist erfindungsgemaB, daR eine der Backen,.insbesondere die bewegliche Backe, sich an einer
insbesondere in den Schliitten eingelassenen Feder abstltzt, wobei die Feder eine solche Abmessung aufweist, dafl wahlweise
die Feder allein als Backe verwendbar ist. Dariiber hinaus ist vorteilhaft, dal eine der Backen, insbesondere die Festbacke in einer
durch Schrauben fixierten Nut- und Federverbindung mit rechtwinklig oder geneigten Abstlitzflichen gehalten ist.

Esistklar, da8 es fiir die Erfindung wichtig ist, daf die auf dem Grundkdrper aufsetzbaren-Spannbacken derart mit dem
Grundkorper bzw. dem Schlitten verbunden sind, daR durch die trennbare Anordnung der Spannbacken geméf der Erfindung,
keine zuséatzlichen Spannfehler-auftreten.

Ausfithrungsbeispiel

Die erfindungsgemaRe Lésung soll nachfolgend in mehreren Ausflihrungsbeispielen anhand der zugehérigen Zeichnungen
naher erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1: einen Langsschnitt durch einen als Hochdruckspanner ausgebildeten Maschmenschraubstock gemal der
Erfindung;

Fig. 2: einen Schnitt durch die Darstellung der Fig. 1 entsprechend der Schnittlinie ll-1l in einem anderen MaRstab;

Fig. 3: eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt eines Anwendungsbeispiels der Erfindung;

Fig.4bis7: Seitenansichten verschiedener Anwendungs- und Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung;

Fig.8: eine Ausfihrungsform der Befestigung einer Festbacke;

Fig.9: ein Ausfiihrungsbeispiel der Ausbildung einer beweglichen Backe und

Fig.10: einen teilweisen Schnitt durch die Darstellung der Fig. 8, entsprechend der Schnittlinie X-X.

Der Schraubstockkérper 1 besitzt, wie sich aus den Darstellungen der Fig. 1 und 2 ergibt, im wesentlichen eine quaderférmige
AuBenkontur. An der Auflageflache 2 und an den Seitenfldchen 3 sind Ausnehmungen 4 vorgesehen, die die Anordnung von
Befestigungsmitteln zum Befestigen des Maschinenschraubstocks bzw. des Hochdruckspanners auf dem Arbeitstisch einer
Werkzeugmaschine erlauben. ]

Insbesondere zeigt die Fig.2, daB der Schraubstockkdrper im Querschnitt eine U-férmige Gestalt besitzt, wodurch die
erforderliche Steifheit erreicht wird.

AndeminderFig. 1linken Ende des Schraubstockkdrpers 1ist die Festbacke, die Backe 5, aufmontiert und zwar mittels mehrerer
Schrauben 6. Diese Festbacke greift mit der fest mit der Festbacke verbundenen Feder 8in die Halterung 7 ein. An die Backe 5ist
das Spannfldchenstiick 26 angesetzt, das beispielsweise auswechselbar ausgebildet und der jeweiligen Form des Werkstlickes
angepaftsein kann, wie dies an sich bekannt ist. Entsprechendes gilt fir das Spannflachenstlick 27 der beweglichen Backe 11.

In die ldngliche Ausnehmung 12, die sich vorzugsweise (iber die ganze Lédnge des Schraubstockkdrpers 1 erstreckt, ist der
Schlitten 10 eingesetzt und die Fiihrungsleisten 15 des Schlittens gleiten auf den Fihrungsfldchen 13 und 14, die in die
Ausnehmung 12 eingearbeitet sind.

Der Schlitten 10 kann durch die Schraubspindel 23 bewegt werden. Diese Schraubsplndel 23 wirkt mit der Spindelmutter 21 im
Schlitten 10 zusammen. Diese Spindelmutter 21 istin dem Ansatz 9 des Schlittens 10 angeordnet, der von der Backe 11 gegen die
Festbacke, die Backe 5, gerichtet ist.

.



Der Schlitten tragt in einer quer verlaufenden Halterung 16 die Feder 17, die mittels zweier Schrauben 18 gehalten ist. Diese Feder
17 dient als Abstitzelement fur die bewegliche Backe 11, die ihrerseits mittels der Schrauben 19 am Schlitten gehalten ist.

Die Schraubspindel 23 kann Giber den Kraftverstérker 20 gedreht werden und wird {iber die Hiilse 25 durch eine nicht néher
gezeigte Kurbel angetrieben. Der Kraftverstirker 20 stiitzt sich dabei auf das Widerlager 24 ab, das fest mit dem
Schraubstockkérper 1 verbunden ist und einseitig die Ausnehmung 12 begrenzt.

Da die Festbacke briickenartig gestaltet ist, wobei die Feder 8 als Teil dieser Briicke aus zwei Teilen besteht, kann der Ansatz9 des
Schlittens 10 in den Raum unter der Festbacke einfahren, so daf3 die Spannflachenstiicke 26 und 27 auch Werkstiicke mit
minimalsten Abmessungen einspannen konnen.

Hervorzuheben ist, daR die Oberkante 22 des Schraubstockkdrpers 1im wesentlichen die gleiche Hohenlage aufweist, wie die
Oberkante 48 des Schlittens 10. Es ist klar, da8 dann, wenn die beiden Backen 5 und 11, demontjert sind und auch die Feder 17
ausgebaut ist, ein Grundkdrper mit im wesentlichen ebener Oberflache erhalten wird, wobei dieser Grundkérper aus dem
Schraubstockkdrper 1 mit der, aus der Schraubspindel 23 und dem Kraftverstarker 20 bestehenden Spanneinrichtung und dem
Schlitten 10 besteht.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 ist die Nut- und Federverbindung mit den geneigten Abstltzflachen 28
zur Fixierung der Festbacke vorgesehen, wéhrend die Feder 17 zur Abstiitzung der beweglichen Backe 11 am Schlitten 10 dient.
Diese Anordnung ist zu bevorzugen, da bei der Montage das Einschieben der Feder 8 bei zurlickgezogenem Schlitten 10 ohne
weiteres gelingt. Die Vertauschung der gezeigten Befestigungsarten ist an sich moglich, jedoch wegen der auftretenden
Montageprobleme, die zusatzliche Aussparungen verlangen wiirden, weniger zu bevorzugen.

Bei der Montage der Festbacke in der Halterung 7 wird derart vorgegangen, daR zunéchst die Festbacke mit der Feder 8 in die
Halterung 7 eingeschoben wird. Die Abstiitzfiache 28 swischen der Flanke der Feder 8 und der Halterungswandung, ist dabei
vorzugsweise derart geneigt, daf sich bei Belastung der Backe 5 eine Kraft ergibt, die die Backe 5 unten gegen den
Schraubstockkarper driickt. Die Abstlitzflache kann auch rechtwinklig zur Spannrichtung ausgerichtet sein.

_Zu erwiahnen ist, daR die Feder 8 sinngemaR den beiden Schenkeln der U-Form des Schraubenstockkdrpers 1 angepaft ist und
daR im mittleren Teil Raum fiir den Schlitten 10 in der Ausnehmung 12 freigelassen ist, wie sich dies aus der Darstellung der
Fig.10 ergibt.

Nach dem Einsetzen der Backe 5 in die Halterung 7 werden die Schrauben 6 eingebracht und mit geringem Anzugsmoment
angezogen. Dann wird mit oder ohne eingelegtem Werkstlick durch die bewegliche Backe 11 und die Spanneinrichtung,
bestehend aus der Schraubspindel 23 und dem Kraftverstarker 20 ein Spanndruck aufgebracht, der etwa dem Spanndruck im
praktischen Betrieb entspricht. AnschlieRend werden die Schrauben 6 mit dem vorbestimmten maximalen Anzugsmoment
festgespannt. Hierdurch wird sich auch im praktischen Betrieb keine nennenswerte zusiétzliche Ungenauigkeit durch die [6sbar
angeordnete Backe 5 ergeben. : )

Es wird bemerkt, daR das vorstehend beschriebene Verfahren zur Befestigung der Backe 5 grundsitzlich auch Vorteile bringt,
wenn es in einem anderen Zusammenhang angewandt wird. Die Hauptvorteile werden jedoch im Zusammenhang mit den
Hauptgedanken der Erfindung erhalten, wenn es also darum geht, dafd samtliche Backen |6sbar und austauschbar angeordnet
sind. . .

Wenn die Backe 11 demontiert wird, wenn also die Schraube oder die Schraube 19 geldst werden, kann die Feder 17 allein als
Backe verwendet werden, wie dies in der Fig.3 angedeutet ist. Dies hat den Vorteil, daB das Werkstiick 29, das in der Fig.3 mit
strichpunktierten Linien dargestelit ist, von mehreren Seiten sehr gut zugénglich ist, wie dies oft in Bearbeitungssituationen
erwiinscht ist.

In der Regel besitzt der Maschinenschraubstock gemaB der Erfindung nicht nur die Halterung 7 fur die Festbacke und die
Halterung 16 fiir die Feder 17 der beweglichen Backe 11, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist, wo sich die Halterung 7 mehr am
linken Ende befindet, wahrend der Schlitten 10 sich in der zuriickgezogenen Stellung am rechten Ende befindet.

Vielmehr schligt die Erfindung insbesondere vor, daf} zusitzlich zur Halterung 7 an dem einen Ende eine weitere Halterung 37
am anderen Ende des Schraubstockkdrpers 1 vorgesehen wird, wie dies in der Fig.4 angedeutet ist. Dabei ist die Halterung 7
nicht niher dargestellt. Bei der Verwendung der Halterung 37 wird die Festbacke des Anwendungsbeispiels gemaB der Fig.1
abgebaut und in die Halterung 37 wird eine Backe 35 eingesetzt und durch Schrauben 36 gehalten. Diese Backe 35 besitzt auf der
AuBenseite eine Abstufung 30, so daf sich eine Anlageflache 33 und eine Auflageflache 32 fiir das Werkstiick ergibt.

Bei der Verwendung der Backe 35 gemaR Fig.4, ist die bewegliche Backe 11 mit den zugehorigen Teilen, insbesondere der Feder
17 demontiert und in die Halterung 16 des Schlittens 10 ist mittels der Schraube 39 die bewegliche Backe 31 montiert, die die
gleiche Abstufung 30 aufweist, wie die Backe 35. Der Schlitten 10 befindet sich dabei in einer im Vergleich zur Darstellung der
Fig. 1 vorgeschobenen Stellung, wodurch sich vorteilhaft bemerkbar macht, da der Schraubstockkérper 1 eine im wesentlichen
durchgehende Ausnehmung 12 besitzt, die die lange Schraubspindel 23 aufnimmt, die ein Vorschieben des Schlittens 10ineine
geeignete Stellung erlaubt.

Esist klar, daf es mittels der beiden Backen 31 und 35 méglich ist, ein WerkRtiick 34, wie dieses mit strichpunktierten Linien in der
Darstellung der Fig.4 angedeutet ist, von innen zu spannen, wobei die Spannrichtung beziiglich der Schraubspindel 23 und des
Kraftverstarkers 20 unverandert bleibt.

Mit strichpunktierten Linien 49 ist ferner eine mégliche Stellung der Backe 31 angedeutet, um zu verdeutlichen, wie nahe die
beiden Backen 31 und 35 zusammengeschoben werden kdnnen, um gegebenenfalls auch kleine Werkstiicke aufzuspannen.
Das Anwendungsbeispiel der Fig.5 unterscheidet sich von demjenigen der Fig.4 im wesentlichen durch die Ausbildung der
gezeigten beweglichen Backe 38, bei der die in die Halterung 16 eingreifende Feder 40 auf der anderen Seite der Bohrung fur die
Schraube 39 angeordnet ist, so daB bei Anordnung einer entsprechenden Einschraubdffnung im Schlitten 10 die Spannweite fiir
ein Werkstiick im Vergleich zur Fig.4 noch vergréferbar ist. .

Das Anwendungsbeispiel gemaR der Fig. 6 unterscheidet sich vom Anwendungsbeispiel der Fig.4im wesentlichen dadurch, da3
die Halterung 37 die Backe 5 aufnimmt, die auch beim Anwendungsbeispiel der Fig.1 Verwendung gefunden hat. Die Halterung
16 des Schlittens 10 wiederum, kann die bewegliche Backe 11 aufnehmen, wie dies mit strichpunktierten Linien angedeutet ist;
oder auch eine andere, abgewandte Backe 41, wie dies fiir Sonderzwecke sinnvoll erscheinen kann.

Bei der Variante nach der Fig. 7 befindet sich der Schlitten etwa in der Stellung gemaR Fig. 1, und triagt eine bewegliche Backe 42
mit Abstufungen 43, die &hnlich der Abstufung 30 der Fig.1ausgebildet ist. Die Backe 44 ist mit einer sinngema0 &hnlichen
Abstufung 45 versehen. Die Anordnung nach der Fig.7 erlaubt es, ein Werkstiick von auen zu spannen, wobei jeweils
Aufiageflachen 46 vorgesehen sind, die von der Oberkante 22 des Schraubstockkdrpers 1 einen Abstand aufweisen. Fir
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bestimmte Bearbeitungsfille, beispielsweise an der Unterseite der Werkstlicke, ist dies von Vorteil.

In der Fig.8 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Backe 47 gezeigt, die eine Abstufung 30 entsprechend der Fig.4 zeigt und
wobei die Befestigungsschraube, die Schraube 36, beim Spanndruck vergleichsweise entlastet ist.

Fig. 9 zeigt ein weiteres Anwendungsbeispiel, wobei die bewegliche Backe 41 (vergl. Fig. 6), mittels der Feder 17 in der Halterung
16 des Schlittens 10 angeordnet ist, und diese bewegliche Backe sich in der zurlickgezogenen Stellung, etwa wie bei der
beweglichen Backe 11 in der Fig. 1 befindet, um mit einer Festbacke am anderen Ende des Schraubstockkérpers 1
zusammenzuwirken.

In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind die Halterungen der Backen jeweils von Nuten gebildet, in die Federn eingreifen.
Die Halterungen kdnnen aber auch eine andere Ausbildung aufweisen, z.B. als Abstufungen, Bohrungen oder dergleichen
ausgebildet sein.
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