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(54) Bezeichnung: WENDESCHNEIDPLATTE UND ZUGEHORIGES WERKZEUG

(57) Abstract

A throwaway carbide indexable insert and associated
tool are disclosed with a flat body (2) that has as base a
flat supporting surface (3), as well as at least two cutting
edges (4, 5) at the side (6) opposite to the supporting
surface (3). The essential characteristic of the invention
is that the body (2) is square-shaped and that at least one
major cutting portion (4a) and at least one minor cutting
portion (5a) are provided. The cutting edges (4, 5) of the
major cutting portion (4a) and of the minor cutting portion

supporting surface (3). The flank (8) of the major cutting
edge (4a) is perpendicular to the supporting surface (3)
and the flank (9) of the minor cutting edge (5a) falls back
therefrom inclined at an angle with the supporting surface

3.
(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Wendeschneidplatte und
ein Werkzeug mit einem Plattenkorper (2), der als Ba-
sisfliche eine ebene Auflagefliche (3) sowie mindestens
zwei Schneidkanten (4, 5) an seiner, der Auflagefliche
(3) gegeniiberliegenden Seite (6) aufweist. Der Kern
der Erfindung besteht darin, daB der Plattenkorper (2)
quaderférmig ist, daB mindestens eine Hauptschneide (4a)
und mindestens eine Nebenschneide (5a) vorgesehen sind,
daB die Schneidkanten (4, S) von Hauptschneide (4a)
und Nebenschneide (5a) entgegengesetzt schrig zur Au-
flagefliche (3) stehen und daB die Freifliche (8) der

Hauptschneide (4a) rechtwinklig zur Auflagefliche (3) angeordnet ist und daB die Freifliche (9) der Nebenschneide (Sa) von dieser

zuriicktretend schrig zur Auflagefliche (3) geneigt ist.
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Beschreibung:

Die Erfindung betrifft eine Wendeschneidplatte mit den
Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1 sowie ein zur
Verwendung dieser Wendeschneidplatte bestimmtes Werkzeug
insbesondere in Gestalt eines Fraswerkzeuges.

Wendeschneidplatten mit einem Plattenkdrper, der als Basis-
flache eine ebene Auflagefliche sowie mindestens zwei
Schneidkanten an seiner der Auflageflidche gegeniiberliegen-
den, zugleich als Haltefldche dienenden Seite aufweist,
sind in vielfdltiger Form bekannt. Sie erfiillen ihren Zweck
grundsédtzlich auch in zufriedenstellender Weise und besit-

zen in der Regel eine ausreichende Zerspanleistung. Dennoch
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besteht das Problem, die Standzeit, die Qualitdt der herge-
stellten Fldchen und auch die Spanleistung weiter zu ver-

bessern.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Wende-
schneidplatte zu schaffen, die hdchsten Anforderungen hin-
sichtlich Standzeit und Oberfldchengiite sowie Zerspanlei-
stung gerecht wird. Ferner ist wichtig, daB sich die Wende-
schneidplatte zugleich auf einfache und unproblematische
Weise herstellen 1&dBt.

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB der
Plattenkdrper quaderformig ist, daB mindestens eine Haupt-
schneide und mindestens eine Nebenschneide vorgesehen sind,
daB die Schneidkanten von Hauptschneide und Nebenschneide
entgegengesetzt schrdg zur Auflagefliche stehen und daB die
Freifldche der Hauptschneide rechtwinklig zur Auflagefldche
angeordnet ist und daB die Freiflidche der Nebenschneide

schrdg zur Auflageflédche angeordnet ist.

Mit den besagten Merkmalen wird eine Wendeschneidplatte
geschaffen, die den an sie gestellten Anforderungen bei
vielen Anwendungsfdllen in hohem MaBe gerecht wird. Zu-
gleich ist es mdglich, eine derartige Wendeschneidplatte
auf besonders zweckmdBige Art und Weise und somit kosten-

gliinstig herzustellen.

KuBerst vorteilhaft ist in Weiterbildung der Erfindung fer-
ner, wenn die Wendeschneidplatte vier Hauptschneiden und
Jeweils dazwischen vier Nebenschneiden aufweist, wobei die

Schneidkanten von jeweils benachbarten Hauptschneiden bzw.
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von Nebenschneiden in gleicher Richtung steigend bzw. fal-
lend angeordnet sind. Die Nebenschneiden gehen dabei je-
weils schradgstehend vom Niveau der einen Dbenachbarten
Hauptschneide auf das Niveau der anderen, benachbarten

Hauptschneide iiber.

Die als Hauptschneiden dienenden Schneidkanten konnen
gerade oder leicht bogenfdrmig sein wund grundsdtzlich
Gleiches gilt auch fiir die Nebenschneiden.

Ein zur Verwendung der Wendeschneidplatten dienendes Werk-
zeug ist vorzugsweise ein Friswerkzeug. Hier ist es insbe-
sondere vorteilhaft, wenn bei positiventAxialwinkel.A$ der
Hauptschneide und bei positiven Winkel y'4 der Spanfliche
die Sitzfldche der Wendeschneidplatte unter einem negativen
Radialwinkel O zu einer Radialebene steht.

Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unteranspriichen
in Verbindung mit der Beschreibung und der Zeichnung her-
vor. '

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfilhrungsbei-
spielen, die in der Zeichnung dargestellt sind, nzher be-
schrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht der Wende-
schneidplatte in groBerem MaBstab;

Fig. 2: eine Seitenansicht der Wendeschneidplatte in
ebenfalls groBerem, jedoch anderem MaBstab;

Fig. 3: eine Draufsicht auf die Wendeschneidplatte
gemalB Fig. 2;
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schematisch sowie zum Teil im Schnitt eine
Seitenansicht eines Fréasers mit der Darstel-
lung einer Wendeschneidplatte in ihrer Ein-
baulage; |

eine perspektivische Ansicht der Wende-
schneidplatte entsprechend ihrer Einbaulage
gemaB Fig. 4 in groBerem MaBstab;

eine schematische Stirnansicht eines Fridsers
mit der Anordnung der Wendeschneidplatte
unter einem negativen Radialwinkel 0 fiir die
Sitzflache der Wendeschneidplatte;

eine schematische Seitenansicht eines Frasers
mit der Darstellung der Wendeschneidplatte
und von wesentlichen Winkeln;

in grdBerem MaBstab eine Einzelheit aus Fig.
6;

in nochmals groBerem MaBstab eine Ansicht
einer Hauptschneide mit benachbarten Neben-
schneiden sowle einer bevorzugten Spanflédche
mit Spanformungselementen;

einen Schnitt langs der Linie X-X in Fig. 9
in nochmals groBerem MaBstab;

eine Ansicht wie in Fig. 9 von einer abge-
wandelten Ausfiihrungsform;

einen Schnitt langs der Linie XII-XII in Fig.
11 in nochmals groBerem MaBstab;

eine perspektivische Ansicht wie in Fig. 1
von einem weiteren, . abgewandelten Ausfiih-
rungsbeispiel mit jeweils zweiten oder Sekun-
ddr-Nebenschneiden und

eine Abwicklung der Haupt- und Nebenschnei-

den.
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Eine Wendeschneidplatte 1 gemdB Fig. 1 umfaBt einen Plat-
tenkOrper 2 mit einer ebenen, als Basisfliche dienenden
Auflagefldche 3 und mit Schneidkanten 4 und 5 an seiner,
der Auflagefldche 3 gegeniliberliegenden Seite 6. Die Wende-
schneidplatte 1 weist gem#B8 dem in Fig. 1 dargestellten
Ausfilhrungsbeispiel vier als Hauptschneiden 4a und ent-
sprechend vier als Nebenschneiden 5a verwendbare Schneid-
kanten 4 bzw. 5 auf. Ferner stehen die als Hauptschneiden
4a und als Nebenschneiden 5a dienenden Schneidkanten /4 bzw.

5 jeweils schrdg zur Auflagefliche 3.

In Unfangsrichtung benachbarte Hauptschneiden 4a und ebenso
in Unfangsrichtung benachbarte Nebenschneiden 5a sind je-
weils gleichsinnig steigend bzw. fallend angeordnet, wobei
sich die Nebenschneiden 5a jeweils zwischen den als Haupt-
schneiden A4a dienenden Schneidkanten 4 bzw. 5 befinden.
Ferner gehen die Nebenschneiden 5a jeweils entgegen der
Steigung der Hauptschneiden 4a schrdg vom Niveau H1 (Fig.
2) der einen Hauptschneide 4a auf das Niveau H2 der be-
nachbarten Hauptschneide 4a iiber. Dabei ist das Niveau H1
niedriger als das Niveau H2, so daB die Hauptschneiden 4a
gemdB der Darstellung in Fig. 2 von dem niedrigen Niveau
H1 rechts in Fig. 2 auf das hdhere Niveau H2 links in Fig.
2 ansteigen, woraufhin die ndchste Nebenschneide 5a von den
Niveau H2 auf das Niveau H1 der n#chsten Hauptschneide
abfallt. Der Winkel X‘ , unter dem die Nebenschneide 5a in .
‘Fig. 2 zur Horizontalen steht, betrdgt ungefihr 25°.

Die Nebenschneiden 5a sind im Bereich der vier Ecken 7
(Fig. 3) der Wendeschneidplatte 1 angeordnet. Die Lange

ihrer Schneidkanten 5 ist im Vergleich gzur Linge der
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Schneidkanten 4 der Hauptschneiden 4a sehr kurz und kann
gegebenenfalls in einer GrdBenordnung von nur 1,5 mm lie-

gen.

Die Hauptschneiden 4a sind geradlinige Schneidkanten 4.
Auch die Nebenschneiden 5a sind vorzugswelise geradlinig.
Grundsdtzlich kdnnen die Hauptschneiden 4a und die Neben-
schneiden 5a aber auch geringfiigig bogenfdrmig sein und
dann ldngs einer Kurve von dem Niveau H2 auf das Niveau H1
abfallen.

Der Plattengrundkdrper 2 ist quaderformig. Die 2zu den
Hauptschneiden La gehdrenden Freifléchen 8 stehen jeweils
senkrecht zur Auflagefiéche 3. Die zu den Nebenschneiden
5a gehdrenden Freiflichen 9 stehen schrdg zur Auflage-
flache 3 derart, daB ihre jeweilige Basiskahte Q9a langer
ist als die Linge der Nebenschneiden 5a. Ferner sind vor-
zugsweise Fasen im Ubergangsbereich der beiden Freiflichen
8 und 9 vorgesehen, wie ebenfalls Fig. 1 zeigt.

Aufgrund der in Fig. 1 von rechts nach links ansteigenden
Hauptschneide 4a und der sich rechts anschlieBenden, eben-
falls ansteigenden Nebenschneide 5a und der sich links (in
Fig. 1) fallend an die Hauptschneide Aa anschlieBenden
Nebenschneide 5a sind die Spanflichen 10 der Hauptschneiden
4a und die Spanfldchen 10' der Nebenschneiden unsymme-
trisch. Ferner fallen die Spanflichen 10 und 10' auf der
der Auflagefléiche 3 gegeniiberliegenden Seite 6 zum Inneren
der Wendeschneidplatte 1 hin ab und bilden eine Vertiefung
11. Diese Vertiefung 11 reicht bis zu einer Haltefldche 12

fur ein Befestigungsmittel wie =z.B. fiir eine Schraube.
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Die Haltefldche 12 ist somit abgesenkt gegeniiber allen
Schneidkanten 4, 5 und liegt parallel zur Auflageflache 3,
wie Fig. 2 zeigt. Eine Bohrung 13 fiir das Befestigungsmit-
tel durchgreift ferner den Plattenkdrper 2 im Bereich der
Halteflache 12.

Die Verwendung der Wendeschneidplatte 1 erfolgt zweckmaBi-
gerwelse in Verbindung mit einem Werkzeug 14 in Gestalt
eines Fraswerkzeuges. Dabei ist es vorteilhaft, wenn der
Radialwinkel @ gzwischen der Sitzfliche 15, auf der die
Wendeschneidplatte 1 mit ihrer Auflageflache 3 aufliegt,
und einer Radialebene 14' gemdB Fig. 6 negativ ist. Die
Nebenschneide 5a liegt dann auch unmittelbar oder anndhernd
in der besagten Radialepene (Fig. 6).

Ferner geht aus Fig. 7 hervor, daB die Winkel der Wende-
schneidplatte 1 derart gewdahlt sind und die Wendeschneid-
platte 1 ferner derart eingebaut ist, daB der Axialwinkel
/Azg der Hauptschneide positiv ist und daB auch der in
radialer Richtung gemessene Winkel Y4 (Radialwinkel)

zwischen Spanfliache 10 und Rotationsachse 14'' positiv ist.

Der Freiwinkel & (Fig. 7) fiir die Freifldche 9 der Neben-
schneide 5a betrdgt z.B. 5-6° bzw. vorzugsweise 5° und fiir
die anderen, hier interessierenden Winkel gelten dann vor-

zugsweise folgende Werte:

negativer Radialwinkeld = -15° bis -30°,insbesondere -25°
+10° bis +25°,insbesondere +21°
+ 5° bis +15°,insbesondere +12°

positiver Axialwinkelﬂg
Radialwinkel d”h
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Aufgrund des beschriebenen Einbaues der Wendeschneidplatte
1 ist es mdglich, einen quaderfdrmigen Plattenkdrper 2 zu
verwenden, wobei ferner die Freifldchen 8 der Hauptschnei-
den 4a rechtwinklig zur Auflagefldche 3 stehen. Nur die
kleinen Freifldchen 9 der Nebenschneiden 5a miissen zuriick-
gesetzt sein. Die quaderfdrmige Grundform der Wendeschneid-
platte 1 bietet den Vorteil einer besonders einfachen Be-
arbeitung auch bei der Herstellung des Plattensitzes im
Frésergrundkdrper. Aufgrund der geringfiigig zuriickgesetzten
Nebenschneiden-Freifldchen 9 weist der quaderfdrmige Plat-
tenkOrper 2 eine negative Grundform auf. Durch die radial-
negative Einbettung des Plattenkdrpers 2 im GrundkSrper des
Werkzeuges 14 wird ferner ein radialer Freiwinkel erzeugt.

Die versenkt angeordnete Haltefldche 12 wird gebildet durch
Spanflachen 10 bzw. 10', die unter einem Winkel zu den
Freifldachen 8 bzw. 9 stehen, der kleiner als 90° ist. Der
daraus entstehende Keilwinkel betrdgt ungefdhr 65° und der
zugehorige Spanwinkel.d” betrdgt ungefdhr 25° (Fig. 2).

Die Nebenschneiden 5a stehen zur Auflagefldache 3 unter
einem Winkel, der grdBer als 90° ist. Damit verbunden ist
die Erzeugung eines Wendelspans, der bereits aufgrund
seiner Gestalt aus der Spankammer heraustritt und somit

eine reibungslose Spanabfuhr gewdhrleistet.
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Die abfallende Nebenschneide 5a ist filir die auftretenden
Zerspankrdfte von Bedeutung. Wie vor allem Fig. 6 und in
groBerem MaBstab auch Fig. 8 zeigen, steht die Nebenschnei-
de 5a anndhernd parallel zu der Radialebene 14' bzw. zu
einer radialen Mittellinie 14' des um die Rotationsachde
14'" (Fig. 6) rotierenden Werkzeuges (Frdasers) 14. Die Lage
der Nebenschneide 5a ist gem#B Fig. 8 entweder parallel zu
der Radialebene 14' oder sie ist. geringfiigig bzw. schwach
radial negativ (Fig. 8). Dadurch wird ein Driicken oder Vor-
schneiden der Nebenschneide 5a verhindert.

Die Nebenschneiden 5a bilden die Ecken 7 bzw. sie erstrek-
ken sich jeweils um die Ecken 7 der Wendeschneidplatte 1
herum und weisen zusammen mit jeweils einer benachbarten
Hauptschneide 4a ein gemeinsames Niveauminimum 17 auf. Das
Niveauminimum 17 befindet sich im Bereich der Freifliche
8 bzw. ihrer Ebene 18 sowie in geringem Abstand von der
Ebene 19 der in Fig. 3 entgegen den Uhrzeigersinn an-
schlieBenden Freifldche 8. Das Niveaumaximum 20 befindet
sich in diesem Fall am jeweils anderen Ende der Haupt-
schneide 4a bzw. der Nebenschneide 5a.

Die beiden Figuren 9 und 10 zeigen schlieBlich noch eine
nicht ausschlieBlich glatte und in sich leicht gewSlbte
Spanfldche 10 filir die Hauptschneide 4a, sondern eine mit
mehreren Spanformungselementen 21 versehene Spanfldche 10.
Die Spanformungselemente 21 sind etwas lingliche, leicht
buckelfdrmige Erhebungen, die aus der Spanfliche 10 all-
madhlich ansteigen und auf der jeweils gegeniberliegenden
Seite auch wieder ailméhlich in die Spanfldche 10 f{iber-
gehen. Die Kontur der Spanformungselemente 21 ist im
Schnitt daher sowohl konkav als auch konvex, wie auch die

Teilbereiche 22 und 23 in Fig. 10 erkennen lassen.
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GemdB Ausfiihrungsbeispiel befinden sich sechs Spanformungs-
elemente 21 auf der Spanfldche 10. Mit ihrer gréBten Lange
erstrecken sich die buckelfdrmigen Spanformungselemente 21

quer zur Hauptschneide 4a in Spanlaufrichtung.

Die Fig. 10 zeigt im Vergleich mit Fig. 9 insbesondere, daB
sich die buckelfdrmigen Spanformungselemente 21 unmittel-
bar aus der von der Hauptschneide 4a her abfallenden Span-
fliche 10 erheben. '

Die beiden Figuren 11 und 12 betreffen ebenfalls buckel-
formige Spanformungselemente 24 auf der Spanfldache 10 der
Hauptschneide 4a. Die ‘buckelformigen Spanformungselemente
24 erheben sich jedoch nicht unmittelbar aus der Spanflache
10 heraus, sondern jeweils aus einer ringformigen Vertie-
fung 25. FuBseitig lduft jedes Spanformungselement 24 im
Inneren der ringfdrmigen Vertiefung 25 sowie unterhalb des
Niveaus der Spanfldche 10 aus, wie der Schnitt von Fig. 12
zeigt.

Die Spanfldchen 10 der Hauptschneiden k&nnen somit glatt
sein oder Spanformungselemente aufweisen. Dariiber hinaus
sind aber auch noch weitere Abwandlungen und Erganzungen
moglich, ohne von dem grundsdtzlichen Erfindungsgedanken
abzuweichen. ‘

In Fig. 13 1ist schlieBlich noch in perspektivischer Dar-
stellung ein letztes Ausfilhrungsbeispiel von einer Wende-
schneidplatte 1b entsprechend der Wendeschneidplatte 1 in
Fig. 1 dargestellt und umfaBt zusdtzlich zweite oder Sekun-

dar-Nebenschneiden 5b mit jeweils szugehdrigen Freiflichen
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"1

9b. Gleiche bzw. {bereinstimmende Merkmale der Wende-
schneidplatte 1b +tragen dieselben Bezugszahlen wie die
Wendeschneidplatte 1 gemdB Fig. 1. Lediglich die zusdtz-
lichen Merkmale weisen den zus&dtzlichen Buchstabenindex b
auf.

Ubereinstimmend mit der Wendeschneidplatte 1 gemdB Fig. 1
ist bei der Wendeschneidplatte 1b vorgesehen, daB sich vier
Hauptschneiden 4a auf einer Seite 6 des Plattenkdrpers 2b
befinden und jeweils im gleichen Sinn (z.B. im Uhrzeiger-
sinn) zu Nebenschneiden 5a hin ansteigen, die an den Ecken
7b bzw. an den Eckbereichen 7b des Plattenkdrpers 2b an-
geordnet sind. Die Nebenschneiden 5a fallen jeweils wieder
auf das Niveau der nichsten Hauptschneide 4a ab, wobei sich
jedoch zwischen dem unteren Niveau der Nebenschneide 5a und
dem unteren Niveau der ndchsten Hauptschneide 4a noch eine
Sekundar-Nebenschneide 5b befindet, wie auch die Abwicklung
in Fig. 14 zeigt. Die Sekunddr-Nebenschneide 5b verliduft
im wesentlichen parallel zur Auflageflidche 3 des Platten-
korpers 2b der Wendeschneidplatte 1b. Die Hauptschneide 4a,
die Sekunddar-Nebenschneide 5b und die Nebenschneide 5a sind
somit jeweils winklig zueinander angeordnet, wobei ferner
die Hauptschneiden 4a und die Nebenschneiden 5a jeweils zu
den Sekunddr-Nebenschneiden 5b hin abfallen.

Die zur Sekundar-Nebenschneide 5b gehdrende Freifliche 9b
bildet mit der Auflagefldche 3 des Plattenkdrpers 2b einen
stumpfen Winkel, ebenso wie dies fiir die Freifldche 9 der
Nebenschneide 5a gilt. Lediglich die Freifldche 8 bildet
vorzugsweise zusammen mit der Auflagefldche 3 einen rech-
ten Winkel.

Die Sekundar-Nebenschneide ist relativ kurz. Die zu ihr ge-

horende Freifliache 9b ist trapezformig.
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SchlieBlich stehen die Hauptschneide 4a, die Sekundir-
Nebenschneide 5b und die Nebenschneide 5a nicht nur in der
Abwicklung gemdB Fig. 14 und somit in Seitenprojektion
winklig zueinander, sondern sie sind auch in der Draufsicht
auf die Wendeschneidplatte 1b jeweils winklig =zueinander
angeordnet. Dabei steht die Nebenschneide 5a zur angrenzen-
den Hauptschneide 4a etwa unter einem Winkel von 45° und
die Sekunddr-Nebenschneide 5b steht zu der an sie angren-
zenden Hauptschneide 4a unter einem Winkel von z.B. 30°.

Im Ubergangsbereich zwischen den Freifldchen 8, 9 bzw. 9a
und 9b konnen jeweils noch’ Fasen vorgesehen sein, wie dies
in Fig. 13 dargestellt ist. Auch zwischen den Freiflédchen
8 und 9 des Ausfilhrungsbeispieles gem#B Fig. 1 sind Fasen
vorzugsweise angeordnet. Anstelle der Fasen kdnnen in allen
Fédllen auch Rundungen iﬁ grundsdtzlich bekannter Weise vor-
gesehen sein. '

SchlieBlich kOnnen sich auch noch Spanformungselemente 21
auf den verschiedenen Spanflichen 10 der Wendeschneidplatte
1b gemdB Fig. 13 befinden, wie dies anhand von einem einzi-
gen Spanformungselement 21 in gestrichelter Weise schema-
tisch in Fig. 13 angedeutet ist. Es konnen Spanformungsele-
mente 21 oder 2/ gemdB den verschiedenen in den Figuren 9
bis 12 dargestellten Ausfihrungsbeispielen auch bei der
Wendeschneidplatte 1b vorgesehen sein und sind in Fig. 13
nur der besseren Ubersicht wegen nicht vollstdndig darge-
stellt.

Die Erfindung ist daher nicht auf die in den Figuren kon-
kret dargestellten Ausfihrungsbeispiele beschrankt viel-
mehr sind auch noch Abwandlungen und Ergdnzungen moglich,
ohne von dem grundsitzlichen Erfindungsgedanken abzuwei-
chen.
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13

Patentanspriiche:

. Wendeschneidplatte mit einem Plattenkdrper (2), der als

Basisflache eine ebene Auflagefldche (3) sowie minde-
stens zwei Schneidkanten (4, 5) an seiner, der Auflage-
fléche (3) gegeniiberliegenden Seite (6) aufweist, da-
durch gekennzeichnet, daB der Plattenkdrper (2) quader-
formig ist, daB mindestens eine Hauptschneide (4a) und
mindestens eine Nebenschneide (5a) vorgesehen sind, daB
die Schneidkanten (4, 5) von Hauptschneide (4a) und
Nebenschneide (5a) entgegengesetzt schrig zur Auflage-
flache (3) stehen und daB die Freifliche (8) der Haupt-
schneide (4a) rechfwinklig zur Auflagefldche (3) ange-
ordnet ist und daB die Freifliche (9) der Nebenschneide
(5a) von dieser szuriicktretend schrdg zur Auflageflidche
(3) geneigt ist.

. Wendeschneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Nebenschneiden (5a) jeweils entgegen
der Steigung der Hauptschneiden (4a) schrig vom Niveau
H1 der einen Hauptschneide (4a) auf das Niveau H2 der
anderen, benachbarten Hauptschneide (4a) iibergehen.

Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB vier
als Hauptschneiden (4a) nutzbare Schneidkanten (4) und
entsprechend vier als Nebenschneiden (5a) nutzbare
Schneidkanten (5) vorgesehen sind.



WO 95/20452 ' PCT/DE95/00083

14

/. Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Winkel zwischen Freifldche (8, 9) und Spanfldche (10)
kleiner als 90° ist.

5. Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Nebenschneiden (5a) jeweils Ecken (7) der Wendeschneid-
platte (1) bilden bzw. im Bereich der Ecken (7) ange-
ordnet sind.

6, Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch ihre Verwen-
dung und Anordnunglauf einem Werkzeug (14) in Gestalt
eines Fréswerkzeuges:

7. Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Spanfldche (10) mit mindestens einem Spanformungsele-
ment (21, 24) vorgesehen ist.

8. Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als
Spanformungselemente (21, 24) mehrere, buckelfdrmige

Erhebungen vorgesehen sind.

9. Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als
Spanformungselemente (24) mehrere buckelfdrmige, in
Vertiefungen (25)' angeordnete Erhebungen vorgesehen
sind.
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11.

12.
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Werkzeug, insbesondere Fridswerkzeug mit Wendeschneid-
platten (1) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sitzflidche
(15) der Wendeschneidplatte (1) unter einem negativen
Radialwinkel & zu einer Radialebene (14') steht, wo-
bei ferner der Axialwinkel /Lj der Hauptschneide (4a)
und der in radialer Richtung gemessene Winkel }j zwi-
schen Spanfldache (10) und der Rotationsachse (1411)
positiv sind.

Werkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB
die Wendeschneidplatte (1) derart eingebaut ist, daB
die Nebenschneide (5a) axial angeordnet ist und daB die
wirksame Hauptschneide (4a) radial auBerhalb von der
Nebenschneide (5a) angeordnet ist.

Werkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nebenschnei-
de (5a) parallel zu einer Radialebene (14') des Werk-
zeuges (14) bangeordnet ist oder geringfiligig radial
negativ geneigt ist.

Wendeschneidplatte mit einem Plattenkdrper (2b), der
als Basisfldche eine ebene Auflageflidche (3) sowie min-
destens zwei Schneidkanten (4, 5) an seiner der Auf-
lagefldache (3) gegeniiberliegenden Seite (6) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB der Plattenkdrper (2b) qua-
derformig ist, daB mindestens eine Hauptschneide (4a)
und mindestens eine Nebenschneide (5a) vorgesehen sind,
daB die Schneidkanten (4 bzw. 5) von Hauptschneide (4a)
und von Nebenschneide (5a) entgegengesetzt schrag zur
Auflagefldche (3) stehen und daB je eine zweite oder
Sekunddr-Nebenschneide (5b) zwischen einer Hauptschnei-

de (4a) und einer Nebenschneide (5a) angeordnet ist.
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15.

16.

17.
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Wendeschneidplatte nach Anspruch 13 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hauptschneide (4a), die Sekunddr-
Nebenschneide (5b) und die Nebenschneide (5a) jeweils

winklig zueinander angeordnet sind.

Wendeschneidplatte nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hauptschneide (4a) und daB die Neben-
schneide (5a) jeweils zur Sekunddr-Nebenschneide (5b)
hin abfallen.

Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Sekunddr-Nebenschneide (5b) parallel zur Auflageflidche
(3) steht.

Wendeschneidplatte nach einem oder mehreren der vorher-
gehenﬁen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB vier
Hauptschneiden (4a) auf einer Seite (6) des Platten-
kdrpers (2b) vorgesehen sind und jeweils gleichsinnig
zu den Ecken (7b) bzw. zu den Eckbereichen (7b) des
Plattenkorpers (2b) und zu dort angeordneten Neben-
schneiden (5a) hin ansteigen, die im Bereich der Ecken
(7b) auf das Niveau der ndchsten Hauptschneide (4a) ab-
fallen, wobei sich ferner die Sekundar-Nebenschneiden
(5b) jeweils zwischen den Hauptschneiden (4a) und den

Nebenschneiden (5a) auf niedrigem Niveau befinden.
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