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一种夹取废钢包块的专用工装

(57)摘要

本实用新型公开了一种夹取废钢包块的专

用工装，包括销轴、夹钳固定杆及均为L型结构的

左夹钳臂和右夹钳臂；所述左夹钳臂和右夹钳臂

的顶部均设有吊耳，所述左夹钳臂和右夹钳臂的

底部内侧均设有抓齿，所述左夹钳臂和右夹钳臂

上均设有多组相对应的夹钳圆形孔，所述销轴和

夹钳固定杆均插装在夹钳圆形孔内。该专用工装

在使用时，将吊耳套入悬臂吊电动葫芦的吊钩

内，再将废钢包块套入左夹钳臂和右夹钳臂构成

的夹钳口内，拔出工装上的夹钳固定杆，然后起

升悬臂吊，即可轻松将包块提升。
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1.一种夹取废钢包块的专用工装，包括销轴（6）、夹钳固定杆（7）以及均为L型结构的左

夹钳臂（1）和右夹钳臂（2），其特征在于，所述左夹钳臂（1）和右夹钳臂（2）的顶部均设有吊

耳（3），所述左夹钳臂（1）和右夹钳臂（2）的底部内侧均设有抓齿（4），所述左夹钳臂（1）和右

夹钳臂（2）上均设有多个相对应的夹钳圆形孔（5），所述销轴（6）和夹钳固定杆（7）插装在夹

钳圆形孔（5）内。

2.根据权利要求1所述的一种夹取废钢包块的专用工装，其特征在于，所述左夹钳臂

（1）有一根，所述右夹钳臂（2）有两根，一根所述左夹钳臂（1）通过销轴（6）活动连接在两根

所述右夹钳臂（2）之间；所述夹钳固定杆（7）插装在两根所述右夹钳臂（2）上相对应的夹钳

圆形孔（5）内。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 221607590 U

2



一种夹取废钢包块的专用工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种夹取废钢包块的专用工装。

背景技术

[0002] 目前，使用的吊运废钢包块工具是通过外部采购的固定夹臂的夹钳，其在吊运废

钢包块时易造成夹钳变形，变形后存在安全隐患不能重复使用，造成成本上的浪费。

实用新型内容

[0003] 本实用新型其目的就在于提供一种夹取废钢包块的专用工装，以解决上述背景技

术的问题。

[0004] 为实现上述目的而采取的技术方案是，一种夹取废钢包块的专用工装，包括销轴

以及均为L型结构的左夹钳臂和右夹钳臂，一种夹取废钢包块的专用工装，包括销轴、夹钳

固定杆及均为L型结构的左夹钳臂和右夹钳臂；所述左夹钳臂和右夹钳臂的顶部均设有吊

耳，所述左夹钳臂和右夹钳臂的底部内侧均设有抓齿，所述左夹钳臂和右夹钳臂上均设有

多组相对应的夹钳圆形孔，所述销轴和夹钳固定杆均插装在夹钳圆形孔内。

[0005] 进一步，所述左夹钳臂有一根，所述右夹钳臂有两根，一根所述左夹钳臂通过销轴

活动连接在两根所述右夹钳臂之间；所述夹钳固定杆插装在两根所述右夹钳臂上相对应的

夹钳圆形孔内。

[0006] 与现有技术相比本实用新型具有以下优点。

[0007] 本实用新型能够在夹取包块时不易松动及变形，解决了目前吊运废钢包块过程中

存在的安全隐患及成本浪费的问题，具有结构简单，使用便捷，安全、效率高的特点。

附图说明

[0008] 以下结合附图对本实用新型作进一步详述。

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图2为本实用新型中夹钳固定杆的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面结合实施例及附图对本实用新型作进一步详细说明。

[0012] 如图1、2所示，一种夹取废钢包块的专用工装，包括销轴6、夹钳固定杆7以及均为L

型结构的左夹钳臂1和右夹钳臂2，所述左夹钳臂1和右夹钳臂2的顶部均设有吊耳3，所述左

夹钳臂1和右夹钳臂2的底部内侧均设有抓齿4，所述左夹钳臂1和右夹钳臂2上均设有多个

相对应的夹钳圆形孔5，所述销轴6和夹钳固定杆7均插装在对应的夹钳圆形孔5内。

[0013] 所述左夹钳臂1有一根，所述右夹钳臂2有两根，一根所述左夹钳臂1通过销轴6活

动连接在两根所述右夹钳臂2之间；所述夹钳固定杆7插装在两根所述右夹钳臂2上相对应

的夹钳圆形孔5内，用于将左夹钳臂1和两根右夹钳臂2进行相对固定。
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[0014] 本实用新型在具体实施时，利用悬臂吊通过吊耳将左夹钳臂1和右夹钳臂2吊起，

再插入夹钳固定杆7对左夹钳臂1和右夹钳臂2进行相对固定，再将废钢包块套入左夹钳臂1

和右夹钳臂2构成的夹钳口内，拔出夹钳固定杆7，然后起升悬臂吊，即可轻松将包块提升。

[0015] 所述夹钳固定杆7的工作原理是：在不夹取废钢包块的情况下，将夹钳固定杆7插

入相应的夹钳臂圆孔5内，致使夹钳处于张开状态；需要夹取包块时，将夹钳固定杆7从夹钳

臂圆孔5内拔出，致使夹钳处于收缩状态，夹紧废钢包块。

[0016] 悬臂吊将夹钳进行固定的工作原理：将带有吊环的链条两头固定在夹钳的左右吊

耳3上，此时吊环需处于夹钳的平衡位置处，并用锁扣进行固定；然后将吊环固定在悬臂吊

的电动葫芦吊钩上，通过悬臂吊电动葫芦上升下降动作，将夹钳自由提起放下。

[0017] 本实用新型提供了一种夹取废钢包块的专用工装，采用此专用工装后，能够在夹

取包块时不易松动及变形，解决了目前吊运废钢包块过程中存在的安全隐患及成本浪费的

问题。
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图 1

图 2
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