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Przedmiotem wynalazku jest sposob utleniania
anodowego aluminium i jego stopéw w celu wy-
tworzenia powlok tlenkowych. .

Znane sposoby utleniania anodowego aluminium
i jego stop6w oparte sg na procesach, w ktérych
jako elektrolit stosuje sie wodne roztwory kwasu

siarkowego, szczawiowego lub chromowego. Elek- -

trolity stosowane do utleniania anodowego posiada-
ja wlasnosci czeSciowego rozpuszczenia tworzonej
powloki tlenkowej. W celu ograniczenia procesu
rozpuszczania powloki w czasie jej powstawania
stosuje sie dodatki niektérych alkoholi wielowodo-
rotlenowych oraz kwaséw Kkarboksylowych.

Znany elektrolit wedlug amerykanskiego opisu
patentowego numer 3524799 zawiera wagowo: od 15
do 30%, kwasu siarkowego, od 1 do 2%, kwasu mle-
kowego i od 1 do 5% gliceryny. Wedlug tego pa-
tentu proces utleniania prowadzi sie w tempera-
turze okolo 20°C, stosujagc anodowg gestosé pradu
od 1,2 do 6 A/dm? i uzyskuje sie w czasie od 10 do
30 minut powloke anodowa o twardosSci 400 do
500 KG/mm?2,

Otrzymanie powlok o wyzszej twardo$ci wymaga
stosowania temperatur ponizej minus 5°C. Obnize-
nie temperatury elektrolitu wigze sie ze wzrostem
napiecia potrzebnego dla zachowania wymaganej
gestosci pradu. Nalezy réwniez zaznaczy¢, ze w przy-
padku niektérych stopéw aluminium, nawet stoso-
wanie niskich temperatur elektrolitu nie prowadzi
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do otrzymania powlok tlenkowych o wysokich
twardosciach.

Wedlug wynalazku spos6éb utleniania anodowego
aluminium i jego stop6w polega na tym, ze przed-
miot z aluminium lub stopu aluminium, na ktérym
ma byé wytworzona anodowa powloka tlenkowa,
laczy sie z dodatnim biegunem Zrédia pradu elek-
trycznego i zanurza sie w elektrolicie, ktérego gtéw-
nym skladnikiem jest wodny roztwér kwasu siar-
kowego o stezeniu od 8 do 14%, wagowych, Jako
dodatek do elektrolitu stosuje sie kwas sulfosalicy-
lowy o stezeniu od 0,5 do 5%, wagowych oraz zna-
ne dodatki, jak kwas mlekowy, gliceryne i siarczan
glinu. Temperature elektrolitu utrzymuje sie w gra-
nicach od 0 do 14°C. Napigcie pradu elektrycznego
podnosi sie stopniowo az do uzyskania na anodzie
gestosci pradu od 2 do 5A/dm?2 Czas trwania pro-
cesu zalezy od wymaganej grubosci powloki oraz
od rodzaju stopu aluminium i wynosi od 30 do 150
minut. 0 )

W wyniku obrébki tym sposobem otrzymuje sie
na powierzchni przedmiotéw z aluminium lub jego
stopéw powloke tlenkowg o grubo$ci 30 do 180 pm
i o twardosci od 400 do 800 KG/mma? .

Ponizszy przyklad blizej wyjasnia spos6b wytwa-
rzania wedlug wynalazku.

Przyklad 1. Plyta ze stopu aluminium zawie-
rajgcego 4,5% magnezu poddana jest procesowi
utleniania w elektrolicie o skladzie podanym w pro-'
centach wagowych:
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kwas siarkowy — 10%
kwas sulfosalicylowy — 29
kwas mlekowy — 20
gliceryna — 2,5%
siarczan glinu — 3%

Warunki fizyczne procesu:
temperatura elektrolitu — 5°C
anodowa gesto§é pragdu — 5A/dm?
czas trwania procesu — 90 minut
rodzaj pradu elektrycznego — staly
napiecie — o0d28do 65V

W wyniku przeprowadzonej obrébki plyta ze sto-
pu aluminium zostala pokryta powlokg tlenkowsg
o grubo$ci 170 pm i twardosci 600 do 700 kG/mma?2

Przyktad 2. Przedmiot ze stopu aluminium
zawierajacym okolo 119, krzemu zostal poddany

procesowi utleniania anodowego w elektrolicie

o skladzie:

kwas siarkowy — 129,

kwas sulfosalicylowy — 2,5%,

kwas mlekowy — 20

gliceryna — 2,5%

siarczan glinu — 20
Warunki fizyczne procesu:

temperatura elektrolitu — T7°C

anodowa gesto§é pradu — 3A/dm?2

czas — 60 minut

rodzaj pradu elektrycznego — staly

napiecie — o0d30do50V
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W wyniku przeprowadzonej obrébki przedmiot ze
stopu aluminium zostal pokryty powloka tlenkowsg
o grubo$ci okolo 60 um i twardo$ci 550 do 750
kG/mm?2,

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwosé
uzyskania powloki tlenkowej o duzej grubos$cii wy-
sokiej twardosci bez koniecznosci stosowania niskich
temperatur elektrolitu, co zwigzane by bylo z ko-
niecznofcig prowadzenia procesu przy wysokim na-
pieciu pradu elektrycznego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b utleniania anodowego aluminium i jego
stop6w w celu wytworzenia powlok tlenkowych po-
legajacy na tym, ze przedmiot z aluminium lub
stopu aluminium 1l!aczy sie z dodatnim biegunem
zrédia pradu elektrycznego i zanurza sie w elek-
trolicie skladajgcym sie z wodnego roztworu kwa-
su mineralnego, z dodatkiem kwasu hydroksyarylo-
karboksylosulfonowego, kwasu mlekowego,. glice-
ryny i sianczanu glinu, znamienny tym, ze jako
kwas mineralny stosuje sie wodny roztwdér kwasu
siarkowego o stezeniu od 8 do 14%, wagowych, a ja-
ko kwas hydroksyarylokarboksylosulfonowy stosuje
sie kwas sulfosalicylowy o stezeniu od 0,5 do 5%
wagowych, przy czym powloke tlenkowsg wytwarza
sie w czasie od 30 do 150 minut utrzymujgc tem-
perature elektrolitu w granicach od 0 do 14°C,
a anodowg gestos¢ pradu od 2 do 5A/dma2,
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