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Zaklady Elektrod Weglowych ,,1 Maja”*)
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Kit weglowy do lqczema wykladzin wielkich plecow
i piecow elektrycznych

Patent trwa od dnia 25 lipca 1959 r.

'~ Przedmiotem wynadazku jest kit weglowy wy- zowego, pylu filtrowego, paku i smoly. Masa ta

kladzinowy przeznaczony do laczenia na styk
wszelkiego rodzaju blokéw weglowych i blokéw
grafitowych, pracujgcych w temperaturach po-
wyzej 500°C.

Dotychczasowy kit weglowy do laczenia wykla-
dzin weglowych wielkich piecéw i piecow elek-
trycznych oparty na mieszaninie surowcéw we-
. glowych — koksu gazowego o uziarnieniu 0,3 mm

i sadzy oraz dekstryny, stezonego technjcznego

kwasu solnego i wody posiadal znikome wlas-
. ciwodci wigzace i po wypaleniu luzno wypetnial

szczeliny, nie zabezpieczajac blokéw przed wy-
plynieciem. Z tego wzgledu do budowy wiel-
kich piec6w stosowanc bloki weglowe nieobro-
bione o szczelinie szerokosci 40 — 50 mm, ktéra
wypelniano masg weglowa.

Masa weglowa produkowana byla z antracy-
tu, odpadu elektrod, elektrografitu z koksu ga-

*) Wlaécicie._l vatentu oswiadczyl, ze wspdl-
twércamij wynalazku sg inz, Jézef Molka i Flo-
rian Dapa.

po wypaleniu wykazywala takze niewystarcza-
jace wlasciwosci wigzace i mechaniczne co po-
wodowalo penetracje suréwki w glgb trzonu pie-
ca. W przypadku wiekszych jednostek  pieco-
wych masa weglewa nie mogla spelniaé¢ warun-
kéw wytrzymalodciowych, gdyz szybko wyply-
wala ze szczeliny i reagowala z zuzlem i sur6w-
ka. Trudno$ci te spowodowaly, ze zaczeto
znowu stosowaé¢ bloki weglowe i bloki grafito-
we jednak po ich obrébce, cc prowadzilo w
efekeie do zmniejszenia szczeliny pomiedzy blo-
kami do szerokoéci 1 — 2 mm, ktérg nalezalo
wypelniaé kitem. Wytrzymaloéé tego kitu mu-
siala jednak doréwnywaé wytrzymalo§ci wykla-
dziny weglowej, przy czym kit ten nie powinien
reagowaé z zuzlem i surowka.

Miedzy innymi proponowano kit, w kiérym
lepiszczem byl roztwér paku w nafcie i oleju
antracenowym. Kit ten posiadal! jednok niewy-
starczajacg wytrzymalo§é i nie znalazl szersze-
go zastosowania, gdyz musial by¢ stosowany na
goraco przez podgrzewanie blokéw, co 1_1trud-



niato budewe piecéw -oraz -pewodoawvalo niebez-
pieczenistwo powstania pozaru. Stwierdzono, ze
mozna otrzymaé kit stosowany na zimno, odpo-
wiadajgcy stawianym warunkom technicznym,
jefli do mieszaniny wysokowartoéciowych su-
rowcow weglowych zastosuje sie jako-lepiszcze
pak z wegla kamiennego w stamie zmielonym
o punkcie mi¢knienia K. S. 85°C w iloéci 10%,
skladu suchego, ktéry zabezpiecza kit przed pe-
kaniem podczas wypalania oraz zywicy fenolo-
wo-formaldehydowej o duzej zawartodci cze$ci
koksujacych z jakimkolwiek przy$pieszaczem
kondensacji. Jako surowce weglowe stosuje sie
elektrografit z koksu pakowego w postaci fomu
grafitowego i wysoko kalcynowany koks pakowy.

Sklad kitu jest nastepujacy:
elektrografit z koksu pakowego

w postaci lomu grafitowego ~ — 2781 %
kalcynowany koks pakowy — 18,54 7,
pak z wegla kamiennego =~ — 515 %

zywica fenolowo-formaldehydowa —44.5 ¢/,

alkohol etylowy — 240 %

kwas siarkowy — 1,60 9%,
Wymienione surowce powinny odpowiadaé¢ na-

stepujgcym wymaganiom:

elektrografit z koksu pakowego :oirzymany

w temperaturze minimum 2500°C.

koks pakowy Kkalcynowany w temperaturze

1000°—1300°C. .

pak z wegla kamiennego o temperaturze

2448. RSW ,,Prasa“, Kielce

migknienia K. S. 85°C.

zZywica fenolowo-formaldehydowa w postaci

rezolowej o lepkosci maksimum 285 sekund

mierzonej w Kubku Forda nr 4.

Elektrografit, koks pakowy i pak oddzielnie
miele sig oraz przesiewa przez sito o przeswicie
oczek 0,3 mm. Kit powinien odpowiadaé naste-
pujacym wilasciwoéciom fizyko-chemicznym:
ciezar objetoSciowy nie nizej — 1,5 G/cm?®
zawarto$é¢ czesci iotnych nie wyzej — 30,0 %,

zawarto§é popiolu nie wyzej — 2,0 9,
zawarto§é czystego wegla po wypa- )
) laniu nie wyzej — 68,0 %,
wytrzymato$¢ na Sciskanie
nie nizej .. 400,0 kG/cm?

wytrzymalo§é szczaliny na rozerwa-
nie nie powinna by¢ mniejsza niz— 30,0 kG/cm?
gdy material weglowy lub grafitowy
sklejono warstwg Kkitu grubosci
2 mm

i \'vypalono kit w temperaturze 900°—1600°C.

Zastrzezenie patentowe

Kit weglowy do laczenia wykladzin wielkich
piecéw i piecow elekirycznych skladajacy sie z
materialu weglowego -jako wypelniacza, zywicy
fenolowo - formuldehydowej i przy$pieszacza
Jeondensacji, zramrienny #ym, Ze zawiera Dpak
mielony. z wegla kamiennego w ilo$ci 109, su-
chego zestawnL

Zaklady Elektrod Weglowych
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