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La présente invention concerne les jeux utilisant
des bulles de savon et plus particuliérement une structure
de raquette pour jouer avec des bulles de savon.

_ Outre leur intérét scientifique comme illustra-
tion physique de la théorie des surfaces minimales, les
films minces de savon se sont révélés, surtout depuis les
travaux de Joseph Antoine Ferdinand PLATEAU et de Charles
Vernon Boys, une source importante de jeux, notamment avec
des bulles de savon.

Il existe ainsi depuis fort longtemps des géné-
rateurs de bulles se présentant sous la forme d'anneaux de
petit diam&tre, géndralement enduits ou recouverts de pail-~
lettes ou d'éléments saillants, pour la création en continu,
par le souffle ou au moyen du vent, de série de petites bul-
les en utilisant les caractéristiques de reconstitution et
de coalescence d'un film mince ré&sultant des forces molécu-
laires au sein de celui-ci. Ces types de jeux se contentent
de la création passive de bulles: dans 1'atmosphére. 7

La présente invention a pour objet de proposer un
nouveau type de jeu avec des bulles de savon et, plus par- -
ticuliérement une structure de ragquette pour Jjouer avec des
bulles de savon tirant un nouveau parti des forces moléeulai-
res dans les films minces de savon pour permettre de se 1li-
vrer & des activités ludiques d'un nouveau genre avec utiii-
sation active des bulles de savon, formées 3 partir de la
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raquette elle-méme, & la fagon des jeux de tennis ou de ping-
pong. 0 _

Pour ce faire, selon une caractéristique de la
pré&sente invention, une telle sfructure de raquette, compre-
nant un cadre et un moyen de manche, comporte un cadre cons-
titué d'un trongon de tube lisse de matidre plastique et des
moyens d'emboitement coopérant avec les extrémités du tube
conformées en boucle pour le. maintenir solidarisé, dans
cette forme, au moyen de manche.

Selon une autre caractéristique de la présente
invention, le diamétre de la boucle est compris entre envi-
ron 25 et 35 cm et le tube creux a un diamdtre externe de
l'ordre de 5 & 7 mm. ,

Cet agencement permet, avec un prix de revient
extr@mement bas, de réaliser une structure de ragquette 1é&-
gére et solide, congue spécifiquement pour jouer, indivi-
duellement ou & plusieurs, avec des bulles de savon ohtenues
3 partir de cette méme raquette, en offrant des possibilités
ludiques tout & fait nouvelles et varides. 7

_ D'autres caractéristiques et avantages de 1la
présente invention ressortiront de la description suivante
de modes de réalisation, donnés 3 titre illustratif mais
nullement limitatif, faite en relation avec les dessins an-
nexés, sur lesquels :

La figure 1 représente schématiquement une
structure de raquette selon la présente invention ;

La figure 2 est une vue agrandie partiellement
en coupe, de la zone de raccordement A de la figure 1, repré-
sentant un premier mode de réalisation des moyens d'emboite~
ment ; :

La figure 3 est une vue analogue 3 celle de la
figure 2 représentant un autre mode de réalisation des moyens
d'emboitement ;

La figure 4 est une vue de face d'un troisisme
mode de réalisation des moyens d'emboitement 3 1'extrémits
du manche ; »

La figure 5 représente un mode de réalisation de
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la pré-conformation du tube ; et
La figure 6 représente 1'agencement de la flgure
5 en position replide de stockage.

. Comme représent@ sur la figure 1, la structure de
raquette selon la présente invention comprend essentiellement
un cadre 1, un moyen de manche ou de poignée 2 et des moyens
de raccordement 3 emboitement 3 pour associer le cadre 1 au
manche 2 avec le cadre 1 occupant sa Fforme opérationnelle de
boucle ou de cercle. '

' Conformément & la présente inventidn, le cadre 1
est constitué d'un trongon de tube creux lisse, d'une longueur
déterminée pour former une boucle ayant un diamé&tre compris

‘entre environ 25 et 35 cm, de préférence voisin de 28 i 30 cm

Le tube est rdaliséen une matidre plastique rigide ou semi-
rigide, avantageusement colorée dans la masse, par exemple en
chlorure de polyvinyle ou en copolymére d'acrylonitryle-bu-_
tadiéne-styréne. Un tel tube présente ainsi une résistance de
forme et de solidité convenables, pour un poids extrémement
réduit. :

Dans le mode de ré@alisation représent@ sur la figure 2, le
cadre 1 est reli@ au manche 2 par une nidce de raccorderent 4, Conformé-
rent 3 la présenhé invention, la pifce de raccordement 4 présente de part
et d'autre d'une-partie de corps 5 des protub@rances ou éléments de tige
6a, 6b s'étendant dans des directions cpposées et destinds 3 cocpérer avec
les extrémités 10a et 10b du tube conformé en boucle, ces
extrémités &tant emmanchées sur les &léments en saillie 6a
et 6b jusqu'd venir en butée avec la partie de coxps 5. ILa
piéée de raccordement 4 présente &galement un élément de ti-~
ge ou téton 7 s'étendant dans le plan des &léments de tige
6a, 6b, sensiblement verpendiculairementi ceux-ci, et destiné
a8 &tre regu dans un aldsage borgne 8 d'une extrémitéd du man-~
che 2. La pi&ce de raccordement 4 permet a1n51, par simple
emboitement, d'une part, de maintenir le cadre 1 dans sa for-
me de boucle au diamétre choisi et de le solidariser au man-
che 2. '

Pour éviter une rotation possible du plan du ca-

-~

dre 1 par rapport 3 l'axe défini par .les &léments de tige
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6a et 6b, on peut prévoir un point de colle entre les extré-~
mités du tube et les &léments de tige, ou prévoir des canne-
lures comme rgpréseqtées par 1'élément de tige 6b ou tout
autre moyen de solidarisation. La face interne 9 de 1la piéce
de raccordement 4 est conformée pour é&pouser sensiblement le
cercle intérieur défini par le cadre 1. Les &léments de tige
6a et 6b ont un diamdtre de 1l'ordre de 2,5 da 4,5 mm et une
longueur comprise entre environ 1 et 3 cm. Les &léments de
tige 6a et 6b s'dtendent avantageusement symétriquement 3
partir du corps 5 en fdrmant un angle par rapport & la per-
pendiculaire de 1'axe du téton 7. Ces &léments de tige peu-
vent &galement &tre avantageusement incurvés pour épouser

la forme circulaire du cadre. Toutefois, les &léments de ti-
ge peuvent étre droits et faire saillie perpendiculairement
de part et d'autre du corps 5. -

7 Dans le mode de réalisation de la figure 3, la
zone de raccordement est constitude pPar une partie &largie
en forme de T 11 de 1l'extrémité du manche 2 et Ies moyens
d'emboitement comprennent ici deuk logements cylindriques 12
agencés 3 la fagon des &léments de tige Gg et 6b de 1l'exem-—
ple précédent et formés dans les branches 13a et 13b de 1la -
partie d'extrémité en T 11. Les extrémitéds 10a et 10b du
tube recourbées sont ici emmanchées en force dans des loge-
ments 12. Optionnellement, des €léments de tige 14 peuvent
€tre prévus faisant saillie & partir du fond des logements
12, coaxialement & ceux-ci, pour &tre regus 4 l'intérieur
du tube et garantir ainsi un pingcage effectif du tube dans
le manche.

Le mode de réalisation de la figure 4 est sensi-
blement analogue & celui de 1la figure 2, si ce n'est que 1la
zone de raccordement est ici constitude, comme dans le mode
de réalisation de la figure 3, par une partie d'extrémité
élargie en forme de T 40 du manche 2,de part et d'autre de
laquelle s'étendent les &l&ments de tige 6a et 6b. Ceux-ci
peuvent &tre emmanchés dans des logements latéraux formés
dans la partie d'extrémité en forme de T 40 ou réalisés d'une

seule pi&ce avec le manche 2. ILe manche 2 peut avantageuse-
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ment présenter, comme représentd sur la figure 1, une forme
de S pour décaler sa partie de manutention du plan du cadre
1. Le manche peut &tre r8alisé& en tout matériau adéquat, par
exemple en alliage léger ou en bois, ou de préférence en ma-
tiére plastique rigide, par exemple en PVC ou ABS, ainsi que
la piéce de raccordement 4 dans le mode de réalisation de 1la
figure 2.

En référence & ce mode de réalisation de la fi-
qgure 2, les figures 5 et 6 représentent un mode de réalisa-—
tion et une présentation préférés du cadre. Comme représenté
sur la figure 5, le tube est de préférence préconformé pour
former une boucle de plus petit diamétre que le cadre défini-
tif avec recouvrement partiel des parties d'extrémitsds. La
piéce de raccordement 4 peut dtre fixée 3 demeure au tube 1
avec l'extrémité 10b de celui-ci emmanchée sur 1'&lément
de tige 6b. Pour la commercialisation, et pour faciliter
le stockage, & partir de la conformation présentée sur la
figure 5, 1l'extrémité libre 10a est rebouclée vers 1'extrémi-
té 10b et emmanchée sur 1'élément de tige 6a de la pié&ce de
raccordement 4. On obtient ainsi, le tube prét 3 1'emploi
sous une configuration ramassée représentde sur la figure 6 -,
convenant particuli&rement pour la présentation sous pellicu-
le plastique, le manche 2 &tant disposé & l'intérieur des an~-
neaux du tube 1. Pour la mise en oceuvre, l'extrémité 10a est
détachée de la pidce de raccordement 4, le tube reprenant sa
configuration de pré-formation représentée sur la figure 5.
L'anneau du tube est alors &carté comme figuré par la fléche
15 et l'extrémité@ 10a de nouveau emmanchée sur 1'élément de
tige 6a avec le cadre occupant cette fois une surface maxi-
male. La pi&ce de raccordement 4 peut 8tre alors emmanchée
par son téton 7 dans le manche 2 ou solidarisée i celui-ci
par tout autre moyen.

La structure de la raguette selon 1a présente in-
vention est destinde i &tre utilisde de 1la fagon suivante :
au moins le cadre 1 est immergé dans une solution agueuse con-
tenant une concentration convenable d'un milieu saponigue par

exemple du savon ou un détergent ménager, puis est retiré de
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ce bain de fagon d& former dans le cadre un film mince de sa-—
von 16. La raquette est alorsagitée, soit par pivotement au-
tour de l'axe du manche 2 pour créer de larges ondulations
du film, soit par déplacement latéral perpendiculairement au
plan du film mince 16, pour former une poche, laguelle sera
transformée en bulle par déplacement relativement rapide .du
cadre 1 dans le plan du film mince 16. On peut ainsi obtenir
des bulles de différentes dimensions pouvant excéder large-
ment le diamétre du cédre 1 et atteindre un volume de plu-
sieurs dizaines de litres. La bulle 17 ainsi formée peut
é&tre alors utilisée comme une simple balle qui peut &tre
propulsée et réceptionn&e par le film mince 16 de la raquet-
te agissant & la fagon d'une membrane &lastique. Deux jou-
eurs'peuvent ainsi se renvoyer la bulle plus d'une dizaine
de fois, sans qu'elle créve, et 1l'expérience a montré que
l'on pouvait faire rebondir sur la raquette une bulle 17 d'un
diamétre de plus de 20 cm, jusqu'd plus de 70 fois.

Quoique la présente invention ait été& décrite en
relation avec des modes de réalisation particuliers, elle ne
s'en trouve pas limitée mais est au contraire susceptible
de modifications et de variantes qui apparaitront i 1'homme
de 1l'art.
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REVENDICATIONS

1 - Structure de ragquette pour jouer avec des

bulles de savon, comprenant un cadre et un moyen de manche,
caractérisée en ce que le cadre est constituéd &'un trongon
de tube lisse de matiére plastique, ot en ce qu'elle comporte
des moyens de raccordement et d'emboitement coopérant avec
les extrémités du tube conformé en forme de boucle, pour
maintenir ce tube dans cette configuration et le solidari-
ser au moyen de manche.

2 - Raquette selon la revendication 1, carac-
téris@e en ce que le diamdtre de la boucle est compris en-
tre environ 25 et 35 cm.

3 - " Raquette selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractdrisée en ce que le diam@tre externe
du tube est compris entre 5 et 7 mm.

) 4 - Raquette selon 1'une quelcongue des reven-
dications précédentes, caractéris@e en ce que les moyens
d'emboitement comprennent une paire de logements pour rece-
vVoir les extrémités du tube.

5 - Raquette selon 1'une quelcongue des reven-
dications précédentes, caractédrisée en ce que les moyens
d'emboitement ccmprennent une paire d'éléments en saillie
destinés a @tre engagés dans les extrémités du tube.

6 - Raquette selon la revendication 5, caracté-
ris@e en ce que chaque &lément en saillie présente au moins
une partie d'extré@mité courbé&e pour correspondre 3 la forme
de la boucle du cadre. 7

7 - Raquette selon 1'une quelcongue des reven-
dications précédentes, caractdrisde en ce que les moyens
d'emboitement sont formds sur une piéce de raccordement
susceptible d'@tre montée 3 1'extrémitd du moyen de manche.

8 - Raquette selon 1'une quelcongue des reven-
dications 1 & 6, caractérisée en ce que les moyens d'emboi-
tement sont formés 3 une extrémité du mojen de manche.

9 - Raquette selon la revendication 7, caracté-
risée en ce que la pidce de raccordement est réalisée en ma-
tiére plastique.
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10 - Procédé d'utilisation de 1la raquette selon
l'une quelconque dés revendications 1 a9, pour jouer avec
des bulles de savon , caractérisé en ce qu'il comprend les
&tapes suivantes : , .
. immerger au moins le cadre dans un bain
contenant un milieu saponique pour former un film mince de
savon tendu dans le cadre ;

- agiter la raquette pour former une poéhe
puis une bulle 3 partir du film de savon pour rompre celui-
cl ; et

- Propulser et réceptionner la bulle i
l'aide du film mince agissant comme une membrane élaétique.
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