POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

97454

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
~ PAL

Zghoszono: 28.02.75 (P. 178381)

Zgloszenie ogloszono: 09.10.76

Opis patentowy opublikowano: 30.09.1978

MKP C22¢ 39/50

Int. C1.2 C22C 38/12

CZYIiELNIA

Urzedu Pateatowego
Polskioj  Rzaczynosget- o) Lutows)

Twércy wynalazku: Zenon Korcyl, Alfred Zurada, Jozef Puzio, Henryk
Chmiel, Adam Szczepanski, Bronislaw Olejak, Jerzy
Ludyga, Maciej Rozwadowski

Uprawniony z patentu: Huta Warszawa, Warszawa (Polska)

Stal do produkcji Srub i nakretek
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Przedmiotem wynalazku jest stal do produkcji
$rub i nakretek o podwyiszonej wytrzymalosci
mechanicznej, wykonywanych metoda spgczania
na zimno, przeznaczonych szczegélnie dla przemy-
stu motoryzacyjnego. '

Znana stal przeznaczona do produkcji $rub i na-
kretek metodg speczania na zimno dla przemysiu
motoryzacyjnego ujeta normg BN-73/0644-03 o naj-
bardziej zblizonym skladzie chemicznym zawiera
wagowo wegla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%bo,
krzemu 0,17—0,35%, fosforu max 0,035%, siarki
max 0,030%, chromu max 0,30%, reszta zelazo i
nieuniknione zanieczyszczenia.

Istota rozwigzania polega na tym, ze stal do
produkcji $rub i nakretek zawierajagca wagowo
wegla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%, krzemu
max 0,25%, fosforu max 0,025%, siarki max
0,030%, chromu max 0,30%, niklu max 0,30%, mie-
dzi max 0,30% reszta zelazo i nieuniknione zanie-
czyszczenia wedlug wynalazku zawiera wagowo
boru 0,003—0,005% i wanadu 0,03—0,07%.

Przykladowo stal do produkcji $rub i nakretek
metodg speczania na zimno wediug wynalazku za-
wiera wagowo wegla 0,25%, manganu 0,65%, krze-
mu 0,20%, fosforu 0,020%, siarki 0,022%, chromu
0,10%, niklu 0,09%, boru 0,004%, wanadu 0,068%b,
reszta zelazo i nieuniknione zanieczyszczenia.
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Stal o0 powyzszym sklgadzie chemicznym w sta-
nie wyzarzonym na sferoidyt (cementj/t kulkowy)
przy wytrzymaltoSci na rozcigganie okolo 442 N/
/mm? (okoto 45 kG/mm?2) wykazuje bardzo dobre
wiasnosci plastyczne, pozwalajace na bardzo duzy
stopienn przeformowania, ktéra to cecha jest szcze-
gblnie wazna przy produkcji nakretek nietoda
spgczania na zimno, jak réwniez przy produkcji
$rub typu ,,imbus” wykonywanych réwniez meto-
da speczania na zimno.

Po ulepszeniu cieplnym, polegajacym na harto-
waniu z temp. 830° w wodzie i odpuszczaniu w
temp. ok. 400°, stal ta wykazuje wytrzymaloéé na
rozcigganie powyzej 931 N/mm? (95 kG/mm?2) i wy-
diluzenie powyzej 9%, co pozwala na stosowanie
jej do produkcji $rub i nakretek klasy 8 a nawet
wyzszej.

Zastrzezenie patentowe

Stal do produkcji $rub i nakretek zawierajaca
wagowo wegla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%,
krzemu max 0,25%, fosforu max 0,025%, siarki -
max 0,030%, chromu max 0,30%, niklu max 0,30%,
miedzi max 0,30%, reszta zelazo i nieuniknione za-
nieczyszczenia, znamienna tym, ze zawiera wago-
wo boru 0,003—0,005% oraz wanadu 0,03—0,07%.
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