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Stal do produkcji śrub i nakrętek

Przedmiotem wynalazku jest stal do produkcji
śrub i nakrętek o podwyższonej wytrzymałości
mechanicznej, wykonywanych metodą spęczania
na zimno, przeznaczonych szczególnie dla przemy¬
słu motoryzacyjnego.

Znana stal przeznacziana do produkcji śrub i na¬
krętek metodą spęczania na zimno dla przemysłu
motoryzacyjnego ujęta normą BN-73/0644-03 o naj¬
bardziej zbliżonym składzie chemicznym zawiera
wagowo węgla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%,
krzemu 0,17—0,35%, fosforu max 0,035%, siarki
max 0,030%, chromu max 0,30%, reszta żelazo i
nieuniknione zanieczyszczenia.

Istota rozwiązania polega na tym, że stal do
produkcji śrub i nakrętek zawierająca wagowo
węgla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%, krzemu
max 0,25%, fosforu max 0,025%, siarki max
0,030%, chromu max 0,30%, niklu max 0,30%, mie¬
dzi max 0,30% reszta żelazo i nieuniknione zanie¬
czyszczenia według wynalazku zawiera wagowo
boru 0,003—0,005% i wanadu 0,03—0,07%.

Przykładowo stal do produkcji śrub i nakrętek
metodą spęczania na zimno według wynalazku za¬
wiera wagjowo węgla 0,25%, manganu 0,65%, krze¬
mu 0,20%, fosforu 0,020%, siarki 0,022%, chromu
0,10%, niklu 0,09%, boru 0,004%, wanadu 0,068%,
reszta żelazo i nieuniknione zanieczyszczenia.
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Stal io powyższym składzie chemicznym w sta¬
nie wyżarzonym na sferoidyt (cementyt kulkowy)
przy wytrzymałości na rozciąganie około 442 N/
/mm2 (około 45 kG/mm2) wykazuje bardzo dobre
własności plastyczne, pozwalające na bardzo duży
stopień przeformowania, która to cecha jest szcze¬
gólnie ważna przy produkcji nakrętek metodą
spęczania na zimno, jak również przy produkcji
śrub typu „imbus" wykonywanych również meto¬
dą spęczania na zimno.

Po ulepszeniu cieplnym, polegającym na harto¬
waniu z temp. 830° w wodzie i odpuszczaniu w
temp. ok. 400°, stal ta wykazuje wytrzymałość na
rozciąganie powyżej 931 N/mm2 (95 kG/mm2) i wy¬
dłużenie powyżej 9%, co pozwala na stosowanie
jej do produkcji śrub i nakrętek klasy 8 a nawet
wyższej.

Zastrzeżenie patentowe

Stal do produkcji śrub i nakrętek zawierająca
wagowo węgla 0,22—0,30%, manganu 0,50—0,80%,
krzemu max 0,25%,^ fosforu max 0,025%, siarki
max 0,030%, chromu max 0,30%, niklu max 0,30%,
miedzi max 0,30%, reszta żelazo i nieuniknione za¬
nieczyszczenia, znamienna tym, że zawiera wago¬
wo boru 0,003—0,005% oraz wanadu 0,03—0,07%.
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