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1

Slopové materidly s tazko rozloZiteInymi
slopovymi emulziami z rafinérskeho a petro-
chemického spracovania ropy, sa zpracové-
vaji pbsobenim za mieSania pri.teplote 15
az 98°C 0,03 aZ 1,8 hmot. Cast! na 1 hmot.
tast slopov destilatného zvySku z v¢roby
dimetyltereftaldtu alebo kyseliny tereftdlo-
vej. Vhodnd je aj ich zmes s ved!aj3imi pro-
duktami z katalytickej oxidécie cyklohex§-
nu na cyklohexanol, ako aj s inymi karbo-
xylovymi kyselinami (destilainy zvySok 2z
regeneracie kyseliny octovej vo -vyrobe vi-
nylacetdtu, vypieracie kyslé vody s obsa-
‘hom kyseliny mravéej, octovej a- propiono-
vej z vyroby cyklohexanolu a cyklohexand-
nu) a pripadne aj s minerdlnymi kyselinami
{rafinagnd kyselina sirové ap.). Takto upra-
veny slopovy materiil sa rozdell usadzova-
nim a/alebo odstredovanim. Viodnd vrstva
sa odpista do odpadnych vGd a organické
sa priamo spaluje alebo je komponentom
vykurovacich olejov, pripadne je néstrekom
do primirneho spracovania ropy.
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Vynédlez sa tyka spdsobu tupravy alebo
spracovania slopovych materidlov, zv14st
taZko rozloZiteInych slopovych emulzii z ra-
finérskeho, ale aj petrochemického spraco-
vania ropy a jej frakcii, s vyuZitim najme-
nej jedného daiSieho, spravidla vedlajSieho
produktu z inej vyrobne alebo vyrobni, na
hodnotné palivo, zbavené podstatnej Casti
vody, alebo komponent do primérneho spra-
covania ropy.

V rafinéridch ropy a v petrochemickych
zdvodoch sa obvykle z kaZdého siboru vy-
robni, ¢i dokonca jednotlivych vyrobnispra-
covdvaja vedlajie produkty a tieZ upravu-
ju, &i spractvaju, resp. aspoii ¢iasto&ne &is-
tia odpadné vody pred ich odvedenim na
findlnu dpravu alebo do verejnych tokov.
V niektorych pripadoch sa v3ak z véc¢8ieho
stiboru vyrobni alebo z celého zdvodu spra-
covania ropy a petrochemickych vyrobni od-
vadzaji odpadné vody s meniacimi sa vlast-
nostami. Kvalita a fyzikdlnochemické vlast-
nosti odpadnych véd zavisia od vlastnosti
latok, rozpustenych, emulgovanych alebo
dispergovanych, ktoré sd v nej obsiahnuté.
Tak mnoZstvo uhlovodikovych a dalSich or-
ganickych podielov, ktoré sa dostand do od-
padnych véd zéavisi aj od spbsobu a hibky
spracovania ropy.

Tak sa do slopov dostdvaji vedlajSie pro-
dukty a ojedinele znehodnotené &astii hlav-
nych produktov, ako podiely z katalytickych
i deStrukénych procesov, ako aj rbzne che-
mikélie s alkalickou alebo kyslou povahou.
Takymi s alkalické roztoky s vysokou hod-
notou pH, sirnik sodny, chlorid hlinity, kom-
plexy chloridu hiinitého, vody z regenerécie
i6nomenicov ap. K dal$im nedistotdm od-
padnych vod patri piesok, ¢astice hlin, roz-
pustené minerdlne soli, hrdza a rézne me-
chanické nelistoty z Cistenia zariadeni, skla-
dovacich néadrzi, ako aj granuly polymérov.
Aby medochéadzalo k prevdadzkovym taZkos-
tiam, je zapotreby zédsadné oddelenie odpad-
nych v6d z réznych vyrobni a ich &istenie
v samostatnych okruhoch.

Ak sa vSak stretdvaji v kanalizanom
zbernom systéme vody s réznymi fyzikdino-
chemickymi vlastnostami a vody s uhlovo-
dikovymi a dal3imi organickymi podielmi,
¢i uZ pri nedostatofnom vybudovani samo-
statnych zbernych &istiacich okruhov alebo
pri roznych technologickych zaré&Zkach, né-
behoch alebo havarijnych prepojeniach, do-
chadza k tvorbe viac alebo menej stabilnych
emulzif, ZviaStnym pripadom je vznik taZko
rozloZitelnej slopovej emulzie. Skladovanim
slopovych emulzii v nddrZiach dochéadza &as.
to k dalSiemu zvySovaniu ich stability, maja
Struktirnu viskozitu a nevyhovujice tokové
a dalSie fyzikdlne vlastnosti.

Slopové emulzie sa &iastofne spracovéva-
ju rozsadzovacim ohrevom v nddrZiach. Po
niekolkych diioch stdtia sa odpusti spodné
vrstva vody a odferpd sa vrchnd uhlovodi-
kovd vrstva. Ostdva strednd vrstva slopu,
ktord sa skladuje v nddrZiach. Ked vznika-

4
ju taZko rozloZiteIné slopové emulzie, sepa-
réacia za tepla nevedie k poZadovanému roz-
loZeniu emulzie. Zndme postupy rozloZenia
emulzie za pouZitia deemulgatorov i6nového
a neiénového typu pri r6znom pH, elektro-
lytov s viacmocnymi i6nmi, adsorpcie i6nov,
poufZitie elektrostatického pola a odstredo-
vania, neddvaja uspokojivé vysledky. Zrejme
aj z toho dbévodu, Ze zastlipenie komponen-
tov stabilizujdcich slopové emulzie je pre-
menlivé. Preto pouZitie takychto slopov ako
energetického paliva vyZaduje 3pecidlne
upravené spalovacie zariadenie, lebo slopo-
vé emulzie sa vyrazne li§ia vo viacerych
zdkladnych kvalitativnych parametroch od
komeréného vykurovacieho oleja. Maji
Struktdarnu viskozitu, nevyhovujice tokové
vlastnosti, premenlivy obsah vody a vo vode
rozpustenych alebo dispergovanych latok a
v zévislosti od obsahu vody aj premenlivi
zniZent vyhrevnost. V skladovacich nédr-
Ziach sa nachadzaji v nehomogénnych vrst-
véch s meniacimi sa vlastnostami a obsahu-
ja zvySeny obsah mechanickych nec'stot,
ktoré nezriedka svojou velkostou jpresahuju
beZné otvory dyz v olejovych hordkoch. Po-
krokom v rieSeni tohto problému je spdsob
komplexného spracovania slopovych emulzii
podla ¢€s. autorského osvedfenia 212 353,
spotivajici v intenzivnom mieSani slopov
pri teplote 20 aZ 95 °C, za pridavku 0,01 aZ
5 % hmot. kyseliny (kyselina sirovd, kyse-
lina dusi€né, kyselina octové, kyselina citré-
nové, alkylsulfénové kyseliny), schopnej vy-
tvdrat so zdsaditymi zloZkami emulzie slo-
pov vodorozpustné soli alebo kovové mydla
a/a’ebo s prisadou I4tky s dispergatnymi
vlastnostami v mnoZstve 0,01 a% 3 % hmot.,
pricom po oddeleni mechanickych negist6t
sa emulzia po homogenizacii spaluje priamo

* alebo sa mieSa s vykurovacim olejom v

hmotnostnom pomere 1:1 aZ 1:100, alebo
sa modifikovand slopovd emulzia po homo-
genizdcii neché rozdelit usadzovanim. Vrch-
nd vrstva s prevahu emulzie typu v/o sa
vracia do prvotného spracovania ropy, stred-
néd vrstva s prevahou emulzie typu o/v ale-
bo zmesného typu sa spaluje priamo alebo
po zamieSani s vykurovacim olejom a spod-
néd vrstva tvorend prevdZne vodou sa od-
pusti do chemicky zneéistenych vod. AvSak
nevyhodou- takého spracovania tazko rozlo-
ZiteInych emulzii je len ich stekutenie tak,
Ze prakticky nedochddza alebo len &iastofne
k ich odvodneniu a tak v uhlovodikovych
materidloch zostdva vela emulzie a tym vo-
dy, o komplikuje ich pouZitie ako samot-
nych, tak aj v kombindcii s taZkymi vyku-
rovacimi olejmi, v ktorych sa meni nielen
obsah uhlikovych zloZiek, ale modZe ddjst
dokonca k rozvrstveniu, Také emulzie v pod-
state nemoZno vracat do prvotného spraco-
vania ropy.

Vyznamny technicky pokrok predstavuji
spbsoby spracovania slopovych materidlov
podla ¢s. autorsk§ch osvedfeni 256 170,
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256 171), avSak nevyderpdvaji vSetky moZ-
nosti vyuZitia dostupnych vedlajsich pro-
duktov z organochemickych vyrob.

Avsak podla tohto vynalezu sa spdsob
spracovania slopovych materidlov, zv1ast
tazko rozloZiteInych slopovych emulzii z ra-
finérskeho a/alebo petrochemického spra-
covania ropy, obsahujicich 3 aZ 75 % hmot.
wvody, s obsahom mechanickych nefistét 0,1
aZ 25 % hmot. sa uskutotiiuje tak, ¥e na
1 hmot. fast slopového materidlu na roz-
loZenie slopovej emulzie a dosiahnutie te-
kutosti sa za mieSania pri teplote 15 aZ 98 °C
jednorazove alebo po Castiach pridd celkem
0,03 az 1,8 hmot. Casti vedlajSieho produktu
ako destila¢ného zvy3ku z vyroby dimetyl-
tereftalatu s ¢€islom kyslosti 30 aZ 90 mg
KOH/g a &islom zmydelnenia 350 a% 650 mg
KOH/g a/a‘ebo kyseliny tereftdlovej kataly-
tickou oxiddciou p-xylénu s &islom kyslosti
350 aZ 650 mg KOH/g, alebo ich zmes naj-
menej s jednou karboxylovou a/alebo mi-
nerdlnou kyselinou, na €o takto modifiko-
vany slopovy materidl sa rozdeli usadzova-
nfm a/alebo odstredovanim,.

Vyhodou spbsobu tpravy algbo spracova-
nia slopovych materidlov podla tohto vyné-
lezu je hlboké odvodnenie slopovych emul-
zii, &i slopovych materidlov, pricom ziskany
materidl obsahuje aj fast destiladného zvys-
ku z vyroby dimetyltereftaldtu, pripadne ky-
seliny tereftdlovej a vedlajSich produktov
z inych, hlavne organochemickych vyrob,
¢im sa technicko-ekonomicky vy38ie zhod-
notia. Dalej znatna flexibilita spdsobu v za-
vislosti ako od stabi'ity slopov, tak aj do-
stupnosti vedlajSich nizkozhodnocovanych
vedlajSich produktov. NavySe primesi zia&e-
nin kobaltu a manganu, pripadne soli aj
dalSich prechodnych kovov, ktoré sa z des-
tiladnych zvySkov vyroby dimetyltereftaldtu
a kyseliny tereftdlovej dostant do findlneho
materidlu, najmd pri jeho aplikicii na pali-
varske ufely, majd katalyticky tw&inok na
spalovanie.

Vedlajs$i produkt — destilacné zvy3ky z
vyroby dimetyltereftaldtu po oddeleni pod-
statnej Casti dimetyltereftaldtu, byvaji pri
teplote miestnosti kvapalné aZ tuhé, v za-
vislosti od stupfia izoldcie a spracovania
vedlaj8’ch produktov, méavaja {islo kyslosti
30 a7 90 mg KOH/g, najdastejSie viak 50 aZ
70 mg KOH/g a ¢islo zmydelnenia 300 aZ
650 mg KOH/g, najtastejSie 400 aZ 550 mg
KOH/g. |

V pripade destilainych zvy§kov z vyroby
kyseliny tereftdlovej z katalytickej oxidéacie
p-xylénu po oddeleni podstatnej Casti kyse-
liny tereftdlovej tieto maji vysoké ¢islo kys-
losti v rozsahu 350 aZ 650 mg KOH/g, naj-
¢astejSie 400 aZ 550 mg KOH/g, pri¢om &is-
lo zmydelnenia modZe byt v rozsahu 0 aZ
10 mg KOH/g.

V pripadoch, Ze uvedené destilatné zvys-
ky st pri teplote miestnosti tuhé, je zapo-
treby ich pred aplikdciou roztopit alebo
rozpustit v organickom rozpd$tadle. Funk-

)

ciu takého rozpustadla mdZu plnit aj vedlaj-
Ste technicky nizkeozhodnocované produkty
z inych organcchemickych vyrob. Tak ve-
dlaj8i produkt z procesu katalytickej oxida-
cie cyklohexanu, izolovany ako destilaény
zvySok, zbaveny &asti vody z hydrolyzadnej
kolony vyrobne cyklohexarolu, resp. cyklo-
hexandnu, méva Cislo kyslosti v rozsahu 100
aZz 350 mg KOH/g, najtastejSie v3ak 250 +
+ 30 mg KOH/g; ¢islo zmydelnenia 250 aZ
500 mg KOH/g, najfastejdie viak 400 + 30
miligramov KOH/g; vody 4 aZ 10 % hmot,;
bromové ¢islo 5 aZ 35 g Br/100 g a hydro-
xylové ¢islo 2 aZ 8 % hmot. OH. Spravidla
obszhuje pod 0,02 % hmot. kobaltu vo for-
me zlicenin kobaltu ako aj stopové mnoZ-
stvd inych kovov.

Daldim vhodnym vedlaj$im produktom z
organochemickych vyrob obsahujicim naj-
menej jednu karboxylevd kvselinu je desti-
ladny zvy3ok z regenerédcie kyseliny cciovej,
resp. rektiftkdcie vinylacetdtu vo vyrobni
vinylacetdtu katalytickou adiciou kyseliny
octovej na acetylén, obsahujici prevaZne
kyseiinu octovi, dalej acetanhydrid, etyl-
idéndiacetdt a pripadne primesi dalfich o:-
ganickych zlienin. N=zjfastejSie cbsahuije
65 = 10 % kyseliny octovej, 12 + 5 0
acetanhydridu, pri€om zvydck tvori hlavne
etylidéndiaceldt. Patri sem aj destilatny zvy-
30k z vyrobne kyseliny octovej, ako aj zmesi
kyselin: mravfej, octovej, propicnovej a pri-
padne tieZ maslovej z vypieracich véd z
vyrobne cyklohexanénu (kysld vypieracie
vody zo separdtora DS-104).

Spbsob podla tohto vyndlezu sa najlepsie
uskutoliiuje diskontinuédine; moéZe sa vSak
robit polopretrZite i nepretrZite.

Dalsie podrobnosti uskuto&iicvania sposo-
bu podla tohto vynalezu, ako aj dalsie vy-
hody st zrejmé z prikladov.

Priklad 1

Do néadrZe naplnenej do dvoch tretin slo-
povym materidlom kaSovitej konzistencie,
pozostdvajicom z nehomogénnych vrstiev,
S prevaZujicim zmesnym typom emulzie, s
obsahom 37 % hmot. vody a 7,8 % hmot.
mechanickych nedistdt, sa za intenzivneho
mieSania pridd na 1 hmot. ¢ast tohto mate-
ridlu vyhriateho na 72 aZ 74°C 0,7 hmot.
Casti destilatného zvySku z vyroby dimetyl-
tereftaldtu (tzv. sm6l DMT), predohriateho
na 68 aZz 70°C. Destilany zvy3Sok z vyroby
dimetyltereftalatu mal tieto vlastnosti: tep-
lota tavenia = 61 °C; {islo kyslosti = 59,6 mg
KOH/g; ¢islo zmydelnenia = 479,0 mg KOH/
/g; obsah Co vo forme zltfenin = 0,27 %
hmot.; obsah Mn vo forme zligenin = 0,05 %
hmot.; popol = 0,47 % hmot.

Po naddvkovani destila¢ného zvySku z vy-
roby dimetyltereftaldtu a intenzivnom mie-
Sani sa po 20 min. mieSan‘e zastavilo, pri-
¢om Coskoro doslo k rozvrstveniu na 3 vrst-
vy. Spodnu tvorila v podstate vodnd vrstva,
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obsahujiica 91,2 % hmot. vietkej vody po-
chéddzajticej hlavne zo slopového materidlu.
Strednu vrstvu, Ktord sa prefiltrovala, tvoril
prevazne destilatny zvySok z vyroby dime-
tyltereftalatu s uhlovodikmi a so 7,3 %
ostatnej vody. Vrchnd vrstvu po prefiltro-
vani tvorili v podsate uhlovodiky s nizkym
obsahom (pod 15 %) destilaZnéko zvydku
z vyroby dimetyltereftaldtu, ktoré sd jednak
vhodnym palivom, komponeniom tazkého
vykurovacieho oleja, ale aj komponentom do
nastrecku primérneho spracovania ropy.

Stredna wrstva je komponentom taZkého
vykurovacieho oleja.

Priklad 2

Postupuje sa podobne ako v priklade 1,
len miesto 0,7 hmot. &asti destilaéného zvys-
ku sa pouZilo 0,35 hmot. dasti destiladného
zvySku z vyroby kyseliny teveftdlovej kata-
lytickou oxiddciou p-xylénu. Destilaény zvy-
Sok z vyroby kyseliny tereftdlovej mal &islo
kyslosti 457 mg KQOH/g; &islo zmydelnenia
0,3 mg KOH/g; obsah zlG&snin Co 0,24 %
hmot, Strednd vrstva bola menSia- ako v
priklade 1 a zretelne oddelend od vrchnej
vrstvy. Vodnd vrstva obsahovala aZ 92,3 %
hmot. vietkej vody zo systému. PouZitie
vrchnej a strednej vestvy bolo podobné ako
v priklade 1.

Priklad 3

Do néadrZe obsahujicej hnedii klkovitd e-
mulziu slopov, so Strukttirnou viskozitou, s
nehomogénnymi wvrstvami s prevahou emul-
zie o/v, s obsahom 64 % hmot. vody a 11,3 %
hmot. mechanickych negistdt sa za inten-
zivneho mieSania a vytemperovani na tep-
lotu 56 * 3°C sa pridd na 1 hmot. ¢ast slo-
pov 0,48 hmot. &asti zmesi (hmotnostne 1:1)
destilacného zvy3§ku z vyroby dimetylteref-
talatu (Cislo kyslosti = 56 mg KOH/g; &islo
zmydelnenia = 460 mg KOH/g; obsah dime-
tyltereftaldtu = 3,2 % hmot.; obsah zlige-
nin Co = 0,28 % hmot. a Mn = 0,05 % hmot.;
teplota tavenia = 55°C) a vedlajSieho pro-
duktu z katalytickej oxidécie cyklohexdnu
na cyklohexandén a cyklohexanol, izolované-
ho ako destilatny zvy3ok z vardka hydroly-
zatnej koldony po oddeleni podstatnej Sasti
vody (voda = 6,9 % hmot.; islo kyslosti =
= 256,3 mg KOH/g; &islo zmydelnenia =
= 412,8 mg KOH/g; OH = 4,7 % hmot., bro-
mové ¢islo = 23,1 g Br/100 g; obsah kobaltu
vo forme zlddenin = 0,01 % hmot.; hustota
pri 20°C = 1104 kg.m~3). Po 15 min. mie-
Sania (po jeho zastaveni) dbjde k vytvore-
niu v podstate dvoch vrstiev. Spodnd vodné
sa odpusti do ,,chemickych v6d" a vrchnd
organickéd vrstva, po oddeleni mechanickych
necistdt je palivom, resp. komponentom taz-
kého vykurovacieho oleja.

Priklad 4

Postupuje sa podobne ako v priklade 3,
len miesto 0,48 hmot. ¢asti zmesi destilag-
ného zvysSku z vyroby dimetyltereftaldtu a
vedlajSieho produktu z katalytickej oxida-
cie cyklohexdnu sa pouZilo len 0,30 hmot.
Casti zmesi (hmotnostne 1:1]) destilatného
zvySku z vyroby d'metyltereftaldtu, $pecifi-
kovaného v priklade 3 a destilatného zvys-
ku z regenerédcie kyseliny octovej z vyrob-
ne vinylacetatu, obsahujiceho 73,1 % hmot.
kyseliny octovej, 13,3 % hmot, acetanhydri-
du, 11,3 % hmot. etylidéndiacetdatu, primesi
Zivic a vinylacetdtu. Po 20 min. intenzivneho
mieSania sa nechal modifikovany slopovy
materidl sedimentovat. Vytvorili sa dve vrst-
vy, pritom spodné, v podstate vrstva s obsa-
hom primesi hlavne kyseliny octovej sa od-
pustila do kanalizdcie odpadnych vod a
vrchnd, nizkoviskézna vrstva sa zbavila
filtrdclou mechanickych nofisi6t a vyuZila
sa ako palivo miesto taZkého vykurovacieho
oleja.

Priklad 5

Postupovalo sa podobne ako v priklade 3,
len miesto 0,48 hmot. ¢asti zmesi destilac-
ného zvysSku z vyroby dimetyltereftaldtu a
vedlajSieho produktu z katalytickej oxidécie
cyklohexdnu sa pouZilo len 0,20 hmot. &asti
zmesi destilaéného zvydku (60 %) z vyroby
dimetyltereftalatu §pzcifikovaného v prikla-
de 1, destilaéného zvySku z regenerécie ky-
seliny octovej (30 %), $pecifikovaného v
priklade 4 a technickej kyseliny sirovej (10
proc.) o konceatrdcii 96,7 % hmot,

Po zastaveni mieSania sa Soskoro modifi-
kovany slopovy materidl rozvrstvil. Po zba-
veni vrchnej vrstvy mechanickych negistot
sa tato zmieSala v hmotnostnom pomere
1:3 s taZzkym vykurovacim olejom.

Priklad 6

Na tdpravu hrubodisperznej emulzie slo-
pového materidlu, s hodnotou pH = 6,8 a
s prevahou emulzie v/o, s obsahom vody
12,3 % hmot. a mechanickych nedistét 5,1
proc. hmot. po vyhriati na teplotu 63 + 5°C
a odstredeni mechanickych nedistét sa za
mieSania na 1 hmot. &ast siopov pridd 0,1
hmot. &ast vyhriateho na 70 °C destilainého
zvySku z vyroby dimetyltereftalatu Specif:-
kovaného v priklade 1, dalej 0,05 hmot. &as-
ti vedlajSieho produktu z katalytickej woxi-
dicie cyklohexdnu, Specifikovaného v pri-
klade 3 a 0,05 hmot. ¢asti zmesi kyselin:
mravEej, octovej, propidnovej a maslovej,
vo forme vodného roztoku — vypieracich
vdd z vyrobne cyklohexanénu (kyslé vypie-
rac’e vody zo sepavdtora DS-104 tohto zlo-
Zenia: kyselina mravdia = 3,8 % hmot.; ky-
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selina octovd = 1,5 % hmot.; kyselina pro-
pionovd = 1,6 % hmot.; kyselina maslo-

vd = 0,1 % hmot.; cyklohexdn = 0,1 %
hmot.; cyklohexanol = 0,15 % hmot.; vo-
da = 92,3 % hmot.).

Po 20 min. mieSania sa nechali upravené
slopy ustat. Vytvorili sa v podstate dve vrst-
vy, spodné vodnd a vrchnd organick4. Vrch-
né nizkoviskézna vrstva sa zmieSala v hmot-
nostnom pomere 1:5 s lahkym vykurova-
cim olejom.

10
Priklad 7

Postupuje sa podobne ako v priklade 6,
len miesto 0,05 hmot. ¢asti vedlajSieho pro-
duktu z katalytickej oxidacie cyklohexénu,
$pecifikovaného v priklade 3, sa ho d4i 0,1
hmot. ¢asti a rozdelenie slopov sa nerobi
usadzovanim ako v priklade 6, ale centrifu-
govanim.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob spracovania slopovych materia-
lov, zvla§t tazko rozloZiteInych slopovych
emulzii z rafinérskeho a/alebo petrochemic-
kého spracovania ropy, obsahujtcich 3 aZ
75 % hmot. vody, s obsahom mechanickych
ne&istét 0,1 aZ 25 % hmot., vyznadujici sa
tym, 7e na 1 hmot. ast slopového materié-
lu na rozloZenie slopovej emulzie a dosia-
hnutie tekutosti sa za mieSania pri teplote
15 a¥ 98°C jednordzove alebo po ¢astiach
pridd celkom 0,03 aZ 1,8 hmo. &asti vedlaj-
gieho produktu ako destilatného zvySku z
vyroby dimetyltereftalatu s islom kyslosti
30 aZ 90 mg KOH/g a &islom zmydelnenia
350 az 650 mg KOH/g a/alebo kyseliny te-
reftalovej katalytickou oxidéciou p-xylénu
s &islom kyslosti 350 aZ 650 mg KOH/g, na
¢o takto modifikovany slopovy materidl sa
rozdeli usadzovanim a/alebo odstredovanim.

2. Spdsob spracovania slopovych materia-
lov podla bodu 1 vyznadeny tym, Ze s desti-
laénym zvySkom z vyroby dimetyltereftalitu
a/alebo kyseliny tereftalovej sa sifasne pri-
ddva najmenej jedna karboxylovd a/alebo
minerdlna kyselina v mnoZstve 10 aZ 100 %
potitan? na hmotnost destilaénych zvySkov.

3. Sn6sob spracovania s'opovych materia-
lov podla bodu 1 a 2, vyznadujiaci sa tym,
ze donbérom najmenej jednej karboxylovej
kyseliny je vedlaj$i produkt z organoche-

mickej vyroby, s vyhodou vedlajsi produkt
z katalytickej oxiddcie cyklohexdnu na cy-
klohexanol a cyklohexandn, obsahujici zmes
najmenej troch kyselin C: aZ Cs, pripadne
navySe zmes esterov a laktonov a/alebo
destilaény zvy3ok z vyroby vinylacetatu, ob-
sahujtci 60 &2 100 % kyseliny octovej, acet-
anhydridu a etyilidéndiacetdtu.

4. SpOsob spraccvania slopovych materia-
lov podla bodov 1 aZ% 3, vyzna&ujici sa tym,
Ze ako minerédlna kyselina sa pouZije kyse-
lina sirovd, kyselina chlorovodikova a Kky-
selina trihydrogénfosforetnd, s vfhodou ky-
selina chlorovodikovd z exhaldtov chsahu-
jucich chlorovodik alebo odpadni kyselinu
sirovid zo sulenia plynov.

5. Spdsob spracovania slopovych matevia-
lov podla bodov 1 aZ 4 vyznalujuci sa tym,
Ze zo0 slopového materidlu sa prinadne pri-
tomné mechanické necistoty asroni sasti
oddelia pred pridanim vedlajSich produktov
a/alebo po oddeleni podstatnej &asti vody,
filtraciou a/alebo odstredovanim.

6. Spdsob podla bodov 1 aZ 5 vyznacujici
sa tym, Ze po rozdeleni slopového materia-
lu vrstva tvorend prevazne vodou sa odpus-
ta do odpadnych vod a organicka alebo pre-
vaZzne organickd vrstva sa spaluje priamo
alebo sa mieSa s vykurovacim olejom a/alebo
sa vedie do prvotného spracovania ropy.
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