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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ste-
rowania przebiegiem ci§nienia roboczego w urzg-
dzeniach ci$nieniowych, szczegdélnie w prasach
hydraulicznych przeznaczonych do prasowania plyt
wibérowych, pazdzierzowych i innych, pracujgcych
cyklicznie wedlug z goéry ustalonego przebiegu
ci$nienia roboczego w poszczegblnych fazach cyklu
prasowania.

Ciénienie robocze w cyklu prasowania plyt wio-
rowych, pazdzierzowych i innych ze wzgledu na
zachodzgce procesy polimeryzacyjne kleju prze-
biegaé musi $ci§le z parametrami technologicz-
nymi okre§lonymi krzywa prasowania, sporzadzong
w ukladzie wspélrzednych czas “t” i ci§nienie ro-
bocze “p”. Ksztalt krzywej prasowania zalezy od
grubo$ci prasowanych ptyt, rodzaju kleju i temu
podobnych czynnik6éw. Przestrzeganie okreslonych
parametrow technologicznych szczegblnie wazne
jest przy otwieraniu pras. Nieprzestrzeganie ich
spowodowaé moze niepelng polimeryzacje i niska
wytrzymato§¢ ptyt lub powstawania pecherzy,
rozwarstwienn i temu podobnych wad. Dotychczas
sterowanie, a szczegélnie otwieranie pras hydrau-
licznych odbywato sie recznie wedlug wskazan
manometru i chronometru, badZ tez automatycznie
w spos6b schodkowy za pomoca zespolu mano-
metréw kontaktowych, przekaznikéw czasowych
i dlawikéw, badZ za pomocy sterowania progra-
mowego przy pomocy kilkuSciezkowej taSmy
dziurkowantj.
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Sterowanie reczne jest malo dokladne, wymaga
wyzszych kwalifikacji obstugi, oraz ciggle pochtania
uwage obslugujacego. Sterowanie schodkowe przy
pomocy zespolu manometré6w kontaktowyeh, prze-
kaznik6w czasowych i dlawikéw pozwala jedynie
na przyblizone odtworzenie wlasciwej krzywej,
zwlaszcza krzywej dekompresacyjnej, a poza tym
jest dosy¢ drogie, zlozone i klopotliwe w nastawia-
niu. Sterowanie programowe jest wprawdzie do-
kladne, lecz bardzo drogie i wymaga wysokich
kwalifikacji ze strony sluzby konserwacyjnej
i przygotowujgcej program.

Celem wynalazku jest‘ opracowanie urzgdzenia
do sterowania przebiegiem ci$nienia roboczego
w urzadzeniach ci$nieniowych, szczegélnie w pra-
sach hydraulicznych, eliminujace niedogodnos$ci
i wady znanych rozwigzan wymienione wyzej .
i pozwalajace na bardzo dokladne i zgodne z krzy-
w3g przebiegu cinienia sterowania ci§nieniem ro-
boczym.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku w widoku
z przodu.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje
si¢ prosta konstrukcja i latwo$ciag wykonania,
mozliwo$cia sterowania przebiegiem calego cyklu
przy uzyciu jednego manometru kontaktowego,
duza dokladno$cia odtwarzania krzywej przebiegu
ci$nienia roboczego, a ponadto latwoscia przesta-
wiania prasy na inne parametry robocze przez
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wymiane krzywki. (Przykladowo wymagane przy
zmianie grubo$ci prasowanych piyt).

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sig
z krzywki sporzadzonej na podstawie teo-
retycznej krzywej przebiegu ci$nienia,

konanej w dowolnym ukladzie wspéirzednych “t”
i “p”, oraz palca wodzacego polaczonego ukladem
kinematycznym z kontaktami manometru kontak-
towego. Kontakty te, przemieszczajac sie po skali
ci$nienia roboczego manometru odpowiednio do
ruchu palca wodzacego po krzywce i stykajac sig
ze “wskazéwka manometru kontaktowego przeka-
- zuja impulsy sterujace do ukladu zasilajacego lub
otwierajacego urzadzenie ciénieniowe. Konstrukcja
. urzadzenia wedlug wynalazku sklada sie ponadto
z sanek 1 osadzonych na prowadnicy 5 i przesu-
wanych za pomoca $ruby pociagowej 4 napedzanej
silnikiem 2 poprzez przekladnie pasowsg 3.

Do sanek 1 przymocowana jest wymienna
krzywka 6, z ktérg styka sie palec wodzacy 7 do-
ciskany do krzywki 6 sprezyna 8. Palec wodzacy
7 polaczony jest cieglem 9 z elementem obroto-
wym 10, osadzonym na osi manometru kontakto-
wego 13. Element obrotowy 10 zwiazany jest
z kontaktami 11 i 12 tak, Zze obrét jego powodu-
je przesuwanie sie kontaktéw po skali ci$nienia
roboczego manometru 13, Kontakty 11 i 12 potgczo-
ne sa elektrycznie z ukladem zasilajagcym lub
otwierajgcym urzadzenie ci$nieniowe.

Odmiana urzadzenia wedlug wynalazku zawieraé
moze zamiast krzywki 6 zamocowanej na przesuw-
nych sankach 1, napedzanych za pomoca §ruby po-
ciggowej 4, krzywke tarczowa zamocowang na
watku napedzanym silnikiem elektrycznym przez
przekladnie. Ponadto zawiera¢é moze zamiast
ciegla 9 inny uklad kinematyczny, przykladowo
zebatke wspélpracujaea z kolem lub segmentem
zebatym.

\ Dzialanie urzadzenia jest nastepujace: w okre§lo-
nej fazie cyklu roboczego silnik 2 zostaje wigczo-
ny, napedzajac. przez przekladnie pasowa 3 Srube
pociagowa 4, ktéra przesuwa sanki 1 ze skrajnego
prawego polozenia po prowadnicy 5. Na sankach
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1 zamocowana jest wymienna krzywka 6, po ktorej-
przesuwa sie palec wodzacy 7, dociskany do niej
sprezyng 8, Ruchy palca wodzacego 7 po krzywce 6
przekazywane sg za poSrednictwem ciegla 9 na

“~“element ‘obrotowy- 10,  zwigzany z kontaktami

11 i 12 manometru kontaktowego 13, wskazujacego
ci$nienie robocze czynnika piynnego.

Wskazé6wka 14 manometru 13 przy zetkhieciu
z kontaktem 11 lub 12 wysyla odpowiednie impul-
sy elektryczne, sterujace ukladem zasilajgcym lub
otwierajacym urzgdzenie ci$nieniowe tal«':, aby
warto$é rzeczywistego ci§nienia roboczego zawiera-
la sie w przedziale ograniczonym kontaktami.
Dzieki temu wskazéwka 14 znajduje sie stale po-
miedzy kontaktami 11 i 12 a te stojg lub przekre-
caja sie zgodnie z ruchem palca wodzacego 7 po
krzywce 6. Po obniZeniu ci§nienia roboczego do
okreslonej wielkoSci, sanki 1 przy pomocy nastaw-
nego zderzaka 15 naciskajg wylacznik krancowy
16, wilaczajac powrotny, jaldwy ruch sanek 1. Po
doj$ciu sanek 1 do skrajnego prawego polozenia
nastawny zderzak 17 naciska wylgcznik krancowy
18 i sanki zatrzymujg sie w polozeniu wyjscio-
wym.

OczywiScie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do opisanego szczegbélowo i przedstawionego na
rysunku przykladu jego wykonania lub ich kom-
binacji, lecz obejmuje réwniez stosowanie oddziel-
nie pojedynczych cech i odmian o ile nie wykra-
czajg poza zakres istoty wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do stercwania przebiegiem ciénie-
nia roboczego w urzadzeniach ci§nieniowych szcze-
gélnie w prasach hydraulicznych znamienne tym, .
ze sklada sie z palca wodzacego (7) dociskanego
do ruchomej krzywki (6) i polgczonego kinema-
tycznie z elementem obrotowym (10), z ktérym
Zwigzane sg kontakty (11 i 12) manometru kon-
taktowego (13), przy czym kontakty te polaczone
sg elektrycznie z ukladem zasilajgcym lub otwie-
rajgcym urzadzenie ci$nieniowe.
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