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(54) Tryska pre vytlagovanie pasikov z plastického materidlu
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Ugelom rieSenia je zlep3enie konStrukcie
trysky pre vytlafovanie pésikov z plastic-
kého materidlu, napr. z kauukovej zmesi.
Trvska ma prechodovy otvor, v ktorom je u-
pravend tvarovacia prekdzka a ktorého
vstupnd strana odpovedd vystupu podavala
plastického materidlu a vystupné strana od-
povedd prieénemu profilu vytlafovacieho
péasika. Uvedeného té&elu sa dosiahne tym,
7e tvarovacia prekdZka pozostdva z defor-
mad¢nej plochy, ktord je napojend na stabi-
lizatna rovinu aspoii jednej hrany obrysu
vystupnej strany prechodového otvoru. Sta-
bilizaénd rovina md diZku, ktorej hodnota
je rovnéd aspofi 1/4 celkovej dlZky precho-
dového otvoru. RieSenie je moZné vyuZit pri
konStrukcii trysky pre vytladovanie péasikov
z plastického materidlu, najméd z nezvulka-
nizovanej kaufukovej zmesi.
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Vyndlez sa tyka trysky pre vytladovanie
pasikov z plastického materidlu, napr, z
kaufukovej zmesi, s prechodovym otvorom,
v. ktorom je upravend tvarovacia prepazZka
a ktorého vstupnd strana odpoveda vystupu
podavacda plastického materidlu a vystupné
strana odpovedd prieénemu profilu vytla-
¢ovaného pésika.

Gumenné predmety, napr. zvrSkové casti
celopryZovej obuvi, sa eSte pred vulkaniz4-
ciou speviluji roéznymi pasikmi, ktoré sa
zhotovujd z nezvulkanizovane] kaucukove]
zmesi vytld€anim cez trysku vytlatovacieho
siroja. 54 zndme trysky pre vytlaovanie ta-
kychto pésikov, ktorych prechodovy otvor
méa vstupnd stranu prispdsobent vystupu
Snekového podavata kauCukovej zmesi a
vystupna strana odpovedd priefnemu pro-
filu vytladovaného pésika. Plocha priefneho
profilu vystupu $nekového podavala je pri-
tom mnohondsobne vadSia ako plocha prieé-
neho profilu vytlataného pésika. Tieto dva
plo3ne rozdielne prie¢ne profily sii prepoje-
né stenou prechodového otvoru, ktora v
podstate vytvdra vnitorny kuZel trysky. Po-
vrSky tejto steny tvoria priamky alebo ply-
nulé krivky. Kautukovd zmes, ktord postu-
puje tymto prechodovym otvorom, tak v
podstate rovnomerne zZvy3suje svoju rychlost
v dbsledku v podstate rovnomerného zmen-
Sovania prierezu. Zvy$ovanie rychlosti sa
prejavuje zvy3ovanim tlaku postupujiicej
kaufukovej zmesi, o je priaznivé pre jej
pretvaranie do prieéneho profilu vytlafané-
ho pésika. Toto konStrukéné rieSenie pre-
chodového otvoru trysky je nevyhodné tym,
Ze pri rovnomernom prirastku tlaku vytva-
prieény profil akondhle opusti trysku v do-
sledku uvolnenia tlaku. Tento problém sa
celkom jednoducho vyriedi u péasikov s do-
stato€nou hribkou. V tychto pripadoch sa
primerane zmensi hribka obrysu vystupnej
strany prechodového otvoru trysky a kau-
¢ukovd zmes po vystupe z trysky jednodu-
cho narastie do menovitej hribky. Pre kaz-
dy plasticky materidl vSak existuje kritic-
k& hodnota hribky, pri ktorej sa eSte vytla-
€a pédsik s nezbortenou plochou. Ak je hod-
nota hriibky obrysu wvystupnej strany pre-
chodového otvoru menSia, vytlafany pAasik
sa priestorovo bhorti a tym sa znehodnoti.
Pritom péasiky urdené pre vystuZovanie zvrs-
kov celogumennej obuvi majid zvyfajne me-
novitd hriibku, ktorej hodnota je na hrani-
ci kritickej hodnoty.

St zndme aj trysky, ktoré maji v strede
prechodového otvoru upravenid tvarovaciu
prekdZku pre okamZité zvySenie tlaku a tym
aj deformadného u€inku. Tieto trysky st
taktieZ vhodné len pre vytld€anie pésikov
dostatoénej hribky.

Uvedené nevyhody odstraiiuje tryska po-
dla vyndlezu, ktorého podstata spofiva v
tom, Ze tvarovacia prekdZka pozostdva z de-
formad¢nej plochy, ktord je napojenéd na sta-
biliza&nd.rovinu aspoil jednej hrany obrysu
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vystupnej strany prechodového otvoru. Sta-
bilizatnd rovina méa diZku, ktorej hodnota
je rovnd aspoil 1/4 celkovej diZky precho-
dového otvoru.

Vy8si afinok vyndlezu sa prejavuje tym,
Ze poOsobenim tvarovacej prekdZky sa sko-
kom zvy8i tlak, &m sa kaufukovd zmes
intenzivnejSie tvaruje do Ziadaného prieé-
neho profilu vytlatovaného pésika. Konedc-
nym désledkom po6sobenia tvarovacej pre-
kazky je to, Ze vytlafovany péasik kauduko-
vej zmesi si zachovédva svoje rozmery aj po
uvolneni tlaku po vystupe z trysky. Stabi-
lizanéd rovina vyhodne napomédha .orientéd-
cii kauCukovej zmesi a stabilizdcii tvaru
prie€neho profilu vytladovaného pésika.

Priklad prevedenia trysky podla vyndle-
zu je schématicky zobrazeny na vykrese,
kde znafi obr. 1 celkovy nérys a obr. 2
rez rovinou A--A podla obr. 1.

Hubica 1 (obr. 2) v tvare zrezaného ku-
Zela je z vyrobnych ddvodov rozdielend na
dve zakladné Casti 2 a 3 so spoloénou delia-
cou rovinou r23, ktorou prechddza aj po-
zdlZzna os o zrazeného kuZela. Obe zéklad-
né ¢asti 2, 3 s nezndzornenym upinacim
pripravkom jednako vzdjomne pritlacené k
sebe deliacou rovinou r23 a jednako si u-
pevinené k vystupu Snekového podavada
kaufukovej zmesi. V tryske 1 je v jej celko-
vej dizke d0 vytvoreny prechodovy otvor
11, ktorého vstupnd strana 11a (obr. 1) od-
povedd nezndzornenému vystupnému otvo-
ru 3nekového podavata kaudukovej zmesi
a vystupnd strana 11b odpovedd prieCnemu
profilu péasika vytlatovaného v smere s.
Obrys vystupnej €asti 11bh prechodového ot-
voru 11 pozostdva zo spodnej hrany 11hi,
ktord je totoZnd s deliacou rovinou r23 z4-
kladnych &asti 2, 3 trysky 1, z vrchnej hra-
ny 11b2, ktora méZe vytvarat povrchovy
dezén vytlatovaného pdsika a z dvoch boé&-
nych hrédn 11h3, ktoré urbujui hrabku wvy-
tlafovaného pdsika. Podiatok prechodové-
ho otvoru 11 je do vzdialenosti dl od vstup-
nej strany 11a vytvoreny v oboch zéaklad-
nych &astiach 2, 3 ako spolo&ny, v podsta-
te kuZelovy otvor, ktorého povrsky v tvare
priamky alebo plynulej krivky smeruju od
obrysu vstupnej strany 11a k obrysu vy-
stupnej strany 1th. V jednej zdkladnej as-
ti 2 tento tvar prechodového otvoru 11 po-
kraduje dalej, aZ k obrysu vystupnej strany
11b. V druhej zakladnej Gasti 3 na tento
tvar nadvézuje vo vzdialenosti dl tvarova-
cia prekdZka 31, ktord pozostdva z .defor-
madnej plochy 31p a zo stabilizatnej rovi-
ny 31r. Deforina&na plocha 31p méa dlzku
d2 a je odklonend od steny prechodového
otvoru 11 proti jeho pozdiZnej osi o a je
napojend na stabilizaénd rovinu 31r, ktord
je dalej napojend na spodni hranu 11b1
obrysu vystupnej strany 11b prechodového
otvoru 11, a je totoZnéd s deliacou rovinou
r23. Stabilizatnd rovina 31r ma diZku d3,
ktord sa rovné aspoit 1/4 celkovej dlZky d9
prechodového otvoru 11.
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Kaudukova zmes, postupujlica v smere $
od Znekového podavada, zvySuje v podstate
rovnomerne svoju rychlost postupu a tym
aj tlak v celom pociatoénom useku &Z do
vzdialenosti d1 od vstupnej €asti 11a pre-
chodového otvoru 11. V tomto tiseku sa aj
v podstate rovnomernd zvySuje deforma&ny
adinok kautukovej zmesi. V tdseku dizky d2
deformadnej plochy 31p tvarovacej prepdz-
Ky 31 sa rychlost kautukovej zmesi zvysi
skokom a Gmerne k tomu sa aj skokom zvy-
%i deformatny Gfinok. Kaudukovéd zmes sa
tak intenzivnejS$ie tvaruje do Ziadaného
prieéneho profilu. V konecnej fazi postupuy,

B

v tseku dlZky d3, stabilizadnd rovina r31
vyhodne napomdha orientdcii kaufukovej
ziesi a stabilizdcii prieéneho profilu vytla-
¢ovaného pésika.

Pre daldie zvy3enie deformafnéhco GCin-
ku a stabilizdcie prietneho profilu vytlaco-
vaného pésika je moZné upravit tvarovaciu
prekazku 31 na oboch zdkladnych Castiach
2,3 trysky L

Vynélez je moZné vyuZit pri konStrukcii
trysky pre vytladovanie péasikov z plastic-
kého materidlu, najmé z nezvulkanizovanej
kautukovej zmesi.

PREDMET VYNALEZU

1. Tryska pre vytlatovanie pésikov z plas-
tického materialu, napriklad z kaucukovej
zmesi, s prechodovym otvorom, v ktorom je
upravend tvarovacia prekdZka a ktorého
vstupné strana odpovedd vystupu podéavaca
plastického materidlu a vystupna strana od-
povedd prienemu profilu vytlafovaného
péasika, vyznaCujiica sa tym, Ze tvarovacia
prekazka (31) pozostdva z deformacnej

plochy (31p), ktora je napojend na stabili-
zadni rovinu (31r) aspoil jednej hrany
(11bl) obrysu vystupnej strany (11lb] pre-
chodového otvoru (11).

2. Tryska podia bodu 1, vyznacujica sa
tym, Ze stabilizatnd rovina (31r) ma dizku
(d3), ktorej hodnota je rovna aspoil Y4 cel-
kovej dizky (d0) prechodového otvoru (11).

1 list vykresov
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