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zweite Lage des Edelmetallnetzes und unter Verwen-
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines zweilagigen Edelmetalinetzes auf einer
Flachstrickmaschine, die ein erstes und ein zweites Nadelbett aufweist. Das Verfahren umfasst das Bereitstellen von
mindestens einem edelmetallhaltigen Draht und das Stricken des Edelmetallnetzes. Auf dem ersten und zweiten Na-
delbett werden simultan die erste und die zweite Lage des Edelmetallnetzes und unter Verwendung eines Stiitzfadens
auf dem ersten und zweiten Nadelbett ein Stiitznetz gestrickt. Eine StolRkante des Stiitznetzes wird dabei mit den beiden
Lagen des Edelmetalinetzes ber verbindende Strickmaschen verbunden und in den die Verbindung enthaltenden
Strickreihen wird iber beide Nadelbetten gestrickt.

[0002] Die heterogen edelmetallkatalysierte Oxidation von Ammoniak (NH3) zu Salpetersaure (HNO5, Ostwald-Ver-
fahren) oder Herstellung von Cyanwasserstoff (HCN, Andrussow-Verfahren) ist aufgrund der zentralen Relevanz der
Produkte fiir die chemische Industrie von groRer Bedeutung. Die dafiir eingesetzten Katalysatorsysteme werden meist
in Form von gasdurchlassigen Flachengebilden in die Reaktionszone eines Strémungsreaktors in einer Ebene senkrecht
zur Stréomungsrichtung des Frischgases eingebaut. Auch Auffang- oder Catchment-Systeme zur Riickgewinnung von
verdampften katalytisch aktiven Bestandteilen basieren haufig auf solchen netzférmigen Strukturen. Es werden zweck-
mafigerweise meist mehrere Netze hintereinander angeordnet und zu einem Katalysatornetzstapel zusammengefasst.
Die einzelnen Netze bestehen dabei aus feinen Edelmetalldrahten, die tiberwiegend Platin (Pt), Palladium (Pd), Rhodium
(Rh) oder Legierungen dieser Metalle enthalten. Vor allem Catchment-Netze kdnnen auch weitere Bestandteile wie
beispielsweise Nickel enthalten.

[0003] Zur Herstellung solcher Maschenwaren sind eine Reihe von Verfahren bekannt, zum Beispiel das Weben,
Wirken und Stricken. Weben und Wirken sind vor allem fir die Herstellung rechteckiger Netzbahnen mit homogener
Materialverteilung und Struktur geeignet. In Bezug auf die Formgestaltung und Materialvariabilitdt der zu fertigenden
Produkte bieten sie wenig Flexibilitat. Aus den gefertigten Bahnen missen in einem zusatzlichen Verfahrensschritt die
Netze auf fur die Reaktoren geeignete Grofie und Form zugeschnitten werden, wobei Verschnitt mit Edelmetallbestand-
teilen entsteht. AuRerdem erfordern die eingesetzten Maschinen lange Riistzeiten und einen hohen Materialeinsatz.
[0004] Das Stricken bietet im Vergleich eine héhere Flexibilitat: Gber die verwendeten Strickmuster, Drahte (sowohl
was Dicke und Material betrifft), Nadeln und Zugspannung des Drahtes kann sowohl das Flachengewicht als auch die
Struktur, Dehnbarkeit und Festigkeit der erhaltlichen Gestricke variiert werden. Ein weiterer Vorteil sind die deutlich
kirzeren Ristzeiten der Maschinen. AuRerdem ist die Verwendung unterschiedlicher Materialien in einem Gestrick
moglich, beim s.g. Intarsien-Stricken werden beispielsweise unterschiedliche Bereiche aus unterschiedlichen Garnen
oder Drahten gefertigt. Die Lange eines Gestricks ist dabei prinzipiell nicht begrenzt, die maximale Breite ist jedoch im
Fall von Flachstrickmaschinen durch die Breite der Nadelbetten vorgegeben.

[0005] Beim Stricken kdnnen Flachstrickmaschinen oder Rundstrickmaschinen zum Einsatz kommen. Bei Rundstrick-
maschinen sind die Nadeln in einem kreisférmigen Nadelbett angeordnet und die Faden- bzw. Drahtzufiihrung erfolgt
entsprechend in einer kreisformigen Bewegung. Solche Maschinen erlauben vor allem die Herstellung von schlauch-
férmigen Strickwaren. Auf Flachstrickmaschinen dagegen kdnnen Form und MaR der Gestricke variiert werden. Letztere
kénnen auch tuber mehr als ein Nadelbett verfligen, zwischen denen bei der Fertigung das Garn bzw. der Draht mittels
Fadenfuhrern hin- und her gefiihrt wird.

[0006] Die Verwendung von zwei Nadelbetten erlaubt die Herstellung eines einlagigen oder zweilagigen Gestricks.
Ein einlagiges Gestrick kann prinzipiell auf zwei Arten entstehen: Einerseits, wenn nur auf einem Nadelbett gearbeitet
wird, d.h. nur Maschen auf einem der Nadelbetten gebildet und miteinander verstrickt werden. Andererseits konnen auf
dem ersten Nadelbett erzeugte Maschen mit auf dem zweiten Nadelbett erzeugten Maschen verstrickt werden, d.h. der
Faden wird innerhalb einer Hin- und/oder Rickreihe zwischen den beiden Nadelbetten hin- und her gefiihrt. Ein zwei-
lagiges Gestrick entsteht dementsprechend, wenn parallel auf beiden Nadelbetten gestrickt wird und die auf der ersten
Nadelreihe erzeugten Maschen nicht oder nur punktuell mit den auf dem zweiten Nadelbett erzeugten Maschen tber
die Randmaschen verstrickt werden. Bei dieser Herstellungsweise kénnen also auch zwei einlagige Gestricke bzw.
Lagen parallel auf dem ersten und zweiten Nadelbett gefertigt werden.

[0007] Das Stricken von Edelmetallnetzen ist in der EP 0544710 A1 beschrieben. In der EP 3795728 A1 kommen
daflr Flachstrickmaschinen zum Einsatz. Es wird beschrieben, dass separate Lagen, erzeugt auf unterschiedlichen
Nadelbetten, mittels einer verbindenden Strickreine an einer Seite der beiden Strickflachen miteinander verbunden
werden koénnen. Das erlaube die Herstellung von Gestrickflachen mit gréReren Breiten als vorher maglich.

[0008] Inder EP 0364153 A1 wird der Einsatz eines zusatzlichen edelmetallfreien Fadens beim Stricken eines Edel-
metallnetzes beschrieben, der die Prozessstabilitat erhoht. Der zusatzliche Faden wird parallel mit dem Edelmetall
verstrickt und kann aus dem hergestellten homogenen Gestrick, bestehend aus Edelmetallmaterial und Fadenmaterial,
nach dem Strickvorgang bei Bedarf entfernt werden. In der EP 3779005 A1 wurde dieses Verfahren dahingehend
weiterentwickelt, dass der zusatzliche Faden und das Edelmetall nicht parallel, sondern simultan verstrickt werden. Im
fertigen Gestrick kdnnen so edelmetallfreie Bereiche erhalten werden, was zu einer Verringerung des Edelmetalleinsat-
zes fuhrte.
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[0009] Es hatsich allerdings gezeigt, dass das simultane Stricken von edelmetallhaltigen und edelmetallfreien Drahten
bzw. Faden besondere Herausforderungen an den Strickprozess stellt und es, mutmaflich durch die verschiedenen
Materialeigenschaften, zum Verziehen des Gestricks und dadurch zu Instabilitdten im Produktionsprozess kommen
kann. Solche Instabilitadten kénnen sich einerseits in Abrissen des Drahtes wahrend des Strickprozesses und andererseits
in UnregelmaRigkeiten in Bezug auf die Struktur und die mechanischen Eigenschaften duflern, was beides ein Produkt
mit mangelnder Qualitat zur Folge haben kann.

[0010] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher die Bereitstellung eines Verfahrens mit hoher Prozessstabilitat
zur Herstellung von Edelmetallnetzen auf Flachstrickmaschinen unter Verwendung von edelmetallhaltigen Drahten und
edelmetallfreien Faden.

[0011] Die Aufgabe wird gelost durch ein Verfahren zur Herstellung eines zweilagigen Edelmetallnetzes auf einer
Flachstrickmaschine, wobei die Flachstrickmaschine ein erstes und ein zweites Nadelbett aufweist, umfassend die
Schritte

- Bereitstellen von mindestens einem edelmetallhaltigen Draht,

- Bereitstellen von mindestens einem edelmetallfreien Stitzfaden,

- Stricken einer ersten Lage des Edelmetallnetzes auf dem ersten Nadelbett und einer zweiten Lage des Edelmetall-
netzes auf dem zweiten Nadelbett,
wobei die erste Lage Uber die StoRkanten S11 und S12 und die zweite Lage Uber die StoRkanten S21 und S22
verfiigt, wobei die StoRkante S11 zumindest teilweise an die StolRkante S21 und die StoRkante S12 zumindest
teilweise an die StofRkante S22 stoft,

- Stricken eines Stiitznetzes auf dem ersten und zweiten Nadelbett unter Verwendung des mindestens einen edel-
metallfreien Stitzfadens, wobei das Stiitznetz iiber eine StoRkante SH und eine der StoRkante gegeniberliegende
Kante KH verfligt, wobei die StoRkante SH an jeweils eine StolRkante S11 und S21 der beiden Lagen des Edelme-
tallnetzes stofdt,

wobei alle Strickvorgange simultan erfolgen,

dadurch gekennzeichnet, dass die Stol3kante SH des Stiitznetzes mit den jeweiligen StolRkanten S11 und S21 der
beiden Lagen des Edelmetalinetzes tiber mindestens eine Strickmasche verbunden wird und dass das Stiitznetz in den
Strickreihen, auf der die StolRkante SH des Stiitznetzes mit den jeweiligen StoRkanten der beiden Lagen des Edelme-
tallnetzes S11 und S21 verbunden wird, mit verbindenden Maschen von beiden Nadelbetten gestrickt wird.

[0012] Im Rahmen der Erfindung wurde als tUberraschend erkannt, dass das Stricken eines Stltznetzes lber beide
Nadelbetten im Bereich, in dem es mit den Lagen des Edelmetallnetzes verbunden wird, eine stabilisierende Wirkung
auf den Strickprozess hat. Mit anderen Worten bewirkt das zumindest teilweise Einbetten des Edelmetallnetzes in eine
einlagige Stutzstruktur eine Verminderung von Prozessstorungen in Form von Abrissen des edelmetallhaltigen Drahtes
oder UnregelmaRigkeiten im Edelmetallgestrick.

[0013] Das erfindungsgeméafe Verfahren betrifft das Stricken auf einer Flachstrickmaschine mit einem ersten und
einem zweiten Nadelbett.

[0014] Stricken ist charakterisiert durch die reihenweise Herstellung der entstehenden Gestricke, bei der ineinander-
greifende Maschen gebildet werden. Wahrend des Strickvorgangs auf einer Flachstrickmaschine mit zwei Nadelbetten
wird zunachst eine Strickreihe auf mindestens einem der Nadelbetten gebildet. In Strickrichtung wird im Anschluss die
nachste Strickreihe gebildet, wobeiim Folgenden auf den Teil des Gestricks, der die erste Strickreihe enthalt als "unten”
Bezug genommen wird. Die Faden- bzw. Drahtfiihrung erfolgt von einer Seite des Nadelbettes oder der Nadelbetten
zur anderen Seite und zurtick. Wenn im Folgenden Bezug auf einen "Faden" genommen wird soll die jeweilige Ausfiihrung
auch fir einen entsprechenden "Draht" gelten. Eine Strickreihe umfasst daher eine Hin- und eine Riickreihe, was sich
aus der Fadenflihrung ergibt. Die Fadenfiihrung kann dabei in einer Strickreihe Uber nur eines oder beide Nadelbetten
erfolgen. Typischerweise kann der Faden fir eine vollstdndige Strickreihe zunachst auf dem ersten Nadelbett gefiihrt
werden (Hinreihe), anschlieend wird der Faden in entgegengesetzte Richtung auf dem gleichen Nadelbett oder dem
zweiten Nadelbett gefuihrt (Ruckreihe). Der Faden kann aber auch in einer Hin- und/oder Riickreihe abwechselnd auf
beiden Nadelbetten geflihrt werden, wobei innerhalb einer Strickreihe Verbindungen zwischen Maschen auf den beiden
Nadelbetten erzeugt werden. Die Fadenfiihrung kann lber die gesamte Breite des Nadelbetts bzw. der Nadelbetten
erfolgen, es kann aber auch nur tiber Teile der Breite der Nadelbetten gestrickt werden. Je nachdem (ber welche Breite
der Nadelbetten gestrickt wird kann die Breite und auch die Form des Gestricks bestimmt werden.

[0015] Beim erfindungsgeméafen Verfahren erfolgen alle Strickvorgdnge simultan. Darunter ist zu verstehen, dass
mehrere Teilbereiche des zu fertigenden Gestricks gleichzeitig auf den beiden Nadelbetten gestrickt werden, die Ferti-
gung der Teilbereiche also nicht nacheinander in mehreren Strickschritten erfolgt.

[0016] Das Verfahren umfasst das Bereitstellen von mindestens einem edelmetallhaltigen Draht.

[0017] Unter einem edelmetallhaltigen Draht wird ein Draht verstanden, der aus mindestens einem Edelmetall besteht
oder einen nennenswerten Anteil (> 50 Gew.-%) an Edelmetall enthalt. Unter Edelmetallen wird im Rahmen der vorlie-
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genden Erfindung ein Metall ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Platinmetallen, Gold und Silber verstanden.
Unter Platinmetallen sind die Metalle der sogenannten Platingruppe, also Platin (Pt), Palladium (Pd), Iridium (Ir), Rhodium
(Rh), Osmium (Os) und Ruthenium (Ru), zu verstehen.

[0018] Bevorzugt besteht der mindestens eine edelmetallhaltige Draht aus Platin, einer Platinlegierung, Palladium
oder einer Palladiumlegierung. Eine platinbasierte Legierung enthalt mehr als 50 Gew.-% Platin, als weitere Legierungs-
bestandteile sind insbesondere Palladium, Rhodium und Rutheniumzu nennen. Eine palladiumbasierte Legierung enthalt
mehr als 50 Gew.-% Palladium.

[0019] Bevorzugtbestehtder mindestens eine edelmetallhaltige Drahtaus einer Legierung ausgewahltaus der Gruppe
bestehend aus Platin mit 1 - 15 Gew.-% Rhodium, Platin mit 1 - 15 Gew.-% Rhodium und 0,1 - 20 Gew.-% Palladium,
Platin mit 1 - 15 Gew.-% Rhodium, 0,1 - 20 Gew.-% Palladium und 0,1 - 5 Gew.-% Ruthenium, Platin mit 1 - 15 Gew.-
% Rhodium, 0,1 - 40 Gew.-% Palladium und 0,001 - 5 Gew.-% Iridium, Platin mit 1 - 15 Gew.-% Rhodium, 0,1 - 20 Gew.-
% Palladium und 0,001 - 5 Gew.-% Tantal, Platin mit 1 - 15 Gew.-% Rhodium, 0,001 - 5 Gew% Iridium und 0,001 - 5
Gew.-% Tantal, Palladium mit 1 - 25 Gew.-% Platin, Palladium mit 1 - 20 Gew.-% Platin und 1 - 15 Gew.-% Rhodium,
Palladium mit 1 - 25 Gew.-% Wolfram, Palladium mit 1 - 15 Gew.-% Nickel, Palladium mit 0,001 - 5 Gew.-% Rhodium,
Palladium mit 1 - 15 Gew.-% Kupfer, Palladium mit 1 - 15 Gew.-% Kupfer und 1 - 15 Gew.-% Nickel und Palladium mit
1- 30 Gew.-% Cobalt.

[0020] Vorzugsweise werden edelmetallhaltige Drahte eingesetzt, die einen Durchmesser 40 - 150 pm aufweisen,
bevorzugt 50 - 130 pm.

[0021] Der mindestens eine edelmetallhaltige Draht kann als Runddraht, das heif3t mit einem runden Querschnitt,
ausgebildet sein. In einer anderen Ausfilhrung kann der Draht als abgeflachter Runddraht oder als Draht mit einem
anderen Querschnitt ausgefiihrt werden.

[0022] Der mindestens eine edelmetallhaltige Draht kann mehrere Drahte, in diesem Fall auch als Filamente bezeich-
net, umfassen, die bevorzugt miteinander verdrillt sein kdnnen. Die Filamente kénnen alle aus dem gleichen Material
bestehen, d.h. alle edelmetallhaltig sein, oder aus unterschiedlichen Materialien bestehen, die wiederum nicht alle
edelmetallhaltig sein missen.

[0023] In vielen Fallen kann es vorteilhaft sein, zwei oder mehr edelmetallhaltige Drahte gemeinsam miteinander zu
verstricken. Mit anderen Worten kénnen bei der Bildung einer Masche mehrere edelmetallhaltige Drahte gemeinsam
gefuihrt werden. Beim Stricken mit mehreren Drahten bestehen in einer Ausfliihrungsform die edelmetallhaltigen Drahte
aus dem gleichen Material, in weiteren Ausfihrungsformen kénnen edelmetallhaltige Drahte bestehend aus mindestens
zwei unterschiedlichen Materialien verwendet werden. Die mehreren Drahte kdnnen den gleichen oder unterschiedliche
Durchmesser aufweisen.

[0024] Im erfindungsgemalien Verfahren werden simultan auf dem ersten Nadelbett die erste Lage des zweilagigen
Edelmetallnetzes und auf dem zweiten Nadelbett die zweite Lage des Edelmetallnetzes gestrickt. Mit anderen Worten
werden wahrend des Strickvorgangs gleichzeitig zwei Teile des zu fertigenden Edelmetallnetzes auf jeweils einem
Nadelbett gestrickt, die Fertigung der beiden Lagen erfolgt also nicht nacheinander.

[0025] Unter "zweilagigen Edelmetallinetzen" werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung solche Edelmetallnetze
verstanden, die Uber zwei Lagen verfiigen, wobei die Lagen Uber eine oder mehrere ihrer jeweiligen StolRkanten mit-
einander verbunden sein kdnnen oder auch nicht an ihren StolRkanten verbunden sein kénnen. Die beiden Lagen liegen
dabei Ubereinander, das heilit sie Uiberlappen zumindest teilweise im Bereich ihrer Flachenausdehnung. Auch Edelme-
tallnetze die, wie im Fall der vorliegenden Erfindung, an einer Seite lber die StoRkanten der zwei Lagen miteinander
verbunden sind werden als zweilagige Edelmetallnetze bezeichnet.

[0026] Beieinem Aufklappen entlang der gemeinsamen StoRRkante ist ein einlagiges Edelmetallnetz erhaltlich.
[0027] Die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes verfliigen jeweils tiber zwei StoRkanten, d.h.
jede Lage verflugt auf der einen Seite Uber eine StoRkante und auf ihrer anderen Seite Uber eine weitere StolRkante. Die
erste Lage verflgt tiber die Stollkanten S11 und S12 und die zweite Lage uber die StoRkanten S21 und S22. Die Seiten
der Edelmetalllagen sind hierbei in Bezug auf die Lage der Stoflkanten auf den beiden Nadelbetten senkrecht zur
Strickrichtung zu verstehen. Je nach Form der jeweiligen Lage kdnnen sich die StoRkanten einer Lage nicht schneiden,
wie im Fall einer rechteckigen Lage, oder sich schneiden, wie beispielsweise im Fall einer halbkreisférmigen Lage.
[0028] StoRkanten kdnnen miteinander verbunden sein, bevorzugt durch mindestens eine verbindende Strickmasche.
StoRRkanten kdnnen aber auch aneinanderstof3en, ohne verbunden zu sein. Die StoRkanten werden wahrend des Strick-
vorgangs in Strickrichtung von unten nach oben gebildet. Die beiden Edelmetalllagen kénnen auch Uber eine obere
und/oder untere Kante oder Stof3kante verfligen, das Vorhandensein dieser Kanten hangt von der Form der jeweiligen
Lage ab. Eine rechteckige Lage verfligt neben den beiden seitlichen StoRkanten beispielsweise uber eine untere und
eine obere Kante oder StolRkante, eine halbkreisférmige Lage verfigt dagegen iber keine weiteren Kanten oder
StoRkanten.

[0029] Unter den unteren Kanten sind hierbei diejenigen Kanten zu verstehen, die in Strickrichtung zuerst gebildet
werden, sich also unten im Gestrick befinden. Dementsprechend sind unter den oberen Kanten diejenigen zu verstehen,
die in Strickrichtung spater gebildet werden.
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[0030] Eine StoRkante der ersten Lage des Edelmetallnetzes S11 stolt zumindest teilweise an eine StoRkante der
zweiten Lage des Edelmetallnetzes S21. AuRerdem stofRen die jeweils anderen StoRkanten der ersten und zweiten
Lage des Edelmetalinetzes, also die Stoflkante S12 und die StolRkante S22, zumindest teilweise aneinander. Unter
einem "zumindest teilweisen Aneinanderstof3en" ist hierbei zu verstehen, dass die StoRkanten tber Teile ihrer Lange
in Strickrichtung aneinanderstoRen, also uber Teile der sie bildenden Strickreihen. Mit anderen Worten kdnne die
StoRRkanten auch zumindest teilweise versetzt zueinander sein.

[0031] Die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kénnen durch verbindende Strickmaschen
zumindest teilweise an ihren StolRkanten verbunden werden. Darunter ist zu verstehen, dass die beiden Lagen Uber
Maschen, die aus dem mindestens einen edelmetallhaltigen Draht gebildet werden, an ihren Randmaschen miteinander
verbunden werden. Diese Verbindung der ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kann auf nur
einer Seite oder auf beiden Seiten erfolgen. Die Verbindung oder die Verbindungen kdénnen Uber die gesamte Lange
oder Uber Teile der Lange der StolRkanten erfolgen. Vorteilhaft kann sein, dass die Verbindung an einer Seite Uber die
gesamte Lange der Stof3kanten erfolgt.

[0032] In weiteren Ausfiihrungsformen kann die Verbindung auf beiden Seiten der ersten und zweiten Lage des
zweilagigen Edelmetallnetzes zumindest Gber Teile ihrer jeweiligen StoRkanten erfolgen, wobei diese teilweisen Ver-
bindungen auf gleicher Hohe, also in der gleichen Strickreihe oder den gleichen Strickreihen oder auf unterschiedlichen
Hoéhen erfolgen kénnen. Die teilweisen Verbindungen kdnnen (ber die gleiche Lange der StolR3kanten auf beiden Seiten
erfolgen, also uber die gleiche Anzahl von Strickreihen. Die teilweisen Verbindungen kénnen aber auch Uber eine
unterschiedliche Lange der StoRkanten auf beiden Seiten erfolgen. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform erfolgen die
teilweisen Verbindungen zumindest teilweise tber die gleichen Strickreihen. In einer solchen Ausfiihrungsform wird also
zumindest teilweise im Kreis gestrickt bzw. rundgestrickt, mit anderen Worten entsteht tber diese Strickreihen eine
ringartige Struktur. Es hat sich gezeigt, dass das Stricken einer solchen zumindest teilweise ringartigen Struktur die
Stabilitdt des Strickprozesses weiter positiv beeinflussen kann.

[0033] Der Bezug fiir die Hohe des Gestricks ist die untere Strickreihe des Gestricks. Auch fiir den Fall, dass in
unterschiedlichen Strickreihen mit dem Stricken einer Lage begonnen wird bleibt die Hohe des Gesamtgestricks gleich,
mit anderen Worten kénnen die Lagen des Gestricks auf unterschiedlichen Héhen eine unterschiedliche Anzahl von
Strickreihen umfassen.

[0034] Bevorzugt kann die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetalinetzes aus einem edelmetallhaltigen
Draht oder edelmetallhaltigen Drahten gleicher Zusammensetzung gestrickt werden. Die beiden Lagen kénnen aber
auch aus edelmetallhaltigem Draht oder edelmetallhaltigen Drahten unterschiedlicher Zusammensetzung gestrickt wer-
den.

[0035] Zum Stricken der ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kann edelmetallhaltiger Draht
mit dem gleichen oder unterschiedlichen Durchmessern verwendet werden. Es hat sich als glnstig erwiesen, dass die
erste und die zweite Lage des Edelmetallnetzes aus edelmetallhaltigem Draht oder edelmetallhaltigen Drahten gleichen
Durchmessers gestrickt werden.

[0036] Die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kénnen in gleichen oder unterschiedlichen
Strickmustern gestrickt werden. Unterschiedliche Strickmuster kdnnen beispielsweise durch unterschiedliche Maschen-
langen, Flottungen oder Fange entstehen. In bevorzugten Ausfiihrungsformen werden die erste und die zweite Lage
des Edelmetallnetzes im gleichen Strickmuster gestrickt.

[0037] Die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kdnnen die gleiche oder unterschiedliche
Langen in Strickrichtung und/oder die gleiche oder unterschiedliche Breiten senkrecht zur Strickrichtung aufweisen.
Bevorzugt haben die erste und die zweite Lage des Edelmetallnetzes die gleiche Lange und die gleiche Breite.

[0038] Die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes kénnen die gleiche Form oder unterschiedliche
Formen haben. Besonders bevorzugt haben die erste und zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes die gleiche
Form. Es kann vorteilhaft sein, dass die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes die Form eines
Halbkreises aufweisen. Besonders vorteilhaft kann sein, dass diese beiden Halbkreise die gleiche Breite und die gleiche
Lange aufweisen.

[0039] In bevorzugten Ausfiihrungsformen sind die erste und die zweite Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes de-
ckungsgleich, mit anderen Worten kénnen die beiden Lagen die gleiche Lange, die gleiche Breite und die gleiche Form
haben.

[0040] Das Verfahren umfasst das Bereitstellen von mindestens einem edelmetallfreien Stitzfaden.

[0041] Geeignete edelmetallfreie Stitzfaden kdnnen durch Routineversuche und unter Beriicksichtigung des endguil-
tigen Verwendungszwecks des zweilagigen Edelmetallnetzes und eventuellen zusatzlichen Schritten im Herstellverfah-
ren ausgewahlt werden. Bevorzugte edelmetallfreie Stiitzfaden lassen sich nach der Herstellung des Edelmetalinetzes
entfernen, beispielsweise durch Auflésen in sauren oder basischen Medien, Abschneiden, Schmelzen oder Abflammen.
Solche Stiutzfaden kdnnen natirlicher oder synthetischer organischer Natur oder anorganischer Natur sein. Beispiele
fur geeignete Materialien sind Polyamide, Polyester, Zellulosefasern, Baumwolle, Acryl-Styrol-Polymere, Nylon, PVA
und andere Vinylpolymere, Alginat, Kupfer, Silber, Aluminium, oder auch Metalle mit niedrigem Schmelzpunkt wie Zinn-
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und Blei-Legierungen.

[0042] Der mindestens eine edelmetallfreie Stiitzfaden kann aus nur einem fadenférmigen Element bestehen, solche
einzelnen fadenférmigen Elemente werden auch im Fall von edelmetallfreien Faden als Filamente bezeichnet. Der
edelmetallfreie Stitzfaden kann auch aus mehr als einem Filament bestehen, die vorteilhafterweise miteinander verdrillt
sein kdnnen. Diese mehreren Filamente kdnnen aus dem gleichen oder unterschiedlichen Materialien bestehen.
[0043] Im erfindungsgeméafen Verfahren wird simultan zur ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes
unter Verwendung des mindestens einen edelmetallfreien Stitzfadens ein Stiitznetz auf dem ersten und zweiten Na-
delbett gestrickt. Mit anderen Worten wird das Stltznetz gleichzeitig mit den beiden Lagen des zu fertigenden Edelme-
tallnetzes gestrickt, die Fertigung der beiden Lagen und des Stlitznetzes erfolgt also nicht nacheinander.

[0044] Unter "Stltznetz" werden die Bereiche des Gestricks verstanden, die zumindest teilweise unter Verwendung
des edelmetallfreien Stiitzfadens gestrickt werden. Das Stitznetz kann auch weitere Faden oder Drahte umfassen.
[0045] Das Gestrick umfasst alle Strickreihen, die wahrend des Verfahrens gebildet werden. Das Gestrick umfasst
mindestens die erste und zweite Lage des zweilagigen Edelmetalinetzes und das Stiitznetz. Das Gestrick kann aber
auch weitere Teile oder Bereiche umfassen. Bevorzugt werden alle Strickreihen des Gestricks Uber die gleiche Breite
der Nadelbetten gestrickt, mit anderen Worten ist das Gestrick bevorzugt rechteckig.

[0046] Das Stitznetz verfligt tber eine StolRkante SH und eine gegenulberliegende Kante KH. Je nach Form des
Stltznetzes kénnen sich die StoRkante SH und die gegeniiberliegende Kante KH nicht schneiden, wie im Fall eines
rechteckigen Stltznetzes, oder sich schneiden, wie beispielsweise im Fall eines halbkreisformigen Stiitznetzes. Die
StoRkante SH und die Kante KH werden wahrend des Strickvorgangs in Strickrichtung von unten nach oben gebildet.
[0047] Die StolRkante SH des Stiitznetzes stolt an jeweils eine Stoflkante S11 und S21 der ersten und zweiten Lage
des zweilagigen Edelmetallnetzes. Mit anderen Worten wird die Kante des Stiitznetzes, die an die beiden Lagen des
zweilagigen Edelmetalinetzes stoRt, als StoRkante SH bezeichnet. Die StoRkante SH umfasst dementsprechend die
Strickreihen, in denen sowohl die Lagen des zweilagigen Edelmetalinetzes als auch das Stiitznetz gestrickt werden. Mit
der gegeniiberliegenden Kante KH wird dementsprechend die der StolRkante SH gegeniberliegende Kante des Stitz-
netzes in den gleichen Strickreihen bezeichnet, d.h. die StoRkante SH und die Kante KH haben in Strickrichtung die
gleiche Lange. Die Kante KH st6Rt nicht an eine der beiden Lagen des zweilagigen Edelmetalinetzes.

[0048] Die Form der Kante und Stof3kante des Stlitznetzes ist nicht weiter beschrankt. Es hat sich aber als vorteilhaft
erwiesen, dass die Form des Stitznetzes so gestaltet ist, dass die Form des Gestrickes insgesamt rechteckig ist. Mit
anderen Worten erganzt das Stiitznetz die Lagen des Edelmetallnetzes derart, dass die Form des Gestricks, umfassend
Edelmetalllage oder Edelmetalllagen und Stiitznetz, insgesamt rechteckig ist. Dementsprechend korreliert die Form des
Stltznetzes bevorzugt mit der Form der ersten und zweiten Lage des Edelmetalinetzes. Beispielsweise weist das Stiitz-
netz bevorzugt eine konkave Form auf, falls die der erste und zweite Lage des Edelmetalinetzes eine konvexe Form
aufweisen.

[0049] In bevorzugten Ausfiihrungsformen hat die StoRkante SH die gleiche Léange wie die StolRkanten S11 und S12.
Mit anderen Worten umfasst die StoRkante SH die gleichen Strickreihen wie die Stokanten S11 und S12, das Stiitznetz
stoRt also Uber die gesamte Lange der Lagen des Edelmetallnetzes an die StoRkanten der Lagen des zweilagigen
Edelmetallnetzes.

[0050] Die Stol3kante SH des Stiitznetzes und die jeweiligen StoRRkanten S11 und S21 der ersten und zweiten Lage
des zweilagigen Edelmetallnetzes werden Uber mindestens eine Strickmasche miteinander verbunden. Mit anderen
Worten wird das Stitznetz wahrend des Strickvorgangs zumindest teilweise mit den beiden Lagen des zweilagigen
Edelmetallnetzes verbunden. Dadurch wird eine Stabilisierung des Strickprozesses erreicht. Es kann bevorzugt sein,
dass die Stof3kante SH des Stiitznetzes tber ihre gesamte Lange mit den jeweiligen StoRkanten S11 und S21 der ersten
und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes verbunden wird.

[0051] Die verbindende Strickmasche oder die verbindenden Strickmaschen kdnnen aus dem mindestens einen edel-
metallhaltigen Draht oder dem edelmetallfreien Stitzfaden gebildet werden. Bevorzugt wird die verbindende Strickma-
sche oder die verbindenden Strickmaschen aus dem edelmetallfreien Stiitzfaden gebildet.

[0052] Das Stiitznetz wird in der oder den Strickreihen, in denen die StoRkante SH des Stiitznetzes mit den jeweiligen
StoRkanten der beiden Lagen des Edelmetallnetzes S11 und S21 verbunden wird, mit verbindenden Maschen von
beiden Nadelbetten gestrickt. Unter "verbindenden Maschen" sind hierbei solche Strickmaschen zu verstehen, die zwi-
schen dem ersten und dem zweiten Nadelbett gebildet werden. Mit anderen Worten wird das Stiitznetz zumindest
teilweise einlagig gestrickt. Es hat sich gezeigt, dass die einlagige Ausfiihrung des Stiitznetzes im Bereich oder Bereichen,
die mit den Lagen des Edelmetallnetzes verbunden sind, zu einer Erhéhung der Prozessstabilitat fihrt.

[0053] Der edelmetallfreie Stitzfaden kann parallel mit dem mindestens einen edelmetallhaltigen Draht verstrickt
werden, d.h. es kdnnen beim Stricken Maschen gebildet werden, die edelmetallhaltigen Draht und Stiitzfaden umfassen.
Der betreffende Teil des entstehenden Gestricks enthalt in diesen Fallen sowohl Edelmetall als auch das Material des
Stltzfadens. In anderen Ausfiihrungsformen kann der Stitzfaden auch fir Teile oder Bereiche des Gestricks eingesetzt
werden, die keinen edelmetallhaltigen Draht enthalten, d.h. das entstehende Gestrick enthalt in diesen Fallen Bereiche
mit und Bereiche ohne edelmetallhaltigen Draht.
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[0054] Das Stiitznetz kann mehrere Bereiche umfassen. Beispielsweise kann das Stiitznetz auch Strickreihen um-
fassen, in denen kein edelmetallhaltiger Draht eingesetzt wird, in denen also nur mit dem edelmetallfreien Stiitzfaden
gestrickt wird. Mit anderen Worten kann das Gestrick Bereiche umfassen, die keinen edelmetallhaltigen Draht enthalten.
In diesem Fall kann das Stiitznetz neben der StoRkante SH und der Kante KH auch weitere Kanten umfassen. Solche
Kanten kénnen in Strickreihen gebildet werden, in denen keine Maschen der Lagen des Edelmetallnetzes gestrickt
werden. Mit anderen Worten kann das Gestrick auch tber Strickreihen verfligen, die nur von Bereichen des Stltznetzes
gebildet werden.

[0055] Es kann bevorzugt sein, dass das Stiitznetz in den Bereichen mit Strickreihen, die keinen edelmetallhaltigen
Draht enthalten, zweilagig gestrickt wird. Mit anderen Worten kann das Stiitznetz in diesen Strickreihen nicht mit ver-
bindenden Maschen zwischen dem ersten und zweiten Nadelbett gestrickt werden. Diese beiden Lagen kénnen an den
Randmaschen Uber verbindende Strickmaschen verbunden sein, es kann also vorteilhaft sein, dass das Stlitznetz in
diesen Bereichen eine schlauchartige Struktur hat. Bevorzugt kann auch sein, dass das Stiitznetz in den Bereichen, die
keinen edelmetallhaltigen Draht umfassen, einlagig gestrickt wird.

[0056] Inbevorzugten Ausfiihrungsformen umfasst das Stitznetz einlagig gestrickte Bereiche und zweilagig gestrickte
Bereiche, die keinen edelmetallhaltigen Draht umfassen.

[0057] In bevorzugten Ausfiihrungsformen stot das Stiitznetz nur an den StoRkanten S11 und S21 an die beiden
Lagen des zweilagigen Edelmetallnetzes. Es kann auch bevorzugt sein, dass das Stiitznetz auch an den jeweilig anderen
Kanten oder Stof3kanten der beiden Lagen des zweilagigen Edelmetallnetzes S12 und S22 an die beiden Lagen des
zweilagigen Edelmetallnetzes stdRt. Die StoRkante des Stiitznetzes SH und die beiden StolRkanten der beiden Lagen
des zweilagigen Edelmetallnetzes S12 und S22 kénnen tiber mindestens eine Strickmasche des Stiitzfadens miteinander
verbunden werden. Eine solche Verbindung muss aber nicht erfolgen, in solchen Ausfiihrungsformen sind diese
StoRkanten nicht Gber Strickmaschen miteinander verbunden.

[0058] Es kann bevorzugt sein, dass das Stltznetz auch an die jeweiligen unteren und/oder oberen Kanten der beiden
Lagen des zweilagigen Edelmetallnetzes st6t. Das Stltznetz kann dabei nur an die unteren oder oberen Kanten der
beiden Lagen des Edelmetallnetzes oder an die unteren und oberen Kanten stoflen. In solchen Ausfiihrungsformen
umgibt das Stltznetz die beiden Lagen des zweilagigen Edelmetallnetzes an mindestens zwei Seiten.

[0059] Es kann vorteilhaft sein, dass das Stltznetz die beiden Lagen des zweilagigen Edelmetallnetzes an mehr als
zwei Seiten umgibt. In bevorzugten Ausfiihrungsformen umgibt das Stiitznetz die Seiten der beiden Lagen des zweila-
gigen Edelmetalinetzes zu mindestens 50 %. Darunter ist zu verstehen, dass mindestens 50 % des Umfangs der beiden
Lagen des zweilagigen Edelmetalinetzes vom Stutznetz umgeben sind, bevorzugter mindestens 60 %, noch bevorzugter
mindestens 80 %. Besonders bevorzugt kann sein, dass das Stiitznetz die beiden Lagen des zweilagigen Edelmetall-
netzes vollstandig umgibt.

[0060] Bevorzugt kénnen alle Bereiche des Stiitznetzes aus edelmetallfreien Stiitzfaden der gleichen Zusammenset-
zung gestrickt werden. Unterschiedliche Bereiche kdnnen aber auch aus edelmetallfreien Stiitzfaden unterschiedlicher
Zusammensetzung gestrickt werden. Unterschiedliche Bereiche des Stiitznetzes kdnnen in gleichen oder unterschied-
lichen Strickmustern gestrickt werden.

[0061] Das erfindungsgemalfie Verfahren kann weitere Schritte umfassen.

[0062] Das Verfahren kann das Bereitstellen von mindestens einem weiteren Draht oder Faden umfassen. Geeignete
weitere Drahte oder Faden kdnnen je nach vorgesehener Verwendung und/oder Funktion im Herstellverfahren oder fir
die spatere Anwendung des Edelmetallnetzes ausgewahlt werden. Beispielsweise kann es sich bei dem weiteren Draht
um einen Draht aus einem Nicht-Edelmetall handeln, der geeignet ist, um das Edelmetallnetz beim Einsatz im Reaktor
zu stabilisieren, zum Beispiel kann es sich dabei um einen Stahl- oder Edelstahldraht handeln. Das Verfahren umfasst
in diesen Fallen das simultane Stricken von Bereichen des Gestricks unter Verwendung des mindestens einen weiteren
Drahtes oder Fadens. Das Gestrick kann in diesem Fall Teile oder Bereiche umfassen, die nur den weiteren Draht oder
Faden enthalten oder Teile oder Bereiche, die sowohl den weiteren Draht oder Faden als auch den edelmetallhaltigen
Draht enthalten oder Teile oder Bereiche, die sowohl den weiteren Draht oder Faden als auch den edelmetallfreien
Stltzfaden enthalten oder Teile oder Bereiche, die sowohl den weiteren Draht oder Faden als auch den edelmetallhaltigen
Draht, als auch den edelmetallfreien Stitzfaden enthalten.

[0063] Bevorzugt kann das Stiitznetz in einem weiteren Schritt entfernt werden. Geeignete Verfahren sind dem Fach-
mann prinzipiell bekannt und sind von der Art des eingesetzten edelmetallfreien Stitzfadens und dem edelmetallhaltigen
Draht abhangig. Das Stiitznetz kann zum Beispiel zersetzt, aufgeldst, geschmolzen, abgeflammt oder abgeschnitten
werden.

[0064] Ineinemweiteren Schrittkdnnen auch eine verbindende Masche oder mehrere verbindende Maschen zwischen
der ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetalinetzes an mindestens einer Seite entfernt werden, mit anderen
Worten kann eine Uber die Randmaschen erfolgte Verbindung der beiden Lagen an zumindest einer Seite getrennt
werden. Dadurch kann ein einlagiges Edelmetalinetz hergestellt werden, das nur noch an einer Seite, d.h. tber jeweils
nur eine StolRkante, der beiden Lagen zumindest teilweise verbunden ist. Mit anderen Worten kann so ein einlagiges
Edelmetallnetz erhalten werden.
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[0065] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Abbildungen und einem Beispiel naher erlautert. Sie ist jedoch
nicht auf diese Ausfiihrungsformen beschrankt.

Abbildung 1  zeigt einen Strdmungsreaktor zur heterogen-katalytischen Verbrennung von Ammoniak in schemati-
scher Darstellung.

Abbildung 2  zeigt schematisch die Fadenfliihrung einer exemplarischen Hinreihe zwischen den zwei Nadelbetten
einer Flachstrickmaschine.

Abbildung 3  zeigt Ausfiihrungsformen von zweilagigen Edelmetallnetzen, die mit dem erfindungsgemafen Verfah-
ren auf Flachbettstrickmaschinen mit zwei Nadelbetten hergestellt werden kdnnen.

[0066] Abbildung 1 zeigtschematisch einen senkrecht positionierten Stromungsreaktor 1 zur heterogen-katalytischen
Verbrennung von Ammoniak. Das Katalysatorsystem 2 bildet die eigentliche Reaktionszone des Strdmungsreaktors 1.
Es umfasst eine Katalysatorpackung 3 und nachgeschaltete Catchment-Netze 4. Die Katalysatorpackung 3 umfasst
mehrere, in Strdmungsrichtung 5 des Frischgases hintereinander angeordnete Katalysatornetze 6. Typischerweise sind
die Katalysatornetze 6 gestrickte Netze, die beispielsweise durch Verstricken von Draht mit einem Durchmesser von
76 pm aus verschiedenen Platin-RhodiumLegierungen hergestellt werden. Zusatzlich kdnnen Catchment-Netze 4 vor-
gesehen sein.

[0067] Abbildung 2 zeigt schematisch die Fadenfiihrung in einer exemplarischen Hinreihe einer Strickreihe zwischen
zwei Nadelbetten 10 und 11 einer Flachstrickmaschine. Nadeln, die wahrend des Strickvorgangs zum Einsatz kommen,
sind hervorgehoben, die Richtung der Fadenfiihrung ist durch Pfeile angedeutet. Jeder Kreis symbolisiert hierbei eine
Nadel. In Abbildung 2 A wird die Fadenfiihrung fiir einen Faden oder Draht 12 flir eine Hinreihe verdeutlicht, in der nur
Maschen auf dem ersten Nadelbett gestrickt werden. Fir den Fall, das auch in der Riickreihe und allen weiteren voll-
sténdigen Strickreihen nur Maschen auf dem ersten Nadelbett 10 gestrickt werden, wird ein einlagiges Gestrick erhalten.
Wenn in den Riickreihen ausschlieBlich Maschen auf dem zweiten Nadelbett 11 gestrickt werden, wird ein zweilagiges
Gestrick erhalten. Das in Abbildung 2 A zum Einsatz kommende Strickmuster enthalt auRerdem eine Flottung: es werden
nur Maschen auf jeder zweiten Nadel des Nadelbettes gebildet. Abbildung 2 B zeigt die Hinreihe fiir ein einlagiges
Gestrick, bei dem mit dem Faden oder Draht 12 Maschen auf dem ersten und zweiten Nadelbett 10 und 11 gestrickt
werden.

[0068] Abbildung 3 zeigt Ausfiihrungsformen von zweilagigen Edelmetallnetzen, die mit dem erfindungsgemaRen
Verfahren auf Flachbettstrickmaschinen mit zwei Nadelbetten hergestellt werden kdnnen.

[0069] Abbildung 3 A und B zeigen ein zweilagiges Edelmetallnetz 100 aus zwei rechteckigen Lagen 101 und 102,
wobei in der frontalen Ansicht in Abbildung 3 A nur die erste Lage 101 sichtbar ist. Abbildung 3 B zeigt eine entlang der
StoRkanten 111 der ersten Lage 101 bzw. der an diese stolRende StolRkante 112 der zweiten Lage 102 gedffnete Sicht
des Edelmetallnetzes 100. Die StoRkante 112 der ersten Lage ist deckungsgleich mit der StoRkante 113 der zweiten
Lage 102. Das "Offnen" ist an dieser Stelle virtuell zu verstehen und dient dem besseren Versténdnis der Erfindung.
Die beiden Lagen 101 und 102 sind entlang ihrer StoRkanten 112 und 113 mit der StoRkante 120 eines Stltznetzes
130 verbunden (in der Darstellung in Abbildung 3 B ist die Verbindung zur StoRRkante 113 zur besseren Darstellung nicht
mehr gezeigt). Das Stiitznetz 130 ist einlagig aus einem Stitzfaden, vorzugsweise einem Baumwollfaden, aus verbin-
denden Maschen von beiden Nadelbetten gestrickt. Die der StoRkante 120 gegeniiberliegende Kante 121 des Stiitz-
netzes 130 st6Rt an keine weiteren Seiten bzw. Kanten des Edelmetallnetzes 20’.

[0070] Abbildung 3 C zeigt ein zweilagiges Edelmetallnetz 200, das an zwei Seiten von einem Stiitznetz umgeben ist.
Gezeigt ist nur die Frontalaufsicht auf eine erste rechteckige Lage 201, die deckungsgleich (iber einer weiteren Lage
liegt. Beide Lagen sind Uber ihre jeweiligen beiden StofRkanten (in der Abbildung sind nur die Stof3kanten der ersten
Lage 201 (210 und 211) zu sehen) mit zwei Stutznetzbereichen 230 und 231 verbunden. Der erste Bereich des Stiitz-
netzes 230 ist einlagig gefertigt. Der zweite Bereich 231 kann ein- oder zweilagig gefertigt sein.

[0071] Abbildung 3 D zeigt eine zu Abb. 3 C analoge Ansicht eines zweilagigen Edelmetallnetzes 300, das an zwei
aneinander liegenden Seiten von einem Stiitznetz umgeben ist. Bei einem Edelmetalinetz dieser Ausfiihrungsform kann
beispielsweise mit dem Stricken des unteren Bereichs 331 des Stiitznetzes begonnen werden, im Anschluss werden
simultan die beiden Lagen des Edelmetallnetzes 300 und ein weiterer Bereich 330 des Stltznetzes gefertigt. In den
entsprechenden Strickreihen werden also Maschen aus dem Stiitzmaterial und dem edelmetallhaltigen Draht gebildet.
Die beiden Bereiche des Stiitznetzes 330 und 331 kdnnen zweckmaRigerweise miteinander verbunden sein.

[0072] Abbildung 3 E zeigt eine zu Abb. 3 C analoge Ansicht eines zweilagigen Edelmetalinetzes 400, das an allen
vier Seiten von einem Stiitznetz umgeben ist. Das Stltznetz ist in der Abbildung zweckmaRig in die Bereiche 430, 431,
432 und 433 aufgeteilt, diese Bereiche sind bevorzugt miteinander verbunden. In der in Abbildung F gezeigten Ausfiih-
rungsform ist ein zweilagiges Edelmetallnetz 500 ebenfalls an vier Seiten mit Stlitznetzbereichen (530, 531, 532, 533)
umgeben. Einer der Stiitznetzbereiche 532 st6Rt nicht an das Edelmetallnetz 500, sondern ist durch eine Liicke 534
vom Edelmetallnetz beabstandet. Auch bei dieser Ausfiihrungsform werden alle Bereiche simultan, also wahrend eines
einzigen Strickprozesses, in Strickrichtung von unten nach oben gefertigt.
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[0073] Abbildung 3 G zeigt eine zu Abb. 3 C analoge Ansicht eines zweilagigen Edelmetallnetzes 600 aus zwei
halbkreisférmigen Lagen (nur die erste Lage 601 ist sichtbar). Die beiden Lagen sind auf einer Seite entlang der jeweiligen
StoRkante (610 im Fall der ersten Lage 601) mit dem Stiitznetz 630 Uber dessen StolRkante 620 verbunden. In Abbildung
3 H ist ebenfalls ein aus zwei halbkreisférmigen Lagen gebildetes zweilagiges Edelmetallnetz 700 gezeigt, bei dem die
Lagen an beiden StoRRkanten von zwei Stiitznetzbereichen 730 und 731 umgeben sind.

Beispiel und Vergleichsbeispiel

[0074] Im erfindungsgemaRen Beispiel und im Vergleichsbeispiel wurde auf einer Flachstrickmaschine mit zwei Na-
delbetten auf jedem Nadelbett mit einem PtRh5 Draht (76 pum Durchmesser) jeweils eine rechteckige Lage (100 cm
Breite, 200 cm Lange) gestrickt, wobei die beiden Lagen auf einer Seite miteinander verbunden wurden. Als Stiitzfaden
wurde ein Baumwollgarn eingesetzt. Im Vergleichsbeispiel wurde an beiden Lagen auf der nicht verbundenen Seite
jeweils mit dem Baumwollgarn ein einlagiger Stiitznetz-Bereich mitgestrickt. Auf den beiden Nadelbetten wurde also
jeweils ein einlagiges Gestrick mit zwei Bereichen (Edelmetalllage und Stiitznetz) gestrickt. Im erfindungsgemafien
Beispiel wurde auf der nicht verbundenen Seite der beiden Lagen ein einlagiges, Uber beide Nadelbetten gestricktes
Stltznetz gestrickt. Die beiden Edelmetall-Lagen wurden also nur mit Maschen auf jeweils einem Nadelbett gestrickt,
wahrend das Stiitznetz mit Maschen auf beiden Nadelbetten gestrickt wurde.

[0075] Das Gestrick des erfindungsgemafen Beispiels wies im Vergleich zum Gestrick des Vergleichsbeispiels eine
gleichmaBigere Struktur auf. Solche UngleichmaRigkeiten im Gestrick stellen potenziell mechanische Schwachstellen
dar, die sich in der Anwendung des Netzes im Reaktor negativ auswirken.

Definition der verwendeten Bezugszeichen

[0076]

1 Stréomungsreaktor

2 Katalysatorsystem

3 Katalysatorpackung

4 Catchment-Netze

5 Strémungsrichtung

6 einlagige Katalysatornetze

10 Erstes Nadelbett

11 Zweites Nadelbett

12 Faden / Draht

100, 200, 300, 400, 500, 600, 700 Edelmetallnetz

101, 201, 301, 401, 501, 601, 701 Erste Lage des Edelmetallnetzes

102 Zweite Lage des Edelmetallnetzes

110, 210, 310, 410, 510, 610, 710 StolRkanten der ersten Lage des Edelmetallnetzes
111, 211, 311, 411, 511,611, 711 112, 113 StoRkanten der zweiten Lage des Edelmetallnetzes
130, 230, 330, 430, 530, 630, 730 Stlitznetz

120, 220, 320, 420, 520, 620, 720 StoRkante des Stitznetzes

121, 221, 321, 421, 521, 621, 721 Kante des Stiitznetzes

231, 331, 431, 531, 731 Zweiter Stlitznetzbereich

432,532 Dritter Stitznetzbereich

433, 533 Vierter Stitznetzbereich

534 Licke zwischen Edelmetallnetz und Stiitznetz
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines zweilagigen Edelmetallnetzes auf einer Flachstrickmaschine, wobei die Flachstrick-
maschine ein erstes und ein zweites Nadelbett aufweist, umfassend die Schritte

- Bereitstellen von mindestens einem edelmetallhaltigen Draht,

- Bereitstellen von mindestens einem edelmetallfreien Stitzfaden,

- Stricken einer ersten Lage des Edelmetallnetzes auf dem ersten Nadelbett und einer zweiten Lage des Edel-
metallnetzes auf dem zweiten Nadelbett,

wobei die erste Lage Uber die StoRkanten S11 und S12 und die zweite Lage uber die StoRkanten S21 und S22
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verfiigt, wobei die StoRkante S11 zumindest teilweise an die Stolkante S21 und die StoRkante S12 zumindest
teilweise an die StoRkante S22 stofit,

- Stricken eines Stiitznetzes auf dem ersten und zweiten Nadelbett unter Verwendung des mindestens einen
edelmetallfreien Stitzfadens, wobei das Stiitznetz tber eine StoRkante SH und eine der StolRkante gegeni-
berliegende Kante KH verfiigt, wobei die StolRkante SH an jeweils eine StoRkante S11 und S21 der beiden
Lagen des Edelmetallnetzes stoft,

wobei alle Strickvorgange simultan erfolgen,

dadurch gekennzeichnet, dass

die StolRkante SH des Stiitznetzes mit den jeweiligen StoRkanten S11 und S21 der beiden Lagen des
Edelmetallnetzes liber mindestens eine Strickmasche verbunden wird und dass das Stiitznetz in den Strick-
reihen, auf der die StolRkante SH des Stiitznetzes mit den jeweiligen StolRkanten der beiden Lagen des
Edelmetallnetzes S11 und S21 verbunden wird, mit verbindenden Maschen von beiden Nadelbetten ge-
strickt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei der mindestens eine edelmetallhaltige Draht aus Platin, einer Platinlegierung,
Palladium oder einer Palladiumlegierung besteht.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die erste und die zweite Lage des zweilagigen
Edelmetallnetzes aus einem edelmetallhaltigen Draht oder edelmetallhaltigen Drahten gleicher Zusammensetzung
gestrickt werden.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die erste und die zweite Lage des Edelmetallnetzes
aus einem edelmetallhaltigen Draht oder edelmetallhaltigen Drahten gleichen Durchmessers gestrickt werden.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die erste und die zweite Lage des Edelmetallnetzes
im gleichen Strickmuster gestrickt werden.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die erste und zweite Lage des Edelmetallnetzes
deckungsgleich sind.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die erste und die zweite Lage des zweilagigen
Edelmetallnetzes durch mindestens eine verbindende Strickmasche zumindest teilweise an ihren StoRkanten ver-
bunden werden.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Stolkante SH des Stlitznetzes die gleiche
Lange hat wie die StoRRkanten S11 und S12 der ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetalinetzes.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Form des Stiitznetzes mit der Form der ersten
und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes korreliert.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobeidie StolRkante SH des Stiitznetzes Giber ihre gesamte
Lange mit den jeweiligen StoRkanten S11 und S21 der ersten und zweiten Lage des zweilagigen Edelmetallnetzes

verbunden wird.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei das Stiitznetz die Seiten der ersten und zweiten
Lage des zweilagigen Edelmetallinetzes zu mindestens 50 % umgibt.

Verfahren nach dem vorangegangenen Anspruch, wobei das Stiitznetz mehrere Bereiche umfasst.

Verfahren nach dem vorangegangenen Anspruch, wobei das Verfahren einen weiteren Schritt umfasst, in dem das
Stutznetz entfernt wird.

Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei das Verfahren einen weiteren Schritt umfasst, in

dem eine verbindende Masche oder verbindende Maschen zwischen der ersten und zweiten Lage des Edelmetall-
netzes an einer Seite entfernt werden.
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