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I trykkerier er det ofte behov for & vende en stabel
papirark, f.eks. ndr arkene skal trykkes p& begge sider. Slike
vendeoperasjoner utfgres oftest for hand, idet man fra stabelen
lgfter og vender mindre bunker, &n om gangen, hvilket selvsagt
er relativt tidkrevende og tungt arbeid.

Fra SE-PS 384 354 er det kjent en anordning for vending av
en stabel papirark eller lignende, omfattende en av et par inn-
byrdes vertikalt bevégelige gaffelelementer bestdende stabelhol-
der som er ensidig opplagret i et pd hjul baret stativ, dreibar
om en horisontal aksel.

Stabelholderens dreieaksel er i den kjente anordning opp-
lagret i fast hegyde over gulvplanet, og gaffelelementene beveges
ved hjelp av en elektrisk drevet tannhjul/skruemekanisme mot og
fra hverandre symmetrisk i forhold til dreieakselen. Dreie-
akselens hgyde i stativet begrenser de maksimale dimensjoner pa
stabler vendeanordningen kan behandle, og for & kunne vende
relativt hgye og/eller brede stabler ma derfor dreieakselen i
den kjente anordning ligge tilsvarende hgyt. Overfgring av sta-
belen til vendeanordningen kan skje ved bruk av en s®rskilt
gaffeltruck eller lignende innreﬁning, eller vendeanordningen
kan selv benyttes som gaffeltruck idet det nedre gaffelelement
da bringes i en bunnstillinq hvor det kan skyves inn under sta-
belen og deretter heves. . Sistnevnte lgsning vil imidlertid ved
den kjente anordning i alminnelighet vere upraktisk, s®rlig med
lave arkstabler, ettersom det nedre gaffelelement som hever ark-
stabelen md& gjennomlgpe en relativt lang strekning via den i sin
natur sentvirkende skruemekanisme, fg¢r stabelen er i posisjon‘
for vending. ' ]

I vendeénordningen ifglge foreliggende éppfinnelse, som er
av samme art som den ovenfor beskrevne vendeanordning, benyttes
en annen'konstrukéjonsmessig 1¢sning for heving og senking av
arkstabelen. Her er nemlig selve dreieakselen for stabelholderen
anordnet vertikalt forskyvbart pa stativet. Denne l@gsning mulig-
gj¢r en enklere og‘hurtigere heve/senke-bevegelse for arkstabe-
len, s@rlig i kombinasjon med en hydraulisk sylinder som driv-
enhet for vertikalbevegelsen. I en foretrukket utfgringsform
frembringes ogsa gaffelelementenes innbyrdes bevegelse av en
hydraulisk sylinder idet de to hydraulikksylindre har felles

drivpumpe.
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Oppfinnelsen skal i det fglgende forklares narmere i til-
knytning til tegningen hvor fig. 1 viser et oppriss av anordnin-
gen, fig. 2 og 3 viser anordningen sett henholdsvis forfra og
bakfra, fig. 4 viser et oppriss motsatt fig. 1, fig. 5 viser et
snitt langs linjen V-V pd& fig. 2, og fig. 6 viser skjematisk
anordningens hydrauliske anlegg, idet enkelte deler for klar-
hetens skyld er fjernet i de forskjellige figurer.

P4 tegningen betegner 1 generelt et flyttbart stativ som
berer en med 2 generelt betegnet, vertikalt forskyvbar ark-
stabelholder som kan dreie om en horisontal akse 3.

Stativet 1 bestdr i hovedsaken av to vertikale fgrings-

stenger 4 som hver i sin nedre ende med innbyrdes avstand er
stivt festet, f.eks. fastskrudd, til tverrstaget i en vesentlig
U-formet, horisontalt orientert fotramme 5, symmetrisk pd hver
side av rammens lengdeakse. Fotrammen 5 har to faste tralle-
hjul 6 i rammebenenes frie ender og to svingbare trallehjul 6'
i motsatt ende naer f@gringsstengene 4.

En vertikalt orientert bafeplate 7 for stabelholderen 2,
med sideflenser 8 og en gvre tverrflens 9 (fig. 5), er glid-
bart montert.pé fgringsstengene 4 ved hjelp av to fgringsrgr
10 som er sveiset til bareplatens sideflenser 8. “Et hé&ndtak
11 er festet til en' gvre monteringsplate 12 for hydraulikkomﬁo-
nenter.

) Bareplaten 7 kan beveges tvangsmessig.opp og ned langs
feringsstengene 4 Qed hijelp av en kraftsyiindef 13, fortrinns-
vis en hydréulisk sylinderenhet, hvis stempelstangende er stivt
festet, f.eks. fastskrudd med bolt 14,'ti1 fotrammen 5 sentralt
mellom fgringsstengene 4, mens sylinderenden er stivt festet
til bareplatens 7 tverrflens 9, f.eks. ved hjelp av en bolt 15.
Selvsagt kan om ¢gnskelig kraftsylihderen‘12 vare montert om-
vendt, dvs. med stempelstangenden feétet‘tiltvérfflensen 9‘og
sylinderenden til fotrammen 5. '

Stabelholderen 2 bestar i aen viste utféringsform hoved-
sakelig av et par horisontalt med innbyrdes avétand anordnede,
stort sett U-formede gaffelelemenfer 20‘og 21, hvorav det ene
21 ved hijelp aﬁ en i holderen sentralt plassert kraftsyiinder
22, fortrinnsvis en hydraulisk sylinderenhet, tvangsmessig kan
beveges inn mot og bort fra det andre gaffeleleﬁent 20 under

styring av fg¢ringer i form av et par til det faste gaffelele-
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ment 20 stivt festede foringsrgr 23 som opptar et par til det
bevegelige gaffelelement 21 stivt festede f@gringsstenger 24.

I det viste eksempel er kraftsylinderens 22 stempelstangende
festet til det relativt bevegelige gaffelelement 21 og dens
sylinderende til det faste gaffelelement 20, f.eks. ved hjelp
av bolter henholdsvis 25, 26, men i likhet med kraftsylinderen
13 i stativet 1 kan selvsagt ogsd kraftsylinderen 22 i stabel-
holderen 2 om ¢gnskelig monteres omvendt. Den regulerbare av-
stand mellom de to gaffelelementer 20, 21 er valgt slik at de
i trykkerier vanligst forekommende stabelhgyder faller innen-
for det regulerbare omrade mellom gaffelelementets 21 indre og
vtre endestilling.

Stabelholderen 2 omfatter videre en i tverrsnitt kanal-
formet fyggplate 27 med sideflenser 28 som er sveiset til hol-
derens respektive rg¢rfgringer 23. Som det best fremgdr av fig.
5 er holderen 2 via ryggplaten 27 ensidig dreibart opplagret
pd en fortrinnsvis hul akseltapp 16 som er stivt festet til
stativets bareplate 7 og rager horisontalt ut fra denne pa
siden motsatt flensene 8, 9. BAkseltappens 16 senterlinje ut-
gj¢r sé&ledes stabelholderens 2 omdreiningsakse 3, og denne
strekker seg, slik det fremgdr av tegningen, omtrent midt mel-
lom de to gaffelelementer 20, 21 nar elementet 21 er i sin
midtstilling.

I det viste eksempel er stabelholderens 2 opplagring i
form av. et glidelager med en lagerhylse 30 som kan dreie pé
akseltappen 16 og har en midtre krage som pd sin ene side er
rotasjonsfast forbundet med ryggplaten 27 og p& sin motsatte
side er rotasjonsfast forbundet med et relativt stort kjedehjul
34 (f.eks. 76 tenner), f.eks. ved hjelp av skruer 32. Lager-
hylsen 30 er ved hjelp av en akselmutter 35 fastspent mellom
to trustlagere 36, og’holdes derved rotasjonsfritt pd plass
pé& akseltappen 16. - .

En kjede 37 forbinder kjedehjulet 34 med et kjededrev 38
(f.eks. 10 tenner) som er rotasjonsfast festet til den ene .ende
av en pa stativbereplatens 7 ene sideflens 8 dreibartAopplagret
aksel 39 (fig. 4) som i sin andre ende barer en hdndsveiv 40.
Ved omdreining av sveiven 40 vil sdledes stabelholderen 2 via
kjedeutvekslingen 34, 37, 38 kunne dreies 180° rundt pd aksel-
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tappen 16, fra den pd tegningen viste utgangsstilling hvor det
bevegelige gaffelelement 21 vender opp, til en stilling hvor

det vender ned. Utlgsbar fastldsing av holderen 2 i de to
endestillinger kan hensiktsmessig skjé ved hjelp av en fjzrbe-
lastet lasepinne 41 som er forskyvbart anordnet i en p& den ene
sideflens 8 festet rgrstyring 42 og i sin ene ende har en trekk-
ring 43 mens dens andre ende i pinnens ubetjente stilling griper
inn i et hull 44 i kjedehijulet 34 og derved fastldser dette.

Ved trekk 1 ringen 43 gar lésepinnen ut av lasehullet 44 i
kjedehjulet og stabelholderen 2 kan dreie rﬁndt mens lasepinnens
41 butte ldseende glir langs hjulsiden inntil den p& grunn av
fjerbelastningen automatisk trykkes inn i et diametralt motsatt
beliggende lasehull 44' i kjedehjulet ndr stabelholderen er
vendt 180° fra utgangsstillingen.

Selvsagt kan kjededriften for vendeoperasjonen om g¢nskelig
erstattes av tannhjulsdrift, remdrift eller annen egnet drift.

Det hydrauliske system som i det viste eksempel er brukt
for drift av de to kraftsylindre. 13, 22 fremgér av fig. 1 og 3
i sammenheng med koplingsskjemaet i fig. 6.

En til monteringsplaten 12 festet hydraulikkpumpe 50 er
forbundet med en oljetank 51 hensiktsmessig festet til en av
bareplatens sideflenser 8. Pumpens 50 trykkside er forbundet
med innlgpene til to héndmangvrerte fireveis-ventiler 52, 53
som betjener henholdsvis kraftsylinderen 13 for hev- og senk-
bevegelse av bareplaten 7 med stabelholderen 2, og krafsylinde-
ren 22 for det bevegelige gaffelelement 21. Et mancmeter 54 er
hensiktsmessig innkoplet i r¢rledningen til kraftsylinderens 22
minuskammer. Rgrledningene mellom ventilen 52 og gaffelsylin~-
deren 22 i stabelholderen kan fordelaktig fg¢res gjennom den hule
akseltapp 16. '

Pumpen 50 er i det viste eksempel hd&nddrevet ved hjelp av
et ratt 55, for enkel, billig og samtidig pdlitelig og ngye
kontrollerbar drift av sylinderbevegelsene, men pumpen kan selv-
sagt om‘¢nskelig vare motordrevet, f.eks. med elektromotor.
Likeledes kan handsveiven 40 for vendeoperasjonen om ¢gnskelig
erstattes av ffeks. en elektromotor med ngdvendig utveksling.
Motordrift ville imidlertid komplisere og vesentlig fordyre
vendeanordningen, slik at den viste, handdrevne utfgrelse er

langt & foretrekke, idet den ngdvendige kraftinnsats er rela-




5 149166

tivt liten.

Ved bruk av den ovenfor beskrevne og pd tegningen viste
vendeancrdning ifglge oppfinnelsen, fgres den ved hjelp av
handtaket 11 frem til arkstabelen som skal vendes og som forut-
settes & ligge pa et stivt underlag som er hevet noe over gul-
vet, f.eks. en lastpall. Med stabelholderen 2 i nedre stilliné
skyves anordningen frem slik at det faste gaffelelement 20, som
i holderens 2 nedre stilling er innfelt mellom benene i den

C-formede fotramme 5, gir inn under stabelunderlaget. Etter at

et tilsvarende, stivt underlag er lagt pad toppen av stabelen ro
teres héndrattet 55 med l¢ftesylinderventilen 52 i stengt stil-
ling (midtstilling) og gaffelsylinderventilen 53 i stilling for
minusbevegelse av kraftsylinderen 22 hvorved gaffelelementet 21
beveges nedover til anlegg mot det stive underlag pa toppen av
arkstabelen. Handrattet 55 dreies videre rundt inntil trykket
som avleSes pd manometeret 54 og fglgelig presskraften som
gaffelelementet 21 utgver mot stabelen, har nadd en verdi som
er tilstrekkelig til at arkstabelen holdes sikkert pd plass
under vendingen. N& settes gaffelsylinderventilen 52 i midt-
stilling (stengt) mens lg¢ftesylinderventilen 53 omstilles for
plussbevegelse av kraftsylinderen 13, hvoretter rattet 55 igjen
roteres med den f¢lge at stabelholderen 2 heves inntil gaffe-
len 20 er kommet tilstrekkelig klar av gulvet til & tillate
vending av stabelholderen, og ventilen 53 tilbakéstilles til
stengt midtstilling. Dette trinn i vendeoperasjonen er vist i
fig. 1 og 2 hvor arkstabelen med underlagsplater er antydet med
strek-punktet linje og henvisningstall henholdsvis 60 og 61.

Til slutt trekkes ldsepinnen 41 ut av inngrep med kjede-
hjulhullet 44, og med ca. 4 omdreininger av handsveiven 40 ende-
vendes arkstabelen 60, og anordningen kan trilles til gnsket
sted, f.eks. en trykkemaskin, for avlevering av den endevendte
arkstabel.

Som det fremgdr av fig. 1 og 2 lgper stabelholderens 2
omdreiningsakse 3 gjennom arkstabelen 60, i eller n®r dennes
geometriske midtpunkt som faller sammen med dens tyngdepunkt.
Derved oppnds optimale betingelser for selve vendeoperasjonen,

idet bade det ngdvendige frie rom for vendingen og det ngdven-
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dige dreiemoment for denne blir det minst mulige, og vendean-
ordningens dimensjoner kan begrenses tilsvarende. Til sammen-
ligning krever s&ledes de kjente vendeanordninger av "vugge-
typen" hvor vendingen foregdr i en buebevegelse om en akse
utenfor arkstabelen, et fritt rom p& mange ganger arkstabelens
volum, og det dreiemoment som kreves for vending av stabler av
stgrre arkformat er betydelig og nermest utelukker muligheten
for bruk av manuell energi for vendeoperasjonen.

Ved at arkholderen 2 samtidig er vertikalt forskyvbar
elimineres behovet for en gaffeltruck eller lignende for inn-
og utlasting samt transport av arkstabelen.

Anvendelsesomrddet til anordningen ifglge oppfinnelsen er

forgvrig ikke begrenset til vendeoperasjoner, idet den med for-

del kan brukes overalt i trykkeriet hvor det er behov for sam-
menpressing og/eller forflyttning av arkstabler eller andre
objekter, ‘ .

Det vil sdledes vare klart at anordningen ifglge oppfin--
nelsen utgjgr et nytt og meget hendig redskap for trykkeri- og
andre bedrifter innen grafisk industri. o

Det vil ogsd vare klart at vendeanordningen ifglge oppfin-
nelsen ikke ngdvendigvis md vare konstruert ngyaktig som i den -
viste o0g beskrevne utfgringsform. F.eks. kan stabelholderens
2 dreibare opplagring i stativet 1 utf¢gres p& mange forskjel-
lige mater, og fgringsorganene for de hydraulisk bevelige ele-
menter kan ogsd varieres pd mange mater som en fagmann vil

kjenne til.
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Patentkrayvw

1. Anordning for vending av en stabel papirark e.l., omfat-
tende en av et par innbyrdes vertikalt bevegelige gaffelele-
menter (20, 21) bestdende stabelholder (2) som er ensidig
opplagret i et pd& hjul bldret stativ, dreibar om en horisontal
aksel (16}, karakterisert ved at stabelholderens
dreieaksel (16) er anordnet vertikalt forskyvbar pd stativet

(n.

2. Anordning ifglge krav 1, karakterisert ved
at akselen (16) er stivt forbundet med en bareplate (7) innret-
tet til & forskyves langs vertikale f@gringsorganer (4) ved
hjelp av en hydraulisk sylinderinnretning (13).

3. Anordning ifg¢lge krav 2, hvor det ene gaffelelement (21)
er innrettet til & forskyves vinkelrett pa gaffelplanet

i forhold til det andre gaffelelement (20) ved hijelp av en
hydraulisk sylinderinnretning {22) som mottar hydraulikkfluid
fra en pumpe, karakter isert ved at pumpen (50)
ogséd leverer hydraulikkfluid til sylinderinnretningen (13) for

stabelholderens vertikalbevegelse.
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