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(54) BANDINSTALLATIONSVORRICHTUNG
(57) Die Erfindung betrifft eine

Bandinstallationsvorrichtung zum Installieren eines
Bands auf einer Papiermaschine, Pulpemaschine
oder Kartonmaschine, wobel die
Bandinstallationsvorrichtung einen ersten Bereich (4),
der einen Anbringungspunkt (5) zum Anbringen der
Bandinstallationsvorrichtung an einer Zugeinrichtung
aufweist, einen zweiten Bereich (6), der wenigstens
eine Ausnehmung (7, 7a, /b, /¢, 7/d) zum Anbringen
der Bandinstallationsvorrichtung (1) an einem Band
aufweist, und einen mittleren Bereich (8) zwischen
dem ersten Bereich (4) und dem zweiten Bereich (6)
aufweist, wobel eine Zugfestigkeit des
Anbringungspunkts (5) wenigstens 300 kg und gleich
oder weniger als 900 kg betragt, und die
Bandinstallationsvorrichtung zwischen einer geraden
Form und einer gekrummten Form, die einen
Krummungsradius von 800 mm aufweist, biegbar ist.
Die Erfindung betrifft auch eine
Installationsanordnung und ein Installationsverfahren
zum Installieren eines Bands auf eine Papier-, Pulpe-
oder Kartonmaschine.
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Zusammenfassundgdg
Bandinstallationsvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Bandinstallationsvorrichtung zum Installieren
eines Bands auf einer Papiermaschine, Pulpemaschine oder Kartonma-
schine, wobel die Bandinstallationsvorrichtung einen ersten Bereich (4),
der einen Anbringungspunkt (5) zum Anbringen der Bandinstallationsvor-
richtung an einer Zugeinrichtung aufweist, einen zweiten Bereich (6), der
wenigstens eine Ausnehmung (7, 7a, 7b, 7c, 7d) zum Anbringen der
Bandinstallationsvorrichtung (1) an einem Band aufweist, und einen mitt-
leren Bereich (8) zwischen dem ersten Bereich (4) und dem zweiten Be-
reich (6) aufweist, wobel eine Zugfestigkeit des Anbringungspunkts (5)
wenigstens 300 kg und gleich oder weniger als 900 kg betragt, und die
Bandinstallationsvorrichtung zwischen einer geraden Form und einer ge-
krummten Form, die einen Krummungsradius von 800 mm aufweist,
biegbar ist. Die Erfindung betritft auch eine Installationsanordnung und

ein Installationsverfahren zum Installieren eines Bands auf eine Papier-,

Pulpe- oder Kartonmaschine.

Fig. 2
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Bandinstallationsvorrichtung

Technischer Bereich

Die Erfindung betrifft eine Bandinstallationsvorrichtung. Die Erfindung be-
trifft des Weiteren eine Installationsanordnung fur ein Band. Die Erfin-
dung betrifft des Weiteren ein Installationsverfahren zum Installieren ei-

nes Bands an einer Papier-, Karton- oder Pulpemaschine.

Hintergrund

Papiermaschinen, wie auch Pulpe- und Kartonmaschinen sind typi-

scherweise mit einem Sieb, einer Pressenpartie und einer Trockenpartie
ausgestattet, um Feuchtigkeit von einer Faserbahn zu entfernen. Bei der
Herstellung von Papier, Pulpe und Karton besteht ein Problem darin, wie

die Entwasserungsmenge von der nassen Faserbahn erhoht werden
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kann, um die Effizienz der Produktion zu verbessern. Heutzutage weisen
diese Maschinen ublicherweise Bander bzw. Riemen und Siebe auf, um

Wwasser von der Faserbahn zu entternen.

Jedes Band und jedes Sieb, das bei einer Papier-, Karton- und Pulpema-
schine verwendet wird, muss aus unterschiedlichen Grunden von Zeit zu
Zelt gewechselt werden. Typischerweise beinhaltet ein Installationsvor-
gang eines neuen Bands das Ziehen des zu installierenden Bands an el-
ne bestimmte Stelle einer Maschine unter Verwendung von Zugseilen.
Dieser Installationsvorgang hat jedoch einige erhebliche Nachteile, wie
die Moglichkeilt des Beschadigens des zu installierenden Bands. Des
Weiteren kann die Sicherheit von Personen, welche das Band installie-
ren, nicht iImmer garantiert werden, falls das Band wahrend des Installa-

tionsvorgangs beschadigt wird.

Zusammenfassung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine neuartige Bandinstallationsvorrich-
tung. Des Weiteren betritft die vorliegende Erfindung eine neuartige In-
stallationsanordnung fur ein Band und eine neuartige Verwendung einer
Bandinstallationsvorrichtung. Des Weiteren betriftt die vorliegende Erfin-
dung ein neuartiges Installationsverfahren zum Installieren eines Bands

auf einer Papier-, Karton- oder Pulpemaschine.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine neuartige Bandin-
stallationsvorrichtung, eine Installationsanordnung und ein Installations-
verfahren zu schatten. Aspekte der Erfindung sind durch das gekenn-

zeichnet, was in den unabhangigen Anspruchen angegeben ist. Ver-
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schiedene Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen An-

spruchen angegeben.

Ein fur eine Papier-, Pulpe- oder Kartonmaschine geeignetes Band kann
eine Vielzahl von Anbringungspunkten des Bands bzw. fur das Band

aufweisen, wie zum Beispiel Ausnehmungen.

Eine Bandinstallationsvorrichtung zum Installieren eines Bands auf einer
Papiermaschine, Pulpemaschine oder Kartonmaschine kann Folgendes
aufweisen:

- elnen ersten Bereich, der einen Anbringungspunkt zum Anbringen
der Bandinstallationsvorrichtung an einem Zugsell aufweist,

- elnen zweiten Bereich, der wenigstens eine Ausnehmung zum ab-
nehmbaren Anbringen der Bandinstallationsvorrichtung an einem
Band aufweist, und

- elnen mittleren Bereich zwischen dem ersten Bereich und zweiten

Bereich.

Die Bandinstallationsvorrichtung kann zwischen einer geraden Form und
einer gekrummten Form biegbar sein. Die gekrummte Form bezieht sich
auf eine gebogene Form, die einen Krummungsradius von 800 mm oder
weniger aufwelst, so dass die Bandinstallationsvorrichtung zwischen ei-
ner geraden Form und einer gekrummten Form, die einen Krummungs-
radius von 800 mm aufweist, biegbar ist. Vorzugsweise kann die Bandin-
stallationsvorrichtung in einer Breitenrichtung auf einen beliebigen
Krdmmungsradius zwischen 200 mm und 800 mm und noch bevorzugter
auf einen beliebigen Krummungsradius zwischen 150 mm und 800 mm
gebogen werden. Vorzugswelse Ist die Bandinstallationsvorrichtung in

einer Breitenrichtung (1w) zwischen einer geraden Form und einer ge-
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krummten Form biegbar, die einen beliebigen Krummungsradius von 100
mm bis zu der geraden Form aufweist. Somit kann die Bandinstallations-
vorrichtung mit vielen Arten von Bandern bzw. Riemen verwendet wer-
den, die unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Des Weiteren ist die
biegbare Bandinstallationsvorrichtung in der Lage, zumindest bis zu dem
angegebenen Krummungsradius ohne Beschadigung bzw. Bruch gebo-
gen zu werden, so dass die Bandinstallationsvorrichtung nicht auf einfa-

che Welise beschadigt werden kann.

Eine Zugftestigkeit bzw. Ausreil3festigkeit des Anbringungspunkts der
Bandinstallationsvorrichtung kann wenigstens 300 kg (entsprechend we-
nigstens 2940 N), noch bevorzugter wenigstens 350 kg und am bevor-
zugtesten 400 kg, wie zum Beispiel zwischen 350 kg und 800 kg, betra-
gen. Auf diese Weise kann die Bandinstallationsvorrichtung eine ausrei-
chende Festigkeit aufweisen, um fur das Bandinstallationsverfahren ver-
wendet zu werden. Des Welteren kann die Zugfestigkeit des Anbrin-
gungspunkts der Bandinstallationsvorrichtung gleich oder weniger als
900 kg (entsprechend gleich oder weniger als 8830 N), noch bevorzugter
gleich oder weniger als 800 kg, und am bevorzugtesten gleich oder we-
niger als 700 kg, zum Beispiel zwischen 400 und 600 kg, betragen. Somit
kann die Bandinstallationsvorrichtung dafur verwendet werden, das zu

installierende Band vor einer Beschadigung zu schutzen.

Falls das Band wahrend eines Installationsprozesses beschadigt wird,
kann es erforderlich sein, das Band von der Maschine zu entternen.
Dadurch muss ein anderes Band anstelle desselben installiert werden.
Dies ist ein sehr zeitaufwandiger Vorgang, weshalb eine unzureichende
Installation zu einer zusatzlichen Stillstandszeit der Maschine fuhren

kann. Des Welteren ist das Band selbst typischerweise sehr teuer. Des
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Weiteren kann die Sicherheit von Personen nicht immer garantiert wer-

den, falls das Band wahrend des Installationsvorgangs beschadigt wird.

Durch die neuartige Losung kann die Bandinstallationsvorrichtung so
ausgebildet sein, dass sie den Anbringungspunkt der Bandinstallations-
vorrichtung zerbricht bzw. zerstort, wenn eine Zugkraft des Zugselils uber
einen bestimmten Wert hinaus erhoht wird, zum Beispiel aufgrund von
Problemen wahrend des Installationsvorgangs des Bands. Dadurch kann
die Bandinstallationsvorrichtung Beschadigungen des Bands wahrend
eines Installationsvorgangs verhindern. Dies verringert die Kosten, well
die Bandinstallationsvorrichtung nicht so teuer ist wie das Band. Des
Weiteren kann eine zusatzliche Maschinenstillstandszeit nicht erforder-
lich sein, well die Bandinstallationsvorrichtung sehr schnell durch eine

neue ersetzt werden kann.

Des Welteren kann die neuartige Anordnung, welche die Bandinstallati-
onsvorrichtung und eine Bandanbringungseinrichtung aufweist, bessere
Festigkeitseigenschaften als ein Anbringungspunkt des Bands autfwel-
sen. Somit kann die neuartige Anordnung nicht so leicht beschadigt wer-
den wie dies bei dem Anbringungspunkt des Bands ohne die neuartige

Anordnung der Fall ware.

Des Weiteren kann die Bandinstallationsvorrichtung eine im Wesentli-
chen gleiche Spannung fur die Anbringungspunkte, wie zum Beispiel
Ausnehmungen, des Bands sicherstellen, wodurch die maximale Zug-
kraft, welche auf jeden der Anbringungspunkte des Bands wahrend des

Installationsvorgangs einwirkt, verringert werden kann.
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Ein Installationsvertahren zum Installieren eines Bands auf eine Papier-,

Pulpe- oder Kartonmaschine kann die folgenden Schritte aufweisen:

zur Verfugung stellen eines Bands, das wenigstens einen Anbrin-

gungspunkt in der Form einer Ausnehmung aufweist,

zur Verfugung stellen einer Bandinstallationsvorrichtung mit

- elnem ersten Bereich, der einen Anbringungspunkt zum Anbrin-
gen der Bandinstallationsvorrichtung an einer Zugeinrichtung,
wie zum Beispiel einem Zugseil, aufweist, und

- einem zweiten Bereich, der wenigstens eine Ausnehmung zum
abnehmbaren Anbringen der Bandinstallationsvorrichtung an
dem wenigstens einen Anbringungspunkt des Bands aufweist,
und

- einem mittleren Bereich zwischen dem ersten Bereich und dem
zwelten Bereich,

Befestigen des Bands an dem zweiten Bereich der Bandinstallati-

onsvorrichtung durch Verwenden der wenigstens einen Ausnehmung

des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,

Befestigen der Zugeinrichtung an dem Anbringungspunkt des ersten

Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung, und

Ziehen der Zugeinrichtung in einer vorgegebenen Richtung, um das

Band an einer bestimmten Stelle der Papier-, Pulpe- oder Kartonma-

schine zu installieren,

wobel, wenn eine Zugkraft der Zugeinrichtung sich uber einen bestimm-

ten Wert erhoht, das Vertahren des Welteren das Brechen des Anbrin-

gungspunkts des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung auf-

weist, um Schaden an dem Band zu minimieren.

Somit kann der Anbringungspunkt des ersten Bereichs der Bandinstalla-

tionsvorrichtung brechen, falls die Zugkraft zu hoch ist, d. h. der Anbrin-
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gungspunkt bricht, bevor eine zu hohe Zugkraft das Band brechen wur-
de. Der bestimmte Wert, an dem der Anbringungspunkt bricht, ist die
Zugfestigkeit bzw. Ausreif3testigkeit des Anbringungspunkt der Bandin-
stallationsvorrichtung, somit liegt er vorzugsweise in einem Bereich zwi-
schen 300 kg und 900 kg, bevorzugter wenigstens 400 kg und gleich o-
der weniger als 700 kg.

Der Anbringungspunkt des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung kann eine Ausnehmung aufweisen. In einer Ausfuhrungsform weist
der Anbringungspunkt des ersten Bereichs zwei Ausnehmungen autf.
Vorzugsweise weist der Anbringungspunkt des ersten Bereichs der

Bandinstallationsvorrichtung jedoch genau eine Ausnehmung auf.

Der zweite Bereich der Bandinstallationsvorrichtung kann wenigstens 2
Ausnehmungen aufweisen. Das Band kann durch die Verwendung von
mehr als 1 oder 2 Ausnehmungen fur den zweiten Bereich der Bandin-
stallationsvorrichtung stabiler befestigt werden. Die Verwendung der
Bandinstallationsvorrichtung kann jedoch heraufordernder sein, wenn zu
viele Ausnehmungen des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung vorhanden sind. Somit weist der zweite Bereich der Bandinstallati-
onsvorrichtung vorzugsweise von 3 bis 6 Ausnehmungen, am bevorzug-
testen 4 oder 6 Ausnehmungen auf. Durch die Verwendung einer geeig-
neten, geraden Anzahl an Ausnehmungen des zweiten Bereichs der
Bandinstallationsvorrichtung konnen sowohl die Festigkeitseigenschaften
als auch die Stabilitat wahrend des Installationsvorgangs verbessert

werden.

Eine Lange der Bandinstallationsvorrichtung kann in einem Bereich von

150 - 400 mm liegen. Des Weiteren kann eine Dicke der Bandinstallati-
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onsvorrichtung wenigstens 4 mm und gleich oder weniger als 40 mm be-
tragen. Des Weiteren kann eine Breite der Bandinstallationsvorrichtung,
ermittelt an dem breitesten Teil der Bandinstallationsvorrichtung, in el-
nem Bereich von 150 - 550 mm liegen. Des Weiteren kann eine Breite
des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung, ermittelt tUber den
Anbringungspunkt des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,
In einem Bereich von 15 - 200 mm liegen. Unter Verwendung der oben
genannten Abmessungen kann die Bandinstallationsvorrichtung einfach
zu verwenden sein und die Kontrollierbarkeit bzw. die Steuerbarkeit des

Installationsvorgangs kann verbessert werden.

Die Bandinstallationsvorrichtung kann wenigstens eine Schicht, zum Bei-
spiel von 2 bis 4 Schichten, aufweisen. Vorzugsweise weist die Bandin-
stallationsvorrichtung zwei Schichten auf oder besteht daraus, d. h. eine
erste Schicht der Bandinstallationsvorrichtung und eine zweite Schicht
der Bandinstallationsvorrichtung. In diesem Fall konnen die erste Schicht
und die zweite Schicht der Bandinstallationsvorrichtung zumindest teil-
weise In dem mittleren Bereich aneinander angebracht sein, vorzugswel-
se mittels einer inneren bzw. innenliegenden Anbringungseinrichtung.
Dies kann die Stabilitat der Bandinstallationsvorrichtung verbessern und
auBerdem kann das zu installierende Band zwischen den Schichten be-

festigt werden.

Die innenliegende Anbringungseinrichtung kann Folgendes aufweisen:
- ein Klebemittel und/oder

- einen Kabelbinder und/oder

- ein Seil und/oder

- Metallklemme(n) und/oder

- Polymerklemme(n).
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Zusatzlich oder alternativ konnen die erste Schicht und die zweite

Schicht mittels Folgendem aneinander angebracht sein:

- zumindest teilweise Schmelzen der Oberflachen der Schichten, die
einander zugerichtet sind, und/oder

- Vulkanisieren der Schichten.

Die Bandinstallationsvorrichtung kann Folgendes aufweisen oder daraus
bestehen:

- Polyamid und/oder

- Polyester und/oder

- Polyethylen und/oder

- Silikon und/oder

- Polyurethan und/oder

- Naturgummi (NR) bzw. Kautschuk und/oder

- synthetischer Kautschuk (SR) und/oder

- Polytetrafluorethylen (PTFE)

wobel die Menge der genannten Materialien vorzugsweise wenigstens 50
Gewichts-%, berechnet von dem Gesamtgewicht der Bandinstallations-

vorrichtung, betragt.

Vorzugsweise weist die Bandinstallationsvorrichtung Polyurethan auf,
wobei die Menge von Polyurethan wenigstens 50 Gewichts-% betragt.
Am bevorzugtesten betragt die Menge des Polyurethans wenigstens 70
Gewichts-%, berechnet von dem Gesamtgewicht der Bandinstallations-
vorrichtung. Auf diese Weise konnen sowohl die Festigkeitseigenschat-
ten als auch die Elastizitat und die Biegbarkeit der Bandinstallationsvor-

richtung verbessert werden.
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Eine Breite von wenigstens einer Ausnehmung, vorzugsweise wenigs-
tens zwel, drei oder vier Ausnehmungen, und am bevorzugtesten samtli-
cher Ausnehmungen des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung kann in einem Bereich von 10 - 40 mm liegen. Des Welteren kann
eine Lange von wenigstens einer Ausnehmung, vorzugsweise wenigs-
tens zwel, drei oder vier Ausnehmungen und am bevorzugtesten samtli-
cher Ausnehmungen des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung in einem Bereich von 10 - 18 mm liegen. Durch die Verwendung der
genannten Abmessungen fur die Ausnehmung(en) des zweiten Bereichs
der Bandinstallationsvorrichtung kann das Band stabil an der Bandinstal-

lationsvorrichtung befestigt werden.

Des Welteren kann wenigstens eine Ausnehmung, bevorzugter wenigs-
tens zwel Ausnehmungen, des zweliten Bereichs der Bandinstallations-
vorrichtung eine Breite aufweisen, wobel die Breite wenigstens 1,3 mal
einer Lange derselben Ausnehmung ist, vorzugsweise von 1,3 mal bis
4.0 mal der Lange derselben Ausnehmung. Auf diese Weise kann die
Bandinstallationsvorrichtung mit unterschiedlichen Arten von Bandern
bzw. Riemen, die unterschiedlich beabstandete Anbringungspunkte aut-

welisen, verwendet werden.

Des Weiteren kann eine Breite der mittleren Ausnehmung(en) des zwel-
ten Bereichs kleiner sein als eine Breite von wenigstens einer Ausneh-
mung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung. In einer
Ausfuhrungsform ist die Breite der mittleren Ausnehmung(en) von 0,2 bis
1,0 mal einer Lange von wenigstens einer weiteren Ausnehmung des
zwelten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung, vorzugsweise von 0,3
bis 0,8 mal der Lange der wenigstens einen weiteren Ausnehmung des

zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung. Somit kann die Band-
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iInstallationsvorrichtung mit unterschiedlichen Arten von Bandern, die un-
terschiedlich beabstandete Anbringungspunkte aufweisen, verwendet
werden und das zu installierende Band kann noch immer stabil an der

Bandinstallationsvorrichtung angebracht werden.

Wahrend des Installationsvorgangs bzw. -vertahrens kann wenigstens
eine Bandinstallationsvorrichtung verwendet werden, um ein Band zu In-
stallieren. Vorzugsweise werden wenigstens 2 Bandinstallationsvorrich-
tungen fur das Installationsverfahren verwendet, um ein Band zu instal-
lieren, wie zum Beispiel von 2 bis 4, noch bevorzugter von 2 bis 3 Band-
Installationsvorrichtung und am bevorzugtesten genau 2 Bandinstallati-

onsvorrichtungen.

Die Bandinstallationsvorrichtung gemals der vorliegenden Erfindung kann
abnehmbar bzw. entfernbar an einem Band angebracht werden, so dass
eine Bandinstallationsvorrichtung zur Installation mehrerer Bander an
Papiermaschinen, Kartonmaschinen und/oder Pulpemaschinen verwen-

det werden kann.

Die Bandinstallationsvorrichtung wird vorzugsweise an dem Anbrin-
gungspunkt bzw. den Anbringungspunkten eines Bands in der Papiertab-
rik angebracht. Es ist jedoch moglich, die Bandinstallationsvorrichtung in
einer Herstellungsfabrik an dem Band anzubringen, bevor das Band zu

der Papier-, Pulpe- oder Kartonfabrik gebracht wird.

Durch die neuartige Losung kann die neuartige Bandinstallationsvorrich-
tung mit unterschiedlichen Arten von Bandern bzw. Riemen verwendet
werden, die unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Des Welteren

kann die neuartige Bandinstallationsvorrichtung biegbar sein, d. h. sie
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kann sich, ohne zu brechen, zu einem gleichen Krummungsradius wie

das Band, fur das sie verwendet wird, biegbar sein.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Nachfolgend wird die Erfindung durch Zeichnungen dargestellt, in denen

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3a

Fig. 3b

Fig. 4a

Fig. 4b

Fig. 5

eine perspektivische Ansicht eines Bands bzw. Riemens dar-
stellt,

eine Bandinstallationsvorrichtung, betrachtet in einer ersten
Richtung, darstellt,

eine Bandinstallationsvorrichtung, betrachtet in einer zweiten
Richtung, senkrecht zu der ersten Richtung, darstellt,

eine Vorform der Bandinstallationsvorrichtung, betrachtet in
einer ersten Richtung, darstellt, wobei die Bandinstallations-
vorrichtung durch Falten der Vorform gebildet wird und wobel
die Bandinstallationsvorrichtung zweil Schichten aufweist,
nachdem die Vorform in die Bandinstallationsvorrichtung ge-
faltet ist (in Fig. 3a dargestellt),

eine perspektivische Ansicht einer Anordnung darstellt, welche
die Bandinstallationsvorrichtung und eine Bandanbringungs-
einrichtung aufweist, wobei die zweite Schicht der Bandinstal-
lationsvorrichtung auf der ersten Schicht dargestellt ist,

eine perspektivische Ansicht einer Anordnung darstellt, welche
die Bandinstallationsvorrichtung und eine Bandanbringungs-
einrichtung aufweist, wobei die erste Schicht der Bandinstalla-
tionsvorrichtung auf der zweiten Schicht dargestellt ist,

eine Bandinstallationsvorrichtung, betrachtet in einer ersten

Richtung, darstellt,
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Fig. 6a  einen Tell eines Bands und einer Anordnung, welche die
Bandinstallationsvorrichtung und die Bandanbringungseinrich-
tung aufweist, betrachtet in einer ersten Richtung, darstellt,

Fig. 6b  eine perspektivische Ansicht eines Tells eines Bands und el-
ner Anordnung, welche die Bandinstallationsvorrichtung und
die Bandanbringungseinrichtung aufweist, darstellt, und

Fig. 7 ein Beispiel darstellt, in dem zwel Bandinstallationsvorrichtun-

gen verwendet werden, um ein Band zu installieren.

Die Figuren sind schematisch. Gleiche Teile sind in den Figuren durch

dieselben Bezugszeichen bezeichnet.

Detaillierte Beschreibung

Samtliche Ausfuhrungsformen in dieser Anmeldung sind als erlauternde
Beispiele angegeben und sie sollten nicht als beschrankend angesehen

werden.

Die folgenden Bezugszeichen werden in dieser Anmeldung verwendet:

1 Bandinstallationsvorrichtung,

1a erste Schicht der Bandinstallationsvorrichtung,

1b  zweite Schicht der Bandinstallationsvorrichtung,

1t Dicke der Bandinstallationsvorrichtung,

1w  Breite der Bandinstallationsvorrichtung,

1h  Lange der Bandinstallationsvorrichtung,

1c  Mittellinie der Bandinstallationsvorrichtung,

2 Bandanbringungseinrichtung, wie zum Beispiel ein Befestigungs-

sell,
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3 Innenliegende Anbringungseinrichtung der Bandinstallationsvorrich-
fung,

4 erster Bereich der Bandinstallationsvorrichtung,

4w Breite des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,

5 Anbringungspunkt des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung, wie zum Beispiel eine Ausnehmung,

5a Anbringungspunkt des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung In einer Form einer Ausnehmung,

5D Durchmesser des Anbringungspunkts des ersten Bereichs der
Bandinstallationsvorrichtung,

6  zweiter Bereich der Bandinstallationsvorrichtung,

ow Breite des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,

/7 Ausnehmung(en) des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung,

/h  Lange der Ausnehmung des zweiten Bereichs,

/w Breite der Ausnehmung des zweiten Bereichs,

/a erste Ausnehmung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung, mittlere Ausnehmung des zweiten Bereichs,

/b zweite Ausnehmung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung,

/c dritte Ausnehmung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung,

/d  vierte Ausnehmung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung,

8 mittlerer Bereich der Bandinstallationsvorrichtung,

8a Ausnehmung des mittleren Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
fung,

10 Band,

10a Anbringungspunkt des Bands, wie zum Beispiel eine Ausnehmung
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al, a2, B Winkel zwischen zwel Hauptseiten der Bandinstallationsvor-
richtung, und
F1  Zugkratft.

In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begritf "Band" auf ein
Band bzw. einen Riemen, der fur eine Papier-, Pulpe- oder eine Karton-
maschine geeignet ist. Das Band 10 ist typischerweise wie eine endlose
Schleife geformt. Das Band 10 weist typischerweise einen elastomeren
Rahmen auf, so dass es eine ausreichende Elastizitat, d. h. eine Fahig-
keit, nach dem Ausuben von Druck in seine originale Form zuruckzukeh-
ren, haben kann. Das Band 10 kann zum Beispiel zum Entfernen von
Wasser von einer Faserbahn verwendet werden. Das Band 10 kann an
unterschiedlichen Stellen an einer Papier-, Pulpe- oder Kartonfabrik ein-
gesetzt werden. In einer Ausfuhrungsform ist das Band 10 an einer

Schuhpresse einer Papiermaschine installiert.

In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begriff " Bandinstallati-
onsvorrichtung" auf eine Vorrichtung, die zum Installieren des Bands 10
an einer bestimmten Stelle in einer Papier-, Pulpe- oder Kartonmaschine
verwendet werden kann. Typischerweise wird die Bandinstallationsvor-
richtung 1 verwendet, um das Band 10 auf die bestimmte Stelle zu zie-

hen.

Wie in Fig. 5 dargestellt, kann die Bandinstallationsvorrichtung 1 eine
ebene oder im Wesentlichen ebene Flache aufweisen, die Folgendes
aufwelst:

- elnen ersten Bereich 4,

- einen zwelten Bereich 6, und
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- einen mittleren Bereich 8, der sich zumindest tellweise zwischen dem
ersten Bereich und dem zweiten Bereich der Bandinstallationsvor-
richtung befindet,

INn einer ersten Richtung betrachtet.

In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begriff "erster Bereich
der Bandinstallationsvorrichtung" auf einen bestimmten Tell der Bandin-
stallationsvorrichtung 1, wobei dieser Tell der vorderste Teil der Bandin-
stallationsvorrichtung ist, wenn das Band auf die bestimmte Stelle gezo-
gen wird. Der erste Bereich 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1 weist
den Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvor-

richtung 1 aut.

In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begritf "zweiter Bereich
der Bandinstallationsvorrichtung" auf einen bestimmten Tell der Bandin-
stallationsvorrichtung, wobei dieser Teil der hinterste Teil der Bandinstal-
lationsvorrichtung 1 wahrend des Installationsvorgangs ist, in dem das
Band auf die bestimmte Stelle gezogen wird. Der zweite Bereich 6 der
Bandinstallationsvorrichtung 1 weist eine Ausnehmung bzw. mehrere
Ausnehmungen 7, 7a, /b, 7c, 7d des zweiten Bereichs 6 der Bandinstal-

lationsvorrichtung 1 auf.

In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begrift "mittlerer Bereich
der Bandinstallationsvorrichtung" auf einen Teil der Bandinstallationsvor-
richtung, der sich zwischen dem ersten Bereich 4 der Bandinstallations-
vorrichtung und dem zweiten Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung
1 befindet, d. h. zwischen der Ausnehmung bzw. den Ausnehmungen 7
des zwelten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung und dem Anbrin-

gungspunkt 5 des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung.
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In der vorliegenden Anmeldung bezieht sich der Begriff "Installationsan-
ordnung" auf eine Anordnung, welche die Bandinstallationsvorrichtung 1
und eine Bandanbringungseinrichtung 2, wie zum Beispiel ein Befesti-

gungsseil, aufwelst.

Eine Zugfestigkeit bzw. Ab- oder Ausreil3festigkeit des Anbringungspunkt
5, 5a des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung wird durch
Anbringen eines Karabinerhakens an dem Anbringungspunkt 5 der
Bandinstallationsvorrichtung und Ziehen des Karabinerhakens mit einer
Zugkraft F1, wahrend die Bandinstallationsvorrichtung unter Verwendung
der Ausnehmung 7 des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrich-
tung stabil an einem Ort gehalten wird, ermittelt (in Fig. 6a dargestellt).
Die Zugkraft F1 sollte so lange erhoht werden, bis der Anbringungspunkt
5 des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung bricht. Der Kara-
binerhaken oder zumindest der Teil des Karabinerhakens, welcher die
Bandinstallationsvorrichtung 1 wahrend der Ermittlung der Zugfestigkeit
beruhrt, weist eine Breite von 8 mm auf und ist aus Metall hergestellt. Die
Zugfestigkeit wird bei Raumtemperatur (23 °C) ermittelt. Die Zugfestigkeit
des Anbringungspunkts 5, 5a des ersten Bereichs der Bandinstallations-
vorrichtung 1 ist die Zugkraft (gemessen in Kilogramm (kg)), in welcher
der Anbringungspunkt 5, 5a bricht, d. h. die Zugfestigkeit ist die Zugkraft
F1 (gemessen in Kilogramm (kg)), die benotigt wird, um den Anbrin-
gungspunkt zu brechen. Mit anderen Worten, die Zugfestigkeit bzw. Ab-
reil3festigkeit des Anbringungspunkt 5 ist die Zugkraft F1 (gemessen In
Kilogramm (kg)), bel welcher der Anbringungspunkt 5, 5a bricht.

Die erste Schicht 1a und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvor-

richtung werden vorzugsweise zum Tell wahrend des Installationsvor-
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gangs des Bands 10 aneinander angebracht. Die erste Schicht 1a der
Bandinstallationsvorrichtung und die zweite Schicht 1b der Bandinstalla-
tionsvorrichtung konnen in dem mittleren Bereich 8 der Bandinstallati-
onsvorrichtung aneinander angebracht werden. Am bevorzugtesten sind
die erste Schicht 1a und die zweite Schicht 1b in dem zweiten Bereich 6
der Bandinstallationsvorrichtung nicht aneinander angebracht. Auf diese
Weise ist es moglich, das zu installierende Band zwischen der ersten
Schicht 1a und der zweiten Schicht 1b in dem zweiten Bereich 6 der

Bandinstallationsvorrichtung zu befestigen.

Eine Mittellinie 1c der Bandinstallationsvorrichtung 1 ist parallel zu der
Lange 1h und senkrecht zu der Breite 1w der Bandinstallationsvorrich-
tung. Falls nur eine mittlere Ausnehmung 7a, 7b des zweiten Bereichs 6
vorhanden ist, befindet sich die mittlere Ausnehmung 7a, 7b vorzugswel-

se auf der Mittellinie 1c.

Es sind vorzugsweise zwel mittlere Ausnehmungen 7a, 7b des zwelten
Bereichs 6 vorgesehen, eine auf beiden Seiten der Mittellinie 1c, wobel
die mittleren Ausnehmungen 7a, 7b des zweiten Bereichs denselben o-
der annahernd denselben (d. h. £ 10 %, vorzugsweise + 5 %) Abstand
von der Mittellinie 1c aufweisen. Auf diese Weise konnen die Stabilitat
sowie Festigkeitseigenschaften der Bandinstallationsvorrichtung 1 ver-
bessert werden. Mit anderen Worten, wenn die mittlere Ausnehmung 7
des zweliten Bereichs sich nicht auf der Mittellinie 1c¢ befindet, sind vor-
zugsweise zwel mittlere Ausnehmungen 7a, 7b des zweiten Bereichs 6
vorgesehen, welche denselben Abstand von der Mittellinie 1¢ aufwelisen.
Dies kann eine im Wesentlichen gleichmaBige Spannung fur die mittleren
Ausnehmungen 7a, 7b des zweiten Bereichs wahrend des Installations-

vorgangs eines Bands bewirken.
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Eine Gesamtsumme von Abstanden, berechnet als eine Summe von Ab-
standen von einer Mitte von jeder Ausnehmung 7, 7a, 7b, 7c, 7d des
zweiten Bereichs zu der Mittellinie 1¢ kann auf beiden Seiten der Mittelli-
nie 1c gleich oder im Wesentlichen gleich sein (d. h. £ 10 %, vorzugsweil-
se + 5 %). Dadurch kann jede Ausnehmung 10a des an der Bandinstalla-
tionsvorrichtung 1 angebrachten Bands 10 eine im Wesentlichen gleich-

mafige Spannung aufweisen.

Die Bandinstallationsvorrichtung kann eine ungerade Anzahl der Aus-
nehmungen 7, 7a, 7b, 7c, 7d des zweiten Bereichs aufweisen. Um eine
auf die mittlere Ausnehmung(en) des zweiten Bereichs wirkende Kraft zu
verringern, weist die Bandinstallationsvorrichtung 1 jedoch vorzugsweise
eine gerade Anzahl der Ausnehmungen /7, 7a, /b, 7c, 7d des zweiten Be-

reichs auf.

Um Beschadigungen an dem Band 10 wahrend eines Installationsvor-
gangs zu verhindern oder zu minimieren, kann eine Bandinstallationsvor-
richtung 1 verwendet werden, um das Band zu installieren. Die Bandin-
stallationsvorrichtung 1 kann an einem Anbringungspunkt bzw. an An-

bringungspunkten 10a des Bands 10 angebracht werden.

Vorzugsweise sind die Anbringungspunkte 10a des Bands 10 in der
Form von Ausnehmungen ausgebildet. Des Weiteren kann jede Aus-
nehmung der Bandinstallationsvorrichtung an einem unterschiedlichen
Anbringungspunkt des Bands angebracht werden, so dass jede Aus-
nehmung 10a des Bands 10, die wahrend des Installationsvorgangs zum

Ziehen verwendet wird, im Wesentlichen dieselbe Spannung hat.
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Die Bandinstallationsvorrichtung kann, wenn sie in einer ersten Richtung
betrachtet wird, dreieckig sein. Durch die Verwendung der dreieckigen
Form kann eine Kontrollierbarkeit der Bandinstallationsvorrichtung ver-

bessert werden.

In der vorliegenden Anmeldung bedeutet die "dreieckige Form", dass die
Bandinstallationsvorrichtung ein Dreieck sein kann, d. h. dass sie drel
Hauptseiten und drel Winkel zwischen diesen Hauptseiten aufwelst,
wenn sie in einer ersten Richtung betrachtet wird, oder sie kann mehrere
Winkel, aber drei Hauptseiten, aufweisen (in den Figuren 2 - 7 darge-
stellt), wenn sie in der ersten Richtung betrachtet wird, wobei die drel
Hauptseiten die dreieckige Form der Bandinstallationsvorrichtung bilden.
Somit sieht die Bandinstallationsvorrichtung, auch wenn die Bandinstalla-
tionsvorrichtung mehrere Winkel aufweisen kann, in einer ersten Rich-
tung betrachtet vorzugsweise dreieckig aus. Dies ist in den Figuren 2 - 7
dargestellt. In einer bevorzugten Ausfuhrungstform liegt jeder Winkel aft,
a2, B (in Fig. 2 dargestellt) zwischen zweil Hauptseiten zwischen 40° und
80°, bevorzugter zwischen 50° und 70°, und am bevorzugtesten zwi-
schen 55° und 65°. Die Gesamtsumme der Winkel a1 + a2 + (3 ist vor-
zugsweise 180°, d. h. die inneren Winkel der Dreiecksform addieren sich
zu 180°. Durch Verwenden dieser Winkel zwischen den Hauptseiten der
Bandinstallationsvorrichtung kann die Kontrollierbarkeit bzw. die Steuer-

barkeit der Bandinstallationsvorrichtung weiter verbesswert werden.

Die Bandinstallationsvorrichtung 1 weist eine Lange 1h, eine Breite 1w

und eine Dicke 1t auf, wie in den Figuren 2 - 5 dargestellt. Die Lange ist
parallel zu einer Mittellinie 1¢c und sie kann von der vordersten Seite (bel
der es sich um die vorderste Seite der Bandinstallationsvorrichtung han-

delt, wenn das Band auf die bestimmte Stelle gezogen wird) zu der hin-
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tersten Seite (bei der es sich um hinterste Seite der Bandinstallationsvor-
richtung handelt, wenn das Band auf die bestimmte Stelle gezogen wird)
ermittelt werden. Die Dicke ist die kleinste Abmessung, senkrecht zu der

Lange. Die Breite ist senkrecht zu der Lange und der Dicke.

Die Lange 1h der Bandinstallationsvorrichtung kann wenigstens 150 mm,
bevorzugter wenigstens 200 mm und am bevorzugtesten wenigstens 220
mm, betragen. Zusatzlich kann die Lange 1h der Bandinstallationsvor-
richtung gleich oder weniger als 500 mm, bevorzugter gleich oder weni-
ger als 400 mm und am bevorzugtesten gleich oder weniger als 300 mm,
zum Beispiel gleich oder weniger als 250 mm, betragen. Somit kann die
Bandinstallationsvorrichtung leicht kontrolliert werden und weist noch
Immer gute Festigkeitseigenschaften auf. Des Weiteren kann die Band-
installationsvorrichtung klein genug sein, um mit konventionellen Zugein-

richtungen verwendet zu werden.

Die Breite 1w der Bandinstallationsvorrichtung, ermittelt auf dem breites-
ten Tell der Bandinstallationsvorrichtung, typischerweise auf dem zweliten
Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung, kann wenigstens 150 mm,
bevorzugter wenigstens 180 mm und am bevorzugtesten wenigstens 200
mm betragen. Zusatzlich kann die Breite 1w der Bandinstallationsvorrich-
tung, ermittelt auf dem breitesten Teil der Bandinstallationsvorrichtung,
typischerweise auf dem zweiten Bereich der Bandinstallationsvorrichtung
1, gleich oder weniger als 700 mm, bevorzugter gleich oder weniger als
550 mm, zum Beispiel gleich oder weniger als 500 mm, und am bevor-
zugtesten gleich oder weniger als 400 mm, zum Beispiel gleich oder we-
niger als 300 mm, betragen. Auf diese Weise kann die Bandinstallations-
vorrichtung 1 leicht kontrolliert bzw. gesteuert werden und weist noch

Immer gute Festigkeitseigenschaften auf. Des Weiteren kann eine Band-
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installationsvorrichtung, die eine relativ geringe maximale Breite von
gleich oder weniger als 550 mm, bevorzugter gleich oder weniger als 400
mm, aufweist, einfacher an dem Band anzubringen sein als breitere

Bandinstallationsvorrichtungen.

Des Weiteren kann die genannte geeignete Breite zusammen mit der
genannten geeigneten Lange die Produktionsetfizienz der Bandinstallati-
onsvorrichtung verbessern. In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform liegt
die Lange der Bandinstallationsvorrichtung in einem Bereich von 150 -
400 mm und die Breite 1w der Bandinstallationsvorrichtung, ermittelt an
dem breitesten Tell der Bandinstallationsvorrichtung 1, liegt in einem Be-

reich von 150 - 550 mm.

Um die Einfachheit des Installationsvorgangs weiter zu verbessern, lie-
gen die am besten geeignete Breite, ermittelt an dem breitesten Tell der
Bandinstallationsvorrichtung, und die am besten geeignete Lange beide
zwischen 150 mm und 400 mm, bevorzugt zwischen 200 mm und
300mm.

Eine Breite des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung, ge-
messen uber eine Mitte des Anbringungspunkts 5 des ersten Bereichs 4,
kann wesentlich kleiner sein als die Breite 1w, die an dem breitesten Tell
der Bandinstallationsvorrichtung ermittelt wird. Des Weiteren kann eine
Breite des ersten Bereichs 4, gemessen uber eine Mitte des Anbrin-
gungspunkts 5 des ersten Bereichs 4, wesentlich kleiner sein als eine
Breite des zweiten Bereichs 6, gemessen Uber eine mittlere Ausneh-

mung 7a des zweiten Bereichs 6.
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Eine Breite des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung, ge-
messen uber eine Mitte des Anbringungspunkts 5 des ersten Bereichs,
liegt vorzugsweise in einem Bereich von 15 und 200 mm, bevorzugter
zwischen 40 mm und 150 mm. Der technische Eftekt liegt darin, dass der
Installationsvorgang durch Verwenden des genannten Breitenbereichs
des ersten Bereichs einfacher zu kontrollieren ist und des Weiteren die
Bandinstallationsvorrichtung geeignete Festigkeitseigenschaften haben

kann.

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform ist die Breite 4w des ersten Be-
reichs 4 wenigstens 1,5 mal kleiner als die Breite des zweiten Bereichs 6,
bevorzugter wenigstens 2 mal kleiner als die Breite des zweiten Bereichs
6 und am bevorzugtesten zwischen 3 bis 10 mal kleiner als die Breite
des zweiten Bereichs 6, gemessen uber eine mittlere Ausnehmung des
zweiten Bereichs 6. Durch die genannten Abmessungen, bei denen die
Breite der Bandinstallationsvorrichtung 1 in dem ersten Bereich 4 der
Bandinstallationsvorrichtung kleiner ist als in dem zweiten Bereich 6 der
Bandinstallationsvorrichtung, kann zum Beispiel ein Band auf einfache
Weise installiert werden und der Installationsvorgang eines Bands kann

einfacher zu kontrollieren bzw. zu steuern sein als sonst.

Eine durchschnittliche Dicke 1t der Bandinstallationsvorrichtung kann
wenigstens 4 mm, bevorzugter wenigstens 5 mm und am bevorzugtesten
wenigstens 7 mm, zum Beispiel in einem Bereich von 7 mm bis 20 mm,
betragen. Auf diese Weise kann die Bandinstallationsvorrichtung stabill
genug sein, um fur den Bandinstallationsvorgang verwendet zu werden.
Des Weiteren kann eine durchschnittliche Dicke der Bandinstallationsvor-
richtung gleich oder weniger als 40 mm, bevorzugter gleich oder weniger

als 20 mm und am bevorzugtesten gleich oder weniger als 15 mm, be-
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tragen. Dadurch kann die Bandinstallationsvorrichtung einfacher kontrol-
liert bzw. gesteuert werden. Des Welteren kann die angegebene Dicke
die Produktionseffizienz des Herstellungsprozesses der Bandinstallati-

onsvorrichtung verbessern.

Durch die Verwendung der oben genannten Breite und/oder Lange
und/oder Dicke der Bandinstallationsvorrichtung, am vorteilhaftesten die
oben genannte Breite und Lange und Dicke, kann die Bandinstallations-
vorrichtung wahrend des Installationsvorgangs auf einfachere Weise
kontrolliert bzw. gesteuert werden. Dadurch kann der Installationsvor-
gang effizient durchgefuhrt werden und somit kann die gesamte Installa-
tionszeit verringert werden. Des Weiteren kann die Bandinstallationsvor-
richtung, welche die oben genannten Abmessungen aufwelst, effizient

hergestellt werden und eine gute Produktionseffizienz aufweisen.

Die Bandinstallationsvorrichtung 1 kann aus einem Material bzw. Mate-
rialien hergestellt sein, die wahrend des Installationsvorgangs weder das
Band noch die Papier-, Pulpe- oder Kartonmaschine beschadigen. Die
Bandinstallationsvorrichtung 1 kann Polymer(e) aufweisen. Die Bandin-
stallationsvorrichtung 1 kann Folgendes aufweisen oder daraus beste-
hen:

- Polyamid und/oder

- Polyester und/oder

- Polyethylen und/oder

- Silikon und/oder

- Polyurethan und/oder

- Naturgummi (NR) bzw. Kautschuk und/oder

- synthetischen Kautschuk (SR)
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wobeil die Menge der Materialien vorzugsweise wenigstens 50 Gewichts-
%, bevorzugter wenigstens 60 Gewichts-% und am bevorzugtesten 70

Gewichts-% betragt, berechnet vom Gesamtgewicht der Bandinstallati-

onsvorrichtung 1. Diese Materialien sind vorteilhatt zum Bilden der Band-
iInstallationsvorrichtung 1. Auf diese Weise kann die Bandinstallationsvor-
richtung 1 geeignete Festigkeitseigenschatten aufweisen und gleichzeitig
elastisch genug sein, um in der Lage zu sein, sich wahrend einer Installa-

tion eines Bands zu biegen, ohne dabel zu brechen.

Vorzugsweise weist die Bandinstallationsvorrichtung 1 Polyurethan auf.
Die Menge des Polyurethans betragt vorzugsweise wenigstens 50 %,
bevorzugter wenigstens 70 % und am bevorzugtesten wenigstens 80 %,
berechnet vom Gesamtgewicht der Bandinstallationsvorrichtung 1. Po-
lyurethan kann die Elastizitat und andere Eigenschaften der Bandinstalla-

tionsvorrichtung verbessern.

Die Bandinstallationsvorrichtung 1 kann eine Verstarkungsstruktur auf-
weisen. Die Verstarkungsstruktur kann durch ein gewebtes Verstar-
kungs-Grundgewebe gebildet werden. Dies kann die Festigkeitseigen-

schaften der Bandinstallationsvorrichtung 1 verbessern.

Vorzugsweise weist der Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs 4 der
Installationsvorrichtung eine Ausnehmung auf oder besteht aus dersel-
ben. Dadurch kann die Bandinstallationsvorrichtung 1 an einer Zugein-
richtung, wie zum Beispiel einem Zugselil, unter Verwendung der Aus-
nehmung 5a des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1

befestigt werden.
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In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform weist die Bandinstallationsvorrich-
tung wenigstens zwel Ausnehmungen /7, 7a, /b, 7c, 7d des zweiten Be-
reichs der Bandinstallationsvorrichtung auf. In diesem Fall kann die
Bandinstallationsvorrichtung 1 unter Verwendung der wenigstens zwel
Anbringungspunkte 10a des Bands 10 an dem Band 10 befestigt werden.
Durch Verwenden der wenigstens zwel Ausnehmungen kann eine Zug-
bzw. Abreil3festigkeit des Anbringungspunkts 5 des ersten Bereichs 4 der
Bandinstallationsvorrichtung 1 wenigstens 1,2 mal, bevorzugter wenigs-
tens 1,5 mal und am bevorzugtesten wenigstens 1,6 mal einer Festigkeit
bzw. Kraft sein, die auf einen Anbringungspunkt 10a des Bands 10 der
Bandinstallationsvorrichtung 1 einwirkt. Somit kann die Bandinstallati-
onsvorrichtung 1, welche das Band schutzt, so dass die Bandinstallati-
onsvorrichtung bricht bevor das Band bricht, bessere Festigkeitseigen-

schaften als ein Anbringungspunkt 10a des Bands 10 aufweisen.

Ein Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvor-
richtung 1 kann eine Zugkraft von wenigstens 300 kg (gemessen in Kilo-
gramm) aufnehmen, bevorzugter eine Zugkraft von wenigstens 350 kg
und am bevorzugtesten eine Zugkraft von wenigstens 400 kg, bevor die
Bandinstallationsvorrichtung 1 bricht. Zusatzlich kann der Anbringungs-
punkt 5 des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1 vor-
zugsweise eine Zugkraft von gleich oder weniger als 800 kg (gemessen
In Kilogramm) aufnehmen, zum Beispiel in einem Bereich von 350 - 800
kg, bevor der Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs 4 der Bandinstal-
lationsvorrichtung bricht. Der technische Effekt der genannten Zugkraft
besteht darin, dass die Bandinstallationsvorrichtung stabil genug ist, um
fur die Installation des Bands verwendet zu werden, aber gleichzeitig die
Bandinstallationsvorrichtung schwacher ist als das zu installierende

Band, so dass die Bandinstallationsvorrichtung bricht, bevor das Band
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bricht. Dadurch schutzt, falls irgendwelche Probleme auftreten, die Band-
Installationsvorrichtung 1 das Band und somit kann das Band nicht be-
schadigt werden. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform betragt die Zug-
festigkeit bzw. Abreil3festigkeit des Anbringungspunkts 5 des ersten Be-
reichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1 wenigstens 300 kg und gleich
oder weniger als 200 kg x der Anzahl dieser Anbringungspunkte 10a des

Bands 10, das an der Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht ist.

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform, in der der Anbringungspunkt 5
eine Ausnehmung ist, kann eine Mitte des Anbringungspunkts 5 von 18
mm bis 50 mm, bevorzugter von 20 mm bis 35 mm und am bevorzugtes-
ten von 22 mm bis 30 mm, sein, ermittelt von dem nachsten Rand der
Bandinstallationsvorrichtung in einer Langenrichtung 1h. In diesem Fall
kann ein durchschnittlicher Durchmesser 5D des ersten Anbringungs-
punkts 5 des ersten Bereichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1 (in den
Figuren 3b und 4a dargestellt) wenigstens 10 mm, zum Beispiel zwi-
schen 10 mm und 30 mm, bevorzugt zwischen 15 mm und 25 mm, be-
tragen. Dadurch kann die Bandinstallationsvorrichtung gute Eigenschat-
ten aufweisen, um zusammen mit einem Zugseil verwendet zu werden.
Des Weiteren kann der Installationsvorgang leicht kontrolliert bzw. ge-
steuert werden. Die Ausnehmung des ersten Bereichs 4 befindet sich
vorzugsweise auf der Mittellinie 1¢ der Bandinstallationsvorrichtung 1,
wie In Fig. 2 dargestellt. Falls der Anbringungspunkt 5 zwel Ausnehmun-
gen aufweist, konnen sich die Ausnehmungen auf beiden Seiten der Mit-

tellinie 1¢ befinden.

Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 kann wenigstens

eine Ausnehmung 7 aufweisen. Die Figuren 2 bis 4b stellen vier Aus-
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nehmungen dar, es konnen jedoch mehr Ausnehmungen oder weniger

Ausnehmungen verwendet werden.

Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 kann wenigstens
zwel Ausnehmungen, zum Beispiel von 2 bis 8 Ausnehmungen, und be-
vorzugter wenigstens 3 Ausnehmungen, zum Beispiel von 3 bis 5 Aus-
nehmungen, und am bevorzugtesten wenigstens 4 Ausnehmungen, wie
zum Beispiel 4 oder 6 Ausnehmungen, aufweisen. Dadurch kann das
Band 10 unter Verwendung der Ausnehmungen des zweiten Bereichs

stabil an der Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht werden.

Am bevorzugtesten wird das Band unter Verwendung der Befestigungs-
einrichtung 2 zwischen der ersten Schicht 1a und der zweiten Schicht 1b
der Bandinstallationsvorrichtung angebracht. Auf diese Welse ist es mog-
lich, die Bandinstallationsvorrichtung stabil an dem Band anzubringen
und somit kann die Kontrollierbarkeit bzw. Steuerbarkeit der Bandinstal-

lationsvorrichtung wahrend des Installationsvorgang verbessert werden.

Alternativ kann das Band durch Verwenden der Befestigungseinrichtung
2 an der Bandinstallationsvorrichtung angebracht werden, so dass sich
ein Zwischenraum zwischen der Bandinstallationsvorrichtung 1 und dem
zu installierenden Band 10 befindet. In diesem Fall betragt der Zwischen-
raum zwischen dem Band und der Bandinstallationsvorrichtung vorzugs-
weise weniger als 20 cm, noch bevorzugter gleich oder weniger als 10
cm und am bevorzugtesten gleich oder weniger als 5 cm. Dadurch kann
es moglich sein, konventionelle Zugeinrichtungen zusammen mit der
neuartigen Bandinstallationsvorrichtung zu verwenden. Die Steuerbarkeit
der Bandinstallationsvorrichtung kann jedoch nicht nahezu so gut sein

wie mit der Anordnung, bei der das Band zwischen der ersten Schicht 1a
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und der zweiten Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung angebracht
ist. Daher wird das Band am bevorzugtesten zwischen der ersten Schicht
1a und der zweiten Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung ange-

bracht, wie in den Figuren 4a, 4b und 6b dargestellt.

Ein Mittelpunkt von der wenigstens einen Ausnehmung 7, 7a, 7b, 7c, 7d
des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1, am bevorzug-
testen ein Mittelpunkt von jeder Ausnehmung des zweiten Bereichs der
Bandinstallationsvorrichtung, kann von 10 mm bis 50 mm von dem
nachsten Rand der Bandinstallationsvorrichtung, noch bevorzugter in ei-
nem Bereich von 12 - 30 mm und am bevorzugtesten von 14 mm bis 25
mm, von dem nachsten Rand der Bandinstallationsvorrichtung entfernt
sein, gemessen in einer Langenrichtung 1h. Dadurch kann die Bandin-

stallationsvorrichtung 1 stabil an dem Band 10 angebracht werden.

Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 kann mehr Aus-
nehmungen als der erste Bereich 4 der Bandinstallationsvorrichtung aut-
weisen, wodurch das Band stabil an der Bandinstallationsvorrichtung 1
angebracht werden kann und ein Risiko, dass das Band 10 beschadigt
wird, verringert wird. Des Weiteren kann der Installationsvorgang leicht

kontrolliert bzw. gesteuert werden.

Eine Lange 7h von wenigstens einer Ausnehmung 7, bevorzugter we-
nigstens zwel oder wenigstens drel Ausnehmungen, des zweiten Be-
reichs 6, und am bevorzugtesten wenigstens vier oder samtliche Aus-
nehmungen des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1,
kann wenigstens 10 mm, zum Beispiel zwischen 10 mm und 18 mm, be-
vorzugter wenigstens 11 mm, zum Beispiel zwischen 11 mm und 16 mm,

und am bevorzugtesten wenigstens 12 mm oder wenigstens 13 mm, wie
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zum Beispiel zwischen 13 mm und 15 mm, betragen. Die technische
Wirkung der Lange der Ausnehmung(en) 7 ist, dass es durch Verwenden
dieser Lange moglich ist, das Band 10 stabil an der Bandinstallationsvor-
richtung 1 anzubringen, zum Beispiel durch Verwendung der Befesti-
gungseinrichtung 2, wie zum Beispiel eines Installationssells. Des Welte-
ren kann die Lange 7h der Ausnehmung(en) 7 zusammen mit dem An-
bringungspunkt bzw. den Anbringungspunkten 10a des Bands 10 wirk-

sam verwendet werden.

Eine Breite 7w von wenigstens einer Ausnehmung 7a, 7b, 7c, /d des
zwelten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1, noch bevorzugter
wenigstens zwel oder wenigstens drei Ausnehmungen des zweliten Be-
reichs 6 und am bevorzugtesten wenigstens 4 oder samtliche Ausneh-
mungen des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1, kann
wenigstens 10 mm, zum Beispiel zwischen 10 mm und 40 mm, noch be-
vorzugter wenigstens 11 mm, zum Beispiel zwischen 11 mm und 35 mm,
und am bevorzugtesten wenigstens 12 mm oder wenigstens 13 mm, zum
Beispiel zwischen 13 mm und 30 mm, betragen. Auf diese Weise ist es
moglich, das Band stabil an der Bandinstallationsvorrichtung anzubrin-

gen, zum Beispiel durch Verwenden eines Installationssells 2.

Eine Breite 7w der mittleren Ausnehmung(en) 7a, 7b des zweiten Be-
reichs 6 (in Fig. 2 dargestellt) kann gleich oder mehr als 10 mm, zum
Beispiel zwischen 10 mm und 30 mm, noch bevorzugter wenigstens 11
mm, zum Beispiel zwischen 11 mm und 20 mm, und am bevorzugtesten
wenigstens 12 mm oder wenigstens 13 mm, zum Beispiel zwischen 12
mm und 16 mm oder zwischen 13 mm und 15 mm, betragen. Des Weite-
ren kann eine Breite der mittleren Ausnehmung(en) 7a, 7b des zweliten

Bereichs 6 kleiner als eine Breite von wenigstens einer weiteren Aus-
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nehmung 7c, /7d des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung
sein. Somit kann die Bandinstallationsvorrichtung 1 mit unterschiedlichen
Arten von Bandern bzw. Riemen verwendet werden, die unterschiedliche
Durchmesser und unterschiedlich voneinander beabstandete Ausneh-
mungen aufweisen, und das Band 10 kann stabil an der Bandinstallati-
onsvorrichtung 1 angebracht werden. In einem vorteilhaften Beispiel
kann eine Breite /7w dieser Ausnehmung(en) 7c, 7d des zweliten Bereichs
6, bel denen es sich nicht um die mittleren Ausnehmungen handelt, we-
nigstens 15 mm, zum Beispiel zwischen 15 mm und 40 mm, noch bevor-
zugter wenigstens 20 mm, zum Beispiel zwischen 20 mm und 35 mm,
und am bevorzugtesten wenigstens 22 mm, zum Beispiel zwischen 22
mm und 30 mm, betragen. Dadurch kann, weil die Ausnehmungen des
zwelten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung die genannten Ab-
messungen aufweisen, eine Bandinstallationsvorrichtung mit unter-
schiedlichen Arten von Bandern bzw. Riemen verwendet werden, die un-
terschiedliche Durchmesser und unterschiedlich beabstandete Anbrin-

gungspunkte 10a, wie zum Beispiel Ausnehmungen, aufweisen.

Vorzugsweise ist eine Lange 7h von wenigstens einer Ausnehmung des
zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 kleiner als eine
Breite /7w der Ausnehmung des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallati-
onsvorrichtung 1. Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung
kann wenigstens eine Ausnehmung 7, wie zum Beispiel von 1 bis 6 Aus-
nehmungen, vorzugsweise wenigstens 2 Ausnehmungen, wie zum Bel-
spiel von 2 bis 4 Ausnehmungen, aufweisen, wobei die Breite 7w der
Ausnehmung wenigstens 1,3 mal, zum Beispiel von 1,4 bis 4,0 mal, noch
bevorzugter von 1,4 mal bis 3,0 mal, der Lange 7h der Ausnehmung be-

tragt.
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Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 kann in einer
Breitenrichtung zwel benachbarte Ausnehmungen 7 des zweiten Be-
reichs 6 aufweisen, wobel die Mittelpunkte der Ausnehmungen 7 wenigs-
tens 30 mm voneinander entfernt sind, zum Beispiel zwischen 30 mm
und 120 mm, noch bevorzugter wenigstens 40 mm voneinander, wie zum
Beispiel zwischen 40 mm und 100 mm voneinander, und am bevorzug-
testen wenigstens 50 mm voneinander, wie zum Beispiel zwischen 50
mm und 80 mm voneinander. Vorzugsweise sind samtliche Ausnehmun-
gen 7 des zweiten Bereichs derart angeordnet, dass jeder Abstand zwi-
schen den Mittelpunkten von zwel benachbarten Ausnehmungen 7 des
zweiten Bereichs 6 wenigstens 30 mm betragt, zum Beispiel zwischen 30
mm und 12 mm, bevorzugter wenigstens 40 mm, wie zum Beispiel zwi-
schen 40 mm und 100 mm, und am bevorzugtesten wenigstens 50 mm,
wie zum Beispiel zwischen 50 mm und 80 mm. Dadurch kann das Band
unter Verwendung der genannten Ausnehmungen mit den angegebenen

Abstanden stabil an der Bandinstallationsvorrichtung angebracht werden.

Der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung kann wenigstens
eine derartige Ausnehmung 7, 7a, 7b, 7c, 7d, zum Beispiel 2 bis 4 Aus-
nehmungen, aufweisen, bel denen der Mittelpunkt bzw. die Mittelpunkte
der Ausnehmung(en) 7, 7a, 7b, 7c, 7d wenigstens 14 mm, wie zum Bel-
spiel von 14 mm bis 30 mm, von dem nachstliegenden Rand der Bandin-
stallationsvorrichtung entfernt ist, gemessen in einer Langenrichtung 1h,
wobel der Mittelpunkt bzw. die Mittelpunkte der Ausnehmung(en) 7, 7a,
/b, 7c, 7d noch bevorzugter wenigstens 15 mm, wie zum Beispiel von 15
mm bis 25 mm, und am bevorzugtesten wenigstens 16 mm, wie zum
Beispiel von 16 mm bis 20 mm, von dem nachstliegenden Rand der
Bandinstallationsvorrichtung entfernt angeordnet sind, gemessen in einer

Langenrichtung 1h. Die technische Wirkung besteht darin, dass die
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Bandinstallationsvorrichtung 1 gute Festigkeitseigenschaftten aufweisen
kann und des Weiteren dass die Bandinstallationsvorrichtung aut einfa-

che Weise an dem zu installierenden Band 10 angebracht werden kann.

Wie bereits erlautert, kann die Bandinstallationsvorrichtung 1 zwel
Schichten 1a, 1b aufweisen, d. h. eine erste Schicht 1a der Bandinstalla-
tionsvorrichtung und eine zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvorrich-
tung. Vorzugsweise weisen die Schichten der Bandinstallationsvorrich-
tung dieselben Abmessungen oder im Wesentlichen dieselben Abmes-
sungen zueinander auf. Auf diese Weise konnen sich die Festigkeitsel-
genschaften sowie die mafBliche Stabilitat der Bandinstallationsvorrich-
tung auf einem hohen Niveau befinden. Vorzugsweise weist wenigstens
der zweite Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 zwei Schichten
auf. Des Weiteren sind vorzugsweise die beiden Schichten in dem zwel-
ten Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung nicht aneinander ange-
bracht, wodurch es moglich ist, das zu installierende Band zwischen den
zwel Schichten 1a, 1b der Bandinstallationsvorrichtung 1 anzubringen,
wie in den Figuren 4a - 4b dargestellt. Dadurch kann das zu installieren-
de Band stabil an der Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht werden
und eine ubermafige Biegung der Bandinstallationsvorrichtung 1 wah-
rend des Installationsvorgangs kann vermieden werden. Auf diese Weise
kann der Installationsvorgang des Bands 10 einfacher sein als mit einer

Bandinstallationsvorrichtung 1, die lediglich eine Schicht aufweist.

Die erste Schicht 1a und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvor-

richtung 1 konnen aus separaten Teilen gebildet sein, die vorzugsweise

aneinander angebracht sind (in den Figuren 4a und 4b dargestellt), oder
sie konnen mittels Falten aus einem Tell gebildet sein (in den Figuren 3a
und 3b dargestellt).
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Falls die erste Schicht 1a der Bandinstallationsvorrichtung und die zweite
Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung mittels Falten aus einem Tell
gebildet sind, kann der Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs der
Bandinstallationsvorrichtung eine Ausnehmung aufweisen und/oder der
Anbringungspunkt kann durch die gefaltete Schleife gebildet werden (in

Fig. 3a dargestellt).

Falls die erste Schicht der Bandinstallationsvorrichtung und die zweite
Schicht der Bandinstallationsvorrichtung separate Teile waren, die als
Schichten der Bandinstallationsvorrichtung aneinander angebracht wur-
den, weist der Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs der Bandinstalla-
tionsvorrichtung vorzugsweise eine Ausnehmung auf oder besteht aus

derselben (in den Figuren 4a bis 4b dargestelit).

Vorzugsweise waren die erste Schicht 1a der Bandinstallationsvorrich-
tung 1 und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung 1 se-
parate Telle, die aneinander angebracht sind. Auf diese Weise kann die
Bandinstallationsvorrichtung 1 einfacher herzustellen und zu verbinden

sein.

Die erste Schicht 1a der Bandinstallationsvorrichtung 1 und die zweite
Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung 1 kdnnen zumindest teilwei-
se aneinander angebracht sein. Vorzugsweise sind die erste Schicht 1a
und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung 1 an dem
mittleren Bereich 8 der Bandinstallationsvorrichtung zumindest teilweise

aneinander angebracht.
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Die erste Schicht 1a und die zweite Schicht 1b konnen in dem mittleren
Bereich 8 der Bandinstallationsvorrichtung 1 aneinander angebracht
werden, zum Beispiel indem eine innere bzw. innenliegende Anbrin-
gungseinrichtung 3 verwendet wird. Vorzugsweise sind die erste Schicht
1a und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung zumindest
iIn dem zweiten Bereich 6 der Bandinstallationsvorrichtung nicht aneinan-
der angebracht. Dadurch ist es moglich, das zu installierende Band zwi-
schen der ersten Schicht 1a der Bandinstallationsvorrichtung und der
zweiten Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung anzubringen bzw. zu
befestigen, wie in den Figuren 4a - 4b dargestellt. Dadurch kann das zu
installierende Band 10 stabil an der Bandinstallationsvorrichtung 1 ange-
bracht werden. Des Weiteren kann ein ubermalfiges, unkontrolliertes
Biegen der Bandinstallationsvorrichtung wahrend des Installationsvor-
gangs vermieden werden. Des Weiteren kann der Installationsvorgang
unter Verwendung der ersten Schicht 1a und der zweiten Schicht 1D,
wobeil das Band 10 zwischen diesen Schichten angeordnet ist, einfacher
kontrolliert werden als bei einer Losung, bel der das Band nicht zwischen

den Schichten der Bandinstallationsvorrichtung angeordnet ist.

Vorzugsweise weist der mittlere Bereich 8 der Bandinstallationsvorrich-
tung Ausnehmung(en) 8a des mittleren Bereichs der Bandinstallations-
vorrichtung auf (in den Figuren 2 - 5 dargestellt). Vorzugsweise weist der
mittlere Bereich 8 der Bandinstallationsvorrichtung wenigstens drei Aus-
nehmungen, wie zum Beispiel von 3 bis 8 Ausnehmungen, bevorzugter
wenigstens 4 Ausnehmungen 8a, wie zum Beispiel 4 bis 6 Ausnehmun-
gen 8a, des mittleren Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung auf. Die
Ausnehmungen 8a des mittleren Bereichs der Bandinstallationsvorrich-

tung kobnnen dafur verwendet werden, die erste Schicht 1a und die zwel-
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te Schicht 1b in dem mittleren Bereich 8 der Bandinstallationsvorrichtung

fest aneinander anzubringen.

Die erste Schicht 1a und die zweite Schicht 1b der Bandinstallationsvor-
richtung konnen unter Verwendung der inneren bzw. innenliegenden An-
bringungseinrichtung 3 der Bandinstallationsvorrichtung 1 aneinander
angebracht werden. Die innenliegende Anbringungseinrichtung 3 kann
Folgendes aufweisen:

- ein Klebemittel und/oder

- einen Kabelbinder und/oder

- ein Seill.

Alternativ oder zusatzlich kbnnen die erste Schicht und die zweite
Schicht der Bandinstallationsvorrichtung mittels Folgendem aneinander
angebracht sein:

- Schmelzen und/oder

- Kleben und/oder

- Verwenden von Metallklemme(n) und/oder Polymerklemme(n) oder

- Vulkanisieren der Schichten.

Die Bandinstallationsvorrichtung 1 kann abnehmbar bzw. entfernbar an
dem Band 10, vorzugsweise an wenigstens einer Ausnehmung des
Bands 10, angebracht werden. Vorzugsweise ist die Bandinstallations-
vorrichtung 1 unter Verwendung einer Bandanbringungseinrichtung 2,
wie zum Beispiel einem Befestigungssell, entfernbar an dem Band 10

angebracht.
Die neuartige Anordnung kann die Bandinstallationsvorrichtung 1 und

das Befestigungssell 2 aufweisen. Das Befestigungssell 2 weist ein ers-

tes Ende und ein zweites Ende auf. Vorzugsweise betragt ein Durch-

377358



38120

messer des Befestigungssells 2 zwischen 10 und 15 mm, bevorzugter
wenigstens 11 mm, wie zum Beispiel zwischen 11 und 14 mm, und am
bevorzugtesten wenigstens 12 mm, zum Beispiel zwischen 12 mm und
13 mm. Der technische Vorteil des angegebenen Durchmessers des Be-
festigungssells besteht darin, dass das Band 10 auf eine sichere Art und
Weise an der Bandinstallationsvorrichtung 1 befestigt werden kann,
wodurch eine Gefahr des Beschadigens des Bands verringert werden
kann. Vorzugsweise weist die neuartige Anordnung 1 bis 2 Befesti-

gungsseile, am bevorzugtesten genau ein Befestigungsseil 2, auf.

Das Befestigungssell 2 sollte aus einem Material bestehen, das gute
Festigkeitseigenschaften aufweist, aber das Band wahrend des Installa-
tionsvorgangs nicht so einfach beschadigt. Das Betfestigungsseil kann
die Folgenden Materialien aufweisen oder aus denselben hergestellt sein
bzw. bestehen:

- Metall und/oder

- Nylon und/oder

- Polyethylen (PE) und/oder

- Polyester.

Vorzugsweise weist das Befestigungsseil 2 wenigstens 50 Gewichts-%
dieses Materials bzw. dieser Materialien auf, berechnet von dem Tro-
ckengewicht des Befestigungssells 2. Diese Materialien tendieren nicht
dazu, das Band zu beschadigen, aber sie weisen gute Festigkeitseigen-

schatten aut.

Vorzugsweise weist das Befestigungsseil 2 Nylon auf oder besteht aus
demselben. Die Menge an Nylon betragt vorzugsweise wenigstens 50
Gewichts-%, noch bevorzugter wenigstens 70 Gewichts-%, berechnet

von dem Trockengewicht des Betfestigungsseils 2. Das Betfestigungssell
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2 kann zwel Teile aufweisen: eine Hulle und einen Kern. Die Hulle ist el-
ne aulBere Schicht des Seils, bei der es sich um eine Schutzschicht han-
delt. Die Hulle kann zum Beispiel Nylonfasern aufweisen oder aus den-
selben bestehen. Der Kern des Seils ist der innere Tell des Seils. Der

Kern kann zum Beispiel aus eng gepackten Nylontaden hergestellt sein.

Die Ausnehmung(en) 7, 7a, 7b, 7c, 7d des zweiten Bereichs 6 der Band-
iInstallationsvorrichtung sind vorzugsweise parallel oder im Wesentlichen
parallel zu der Richtung der Breite 6w des zweiten Bereichs 6 der Band-

iInstallationsvorrichtung 1 angeordnet.

Wenigstens 1 Ausnehmung, bevorzugter wenigstens 2 Ausnehmungen,
wie zum Beispiel von 2 bis 6 Ausnehmungen, noch bevorzugter wenigs-
tens 3 Ausnehmungen, wie zum Beispiel von 3 bis 5 Ausnehmungen,
und am bevorzugtesten wenigstens 4 Ausnehmungen, wie zum Beispiel
4 oder 6 Ausnehmungen, des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung 1 konnen verwendet werden, um die Anbringungspunkte 10a
des Bands 10 an den Ausnehmungen 7, 7a, 7b, 7c, 7d des zweilten Be-

reichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 zu befestigen.

Wahrend des Installationsvorgangs kann jede Ausnehmung 7, 7a, /b, /c,
/d des zweiten Bereichs 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1, die zum
Befestigen verwendet wird, an einem Anbringungspunkt 10a des Bands
10 angeordnet sein. Vorzugsweise sind die Anbringungspunkte 10a des
Bands 10 in einer Form von Ausnehmungen zwischen der ersten Schicht
1a und der zweiten Schicht 1b der Bandinstallationsvorrichtung angeord-
net, um gute Festigkeitseigenschaften und die Sicherheit von Personen
wahrend des Installationsvorgangs des Bands zur Verfugung zu stellen

(In Fig. 6b dargestellt). Vorzugsweise wird das Befestigungssell 2 ver-
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wendet, um das Band 10 an der Bandinstallationsvorrichtung 1 zu befes-

tigen.

Das Band 10 kann mehrere Anbringungspunkte 10, wie zum Belispiel
Ausnehmungen, aufweisen. Vorzugsweise weist das fur das Installati-
onsverfahren verwendete Band 10 in einem Bereich von 3 bis 90 Anbrin-
gungspunkte, wie zum Beispiel Ausnehmungen, auf, von denen vor-
zugsweise 1 bis 6 fur jede Bandinstallationsvorrichtung, die fur das In-
stallationsverfahren verwendet wird, ausgewahlt werden. Vorzugsweise
werden zwischen 2 und 4 Bandinstallationsvorrichtungen fur das Installa-
tionsvertfahren verwendet, wodurch vorzugsweise 4 bis 24 Anbringungs-
punkte, bevorzugter 8 bis 12 Anbringungspunkte, des Bands wahrend
des Installationsvorgangs des Bands verwendet werden. Fig. 7 zeigt ein
vorteilhaftes Beispiel, bel dem zweil Bandinstallationsvorrichtungen far

das Installationsverfahren verwendet werden.

Die Anbringungspunkte 10a der Bander bzw. Riemen konnen Ausneh-
mungen sein, die einen Durchmesser in einem Bereich von 10 bis 20
mm, zum Beispiel von 12 mm bis 16 mm, aufweisen. Der Durchmesser
der Bandanbringungseinrichtung 2, wie zum Beispiel des Befestigungs-
sells, kann so festgelegt werden, dass es das Band 10 stabil an der

Bandinstallationsvorrichtung 1 befestigt.

Fur das Installationsvertahren kann das Band 10 an der Bandinstallati-
onsvorrichtung 1 angebracht werden, und die Bandinstallationsvorrich-
tung 1 kann an einer Zugeinrichtung, wie zum Beispiel einem Zugsell,
angebracht werden. Vorzugsweise wird das Band 10 an dem zweiten Be-
reich 6 der Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht, und das Zugsell

wird an dem ersten Bereich 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1 ange-
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bracht. Auf diese Weise ist es moglich, das Band mittels der Zugeinrich-

tung, wie zum Beispiel dem Zugsell, zu installieren (in Fig. 7 dargestellt).

Das Zugseil kann durch die Ausnehmungen des Bands 10 und der Band-
iInstallationsvorrichtung 1, die zum Anbringen des Bands an der Installa-
tionsvorrichtung verwendet werden, hindurchgefuhrt werden, so dass das
Betfestigungsseil 2 der Breitenrichtung der Bandinstallationsvorrichtung
folgt. Vorzugsweise wird das Befestigungssell 2 zuerst durch die ersten
Ausnehmungen der Bandinstallationsvorrichtung 1 und des Bands ge-
fuhrt. Die erste Ausnehmung der Bandinstallationsvorrichtung ist die
Ausnehmung 7d, 7c, welche die nachste zu den Seitenrandern der Band-
installationsvorrichtung ist. Somit wird das Befestigungsseil 2 zuerst
durch die ersten Ausnehmungen der Bandinstallationsvorrichtung 1 und
des Bands hindurchgefuhrt, dann durch eine benachbarte Ausnehmung,
dann durch eine benachbarte Ausnehmung, die noch nicht verwendet
worden Ist, und so weilter, bis die letzte Ausnehmung verwendet worden
Ist, wonach das Befestigungsseil abschliel3end befestigt wird. Das befes-

tigte Befestigungsseil 2 ist in den Figuren 4a, 4b, 6a und 7 dargestellt.

Ein Installationsvertahren zum Installieren eines Bands 10 an einer Pa-

pier-, Karton- oder Pulpemaschine kann Folgendes aufweisen:

- zur Verfugung stellen des Bands 10, das wenigstens einen Anbrin-
gungspunkt, vorzugsweise eine Vielzahl von Anbringungspunkten,
aufweist, wobel jeder Anbringungspunkt vorzugsweise eine Ausneh-
mung ist,

- zur Vertugung stellen einer Bandinstallationsvorrichtung, die Folgen-

des aufweist:
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- einen ersten Bereich 4, der einen Anbringungspunkt 5 zum An-
bringen der Bandinstallationsvorrichtung an einer Zugeinrichtung,
wie zum Beispiel einem Zugseil, aufwelst,

- einen zwelten Bereich 6, der wenigstens eine Ausnehmung 7,
/a, /b, 7c, 7d zum abnehmbaren Anbringen der Bandinstallati-
onsvorrichtung 1 an dem wenigstens einen Anbringungspunkt
10a des Bands 10 aufweist, und

- elnen mittleren Bereich 8 zwischen dem ersten Bereich 4 und
dem zweliten Bereich 6,

- Befestigen des Bands 10 an dem zweiten Bereich 6 der Bandinstalla-
tionsvorrichtung 1 durch Verwenden der wenigstens einen Ausneh-
mung des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,

- Beftestigen der Zugeinrichtung an dem Anbringungspunkt 5 des ers-
ten Bereichs 4 der Bandinstallationsvorrichtung 1, und

- Ziehen der Zugeinrichtung in einer vorgegebenen Richtung, um das
Band 10 an einer bestimmten Stelle der Papier-, Pulpe- oder Kar-
tonmaschine zu installieren, wobel, falls eine Zugkraft des Zugseils
uber einen bestimmten Wert ansteigt, das Vertahren des Welteren
das Brechen des Anbringungspunkts 5 des ersten Bereichs 4 der
Bandinstallationsvorrichtung aufweist, um Schaden an dem Band zu

minimieren.

Die Zugeinrichtung, wie zum Belispiel ein Zugsell, ist vorzugsweise an
dem ersten Anbringungspunkt 5 des ersten Bereichs der Bandinstallati-
onsvorrichtung 1 angebracht. Der erste Anbringungspunkt kann eine
Ausnehmung 5a sein. Der Anbringungspunkt des ersten Bereichs 4 der
Bandinstallationsvorrichtung 1 ist vorzugsweise auf der Mittellinie 1c der

Bandinstallationsvorrichtung 1 angeordnet.
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Die Zugeinrichtung kann an der Bandinstallationsvorrichtung 1 mittels el-
ner geeigneten Einrichtung, die einem Fachmann bekannt ist, ange-
bracht werden. Vorzugsweise weist die Zugeinrichtung ein Zugseil aut.
Das Zugseil kann gute Festigkeitseigenschaften aufweisen; dadurch
kann es fur den genannten Zweck besonders gut geeignet sein. Das
Zugsell kann eine beliebige Art an Zugsell sein, die einem Fachmann be-

kannt und fur den Zweck geeignet ist.

Vorzugsweise wird das Band 10 wahrend des Installationsvorgangs des
Bands 10 zwischen der ersten Seite 1a und der zweiten Seite 1b der
Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht, wie in den Figuren 4a, 4b und
6b dargestellt. Auf diese Weise kann das Band durch Verwenden eines
Anbringungspunkts bzw. Anbringungspunkten 10a des Bands 10 fest an

der Bandinstallationsvorrichtung 1 angebracht werden.

Die Bandinstallationsvorrichtung 1 kann eine effektive Art sein, ein Band
an einer Papier-, Pulpe- oder Kartonmaschine durch Ziehen des Bands

zum Beispiel an einer Schuhpresse der Maschine zu installieren.

Die Bandinstallationsvorrichtung(en) 1 kann an dem Band 10 angebracht
werden, bevor das Band 10 zu einer Papier-, Pulpe- oder Kartonfabrik
geliefert wird. Vorzugsweise wird die bzw. werden die Bandinstallations-
vorrichtung(en) 1 an dem Band 10 an einer Papierfabrik vor oder wah-
rend des Installationsvorgangs des Bands angebracht und werden nach
dem Installationsvorgang entfernt. Auf diese Weise kann die Bandinstal-
lationsvorrichtung 1, die abnehmbar angebracht werden kann, zum In-
stallieren eines weiteren Bands 10 in der Papierfabrik wiederverwendet

werden.
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Die Bandinstallationsvorrichtung kann glatte Oberflachen aufweisen oder
wenigstens eine Oberflache der Bandinstallationsvorrichtung 1 kann zum
Beispiel mehrere Nuten, wie zum Beispiel mehrere parallele Nuten, an
einer auBeren Oberflache bzw. auBeren Oberflachen der Bandinstallati-

onsvorrichtung, aufweisen.

Papier-, Pulpe- und Kartonfabriken konnen unterschiedliche Arten von
Bandern verwenden, die unterschiedliche Durchmesser und unterschied-
liche Abstande zwischen Anbringungspunkten aufweisen. Die neuartige
Bandinstallationsvorrichtung kann so ausgelegt werden, dass sie fur viele
unterschiedliche Arten von Bandern geeignet ist. Aufgrund der neuarti-
gen Losung kann die Bandinstallationsvorrichtung verwendet werden, um
Schaden an dem Band zu verhindern, wodurch die Gesamtkosten in Be-
zug auf Bander und Installationsvorgange von Bandern verringert werden

konnen.

Des Weiteren kann durch die neuartige, verbesserte Losung die Bescha-
digung der Anbringungspunkte 10a des Bands 10 minimiert oder vermie-

den werden.

Des Weiteren besteht aufgrund der neuartigen Losung keine Notwendig-
keit fur zusatzliche spezielle Werkzeuge, die teuer und/oder schwierig zu
verwenden sind, sondern die Bandinstallationsvorrichtung kann mit ihren
eigenen Anbringungseinrichtungen verwendet werden. Des Welteren
kann es sich bel der Bandinstallationsvorrichtung um eine im Wesentli-
chen einfache Vorrichtung handeln, die relativ einfach herzustellen und
zu verwenden ist. Des Weiteren kann die neuartige Losung die Sicher-
heit von Personen an einer Fabrik wahrend des Installationsvorgangs

verbessern.
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Patentanspruche

1. Bandinstallationsvorrichtung zum Installieren eines Bands auf einer
Papiermaschine, Pulpemaschine oder Kartonmaschine, wobel die
Bandinstallationsvorrichtung Folgendes aufwelst:

- einen ersten Bereich (4), der einen Anbringungspunkt (5) zum
Anbringen der Bandinstallationsvorrichtung an einer Zugeinrich-
tung aufwelst,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bandinstallationsvorrichtung des Weiteren Folgendes aufweist:

- einen zweliten Bereich (6), der wenigstens eine Ausnehmung (7,
/a, /b, 7c, 7d) zum abnehmbaren Anbringen der Bandinstallati-
onsvorrichtung (1) an einem Band aufweist, und

- einen mittleren Bereich (8) zwischen dem ersten Bereich (4) und
dem zweiten Bereich (6), wobel

- elne Zugftestigkeit des Anbringungspunkts (5) wenigstens 300 kg
und gleich oder weniger als 900 kg betragt, und

- die Bandinstallationsvorrichtung zwischen einer geraden Form
und einer gekrummten Form, die einen Krummungsradius von

800 mm aufweist, biegbar ist.

2. Installationsverfahren zum Installieren eines Bands auf eine Papier-
, Pulpe- oder Kartonmaschine, wobeil das Verfahren die folgenden
Schritte aufwelst:

- zur Vertugung stellen eines Bands (10), das wenigstens einen
Anbringungspunkt (10a) in der Form einer Ausnehmung auft-

welst,
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- zur Verfugung stellen einer Bandinstallationsvorrichtung (1) mit

- einem ersten Bereich, der einen Anbringungspunkt (5) zum
Anbringen der Bandinstallationsvorrichtung an einer Zu-
geinrichtung, wie zum Beispiel einem Zugseil, aufwelst,

- elnem zweliten Bereich (6), der wenigstens eine Ausneh-
mung (7, 7a, /b, 7c, 7d) zum abnehmbaren Anbringen der
Bandinstallationsvorrichtung (1) an dem wenigstens einen
Anbringungspunkt (10a) des Bands (10) aufwelst, und

- einem mittleren Bereich (8) zwischen dem ersten Bereich
(4) und dem zweliten Bereich (6),

- Befestigen des Bands an dem zweiten Bereich (6) der Bandin-
stallationsvorrichtung (1) durch Verwenden der wenigstens einen
Ausnehmung (7) des zweiten Bereichs der Bandinstallationsvor-
richtung,

- Befestigen der Zugeinrichtung an dem Anbringungspunkt (5) des
ersten Bereichs (4) der Bandinstallationsvorrichtung (1), und

- Ziehen der Zugeinrichtung in einer vorgegebenen Richtung, um
das Band (10) an einer bestimmten Stelle der Papier-, Pulpe-
oder Kartonmaschine zu installieren, wobei der Anbringungs-
punkt (5) des ersten Bereichs (4) der Bandinstallationsvorrich-
tung dazu gebracht wird, zu brechen, wenn eine Zugkraft der
Zugeinrichtung Uber einen bestimmten Wert steigt, um Schaden

an dem Band zu minimieren.

3. Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertahren nach einem
der vorhergehenden Anspruche, wobei der Anbringungspunkt (5)
des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung eine Ausneh-

mung (5a) aufwelst.
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4.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsverfahren nach einem
der vorhergehenden Anspruche, wobel der zweite Bereich der
Bandinstallationsvorrichtung wenigstens zwel Ausnehmungen, vor-
zugsweise 3 bis 6 Ausnehmungen, am bevorzugtesten 4 oder 6

Ausnehmungen, aufwelst.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsverfahren nach einem
der vorhergehenden Anspruche, wobei die Bandinstallationsvorrich-
tung eine erste Schicht (1a) der Bandinstallationsvorrichtung und
eine zweite Schicht (1b) der Bandinstallationsvorrichtung aufweist,
wobel die erste Schicht (1a) und die zweite Schicht (1b) der Band-
installationsvorrichtung vorzugsweise zumindest teilweise in dem
mittleren Bereich (8) der Bandinstallationsvorrichtung (1) unter
Verwendung innenliegender Anbringungseinrichtungen (3) anei-

nander angebracht sind.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertfahren nach An-

spruch 5, wobel die innenliegende Anbringungseinrichtung (3) Fol-

gendes aufwelst:

- ein Klebemittel und/oder

- einen Kabelbinder und/oder

- ein Seil und/oder

-  Metallklemme(n) und/oder

- Polymerklemme(n) und/oder

die ersten und zweiten Schichten (1a, 1b) mittels folgendem anei-

nander angebracht sind

- zumindest teilweisem Schmelzen der Oberflachen der Schichten,
die einander zugerichtet sind, und/oder

- Vulkanisieren der Schichten (1a, 1b).
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/.  Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertahren nach einem
der vorhergehenden Anspruche, wobel ein Anbringungspunkt (5)
des ersten Bereichs (4) der Bandinstallationsvorrichtung (1) eine
Zugfestigkeit von wenigstens 350 kg, vorzugsweise in einem Be-

reich von 400 - 600 kg, aufwelst.

8. Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertahren nach einem

der vorhergehenden Anspruche, wobel

- elne Lange der Bandinstallationsvorrichtung in einem Bereich
von 150 - 400 mm liegt und/oder

- eine Dicke (1t) der Bandinstallationsvorrichtung wenigstens 4
mm und gleich oder weniger als 40 mm betragt und/oder

- eine Breite (1w) der Bandinstallationsvorrichtung (1), ermittelt an
dem breitesten Teil der Bandinstallationsvorrichtung (1), in einem
Bereich von 150 - 550 mm liegt und/oder

- eine Breite des ersten Bereichs der Bandinstallationsvorrichtung,
ermittelt uber den Anbringungspunkt des ersten Bereichs, in el-
nem Bereich von 15 - 200 mm, vorzugsweise zwischen 40 mm

und 150 mm, liegt.

9. Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsverfahren nach einem
der vorhergehenden Anspruche, wobei die Bandinstallationsvorrich-
tung (1) Folgendes aufweist oder daraus besteht:

- Polyamid und/oder

- Polyester und/oder

- Polyethylen und/oder
- Silikon und/oder

- Polyurethan und/oder
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10.

11.

12.

- Naturgummi (NR) bzw. Kautschuk und/oder

- Synthetischen Kautschuk (SR) und/oder

- Polytetratluorethylen (PTFE)

wobeil die Menge der genannten Materialien vorzugsweise wenigs-
tens 50 Gewichts-%, berechnet von dem Gesamtgewicht der Band-

installationsvorrichtung (1), betragt.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertahren nach An-
spruch 9, wobei die Bandinstallationsvorrichtung (1) Polyurethan
aufweist, wobel die Menge von Polyurethan wenigstens 50 %, vor-
zugsweise wenigstens 70 %, berechnet von dem Gesamtgewicht

der Bandinstallationsvorrichtung (1), betragt.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsvertahren nach einem

der vorhergehenden Anspruche, wobel

- eine Breite (/w) von wenigstens einer Ausnehmung (7), vor-
zugsweise samtlicher Ausnehmungen (7a, 7b, 7c, 7d), des zwel-
ten Bereichs (6) der Bandinstallationsvorrichtung (1) in einem Be-
reich von 10 - 40 mm, liegt und/oder

- eine Lange (7h) der wenigstens einen Ausnehmung (7), vor-
zugsweise samtlicher Ausnehmungen (7a, 7b, 7c, 7d), des zwel-
ten Bereichs (6) der Bandinstallationsvorrichtung in einem Be-

reich von 10 - 18 mm liegt.

Bandinstallationsvorrichtung oder Installationsverfahren nach einem

der vorhergehenden Anspruche, wobel

- wenigstens eine Ausnehmung (7, 7a, 7b, 7c, 7d) des zweiten Be-
reichs der Bandinstallationsvorrichtung eine Breite (7b) aufweist,

die wenigstens 1,3 mal einer Lange (7h) der Ausnehmung, vor-
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zugsweise von 1,3 mal bis 4,0 mal der Lange (7h) der Ausneh-
mung, betragt und/oder

eine Breite der mittleren Ausnehmung(en) (7a, 7b) des zweliten
Bereichs (6) kleiner als eine Breite von wenigstens einer Aus-
nehmung (7c, 7d) des zweiten Bereichs (6) der Bandinstallati-

onsvorrichtung ist.

13. Installationsanordnung, welche folgendes aufwelst:

eine Bandinstallationsvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspruche 1 oder 3 bis 12, und
eine Bandanbringungseinrichtung (2), die dafur geeignet ist, die

Bandinstallationsvorrichtung an dem Band (10) anzubringen.

14.  Anordnung nach Anspruch 13, wobel

die Bandanbringungseinrichtung (2) ein Befestigungssell aut-
weist, das einen Durchmesser in einem Bereich von 10 - 15 mm,
aufweist und/oder

die Installationsanordnung des Weiteren ein Band aufweist und
wenigstens ein Anbringungspunkt (10a) des Bands (10) unter
Verwendung der Bandanbringungseinrichtung (2) an der Bandin-
stallationsvorrichtung befestigt ist, wobeil vorzugsweise der we-
nigstens eine Anbringungspunkt des Bands zwischen einer ers-
ten Schicht (1a) und einer zweiten Schicht (1b) der Bandinstalla-

tionsvorrichtung befestigt ist.

15. Verwendung einer Bandinstallationsvorrichtung nach einem der An-

spruche 1 oder 3 bis 12 zum Installieren eines Bands an einer

Schuhpresse einer Pulpe-, Karton- oder Papiermaschine.
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