csomovmsct | DO P|S VYNALEZU |238 084

REPUBLIKA

(19) (11) (B1)
K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(61) “
) Mo, o5 oymar

(21) PV 3001-83

URAD PRO VYNALEZY ]
(40) Zverejnéno 16 01 85
A OBIEVY (45) Vydéno 01 04 87
_(A75) 0 ‘  %ABA ZDENEK, DEUIN,
utor vyndlezu ZiiANEK JAN ing.CSce, PRAHA
” zabizeni k soudasnému vndjsimu a vnitinimu
(54) tvareni trubek za studena

7abizeni se tyki technologie tvéfeni
tlustosténnych bezedvych trubek. Uielem
vyndlezu je zajistit zatizend, které by
soulasné za stucena vyvélcovalo vnéjsi
tenkosténna Zebra ze zékladniho materialu
trubky pfi soudasném tvareni podélné dré-
Zkované gtruktury na vnit¥nim povrchu tru-
bky. Uvedeného ucelu se dosahuje soustas- 3
vou tri vnsjsich diskovych kotouclu sesta-
venjch z tvarecich disku, jejichZ van&jsi
prumér je kontinudlné odstupnovan tak, Ze
se jeho obrys blizi svym tvarem parabole,
2 vnitinim draZkovacim trmem, opatfenym
na povrchu rovmomérné po obvodu upraveny-
mi bPity, pridemz povrch bFitu je v oso-
vém sméru kuZelovd sefikmen_v poméru
1 : 500 az 1 : 2000. Odstuphované tvaTeci
disky vtladuji materidl trubky mezi brity
-draskovaciho trnu a soudasnd vyvélcovava-
ji vnéjsi radidlni tenkosténnd Zebra z
vanéjsiho povrchu trubkye

A0 710" B

e

I, -
is

238 084




238 084

Vyndlez se tykd zaifizeni k soufasnému vnéjSimu a voiti-
nimu tvéreni trubek za studena.

Dosud znémé provedeni k tvdieni vndj8iho a vnitiniho
povrchu trubek se omezuji na semostatné vyrobni operace,
t.j. na dréZkovéni nebo ryhovéni vnit¥niho povrchu hladké
trubky nebo plechu g nédslednou jeho tvarovou Upravou & Svo-
vym svefenim nebo péjenim a s navlékdnim lamel nebo navijenim
roziirené plochy na povrch trubky. Ddle jsou znémd zarizeni
pro tvédifeni vnéjdich Zeber soustavou t¥i vnéjsich diskovych
kotoudl s néslednym ti{skovym obrobenim vnitiniko povrchu
trubky, kdy vznikne soustave dréiek, kterd méd proménlivé
stoupdni. Znémd zarizeni neumoZnuji sculasnou upravu vnéjsiho
a vnit¥niho povrchu p¥i jediné vyrobni operaci a nezajlstugl
dokonaly kovovy spoj vnéjSi rozSirené plochy se zékladnim
materidlem trubky. V praSnych prostPedich obsahujicich 3ko-
dliviny a kondenzujici pFimési lze uvedené provedeni trubek
s rozsifenou plochou jen velmi obtiZné &istit a chrénit pred
korozi. '

Zm{néné nedostatky odstranuje zatizeni k soucasnému
vnéj8imu & vnit¥nimu tvéfeni trubek za studena podle vyné-
lezu jeho% podbtatou je takové uspofdddni, Ze nérist vnéjsi-
ho priméru tvéfecich diskd ve sméru postupujiciho tvédreni
trubky je urden vztahem, v zédvislosti na poradi tvareciho
disku od poddtku tvdPeci operace a koned vnitiniho drézkova=-
cfho trnu, uchyceného téhlem je ve stejné roviné s koncem
soustavy vndjsich diskovych kotoudl a nebo tuto rovinu pre~
sahuje, piidemZ vnit¥ni drédZkovaci trn md kuZelovitost 1l: 500
a% 1:20C0, vyska a 3itka b¥itd je v rozmezi 0,4 aZ 1,5 mm
p¥i jejich roztedné vzdélenosti 1,8 aZ 2,2 néasobku jejich
${%e.Konec vnitiniho drédikovaciho trnu je posunut pred konec
vnsjSich diskovjch kotoudd o délku rovnou nejméné tirem roz-
tedim vnéjdich Zeber,

Hlevni vyhody zaPizeni k soudasnému vndjsimu a vnitini-
mu tvéPeni trubek za studena podle vynédlezu spodiveji v kon-
struk&ni 1 vjrobni jednoduchosti za¥izeni, v jeho vykonnosti
a spolehlivosti provozu & v univerzdlnostl pii zabezpedovéni
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pot¥ebnych rozmdri oboustrannd tvairenych trubek. Zarizeni ‘
umoZnuje dle potieby zafazenim vnéjsiho prost¥ihovacfho noze,
umisténého ze tvéiecimi kotou¥i, soudasné prostiihovéni

a tvarovéni vnéj3ich spirdlnich Yeber, Za¥izenim k souda-

- snému vnéjSimu tvdFeni trubek za studena jsou zejistény pod-
minky k ekonomicky p¥ijatelné velkovyrobd oboustrennd tviie-
nych trubek, vhodnych k stavbé udinnych teplosménnych zarlzeni
ve strojfrenstvi, chemii a hutnictvi. :

Na pripojeném vykrest je zndzornéno provedeni zairizeni
k souCesnému vnéjs8imu i vnitinimu tvéPeni trubek ze studena
podle vynédlezu, kde na obr.l je naznadeno usporddéni vnéj=-
8ich diskovych kotoudli, na obr.2 Je zaPizen{ zobrazeno v dde~
teéném piiéném Yezu a na obr.3 je usporadéni, kdy vnit¥ni
tvé¥eci trn je predsazen.

Zatizeni je tvoreno vn&jSimi diskovymi kotoudi 1 a vni-
tinim dréZkovacim trnem 3. Soustava t#1 vndjdich diskovych
kotoudd 1 md odstupnoveny vnéjs{ primér tvidiecich diskd 6 tak,'
Ze narust vnéjsiho priméru 4d mm tvérecich diskd 6 je urden
ve sméru postupujiciho tvé¥eni trubky 2 vztahem

sd=kln-2

kde s@(mm) uréuje zvétSeni primdru nésledujiciho disku
ve sméru tvédreni se zeokrouhlenim na celé deeetiny mm,

k =1 aZ 3 je konstanta volend podle rozte&né vzdalenosti
spirédlnich Zeber

n uréuje poradi tvédreciho disku 6 na poddtku tvéreci
operace, '

Vnit¥ni drdZkovaci trn 3 mé kuZelovitost obdlky vnéjsi-
ho povrchu britd 1:500 aZ 1:2000. VySka a Si¥ka biitd je v
rozmezi 0,4 aZ 1,5 mm p#i jejich roztedné vzddlenosti 1,8 az
2,2 ndsobku jejich Si¥e, Konec vnitiniho dré¥kovaciho trau 3
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ktery je uchycen téhlem 4, je ve stejné roviné s koncem
soustavy vnéjSich diskovych kotoudl 1 nebo tuto rovinu piesa-
huje. Nebo miZe byt konec vnit¥niho drédZkovaciho trnu 3 posu-
nut pred konec vndjdich diskovych kotou€d 1 o délku L rovnou
nejméné t¥em roztedim vnéjSich Zeber 5.

, Soustava tr1 tvéPecich diskovych kotoudld 1 sestavené
z tvdrecich diski 6 postupné vnikd do vnéjsiho povrchu tvdrené
trubky 2, kterd je uvedena do rotafniho i posuvného pohybu.
Soudasné s trubkou 2 rotuje i viitini tvéreci trn 3, upnuty
pomoci téhla 4, takZe dochdzi k jeho postupnému pronikéni
do trubky 2 & k tvarenl podélnych drdZek tim, Ze pri vyvédlcovéni
vyn&jsich spirédlnich Zeber 5 ze zdkladniho materidlu trubky 2,
vtladuje se materidl trubky 2 ne vnit¥ni drdZkovaci trn 3
a vzniké vnitini podéln§ dréZkovany povrch oboustranné tva-
rované trubky 2. Kondi-li vnit¥ni drédZkovaci trn 3 za sousta-
vou vnéjsich diskovyich kotoudd 1 nebo ve stejné roviné s touto
soustevou, vznikd rovnomdrné kalibrovand vnitini podélné
drd¥kovend vnit¥ni struktura trubky 2 (obr.2). PovytaZenim
konce vnitiniho trnu 3 pred konec vnéjsich di skovych kotoudd
lo délku t#f & vice roztedi vnéjsich spirdlaich Zeber 5, vzni-
ka zvlnény vnit¥ni drdZkovany povrch trubky (obr.3). Uspesne
uplatnenl zabizeni podle vyndlezu moZno piedpokladat zegména
u vyrobecd tepelnych trubic a vyménikd z tepelnych trubic pro
pot¥ebu vzduchotechniky, klimatizace, vétraci techniky a suSeni
textilii i zem3d&lskych produkti.
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Zarizeni k soudasnému vndjsimu e vonitfnimu tviéPeni trubek
za studena,sestédvajici ze soustavy t¥{ vn&jsich diskovych
kotoudl s odstupnovenym primSrem tviiecich diskl & vnitie
niho tvé¥eciho trnu, vyznadené tim, Ze nédrist vnéjsiho
priméru (Ad) mm tvé¥ecich diski (6) ve sméru postupuji-
ciho tvéreni trubky (2) je urden vztahem 4d = k.|m - 1,kde

k=1 aZ 3 a n je pofadi tvdFeciho disku (6) od poddtku
tvdreci operace; a konec vnitiniho drdikoveciho trnu (3),
uchyceného tdhlem (4) je ve stejné rovind s koncem sou~
stavy vnéjsich diskovych kotoudd (1) nebo tuto rovinu
piresehuje, piidem? vnitini drd¥koveci trn (3) mé kuZelo-
vitost 1: 500 az 1l: 2000, vyska a SiFka bi¥itd je v rozmezi
0,4 aZ 1,5 mm p#i jejich roztedné vzddlenosti 1,8 az 2,2
nédsobku jejich &ire,

Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, %e konec vnitini-
ho drdZkovaciho trnu (3) je posunut p¥ed konec vnéj&ich
diskovych kotoudd (1) o délku (L) rovnou nejméns trem
roztedim vnéjsdich Zeber (5).

1 vykres
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