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Wynalazek niniejszy dotyczy suszenia
torfu i podobnych materialéow wléknistych,
np. trawy, w stanie rozdrobionym w czyn-
niku gazowym w rodzaju powietrza, jako
zawiesiny, przepuszczanej wraz z tym
czynnikiem w ogrzewanych rurach.

Wynalazek dotyczy odmiany sposocbu
suszenia torfu, opisanego w brytyjskich pa-
tentach nr nr 286 743, 294 289 i 312 964.

Przy przeprowadzaniu sposobu wedlug
patentu brytyjskiego nr 286 743 stwierdzo-
no, ze w celu wysuszenia torfu z zawarto-
Scia wody od 50 — 60% do zawartosci
10% konieczny jest stosunkowo dlugi czas,
tak zZe torf musi byé przeprowadzony przez

wiele rzedéw rur o znacznej dlugosci, po-
taczonych szeregowo, aby uzyskaé pozada-
ne wysuszenie. Zadania te wystapily jesz-
cze wyrazniej przy przeprowadzaniu spo-
sobu wedlug patentu brytyjskiego nr
294 289, gdy zastosowano mniejsze réznice
temperatur przez uzycie ogrzewania o po-
dwojnym lub wielokrotnym dzialaniu. W
celu otrzymania najwigkszego odparowa-
nia wody nalezalo stosowaé bardzo wielki
stosunek ciezaru unoszonego materialu do
ciezaru unoszacego czynnika gazowego.
Stwierdzono, ze torf unosil si¢ gléwnie w
$rodku rur, gdzie odleglosé od scianek by-
ta najwieksza; wynika stad, ze §rednica rur
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ma pewien wplyw na czas suszenia i na
stosunek cigzaru torfu, upogzonego w po-
staci zawiesiny, do ciezaru czynnika gazo-
wego. . P

Z tego wzgledu korzystne bylo zastoso-
wanie mozliwie najmniejszej $rednicy rur.
Jednak przy suszeniu torfu, zawierajgcego
wlékna, uzycie rur o malej srednicy pocia-
ga za soba niebezpieczeristwo zatkania tych
rur. Stwierdzono, ze nie zatykaja si¢ proste
rury o $rednicy 3,8 cm, jesli przedtem u-
skuteczni si¢ dostatecznie doktadne roz-
drobienie torfu.

Zastosowanie spiralnych rur stanowi
znaczne ulatwienie suszenia torfu; naleza-
to bowiem przypuszczaé, ze zwigkszy to
przenikanie ciepla z rur do torfu i umozli-
wi zmniejszenie stosunku ciezaru unoszo-
nego torfu do ciezaru unoszacego gazowe-
go czynnika. Potwierdzily to doswiadcze-
nia, wykonane niedawno w urzadzeniu z
rurami spiralnymi, skreconymi §rubowo we-
dtug fig. 4 brytyjskiego patentu nr 312 964,
przy czym S$rednica rur wynosita 3,8 cm, a
dtugosé — 10,7 m. Stwierdzono réowniez, ze
czas suszenia mozna znacznie skrocié, co
bardzo upraszcza urzadzenie i zmniejsza
jego koszt. ”

Stwierdzono jednak, ze wlékna torfu
powodowaly zatykanie rur, a w celu zapo-
biezenia temu trzeba bylo usuwaé wiékna
torfu, praes odsiewanie ich na sicie przed
suszeniem, Takie odsiewanie znacznie
zwiekszalo koszty, gdyz przesiewanie na
sicte mokrego lub na wpét mokrego toriu
wymagalo zastosowania starannie opraco-
wanega urzadzenia, zawierajacego sita i
przenosniki, pray czym koszty utrzymania
takiego urzadzenia byly anaczne. Ponadto
wiékna torfu czyli odpadki z sit nie mogly
by¢é pedwéjnie suszone, a nawet mimo za-
stosowania przesiewania na sicie zdarzaly
si¢ przypadkowe zatkania rur, wymagajace
zatrzymania calego urzadzenia i stosowa-
nia przyrzadéw oeczyszczajacych.

Wynalazek niniejszy dotyczy zasadni-

czo urzadzenia do suszenia torfu i podob-
nych materialéw wléknistych, zapobiegaja-
cego zatkaniom rur suszacych bez odsiewa-
nia wlokien, przy czym w razie potrzeby
caly torf moze byé¢ poddawany suszeniu o
wielokrotnym dzialaniu.

Przedmiotem wynalazku jest rowniez
urzadzenie do suszenia torfu, unoszonego
w postaci zawiesiny w czynniku gazowym
w ogrzewanych rurach o takim ksztalcie,
ze torf suszy si¢ prawidlowo i zmusza sie
go do unoszenia si¢ w stycznosci ze Scian-
kami rur, przy czym zapobiega si¢ ich za-
tkaniu.

Wynalazek polega takie na suszeniu
torfu w stanie rozdrobionym, unoszonego
gazowym czynnikiem w ogrzewanych prze-
wodach; torf zostaje rozdrobiony i w sta-
nie, zawierajacym jeszcze dlugie wlékna,
stanowiace naturalng wlasciwosé surowego
torfu, jest wprowadzany bezposrednio do
czynnika, w ktérym wytwarza si¢ zawiesi-
na torfu.

Przedmiotem wynalazku jest takze u-

rzadzenie do suszemia torfu i podobnych
materialéw wléknistych, skladajace sie z
suszarek rurowych zasadniczo tego rodza-
ju, jaki jest opisany w brytyjskich paten-
tach nr nr 286 743, 294289 i 312964, za-
wierajacych spiralne rury w polaczeniu ze
$rodkami rozdrabiajacymi, przylaczonymi
bezposrednio do poczatkowego stopnia su-
szenia. :
Przedmiotem wynalazku jest rowniez
tego rodzaju urzadzenie de suszenia, skla-
dajace si¢ z wielu polaczonych szeregowo
stopni, zawierajacych skrecone srubowo lub
spiralne wewnatrz ogrzewane rury, ktérych
calkowita dlugosé we wszystkich stopniach
ma .sie tak do wewnetrznej srednicy rur,
jak 1400:1, przy czym wewnetrzna $red-
nica rur wynosi praynajmnigj 3. cm i za-
sadniczo nie wigcej niz 11,5 cm.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb su-
szenia torfu oraz urzadzenie do stosowania

tego sposobu.



Na rysunku uwidoczniono przyktad wy-
konania wynalazku. Fig. 1 przedstawia wi-
dok ogélny jednej postaci wykonania urza-
dzenia, fig. ta — przekroj szczegéty, a fig.
2 — widok z géry.

Wynalazek opiera si¢ na spostrzeze-
niach, ¢ wewngtrzna Srednica rury spi-
ralnej, wedtug fig. 4 brytyjskiego patentu
nr 312 964, moglaby wynesié przynajmniej
6,3 cm, przy zastosowaniu podwéjnej spi-
rali o skoku okoto 61 em i o odlegloéci zwo-
jéow 30,5 cm, bez obawy osadzania si¢ torfu
lub rmniejszenia sprawnosci, jesli tylko
dtugosé rury jest znaczna w poréwnaniu z
jej $rednica, np. jesli dtugosé rury wynosi
17,8 m. Stwierdzono, ze gdy szybkoéé prze-
plywu gazu w rurach w tym ukladzie wy-
nosi przynajmniej 9,15 m na sekunde, to
usuwanie widkien torfu przez odsiewanie
na sicie staje si¢ zbedne, a ciagle suszenie
moze byé utrzymane przy duiej sprawno-
$ci i bez zatykania rur; ponadto calkowita
ilo$é torfu moze byé poddana suszeniu o
podwéjnym lub wielokrotnym dzialanin,
czego nie mozna bylo osiagnaé dotychczas.

Badania powy2Zszych warunkéw wyka-
zaly, ze przy danej powierzchni grzejnej,
od ktérej zalezy w duiym stopniu przeni-
kanie ciepla przy zastosowanej réinicy
temperatur, uzycie rur o wiekszej dlugosci
zwieksza nieco przenikanie ciepla, podczas
gdy zwiekszenie $rednicy rur zasadniczo
nie zmienia tego przenikania ciepla.

Gléwnym skutkiem zwickszenia $redni-
cy rur w polaczeniu ze stwierdzeniem, zZe
przy unoszeniu torfu w czynniku gazowym
konieczna, jest pewna najmniejsza szybkosé
tego czynnika, jest potrzeba zastosowania
wicekszej ilosci czynnika gazowego w jed-
nostce czasu na kazda jednostke ciepta,
przenikajacego w tym czasie do suszonega
torfu; w ten sposéb zwigksza sie skutecz-
no$é cieplnego czynnika gazowego, a wiec
takze i ilo§é ciepla, potrzebna do suszenia.
Jednak przez zwiekszanie w pewnych gra-
nicach dlugoéci rur w tym samym stosunku

¢o Srednicy rur moina utrsymywaé stalg
ilodé czynnika gazowego na jednostke prze-
niesionego ciepla przy jedmoczesnym za-
chowaniu duzych sprawnoéci suszenia, rma-
miennych w urzadzeniach wedtug wspom-
nianych juz patentéw, przy czym urzgdze-
nia te mo2na stosowaé do suszenia nieprze-
sianego torfu i podobnych materiatéw wiék-
nistych w sposéb o wiele tadszy ni2 dotych-
czas.

Przy zastosowaniu powy2szych rozwa-
za w praktyce wedlug jednej postaci wy-
konania gléwne czeéci urzadaenia do su-
saenia sa zbudowane zasadmniczo tak, jak
wedlug tych patentéw, czyli umodliwiaja
tanie suszenie z malymi réZnicami tempe-
ratur i zastosowanie wigkszej liczby zabie-~
géw suszacych, przy czym rury suszarki sa
wykonane tak, aby utrzymywaly czastki
torfu podczas przeplywu w rurach w $ci-
slej styczmosci z ich ogrzewanymi scians
kami. ! \

Uklad urzadzen, przedstawiony n=a {ig.
2, 3 i 4 brytyjskiego patentu nr 294 289,
moie byé zasadniczo utrzymany, jednak z
ta réznica, ze nie stosuje sie przenosnika
N,, mieszalnika N, oraz przenoénika O,,
lecx blisko pierwszej suszarki czyli suszar-
ki o niskiej temperaturze znajduje si¢ roz~
drabiacz, pray czym ta suszarks i roadra-
biacz zostaja polaczone tak, aby rozdrobio-
ny torf byl wprowadzany bezpoérednio,
wskutek bezwladnosci, do tloczonego gora
czynnika gazowego w pobliiu podstawy tej
suszarki. Réwniez nie stosnje sie¢ przewo-
déw O; i O,, zawierajacych przenoéniki do
powtérnego obiegu pewnej czedei suszone-
do torfu przez te samg suszarke.

Jezeli torf zawiera stosunkowo dusg
zawarto$é wody i jest rozdrobiony tylko z
grubsza, to suszarka i jej rury musza po-
dotaé suszeniu torfu znacznie trudniejsze-
go do suszenia niz torf, suszony dotyuhczas‘
w ten sposéb.

. Zwykle torf, niezaleinie od zawartoécl
wiokien, musi byé¢ dostatecznie drobno rez-



dzielony, by spadal przez sito o srednicy
oczek okolo 6,5 mm; warunek ten zapewnia
wytworzenie wlasciwej zawiesiny w czyn-
niku gazowym przy wyzej wspomnianych
szybkosciach. Rury suszarki w postaci spi-
rali maja przeswit nie mniejszy jak 5 cm,
przy czym dlugosé run jest zwigkszona po-
nad dotychczasowa dlugo$é, wynoszaca
10,7 m. Niebezpieczenistwo zatkania zmniej-
sza sig, jesli szybko§é przeplywu jest do-
statecznie duza; mozna tu stosowaé rury o
dlugosci 30,5 m i wiecej, co takze umozli-
wia zastapienie np. trzema oslonami pigciu
oston o krétszych rurach w danym stopniu
suszenia. Przez stosunkowe zwigkszenie
dtugosci rur i zmniejszenie liczby osfon
mozna takze w sposéb zasadniczy zmniej-
szyé koszt urzadzenia do suszenia torfu
przy danej sprawnos$ci przez zmniejszenie
kosztu budowy oslon i liczby wymaganych
urzadzeri miedzy oslonami, polaczonymi
szeregowo w celu utworzenia stopnia su-
szacego.

Wedlug dalszego przykladu wykonania
urzadzenie do suszenia o podwdjnym dzia-
faniu moze zawieraé dwa zespoly rur o
dtugosci 30,5 m pierwszego stopnia susza-
cego (o ogrzewaniu parowym), oraz jeden
zesp6l rur o tej samej dlugosci drugiego
stopnia suszacego (o nizszej temperaturze),
przy czym wszystkie rury otrzymuja $red-
nice od 6,3 cm do 7,6 cm. Zamiast tego moz-
na zachowaé wszystkie pieé zespoléw rur,
w ktérych przepuszcza sie szeregowo torf,
przy czym stosuje si¢ rury o dlugosci 30,5
m i o przes§wicie 11,4 cm.

Ustalono, ze istnieje nie tylko dolna
granica, ponizej ktérej srednice rur nie wy-
starczaja do wysuszenia nieprzesianego
torfu, ale istnieje takze gérna granica, po-
za ktdra przy zwigkszeniu s$rednicy rur
zmniejsza si¢ sprawno$é, wyrazona przez
zuzycie ciepla na jednostke ciezaru odpa-
rowanej wody. Granice te dotycza dtugo-
§ci rur w urzadzeniach, stosowanych w
‘praktyce, i wyrazaja si¢ tym warunkiem,

ze calkowita dlugosé rur, przenoszacych
cieplo, w ktérych torf jest poddawany
przebiegowi suszenia, czyli suma diugosci
rur w poszczegblnych stopniach, podzielo-
na przez wewnetrzna Srednice rur, daje
mniej lub wiecej okreslony stosunek; we-
wnetrzna $rednica rur z poprzednio wy-
mienionych wzgledéw jest przy tym nie
mniejsza niz 5 cm i zasadniczo nie wigk-
sza niz 11,6 cm.

Najlepszy stosunek w razie podwoéjne-
go suszenia torfu, dajacy jego najwiecej
skuteczne suszenie w powyzszy sposéb od
zawartosci 50% wilgoci do zawartosci 10%,
wynosi 1400 : 1. Jesli jednak ustali si¢ roz-
nice temperatur i $rednice rur, to suszenie
takie jest zalezne od czasu, gdy torf wy-
mienia cieplo z czynna powierzchnia susza-
rek, czyli od calego czasu unoszenia sig tor-
fu w ogrzewanych rurach. Sama szybkosé
unoszenia zostala okreslona w powyzszy
spos6b wzgledami co do otrzymania do-
kladnej zawiesiny i wynosi przy torfie
mniej wiecej 9,15 m na sekunde, gdy ten
torf nie zawiera wiekszych czastek niz
czastki, spadajace przez otwory sita o $red-
nicy 6,3 mm; przy suszeniu slabszym o za-
wartosci od 50% wilgoci do 10% (lub przy
suszeniu w wyzszych zakresach, gdy odpa-
rowanie nastepuje szybciej) mozina stoso-
waé krétsze rury, czyli mozna przyjaé sto-
sunek mniejszy niz 1400 : 1, przy czym o-
trzymuje sie dostateczny czas suszenia. Je-
§li przy danym zmniejszeniu zawartosci
wilgoci nie stosuje sie suszenia o podwéj-
nym dzialaniu, to $§rednie réznice tempera-
tur ulegaja zmianie; zwigkszenie tempera-
tury (np. przy suszeniu o pojedyriczym
dzialaniu, gdy stosuje si¢ tylko rury, ogrze-
wane §wieza para) umozliwia zastosowanie
stosunkowo krétszych rur z ta sama spraw-
noscia. Suszenie o trzy- lub wielokrotnym
dzialaniu (przyjmujac réwniez ustalone
zmniejszenie zawartosci wilgoci), gdy sto-
suje sie mniejsze réznice temperatur, wy-
maga z drugiej strony dluzszego czasu su-



szenia, jes$li wymagana jest jednakowa
sprawnoé¢, a poniewaz szybkoéé unoszenia
torfu nie moze byé w praktyce zmniejszona
ponizej 9,15 m na sekunde, wige nalezy u-
zyé stosunkowo dluzszych rur. Stosunek
dtugoséci rury do jej érednicy, rozstrzygaja-
cy o sprawnosci suszenia w danej rurze lub
suszarce (o pojedynczym, podwoéjnym lub
wielokrotnym dzialaniu), jest zasadniczo
zmienny w pewnym zakresie po obu stro-
nach pewnej wartodci najlepszej; ponizej
tego zakresu urzadzenie wykazuje braki
sprawnosci cieplnej, aj powyzej tego zakre-
su urzadzenie, np. wskutek zwigkszenia
liczby czesci skladowych, jest trudne w ob-
studze i wiecej kosztowne niz to jest uspra-
wiedliwione uzyskanym  zwigkszeniem
sprawnosci cieplnej. Zakres ten w przy-
padku suszenia o podwéjnym dziataniu w
zastosowaniu do torfu w celu zmniejszenia
ilosci wody od zawartosci 50% do 10% wy-
nosi od 500 : 1 do 2000 : 1,

W przedstawionym na rysunku przy-
kladzie wykonania urzadzenie wedlug wy-
nalazku, w zastosowaniu do suszenia tor-
fu w powyzszych warunkach, posiada trzy
suszarki A, B i C, w ktérych szeregowo u-
nosi sie zawiesina torfu, przeznaczonego do
suszenia. Suszarki posiadaja eostony A,, B,
C,, zawierajace rury A,, B, i C, o ksztal-
cie spiralnym (fig. 1a); rury te maja naj-
wickszg §rednice wewnetrzna 57 mm; i dlu-
gosé 26,8 m, tak ze ich catkowita dlugos¢
wynosi 80,5 m, co zapewnia korzystny sto-
sunek $rednicy do dlugosci.

W celu uwzglednienia stopniowo wzra-
stajacych objetosci wskutek odparowania
wody, oslony A,, B,, C, zawieraja kolejno
coraz to wigksze dlugosci rur.

Torf po rozdrobieniu jest doprowadza-
ny w miejscu N przewodem O ku dolowi
do komory O, w dolnej czesci suszarki C.
Z tego miejsca w postaci zawiesiny torf u-
nosi si¢ w gére przez ogrzewane rury C, z
szybkoécia 12,2 m na sekunde w pradzie
powietrza lub innego czynnika gazowego,

tloczonego dmuchawa K, do oddzietacza
J,, z ktérego czesciowo wysuszony torf u-
suwa si¢ przewodem L,, powietrze za$ lub
inny czynnik wyplywa przez rur¢ M na ze-
wnatrz. Rury C, z zewnatrz sa ogrzewane
cieczg, krazaca w oslonie C, i plynaca
przez wymiennice ciepla, wspélpracujace z
przyrzadem do oczyszczania gazu E i E,,
w celu udzielenia tej cieczy poprzez inna
ciecz ciepla, odzyskanego przy skraplaniu
par, wytworzonych podczas suszenia torfu
w pozostalych rurach A,, B,, co jest jako
takie znane.

Czesciowo wysuszony torf przewodem
L, doprowadza si¢ do dolnych koficow rur
B, w oslonie B,; po opuszczeniu tych rur w
gorze i po dalszym wysuszeniu tort wydzie-
la si¢ w drugim oddzielaczu J, i prowadzi
przewodem L, do rur A, trzeciej oslony
A,; po opuszczeniu tych ostatnich rur torf
ostatecznie przepuszcza si¢ przez oddzie-
lacz J, i usuwa w miejscu L, w stanie wy-
suszonym i zdatnym do uzytkw

Szybkosé unoszenia torfu w rurach su-
szarek B i A wynosi okoto 10 m na, sekun-
de, a catkowity czas suszenia w rurach
trzech stopni stanowi okolo 7,5 sekundy.

W przypadku suszarek A i B, ogrzewa-
nych s$wieza para, plynaca roéwnolegle
przez ostony A,, B, naokolo zewngtrznych
powierzchni rur w tych oslonach, gazowy
czynnik, np. mieszanina powietrza i pary,
krazy w zamknietym obiegu. Czynnik ten,
unoszac zawiesine torfu w przewodzie L,,
jest tloczony dmuchawa K, w gore przez
beben A i oddzielacz J; (w ktérym torf jest
usuwany), a stad przewodem P, do suszar-
ki B (do ktérej torf doprowadza si¢ przez
przewdd L,) i do oddzielacza J, (gdzie torf
jest usuwany) oraz przez przewdd P, do
dolnej czesci oczyszczalnika gazu E; z gér-
nej czeéci tego oczyszczalnika ochiodzony
czynnik jest odciggany przewodem P, od
strony ssania dmuchawy K,.

W tym urzadzeniu torf poddawany jest
jedynie rozdrabianiu do zadanego stopnia



i odpowiedniemu mieszaniu w celu uzyska-
nia jednorodnosci; przed wpuszczeniem do
suszarki C o nizszej temperaturze czyli
suszarki pierwszego stopmia torf nie jest
poddawany zadnemu innemu dziataniu,
przy czym jest doprowadzany z dostatecz-
na jednorodnoscia do unoszacego si¢ pra-
du czynnika gazowego u podstawy tej su-
szarki.

Cata ilos¢ wprowadzanego w ten sposéb
torfu jest poddawana suszeniu o podwéij-
nym dzialaniu i o wysokiej sprawnosci.

Poniewaz taki stosunek zmienia sie w
zaleznosci od zadanej sprawnosci, zawarto-
$ci wilgoci i réznic temperatur, gdy suszo-
nym materialem jest torf, wiec powyzszy
zakres moze byé zmieniany w przypadku
suszenia innych materialéw wléknistych,
ktére mozna suszyé w postaci zawiesiny, u-
noszonej w ogrzewanych rurach. W ten
sposob takze zblizanie lub oddalanie sie od
wartosci najlepszej, dajace sie stwierdzié¢
probami, staje sie gléwnie zalezne od in-
nych warunkéw, np. warunkéw ekonomicz-
nych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia rozdrobionego tor-
fu i podobnych materialéw wléknistych, za-
wieszonych w gazie w postaci zawiesiny w
ogrzewanych rurach, znamienny tym, ze
torf rozdrabia si¢ do tego stopnia, aby
czastki spadaly przez otwory sita o sred-
nicy 6,3 mm, przy czym jednak z czastek
nie usuwa si¢ dlugich wlékien, lecz wpro-
wadza je bezposrednio do gazu, w ktérym
unosi si¢ zawiesina podczas suszenia.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, w ktérym rozdrobiony
torf i podobne materialy wiékniste sa uno-
szone jako zawiesina przy pomocy czynni-
ka gazowego poprzez ogrzewane z zewnatrz
rury (korzystnie wj stopniach, z ktérych je-
den jest ogrzewany odzyskiwanym cieplem
skraplania par, powstajacych przy susze-
niu torfu w drugim z tych stopni), przy

czym rury sa uksztaltowane w znany spo-
s6b np. spiralnie zlobkowane, znamienne
tym, ze rury, w celu zapewnienia §cislego
stykania si¢ przy wymianie ciepla miedzy
czastkami torfu i ogrzanymi powierzchnia-
mi, posiadaja $rednice wewnetrzng nie
mniejszg niz 5 cm, stosunek za$ catkowitej
rozwinietej dtugosci rur w urzadzeniu do
$rednicy rury wynosi od 500 : 1 do 2000 : 1
w przypadku zmniejszania zawartosci wil-
goci torfu od w przyblizeniu 50% do 10%
w dwéch stopniach, lub tez stosunek ten
jest wiekszy lub mniejszy od wyzej wspo-
mnianego zakresu stosunkéw w réwnowaz-
nej zaleznoéci od zadanego stopnia lub za-
kresu zmniejszenia wilgoci i od uzytych
wyzszych lub nizszych srednich réznic tem-
peratur, np. przy suszeniu w pojedynczym
stopniu lub wiecej niz w dwu stopniach.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze rury posiadajg wewnetrzna
§rednice nie wiekszg niz 11,5 cm.

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 2, 3,
znamienne tym, ze posiada suszarki rurowe,
zawierajace dlugie rury spiralne, oraz roz-
drabiacze, przylaczone bezposrednio do
poczatkowego stopnia suszenia.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tym, ze zawiera kilka pofaczo-
nych szeregowo stopni, suszacych przy o-
kreslonych temperaturach srednich i tak
rozmieszczonych, by zapewnialy suszenie o
podwéjnym lub wielokrotnym dziataniu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tym, Ze zawiera rozdrabiacze i
suszarki rurowe, z ktérych jedne sa ogrze-
wane cieplem, odzyskanym z jednej lub
kilku innych suszarek, oraz wymiennice
ciepla, oddzielacze i polaczone z nimi su-
szarki, wspélpracujace w celu uzyskania
suszenia 0 podwéjnym lub wielokrotnym
dziataniu.

Techno-Chemical
Laboratories Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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