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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie automa-
tycanego dosuwu wglebnego, zwlaszcza szlifierki do
plaszczyzn, zapewmniajace poprzez uklad popycha-
cza elektromagnetycmego z kolem zapadkowym,
umieszczonym ma. korpusie szlifierki, samoczynne
opuszczanie $ciernicy w kazdym skrajnym poho-
zeniu stolu szlifierskiego przy jego ruchu poprzecz-
nym, na glebokosé¢ zadang w elel-tronicz—ej jed-
nostce sterujgcej urzadzenia.

Znane urzadzenia automatycznego dosuwu naleza
do dwéch grup:

— urzadzen realizujgcych ruchy wediug zadanego
programu,

— urzadzen kompensujacych zuzycie narzedzia po-
przez korekcje jego potozemia przy zadanych

z gbry wymaganiach stawianych przedmiotom

obrabianym.

Znane z opisu patentowego Stan. Zjedn. Am.
nr 3 878 652 urzgdzenia z grupy realizujacych ruchy
wedlug zadanego programu skladaja sie z nosnika
informacji na przyklad tasmy lub karty perforo-
wanej albo krzywki, urzadzenda czytajacego, ukiadu
przetwarzajacego informacje zadana mna sygnaly
sterujgce czionem wykonawczym jak sitownik, sil-
nik krokowy, ktéry to z kolei stamowi integrailng
czesé ukladu kinematycznego i elektrycznego.
W urzadzeniach tegeo typu wzajemne polozenie na-
rzedzia i przedmiotu obrabianego jest scisle okres-
lone w czasie i przestrzeni, zgodnie z zadanym
programem.
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Zname z opisu patentowego RFN Nr 1577341
urzadzenia z grupy urzadzen kompensujacych zu-
zycie narzedzia skladajy sie z ukladu czynnej kon-
troli wymiaréw obrébczych jak na przyklad prze-
twornika optycznego, magnetyaznego, indukcyjnego
albo pneumatycznego, ukiadu przetwarzajacego
sygnaly z ukladu pomiarowego, ukiadu poréwnuja-
cego wartosé zadang, na przyklad dopuszczalng od-
chylke wymdaru z wartoscig pomiarowa ukladu
przetwarzania w wyniku poréwnamia na sygnat
sterujgcy czlonem wykonawczym zwigzanym inte-
gralnie z ukladem kinematycznym i elektrycznym
obrabiarki. Urzadezenia te posiadaja niedogodnosci
polegajace ma tym, ze stanowig integralng czesé
abrabiarek lub robotéw przemyslowych. Wyko-
rzystanie tych rozwigzan jako urzadzen pomocni-
ozych, na przyklad przystawek do obrabiarek kon-
wencjonalnych jak szlifierki do plaszczyzn, powo-
duje komieczno§é zmian w ich ukladach kinema-
tycznych i elektrycznych. Pomadto kazdorazowa
zmiana programu realizujgcego ruch narzedzia wy-
maga przygoetowania nowych no$nikéw informaciji.

W celu unikniecia tych niedogodnosci, w rozwig-
zandu wedtug wynalazku zastosowano uktad popy-
chacza elektromagnetycznego, w ktérym zapadka
popychajaca ze sprezyng dociskowsg i odciggajaca,
oraz zapadka hamujgca umieszczone sg na obwo-
dzie kola zapadkowego, na ktérym ponacinane s
wystepy tak, ze kazdy z nich odpowiada najmniej-
szej jednostce dosuwu welebnego zadawanego na
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tarczy recznego dosuwu, na ktérej zamocowane jest
powyzsze kolo zapadkowe przesuwane - obrotowe
przez popychacz, ktérego elektromagnes zalgczony
ljest przez przekaznik tyrystorowy sterowany pacz-
.kami impulséw, z u:kladu z nastawiong iloscig gene-
’rowanych 1mpulsoi)v wyzwalanych po zalgczeniu
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t uktadu do za:salamza w kaidym skrajnym polozeniu

stotu szhﬁerskuego

Poozenie to }est sygnalizoware przez przetwor-
nik optoelektroniczny, -zamocowany na stole po-
przecznym- i “sprzgpony, roprzez listwe przestania-
jaca,  ze zderzakiem krancowym oraz polaczony
elektrycznie. z ukladem .sygnalizacji zmiany kie-
runku stotu, dajacym do ukladu z nastawionag
iloscig generowanych impulséw sygnal rozpoczecia
wysylania paczki impulséw, po zakonczeniu ktérej
‘wysylany jest sygnal z ukladu zliczania pojemmosei
paczki wprowadzajacy w stan oczekiwania ukiad
z nastatiriong iloscig generowam/ch impulséw na
nastepiia informacje o @mianie kierunku ruchu po-
przecznego stolu.

Rozwigzanie wediug wynaJaZktL umozliwia mon-
towanie urzgdzenia na korpusie szhf1erk1 przy-
gotgwanej do pracy na srtanowmsku bez ingerowa-
nia*w jej ukiad kinematyczny i elek'aryczny Daje
qno-. mgzliwosé _wlaczenia urzadzenia w. kazdym
potozeniu bedgcego w ruchu stolu szlifierskiego
i automatycznego uruchomienia. procesu . opuszcza-
nia $cidrnicy w pierwszym jego skramym poloze-

niv. Udzial obstugi stanowiska ogranicza sie do *

przygotowania obrabianego detalu i nastawienia

klawiaturg dowolnej glebokosci pojedymczego do-
suwu. wglebnegs' oraz dowolnego catkowitego wy-
miaru szlifowania, a dokladnos¢ szlifowania zada-
nej warstwy jést identyczna - jak przy stosowaniu
recznego dosuwu wglebnego danej szlifierki.
« Wynalazek w przykladzie wykonania jest przed-
stawiony na rysunku, ktéry stanowi schemat ukta-
du .mechanicznego oraz elektro-magnetycanego
i elektronicznego.

Optoelektronicany przetwornik 1 zmiany kierin-
ku ruchu. poprzecznego stotu szlifierki 14 umiesz-
czony jest na stole szlifierki i, a listwa 3 przesla-
niajgca strumien $wiatla przetwornika 1 zamoco-
wana jest na diwigni zmiany kierunku ruchu
stotu 4. Przy kazdej zfmianie kierunku ruchu po-
przecznego stotu 2 szlifierki 14 nasbepuje minimal-
ny ruch obrotowy dzwigni 4, ktéry poprzez listwe 3
‘otwiera'i zamyka droge dla strumienia $wietlnego
w’ przetworniku 1.

Po zalaczeniu do zasilania i uruchomienia jed-
nostki elektronicznej 15 sygnal z przetwornika 1,
poprzez uklad sygnalizacjj zmiany kierunku ruchu
.poprzecznego . stotu UZK, wigcza uklad zliczania
.pojemmnoéci .paczki impulséw  UPP, stanowigcych
‘0 glebokoéci pojedynczego dosuwu wglebnego

" i uklad z nastawiang iloscia generowanych impul-
.s6w UN, ktdry zlicza i generuje zadane w paczce
impulsy, przy czym okres impulséw zadany jest
czestotliwodcia gemeratora G polaczonego z wejscia-
mi UPP i UN. Po wyslaniu informacji o wypelnie-
niu paczki z ukiadu zliczania pojemmnosci paczki

UPP, uklad z nastawiong iloicia generowanych.
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impulséw UN przechodzi :w stan oczekiwania na
kolejny sygnal z przetwornika optoelelketroniczie-
go 1 przy zmianie kierunku ruchu poprzeczr:ego

_stotu 2. W.iym. stanie.dokonywane jest szlifowanie

warstwy mdanue; w pojedynczym dosuwie wgleb-
nym. .
Impulsy z poszczegélnych paczekK sumowane Ss3

"W ukladzie z nastawiong iloscig generowanych im-

pulséw UN i poréwnywane w nim, z liczbg impul-
séw stanowigcych o catkowitym wymiarze szlifo-
wania, tak, ze liczba impulséw w ostatniej paczce
jest r6inica, catkowitej liczby impulséw i sumy

“impulséw z poszczegblnych paczek. Zliczane im-
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pulsy jednoczesnie wysytane sa do przekaznika
tyrystorowego PT, kt6éry zalgcza i wylgcza zasilanie
elektromagnesu 11, bedgcego pods‘oawa budowy po-
pychaoza elektromagnetycznego 5.

Popychacz elektromagnetyczny, zamocowany na
korpusie szlifierki 17, jest zaopatrzony w.sprezyne

" dociskows 6, odciggajaca 7, zapadke hamujacg 10

oraz. zapadke popychajaca 8, kt6ra jest przediuze-
niem ruchomego rdzenia 9 elektromagnesu 11.
Obydwie zapadki umjeszczone sg na obwodzie kola
zapadkowego 12, ktbére zamocowane jest na tarczy
recznego dosuwu wglebnego 13. Na catym obwodzie
kota zapadkowego ponacinane sy wystepy 16 tak,
ze jedno naciecieé odpowiada najmni€jszej jednostce
dosuwu wglebnego.

" Impulsy zadane w paczkach zalgczajace elektro-
magnes inicjujg przesuwanie sie ruchomego rdze-
nia elektromagnesu 9, ktérego ruch przeniesiony
jest na zapadke popychajacg 8, obracajaca kolo za-
padkowe 12, ktére z kolei poprzez tarcze. rgcznego
dosuwu wglebmégo 13 opuszcza mna iadamg glebo-
koéé Sciernice szlifierki 18. Kotd zapadkowe 12,
przy kazdym obrocie o jedno nacigcie, zabezpie-
czone jest przed ocofaniem przez zapadke hamu-
jacg 10. ‘

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie' automatycznego. dosuwu wglebnego,
zwlaszcza szlifierki do plaszczyzn, skladajace si¢
z popychacza elektromagnetycznego z kotem zapad-
kowym, elektronicznej jednostki sterujgcej oraz
przetwornika optoelektronicznego, znamienne tym,
ze przetwornik optoelektroniczny (1) sygnalizujgcy
zmiany kierunku ruchu poprzecznego stotu (2) szli-
fierki (14) zamocowany na stole poprzecznym (2)
i sprzezony z diwignig zmiany kierunku ruchu
stotu (4) poprzez listwe przestaniajacyg (3) polaczony
jest elektryczmie, z elektroniczng jednostka steru-
jaca (13), w ktorej generator (G) potaczony jest
z jednym  wejsciem- ukladu z mnastawiang iloscig
generowanych impulséw (UN) i ukladu zliczania
pojemnosci paczki impulséw (UPP), a ukiad sygna-

lizacji zmiany. kierunku ruchu poprzecznego stolu

(UZK) polaczony jest z wejsciami (UN) i (UPP),
przy czym wyjscie mukitadu zliczania pojemnosci
paczki impulséw (UPP) polgczone jest z wejsciem
stanowigcym .10 przepelnieniu paczki impulsow
ukiladu z mastawiong iloscia generowamych impul-
s6w  (UN), ktorego z kolei wyjscie polaczone jest
poprzez przekaznik tyrystorowy (PT) z koncéwka-
mi zasilajgeymi elektromagnesu (11) bedacego pod-
stawe budowy popychacza elektromagnetycznego



130273

5 6
(§), zamocowanego na korpusie szlifierki (17), w suwne na obwodzie ponacinanego kota zapadkowe-
ktérym zapadka popychajgca (8) bedaca przedtuze- go (12), zamocowanego na tarczy recznego dosu-
niem ruchomego rdzenia elektromagnesa (9) oraz wu (13).

zapadia hamujgca (10 stanowig elementy prze-

T
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