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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb modyfiko-
wania tworzywa poliamidowego, zwilaszcza two-
rzywa polikaproamidowego, celein polepszenia jego
wilasnosdci $lizgowych,

Dla uzyskania tworzywa poliamidowego, nadajg-
cego si¢ do przetwarzania metoda wirysku i wy-
tlaczania na r6zne detale pracujace w warunkach
suchego tarcia, to jest bez uzycia smaru, opraco-
wano i widrozono do produkcji przemystowej nowe
gatunki polikaproamidu hydrolitycznego, modyifi-
kowane dodatkami grafitu, sadzy i dwusiarczku
molibdenu. Jednakze okazalo sig, ze ten asortyment
modyfikowanego poliamidu nie jest w stanie za-
doséuczynié szczegélnym wymaganiom stawianym
wobec lozysk Slizgowych, ko6t zebatych, przektadni
ciernych oraz innych tego rodzaju elementéw pra-
cujacych przy dugych obcigzeniach. Ponadto, jezeli
zachodzi potrzeba wytworzenia jednej lub kilku
sztukk nietypowyich detali, to dla takich przypad-
kow wykonawstwo odpowiednich form wtrysko-
wych nie byloby optacalne, a do obrobki skra-
waniem wspomniane tworzywo sie nie nadaje ze
wzgledu na swoja rozdrobniong postacé.

Korzystniejsze wkasnosci wytrzymatoéciowe od
poliamidu hydrolitycznego posiada poliamid bloko-
wy, wytwarzany na drodze niskotemperaturowej
polimeryzacji anionowej kaprolaktamu. W tym
jednak przypadku préby modyfikacji poliamidu
blokiowego przez dodatek pylistych substancji po-
chodzenia mineralnego jak np. grafitu w celu
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polepszenia zdolnoéci tworzywa do pracy w wa-
runkach tarcia suchego, to jest bez uzycia sma-
réw, koncza sie badZz niepowodzeniem, badz otrzy-
mywaniem blokéw o nizszym stopniu polimeryza-
cji i zanizonych witasno§ciach wytrzymabosciowych,

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze mozna uzyskaé
tworzywo poliamidowe, nadajgce sie do wytwarza-
nia przez obrébke skrawaniem réznych elementémw
maszyn i urzadzen o wysokich wilasnosciach wy-
trzymalo$ciowych i polepszonych ~witasnoéciach
$lizgowych, przez modyfikacje polikaproamidu blo-
kowego za pomoca spiekanego proszku policztero-
fluoroetylenu. W tym celu przygotowuje sie¢ wsad
proszku policzterofluoroetylenu, magjacego ziarni-
stos¢ < 0,4 mm, przez zmieszanie go z ciekiym
wzglednie cieklymij skladnikami Srodowiska poli-
meryzacji i przez homogenizacje pod zmmiejszo-
nym ciSnieniem dla dokiadnego zwilzenia proszku
policzterofluoroetylenowego i nastepnie wprowa-
dza sie tak przygotowany wsad do mieszaniny
polimeryzacyjnej.

Mozna uniknaé¢ odrebnego przygotowywania
w opisany sposéb wsadu proszku policzterofluoro-
etylenu o ile polimeryzacje blokows kaprolaktamu
z domieszka proszku policzterofluoroetylenu bedzie
sie prowaldzilo przy bardzo intensywnym mieszaniu
w poczatkowej fazie polimerytzacji. IloSé proszku
policzterofluoroetylenu wprowadzona do Srodo-
wiska polimeryzacji moze siggaé 60P/e wagowych,
przy czym o ile wspomniana ilo§é przekracza 40%,
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wéwczas nie zachodzi lcomecmosc cxaglego mne-

szania podczas polimeryzacji.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest otrzyma-
nie modyfikowanego tworzywa poliamidowego po-
siadajacego obok wysokich wskaznikéw wytrzyma-
losciowych takze - doskonale whasnosci slizgowe,

. umpodzliwiajgce budowe z tego tworzywa elementodw
.paszyn pracujacych w warunkach tarcia pod du-
zymi obcigzeniami, bez uzycia smarégw. Oftrzymane
tworzywo nadaje sie do obrobki przez skrawanie,
co umozliwia: wyltwarzanie z niego pojedynczych,
nietypoawych’ elementéw maszyn.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przy-
kiladach wykonania.

Przyktad I. Do 440 g E-kaprolaktamu osu-
szonego na drodze destylacji prézmiowej dodaje
sie 0,5 g (0,0125 mola) - statego NaOH i po jego
rozpuszczeniu oddestylowywuje pod préognia 40 g
E-kaprolaktamu. Do tak przygofowanego roztiworu

inicjatora- dodaje siq- 100 g spickanego proszku .

policzterofluoroetylenowego i mieszaning poddaje
sie dzialaniu pré¢ni, az do jej catkowitego zhomno-
genizowania i usupigeia banieczek gazu zhadsorbo-
wanego na powierzchni czastek proszku policztero-
fluoroetylenu. Nastepnie do mieszaniny - dodaje sie
194 g (0,115 mcla) N-acetylokaprolaktamu i po
wymieszaniu wilewa. do. formy w kszialcie - walca-
o wymiarach ¢ 80X150, termostatowanej w tem-
peraturze 150°C. Zawarto$é formy miesza sie¢ me-

chanicznie do momentu - wyragnego wzroﬂtu lep- ;

kosdci mieszaniny polimeryzujacej, poczymulsurwa sie
mieszadlo i pozostawia mieszanine do calkowitego
spolimeryzowania. Po zakofczenju polimeryzaji
otrzymany blok chlodzi sie¢ powoli do tempera‘tury
ponize] 100°C i usuwa z formy.

Otrzymane “WOrzywo posiada twardo$¢ wg
Brinefla 1720 kG/em? i temperature mieknienia wg
Vicata 217°C. Otrzymane w analogiczny; spostb

“tworzywio niemodyfikowane posiada twandos§é wg
Brinella 1930 kG/cm? i temperature migknienia wg
Vicata .2312%,

Przyklad II. Do 350 g roztworu inicjatora
otrzymanego wg przykiadu I, dodaje sie 1,55 g
(0,01 moda) N-acetylokaprolaktamu i po wymie-
szaniu zalewa do formy termostatowanej w tem-
peraturze 80—l110%C. Do formy -dodaje sie pomcja-
mi 150 g spiekanego proszku policzterofluoroety-
lenu, Po dodamiu Kazdej porcji zawartos¢ formy
miesza si¢ bandzo intensywnie az do momentu

H

10

15

45

100 102

4

lmedy proszelk z zaa)dsorrbuwamynu pecherzykami
gazu przestaje wyplywaé ma powierzchnig. Po do-
daniu catej ilosci proszku policzterofluoroetylenu
forme podgrzewa sie do temperatury 150°C i jej
zawartos¢ miesza do momentu wyragnego wazrostu
lepkosci mieszaniny polimeryzujacej po czym usuwa
mieszadto i dalej postepuje sig jak w przykladzie I.

Otrzymamne tworzywo posiada twardosé wg
Brinella 1627 %G/im? i temperature mieknienia
wg Vicata 214°C. i

Przykitad IIL Do 375 g roztworu inicjatora
otrzymanego wg przykiadu I, dodaje sie 133 g
(0,01165 mola) N-acetylokaprolakitamu i po wymie-
szaniu zalewa do formy termostatowanej w tem-
peraturze 80—110°C. Do formy dodaje si¢ porcja-
mi 225 g spiekanego proszku policzteroflucroetyle-
nu. Po dodaniu kazdej porcji zawartos§é¢ formy
miesza sig bardzo intensytwnie do momeritu kiedy
proszek przestanie wyplywaé¢ ma powierzchnie. Po
dodaniu calej ilosci proszku policzterofluoroetyle-
nowego mieszanina ma komsysrbencue gesme,] papki
a proszek nie wykazuje temdencji-do sedymentacji.

‘Zawantosé fionmy po usunieciu mieszadia podgrze-

wa si¢ do temperatury 150°C i pozostawia do
ca:lkovwntego spoluna'yzo'wama po czym postepuje

sie jak w przykladzie I.

IOtrzymane  tworzyiwo posiada twardosé - wg
Brinella 1397 kG/cm? i ‘%temperature miekmienia
wg Vicata 211°C.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb modyfikowania Wzm poliamidowego,
awilaszcza tworzywa polikaproamidowego, celem
polepszenia jego wiasnosci $lizgowych, znamdienny
tym; %e do mieszamki polimeryzacyjnej, przezna-
czongj do otrzymywania tworzywa poliamidowego,
wprowadza sie be'z.poérendmo wsad proszku poli-
czterofluoroetylenowego, majacego wielko$é ziarna
korzystnie ponizej 0,4 mm, lub wprcwadza sie wy-
mieniomy msad po uprzednim zmieszaniu tego
proszku z ciektymi skladnikami mieszaniny poli-
meryzacyjnej, po czym prowadzi sig ‘polimeryzacjg
W znany sposOb, przy czym 'w pierwszym przy-
padku, gdy wsad proszku policzterofluoroetyleno-
wego zostat wpro-wak‘lzony bezposrednio do mie-
szaniny. polimeryzacyjnef, wowczas stosuje sie
sz¢zegblnie intensywne mieszanie w pocza‘tkowre,]
fazie pofhmeryzach& o . (I
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