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Przedmiotem wynalazku jest podajnik narzedzi
do centré6w obr6bkowych z narzedziami obroto-
wymi umozliwiajgcymi wymiane narzedzi miedzy
nieruchcmym magazynem narzedzi ustawionym
poza obrabiarkg 1 ruchomym w przestrzeni i
czasie niegpracujgcym wrzecionem glowicy rewol-
werowe]j obrabiarki.

Znane dotychczas rozwigzania konstrukcyjne
podajnik6w przy ruchach wrzeciona w przestrzeni
w dwoch wspéirzednych wymagajg zblizenia
tego wrzeciona do pozycji jego wymiany, co po-
woduje znaczne straty czasowe lub wymaga insta-
lowania magazynéw na zespotach ruchomych, co
ogranicza wielko§¢é magazynu narzedzi oraz jego po-
jemno$é. Podajniki narzedzi dla celéw wobrébko-
wych z narzedziami obrotowymi, takimi jak fre-
zarskie, wiertarskie lub inne majg bardzo rézno-
rodne konstrukcje i rozwigzania kinematyczne,
ktére mozna sklasyfikowaé nastepujgco.

Podajniki narzedzi jedno lub dwulapowe poda-
jace narzedzie wprost do wrzeciona roboczego ze
zblizeniem jego do pozycji wymiany.

Podajniki tego typu majg te wade, ze wystepuja
tu znaczne straty czasowe na zbliZenie wrzeciona
do pozycji wymiany oraz na samg wymiane na-
rzedzia.

Podajniki podajgce narzedzia wstepnie do
réznego typu urzadzenn poSrednich, ktére za-
pewniajg szybka wymiane narzedzia bez
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wigkszych strat czasowych oraz koniecznosci zbli-
zenia wrzeciona do pozycji wymiany.

Podajniki tego typu wykorzystujg fakt wyste-
powania w obrabiarce glowicy rewolwerowej o
liczbie wrzecion minimum dwa i wymieniaja
podczas pracy obrabiarki narzedzie we wrzecio-
nie, ktére nie pracuje.

Aby bylo to mozliwe podczas obrébki
przestawianej w przestrzeni glowicy rewclwero-
wej podajnik narzedzi montowany jest mna
przestawnym zespole, ma ktérym zamontowany
jest réwniez magazyn narzedzi centrum obr6bko-
wego -z glowica rewolwerowsg i kilkudziesiecio
narzedziowym magazynem zamontowanym na
ruchomym wrzecienniku.

Wada tego rozwigzania jest ciezar przesuwnego
wrzeciennika wraz z magazynem narzedzi ogra-
niczajacy wielko$é tego magazynu.

Celem wynalazku jest unikniecie powyzszych
wad i niedogodnoSci przez opracowanie prostej
i taniej konstrukeji podajnika, ktéra umozliwi
instalowanie magazynéw o nieograniczonej ilosci
gniazd dla osadzenia mnarzedzi bez iobcigzania
przesuwnych zespoléw obrabiarki oraz skréci
czas wymiany dowolnej iloSci marzedzi.

Cel ten osiagnieto przez konstrukcje podajnika
do narzedzi wedlug wynalazku, ktéry zapewnia
przenoszenie narzedzi z magazynu dowolnego typu
np. laficuchowego ustawionego wnieruchomo poza

przy

obrabiarka do ruchomego w postaci wrzeciona,
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ztozonego z rolki zwigzanej wspornikiem z woéz-
kiem i rolki zawigzanej z suwakiem wspo6ipra-
ocujgcych z listwami zamocowanymi nieruchomo
wzgledem wrzeciennika niosgcego glowice rewol-
werowg, ktére zapewmiajg stalg (pozycje lapy
wzgledem wrzecicna niezalezmie od kierunku
przesuwu glowicy rewolwerowej w przestrzeni w
dwoéch wspbéirzednych, - ponadto listwy kgtowej
zamocowanej na szynie wspélpracujgeej z tymi

samymi rolkami zapewniajac stale potozenie lapy .

wzgledem gniazda magazynu lancuchowego
umozliwiajgec wyjmowanie i wktadanie narzedzi
do magazynu przy wykorzystaniu ruchéw woézka,
suwaka oraz sanek.

Przedmiot wynalazku jest uwidcczniony w
przykladzie wykcnania na rysunku, na ktérym
fig 1 przedstawia podajnik narzedzi dla centréw
obrébkowych =z narzedziami obrotowymi na tle
frezarki z glowica rewolwerowa w widoku z
przodu, za§ fig. 2 — ten sam podajnik narzedzi
zamcntowany mna obrabiarce w widoku z boku.

- Podajnik narzedzi, ktére przencszone sg miedzy
niepracujgcym wrzecionem 1 glowicy rewolwero-
wej 2 a gniazdem 3 magazynu lancuchowego 4
sklada sie z zamocowanej na korpusie stojaka
obrabiarki szyny 5 ustawiomej réwnolegle do osi
obrotu 6 glowicy rewolwerowej 2, po ktérej po-
suwa sie woézek 7 w kierunku strzalek 8. Waozek
7 zaopatrzony jest w sanki 9 o ograniczonym
przesuwie w kierunku strzalek 10.

W sankach 9 w kierunku strzatki 22 prostopadle
do kierunku 10 posuwa sie suwak 11 wyposazony
na swym dolnym koficu w chwytajgce lapki 12.
Woézek 7 przesuwany -jest po szynie 5 za pomocg
na przykiad napedu lancuchowego od hydraulicz-
nego silnika 13. Sanki 9 posuwane sg na okre$lo-
ny ograniczony odcinek po wézku 7 za pomoca
cylindra hydraulicznego nie pokazanego na Ty-
sunku, za$§ suwak 11 napedzany . jest wod siinika
hydraulicznego 14 osadzcnego na jego tylnej
Scianie.

Poniewaz osadzona mna poziomym wrzecienniku
18 rewolwerowa glowica 2, z ktérej wrzeciona 1
nalezy wymieni¢ narzedzia, podczas tej wymiany
przemieszcza sie w przestrzeni wykonujgc muchy
" posuwowe pionowy i poziomy, niezbedne jest
ograniczenie ruchéw wozka 7 i suwaka 11, tak
aby chwytajace lapki 12 znalazly sie zawsze w
statej pozycji wzgledem wrzeciona 1, shuzg do
tego celu dwie rolki, rolka 15 polaczona odpo-
wiednim wspornikiem z wozkiem 7 oraz rolka
16 polgczona z suwakiem 11. Rolka 15 po zblize-
niu do listwy 17 , ktérej powierzchnia prowadzgca
réwnoleglta do osi wrzeciona 1 glowicy rewolwe-
rowej 2 odlegla jest od tej osi o statg wartosé

10

15

20

25

30

35

10

45

50

55

4

»1” ogranicza dalszy ruch woézka 41 w kierunku
poziomym rpiczostajac w stalym docisku wywo}a-
nym ciSnieniem hydraulicznym i zapewnia
nadazanie wézka 7 za ruchami poziomymi wrze-
ciennika 18, z ktérym zwigzana jest listwa 17.
Identyczng role speinia rolka 16 wspélpracujgca
z listwg 19 dla kierunku pionowego suwaka 11,
co zapewnia nadgzanie za ruchami glowicy rewol-
werowej 2 z saniami 20 przy ruchu posuwowym
pionowym. Uklad miedzy rolkag 16 a listwg 19
zapewnia stalg odleglo§é ,k”. :

Katownik 21 zamocowany na kohcu szyny 5
zapewnia staty ruch wzgledny tapy 12 przy wikla-
daniu i wyjmowaniu narzedzia z pozycji 3 usy-
tuowanego poza wobrabiarkg magazynu laricucho-
wego 4, ktéra nie zmienia polozenia w przestrzeni,
ponadto z katownikiem 21 wspélpracujg te same
rolki 15, 16 gdy woézek 7 i suwak 11 znajduje
sie w tylnej pozyciji.

Zastrzezenia patentowe

1. Podajnik narzedzi do centréow obrékkowych
z narzedziami obrotowymi umozliwiajacy wymiane

narzedzi miegdzy nieruchomym magazynem
narzgdzi ustawionym mpoza obrabiarkg i rucho-
mym w przestrzeni i w czasie niepracujgcym

wrzecionem glowicy rewolwerowej obrabiarki,
znamienny tym, ze jego %afdcuch kinematyczny
zlozony jest z magazynu narzedzi (4) potgczonego
za pomoca osadzonej na stojaku (20) obrabiarki
réwnolegle do osi obrotu (6) glowicy rewociwero-
wej (2) szyny (5) zaopatrzonej w przesuwny woé-

zek (7) wyposazony w sanie (9) wusytuowane
prostopadle do kierunku ruchu wosadzonego na
nich suwaka (11) wyposazonego w chwytajgce

tapy (12) oraz w polaczong z woézkiem (7) rolke
(15) i z suwakiem (11) nolke (16) sprzezone z
listwami (17) i (19) nieruchomymi wzgledem
wrzeciennika (18) =z glowicg rewiciwerowa (2)
ckreélajgce stalg pozycje lapy (12) wzgledem
wrzeciona (1) niezaleznie od kierunku przesuwu
glowicy rewolwerowej (2) w przestrzeni w ukla-
dzie dwéch wspdlrzednych.

2. Podajnik narzedzi wedlug zastrz. 1 znamienny
tym, ze osadzona na szynie (5) katowa listwa (21)
sprzezona jest z molkami (15), (16) i okresla stale
polozenie lapy (12) wzgledem gniazda (3) maga-
zynem narzedzi (4) sluzagcym do zaladowania i
roztadowania za pomocg wzajemnych zlozonych
ruch6w osadzonego na szynie (5) woézka (7) wy-
posazonego w sanki (9) z suwakiem (11) o ruchu
prostopadiym do ruchu w kierunku strzaltek (8),
(10).
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