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(57)摘要

本发明公开了一种垃圾处理工艺，包括以下

步骤：S01，将垃圾桶提升上料称重，然后倾倒出

垃圾；S02，对S01中的垃圾按类别进行分拣；S03，

将S02中分拣后的垃圾进行粉碎脱水处理；S04，

将S03中粉碎脱水后的垃圾进行高温杀菌发酵处

理；S05，将S04中产生的有机废气进行净化处理

后排放。本发明还公开了一种垃圾处理系统。本

发明提供的一种垃圾处理工艺及其系统，能够降

低垃圾处理过程中的有害气体排放，同时能够将

垃圾处理过程中产生的部分固体物进行回收利

用。
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1.一种垃圾处理工艺，其特征在于：包括以下步骤：

S01，将垃圾桶提升上料称重，然后倾倒出垃圾；

S02，对S01中的垃圾按类别进行分拣；

S03，将S02中分拣后的垃圾进行粉碎脱水处理；

S04，将S03中粉碎脱水后的垃圾进行高温杀菌发酵处理；

S05，将S04中产生的有机废气进行净化处理后排放。

2.根据权利要求1所述的一种自动放油油水分离装置，其特征在于：S02中，采用人工的

方式进行垃圾分拣。

3.根据权利要求1所述的一种自动放油油水分离装置，其特征在于：S05中，有机废气的

净化方式包括喷淋塔碱性液体喷淋。

4.一种垃圾处理系统，其特征在于：包括提升机(2)，所述提升机(2)上设置有垃圾桶

(1)，所述提升机(2)将所述垃圾桶(1)倾倒在分拣平台(3)上，所述分拣平台(3)的下方设置

有粉碎脱水装置(5)，所述粉碎脱水装置(5)上设置有用于收集垃圾的进料漏斗(4)，所述进

料漏斗(4)内设置有粉碎机构，所述粉碎脱水装置(5)内设置有电机(6)带动的螺旋杆(7)，

所述粉碎脱水装置(5)靠近所述电机(6)的一侧下部设置有出料口，所述出料口的下方设置

有垃圾进料口(9)，所述垃圾进料口(9)设置在螺旋输送装置(8)下端上侧，所述螺旋输送装

置(8)上端下侧设置有垃圾出料口(10)，所述垃圾出料口(10)的下方设置有生化机(11)，所

述生化机(11)连有鼓风机的出气口，所述生化机(11)通过输气管道(12)将有机废气输送到

气体净化装置(13)。

5.根据权利要求4所述的一种自动放油油水分离装置，其特征在于：包括一体化控制柜

(14)，所述一体化控制柜(14)分别与所述提升机(2)、粉碎脱水装置(5)、螺旋输送装置(8)

和生化机(11)相连。

6.根据权利要求4所述的一种自动放油油水分离装置，其特征在于：所述粉碎脱水装置

(5)下端设置有滚轮。
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一种垃圾处理工艺及其系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种垃圾处理工艺及其系统。

背景技术

[0002] 传统的垃圾处理装置处理垃圾的方式一般为对垃圾进行焚烧。对垃圾进行焚烧会

产生大量的有害气体，这些有害气体会严重污染环境。对垃圾进行处理的原本目的是为了

降低其对环境的污染，传统的垃圾处理技术方案不够环保。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是，提供一种能够降低垃圾处理过程中的有害气体排

放，同时能够将垃圾处理过程中产生的部分固体物进行回收利用的垃圾处理工艺及其系

统，同时能达到就地资源化处理目的。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明采用的技术方案为：

[0005] 一种垃圾处理工艺，包括以下步骤：

[0006] S01，将垃圾桶提升上料称重，然后倾倒出垃圾；

[0007] S02，对S01中的垃圾按类别进行分拣；

[0008] S03，将S02中分拣后的垃圾进行粉碎脱水处理；

[0009] S04，将S03中粉碎脱水后的垃圾进行高温杀菌发酵处理；

[0010] S05，将S04中产生的有机废气进行净化处理后排放。

[0011] S02中，采用人工的方式进行垃圾分拣。

[0012] S05中，有机废气的净化方式包括喷淋塔碱性液体喷淋。

[0013] 一种垃圾处理系统，包括提升机，所述提升机上设置有垃圾桶，所述提升机将所述

垃圾桶倾倒在分拣平台上，所述分拣平台的下方设置有粉碎脱水装置，所述粉碎脱水装置

上设置有用于收集垃圾的进料漏斗，所述进料漏斗内设置有粉碎机构，所述粉碎脱水装置

内设置有电机带动的螺旋杆，所述粉碎脱水装置靠近所述电机的一侧下部设置有出料口，

所述出料口的下方设置有垃圾进料口，所述垃圾进料口设置在螺旋输送装置下端上侧，所

述螺旋输送装置上端下侧设置有垃圾出料口，所述垃圾出料口的下方设置有生化机，所述

生化机连有鼓风机的出气口，所述生化机通过输气管道将有机废气输送到气体净化装置。

[0014] 包括一体化控制柜，所述一体化控制柜分别与所述提升机、粉碎脱水装置、螺旋输

送装置和生化机相连。

[0015] 所述粉碎脱水装置下端设置有滚轮。

[0016] 本发明的有益效果：本发明提供的一种垃圾处理工艺及其系统，先将垃圾进行分

拣，然后粉碎脱水，最后进行高温杀菌发酵处理，产生的有害气体经过处理达标后排放，同

时产生的固体产物是有机肥，可以通过肥料厂深加工后到达生态农场，进行回收利用。
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附图说明

[0017] 图1为本发明的一种垃圾处理系统的结构示意图；

[0018] 图2为本发明的一种垃圾处理工艺的流程示意图.

[0019] 图中附图标记如下：1-垃圾桶、2-提升机、3-分拣平台、4-进料漏斗、5-粉碎脱水装

置、6-电机、7-螺旋杆、8-螺旋输送装置、9-垃圾进料口、10-垃圾出料口、11-生化机、12-输

气管道、13-气体净化装置、14-一体化控制柜。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明作进一步描述，以下实施例仅用于更加清楚地说明本发明

的技术方案，而不能以此来限制本发明的保护范围。

[0021] 如图1和图2所示，一种垃圾处理系统，包括提升机2，提升机2上设置有垃圾桶1，提

升机2具备自动称重系统，将垃圾桶提升上料称重，提升机2将垃圾桶1倾倒在分拣平台3上。

分拣平台3用于对垃圾按类别进行分拣，具体为采用人工的方式进行垃圾分拣，主要选取餐

厨垃圾和有机垃圾。

[0022] 分拣平台3的下方设置有粉碎脱水装置5，粉碎脱水装置5下端设置有滚轮。用于对

分拣后的垃圾进行粉碎脱水处理。粉碎脱水装置5上设置有用于收集垃圾的进料漏斗4，进

料漏斗4内设置有粉碎机构，粉碎脱水装置5内设置有电机6带动的螺旋杆7，粉碎脱水装置5

靠近电机6的一侧下部设置有出料口，通过电机6带动螺旋杆7将粉碎后的垃圾从出料口流

出。螺旋杆7的顶部且靠近所述出料口处设置有一块压料板，当物料在不停往前推送的过程

中，后面的物料顶前面的物料，前面的压料板对物料进行压缩，将水从物料中挤压出来，达

到脱水的效果。

[0023] 出料口的下方设置有螺旋输送装置8，螺旋输送装置8的下端上侧设置有垃圾进料

口9，垃圾进料口9用于收集出料口出来的粉碎垃圾，螺旋输送装置8下端上侧设置有垃圾出

料口10，在螺旋输送装置8内螺旋装置的带动下，粉碎垃圾从垃圾进料口9运输到垃圾出料

口10。

[0024] 垃圾出料口10的下方设置有生化机11，生化机11上的电动门当检测到垃圾出料口

10出料时自动打开，粉碎垃圾进入生化机11后，通过仓体对其加热，生化机11连有鼓风机的

出气口，通过鼓风机给仓内进氧，使仓内保持充足的氧气环境，使垃圾达到快速发酵的效

果。发酵出料的固体产物是有机肥，可以通过肥料厂深加工后到达生态农场。生化机11产生

的有机废气通过输气管道12输送到气体净化装置13进行处理。有机废气的净化方式可以为

喷淋塔碱性液体喷淋，产生的有机废气进行净化处理后排放

[0025] 本发明还包括一体化控制柜14，一体化控制柜14分别与提升机2、粉碎脱水装置5、

螺旋输送装置8和生化机11相连，通过一体化控制柜14控制各个装置的运行。另外通过无线

通讯模块将一体化控制柜与远程监控和控制系统连接，实现垃圾处理的远程监控和控制，

达到方便操作的目的。

[0026] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出：对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。
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