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(54) Sauggasseparator fiir hermetische Kaltemittelverdichter

(57) Die Erfindung bezieht sich auf Kalteverdichter mit Sauggasatmosphire und Olumlaufkiihlung in der Kapsel. Ziel
und Aufgabe der Erfindung ist es, verbesserte energetische Kennwerte bei vermindertem Aufwand durch eine =
einfache und wirksame Olabscheidung im Sauggasstrom ohne Verwirbelung des Sauggases in der Kapsel zu
schaffen. Erreicht wird das Ziel der Erfindung, indem zwischen EinlaBquerschnitt und Sauggasdampfer zusatzlich ein
erfindungsgemaRer Sauggasseparator eingeschaltet wird. Die Erfindung ist im hermetischen
Kaltemittelverdichterbau anwendbar. Fig. 1
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Scharfenstein, den 01.11.1984

Erfinder Dipl.-Ing. Hesse, Manfred
Dipl.-Ing. Rochhausen, Dieter

Dr.-rer.-nat. Trommer, Siegfried
Titel der Erfindung
Sauggasseparator fir hermetische Kiltemittelverdichter
Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung ist im hermetischen Kdltemittelverdichter-
bau, fiir Kdltemittelverdichter mit Sauggasatmosphidre und
Olumlaufkithlung in der Kapsel, anwendbar.
Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen
Bei hermetischen Kd&ltemittelverdichtern mit Sauggasatmos-
phire in der Kapsel ist es iiblich, daB das Sauggas durch
den EinlafBiquerschnitt in die Kapsel eintritt, dort Wirme

aufnimmt und iiber den Sauggasddmpfer in den Zylinder zur
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Kompression gelangt. Dieses Prinzip des hermetischen Kilte-
mittelverdichters ist allgemein unter Sauggaskiihlung bekannt.
Neuere Ausfiihrungen der hermetischen Kiltemittelverdichter
beriicksichtigen durch ihre Bauweise, daB relativ wenig Wirme

5 durch das Sauggas aufgenommen wird, indem der Elektrbmotor
mit einer besonders ausgebildeten Olkithlung gekiihlt und so
eine Warmeniveauabsenkung in der Kapsel erreicht wird. Da-
mit ist es mbglich, daB Sauggas nahezu direkt anzusaugen und
relativ kalt vor das Saugventil zu bringen. Zu dieser Art

10 hermetischer Kdltemittelverdichter gibt es interessante L&-
sungen,die gut und sicher arbeiten.
Ein Nachteil dieser Losungen besteht jedoch darin, daB nicht
oder nur mit aufwendigen Mitteln verhindert werden kann das
01 in den Kreislauf gelangt.

15
Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, bei hermetischen Kidltemittelver-
dichtern mit Olumlaufkithlung und Sauggasatmosphire in der
20 Kapsel eine weitere Verbesserung der energetischen Kennwer-

te zu erzielen und den materiellen Aufwand dafiir zu senken.
Darlegung des Wesens der Erfindung

25 - Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung gelbst
wird

Um das Ziel der Erfindung zu erreichen, ist es die technische

Aufgabe, eine einfache und wirksame Olabscheidung im Sauggas-
30 strom bei einer nahezu direkten Ansaugung des kilhlen Sauggas?

stromes ohne Verwirbelung in der Kapsel zu gewidhrleisten.

- Merkmale der Erfindung

35Die-Merkmale der Erfindung iiegen darin,dafll zwischen Einléﬁ—

querschnitt des Sauggases in die Kapsel und Sauggasdampfer
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zusdtzlich ein Sauggasseparator angeordnet ist, welcher

aus einen rohrfdrmigen Teil besteht, dessen offener
Querschnitt iber den EinlaBguerschnitt des Sauggaées ragt
und direkt mit dem Sauggasddmpfer verbunden ist. Die iiber-
ragende Ladnge betrdgt mindestens ein Drittel der Liange des
Sauggasseparators. Das Volumen des Sauggasseparators ist
eineinhalb bis dreifach dem geometrischen Hubvolumen des
hermetischen Kdltemittelverdichters. Die Anordnung des Saug-
gasseparators ist vorzugswelise vertikal, damit das in iib-
licherweise von oben einstromende Kédltemittelgas im Saug-
gasseparator mindestens einmal umgelenkt wird und an der
tiefsten Stelle des Sauggasseparators das 01 abgeschieden
werden kann.

Dort befindet sich im Sauggasseparator eine Bohrung, die im
Verhdltnis zum Durchmesser des Sauggasseparators klein ist,
durch welche aber das abgeschiedene 01 in die Kapsel zuriick-
flieBen kann. Die Vorteile der Erfindung liegen in einer

fiir Massenfertigungsverhiltnisse einfachen'Fﬁhrung des kiihlen
6lfreien Sauggasstromes bis vor das Saugventil und der damit
verbesserten k&ltetechnischen Kennwerte. Gleichzeitig kann
durch entsprechende Dimensionierung des Sauggasseparators
ein Toleranzausgleich des schwingenden Verdichterblockes er-

reicht werden.
Ausfiihrungsbeispiel

Der erfindungsgemédfle hermetische Kiltemittelverdichter 1
besteht aus den Hauptbaﬁteilen Kapsel 2 und Verdichter-

block 3. In iiblicher Art und Weise treibt der Elektromo-

tor 4 mit der Kurbelwelle 5 den Kolben 6. Der Kolben 6 ver-
dichtet im Zylinder 7 das iiber den EinlafBquerschnitt 8 in

den Sauggasseparator 9 einstridmende Kdltemittelgas. Im Saug-
gasseparator 9, welcher oben offen ist, wird das Ksltemittel-

gas umgelenkt und iiber das Ansaugrohr 10 in den Sauggas-
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ddmpfer 11 geleitet. Von dort gelangt das Kédltemittelgas
in den Zylinder 7 und wird, wie eingangs beschrieben, ver-
dichtet. Uber die Druckleitung gelangt das Kdltemittelgas
in den Kreislauf zuriick. In der Bohrung 12 des Bodens 13
des Sauggasseparators 9 scheidet sich das im Kreislauf be-

findliche 01 ab und wird dem Olsumpf 14 zugefiihrt.
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Erfindungsanspriiche

1. Sauggasseparator fiir hermetische Kdltemittelverdichter
mit Sauggasatmosphire in der Kapsel dadurch gekennzeichnet,
daB zur Trennung von 01 und Sauggas zwischeﬁ EinlaBquer-
schnitt in die Kapsel und Sauggasddmpfer zus&tzlich ein

Sauggasseparator angeordnet ist.

2. Sauggasseparator nach Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Sauggasseparator ein rohrformiges Teil ist, welches
mindestens 1/3 seiner Linge iiber den EinlafBquerschnitt ragt,
dicht mit dem Sauggasdidmpfer verbunden ist und ein Volumen

aufweist, welches eineinhalb bis dreifach dem Hubvolumen ist.

3. Sauggasseparator nach Pkt. 1 und 2, daBurch gekennzeich-
net, daB das vertikal in den Sauggasseparator einstromende
Kdltemittelgas mindestens einmal umgelenkt wird und an der
tiefsten Stelle eine Verbindungsbohrung zur Sauggasatmos-
phire der Kapsel eingebracht ist, die im Verh&ltnis zum

Durchmesser des Sauggasseparators klein ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung
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